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Pristroj je urden pro vrtdni hlubokych
otvord na velkych vodorovnych vyvrtdvacich
a frézovacich strojich. Je tvofen ndstavken
(1), ktery md& tvar komolého kuZelu s nc-
dplnym pladtém se dvéma pfirubami a upind
se na »inolu (2) stroje. V ndstaviu (1)
je ulofena planetovd prevodovka (5), jejiZ
vstup se upind do pracovniho vietena (4).
Ta je opatfena ramenem s otodénym vdlelkem
(6) opfenym o hranu pldstd ndstavku (1).

Do vystupaiho h#idele pievodovky (5) je
upnut h#idel sbdrade (7) oleje, v ndémi
je uloZena redukce (8). V radukci (8) s
upeviiuji vrtaci trubky (9) uloZené ddlce
5
2

suvn® v tlakové hlavd (10), ve které jscu
umistény tésnici pouzdro (1l) a odpruiend

samo&innd tdsnici hlavice (12).




1 C3 276755 L

Oblast techniky

vyndlez se tykd piistroje pro vrtdni hlubokgch otvorl na vodorovnych vyvritiavacich

a frézovacich strojich

posavadni stav_techniky

Pri obrabini rozmirnveh souldsti na vyvrtdvacich strojich se Casto vyskytuji ope-
race vrtani hlubokfch otvort. V soudasné dobd se k vrtdni téchto otvord pouivaji vét-
Zinou 3roubovitdé vridky. Tato technologie se vyznaduje menSi produktivitou a horii kva-
licou obrobaného povrchu proti zndmjm technologiim hlubokého vridni. Jsou zndma i pri-

davnd zaPizeni k horizontkdn, cci jsou vdtiinou jodnotlelové piistreje s malym zdvihem

a malym rozsahem moZnfch vrtanych privaérl.

Podstata vyndlazu

_Uvedené nevyhody podstatné odstraiuje o¥istroj pro vrtdni hlubokych otverd na vo-
dorovngch vyvrtdvacich a fridzovacich strojich tvofeny ndstavkem, ktery je upevnén na
pinole a md tvar kemolého kuZelu s nedplnyn pli3tdm se dvéma prirubami, jehoZ podstata
spodiva v tom, Ze v ndstavku je uloZena planetovd pfevodovka upnutd do pracovniho vie-
tena, s ramenem na jeho konci je oto&ny vdlelek opfeny o hranu pldsté ndstavku a do
jejiho% vystupniho hiidele je uprut hitidel sbdrade oleje, v ndmZ je uloZena redukce,
ve kterdé jsou upevndny vriaci trubky ulolend ddle suvné v tlakové hlavé, ve které jsou

waistdny tisnici pouzdro a olprufeni sanolinnd tdsnici hlavice.

Navrieny piistroj umoiiiuje vrtat hluboké otvory na univergdlnich vyvrtdvacich

strojich, a tc do hloubky i nékolikandsobku jednotlivého zdvihu pracovniho vietena, kte-

r{ je uréen celkovou délkou pfistroje. Mo je umoinéno pou¥itim nastavitelnych vrtacich

trubek, kterd jsou spojovdny specidlnim spojem, ktery zaruduje souosost jednotlivych

Ailt. PouZiti planetovdé pfevodovky umofituje podstatné zvySit otddky pracovniho vietena,

s . . -

kterd jsou pro tento el velmi aizké.

Pichled obrdzkd na vikresech

pPrixlad koukrdtniho provedeni piistroje je zndzornfn na pFipojengch vykresech, kde

. -

na obr. 1 je zobrazen bokorys v &istelnim ezt a na obr. 2 je &elni fez.

p¥iklad nrovedeai vyndlezu

PE‘stroj je namontovdn na pinolu 2 horizontky letmo a sestdvd z ndkolika dild. Nd-

stavek 1 je upevndn na pinolu 2 pomoci Sroubl 3. Nastavek 1 md tvar komolého kuZecle s
nuuplny pladtdn 2 dvima pitirubami. Otvor v pla3ti slouZi k tomu, aby bylo moiné vklé-
dat do vnitfku ndstavku 1 dal3i dily piistroje bez jeho demontdfe. Do dutiny pracovni-
no vietena 4 horizontiy je upnuta planetovd pievodovka 5, kterd slouii k prevodu otddek
vietena 4 do rychla. Rroutici moment piendleny pFevodovkou 5 je zachycen opfenim rame-

re planetové pievodoviyy S5, opatZendho otoénym vileckem §, o hranu pldstd ndstavku l. Do

vystupnino hiidele planstové picvodoviy 5 je upinut hiidel sbérade 7 oleje. Do sbérace

7 je nawmontovdana raduxce 8, do nif je upevndna vrtaci trubka 9 prisluiného priméru.

vritaci trubky § jsou vicondsobnd nastavitelné a lze je postupné nastavovat na nckoll&a—
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ndsobek jednotlivého zdvihu v¥etena 4. Vrtaci trubka 2 je upevnéna v rcdukci 8, uloZe-
3 a ja ddle uloZena suvné v tlakové hlavé 10, v ni jsou umistdny tdsni-

[o]
£
'D
C

c Zend samodinnd tdsnici hlavice 12 prisludnych velikosti. Hajeti
plistroja k obrobku 14 je sledovéno a fizeno pomoci dorazu 15 a koncového spinale 16,
e

idici cbvody pojezdu pinoly 2 horizontky. Koncovd polohy zdvihu

pracovniho vietena 4 je rogistrovdna pomoci dorazu 17 a koncového spinale 18, ktery

.

je napojen na #idici obvedy vysuvu vietena 4. Olej do tlakové hlavy 10 je doddvin vstu-
pom 19. Ia konci vrtaci trublky

9 je vpevndna vrtaci hlavicka 13.

-

»i{stroj pro vrtdni hlubokych otverl pracuje ndsledujicim zplsobem. Pinolou 2 ho-

3
rizoatky s ndstaviem Ll sc najede k obrobku 14. Posuv pinoly 2 se automaticky zastavi
st

po stladeni pistu tdsnici hlavice 12 do pracovni polohy. Do vietena 4 je namontovéna

<

. ~,

sestava dfld piistroje od planetové pfevodovky 3 aZ po vrtaci hlaviéku 13. Touto sou-

v

v

Sen kroutici moment a posuv do fezu od vietena 4 aZ k vrtaci hlavidce

3

staveu je piend

.

3, Wa zaddtku vrtdni je vitaci hlavidka 13 vedena pistem tésnici hlavice 12 nebo je

l

zavedena do pledvrtané diry v cbrobku 14. Tlakovy olej je doddvan do tlakové hlavy 10

vstupen 19 a vn# vrtaci trubky 9 veden k vrtaci hlaviZce 13. Vaitikem vrtaci hlavidky

13 a vrtaci trubky ¢ und3i olej t#isky odvrtaného materidlu ke shdrali 7 oleje, kteryn

je odvdddn olej s tiiskanmi k Sisticimu a tlakovimu agregitu. Jeden vrtaci cyklus pfed-

stavede vredni do hloubky jednoho zdvihu vietena 4. Potom se zastavi vrtdni a dodédvka

tlakového oleje, rozpoji sc vrtaci trubka 9 s redukei 8 a namontuje se dalsi dil vrta-
2

]
ci trubky 9 mezi rcdukei 8 a plvodni trubku 2. Vrtaci cyklus se poton mi%e opakovat.

Primyslovd vyuZitolnest

Py -

p¥istroj na vrtdai hlubokych otvord podle vyndlezu lze s vyhodou vyuzit piedeviim

na velkjych vodorovnych vyvrtdvacich a frézovacich strojich.

PATELNTOVE NARORY

Piistroj pro vrtdni hlubokych otvorid na vodorovngch vyvrtdvacich a frézovacich
jich tvofeny nistavkem, ktery je upevnin na pinole a md tvar komolého kuZelu s ne-
g2 dvima piirubami, vyznadujici se tim, Ze v ndstavku (1) Je uloZena
zové pievodovka (5), upnutd do pracoviniho vietena (4), s ramenem na jehoZ konci
je otodny vdledek (5) opfeny o hranu plditd adstavku (1) a do jejfhoz vystupniho hii-
upnut hiidel sbdraZe (7) oleje, v nimZ je uloZena redukce (8), ve kterd jsou

. -

acvncny vrtaci trubky (%) ulo3ené dile suval v tlakové hlavé (10), ve které jsou umis~-

£ o
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3ny cisnici pouzdro (11) 2 odprufend samodinnd tdsnici hlavice (12).
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