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Plynozg gener&tor, obzvlAa¥t& trubkovy pl;novf
[

gener

r pro nafukovatelny narazov§ pol

t&¥

Plynov§y generdtor (10) e tvoFen vn&Jj¥{ trubkou
a v této koaxi&ln¥& usporédanou vnit¥ni

trubkou

). Ve vnit¥ni trubce (16) je ulo¥ena

6
nédpli (24) vyvijejici(;lakovf plyn, zapalovani

zapalovaci jednotkou

6). Na &elnich koncich

(30) plynového generétoru (10) e tento
lynot&sn uzav¥en uzaviracimi viky (28), kterh
sou na stranéch obklopena koncovfmi useky (3 2)

vn&jEi trubk

vnit¥ni str

an&
uztaviraciho vzka (28) ;e vytvofeno vybrani (38)

ro ulo¥eni koncu wnit

?38) dr¥i wvnit¥ni
vn&jS8L trubce (12).
opat¥eno obvodovou

ni ‘trubk (16). Vybréani
trubku (16 centraln& ve
Uzaviraci viko (28) je déale
dra¥kou (46), do které

?asnhuji dovnit¥ sm&Erované vnit¥ni vystupky

44) vytvo¥ené

n¥&kolikan&sobnym vrubovanim

pomoci vrubovaciho nastroje (47), které sou
uspo¥éddané na nit¥ni obvodové loe vnéjii
trubky (12) v jejich koncovych usecich (32). :
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Plynovy generdtor, obzvldité trubkovj plynovy generdtor
pro nafukovatelny ndrazovy poldtd¥

Oblast techniky

Vyndlez se tykd plynového generdtoru, ob-
zv1d§té trubkového plynového generdtoru pro nafukovatel-
ny ndrazovy pols$tdr.

Dosavadni stav techniky

Z patentového spisu US &. 4 005 876 je
zndmy /trubkovy/ plynovy generdtor, sestévajici z vnéj-
§1 trubky, v jejiZ sténd /pldSti/ jesou uspo¥dddny ot-
vory pro vystup plynu a jejiZ &elni konce jsou uzavrené.

V tédto vngjsi trubce se nachdzi vnitfﬁi trubka, rovné:
opat¥end na svém plditi otvory pro vystup plynu, jejiz
vnéj3i primér je men3i, neZ je vnitini primdr vndjsi trub-
ky, takZe je mezi ob&ma trubkemi vytvofen meziprostor '
pro uloZeni filtra¥niho a chladiciho drdtdného pletiva.
Vnit¥ni trubka, jejiZ axidlni délke je menSi, nei je

délka vnéjsi trubky, je naplnéna materidlem vyvijejicim
/tlakovy/ plyn /v ndsledujicim také ozmalovanym jako
ndpln vyvijejici tlakovy plyn, nap¥iklad ve form& pelet/,
ktérj se zapaluje pomoci zapalovaci jednotky. Plyn, vzni-
kajici pFi zapdleni materidlu vyvijejiciho plyn, prostu-
pije pFfes otvory pro vystup plynu pres filtradni materi-
4l a odtud postupuje pFes otvory pro vystup plynu vnéj- .
81 trubky ven.

Plynovy generdtor je v p¥ipadé jeho pouZiti



pro ndraznikovy pol3td¥ umistén v pouzdre, otevieném na

jedné strand, pFilem? tento otvor je uzav¥en sloZenou
tkaninou vlastniho nafukovatelného plynového polStdre.

Na axidlnich koncich obou trubek je uspord-
ddno uzaviraci viko, spojujici navzdjem obé& trubky, kte-
ré je obklopeno koncovym uUsekem vn&jsi trubky. V obvo-
dové ploSe uzaviraciho vika je vytvoFena obvodovd drdz-
ka, v jejiZ oblasti je vn&j3i trubka ziZena. Vnit#ni
strana uzaviraciho vika je opatiena vybrdnim, do kterého
je axidlni konec vnit¥ni trubky nastrden. PFi zapéleni
ndplnd vyvijejici plyn vznikaji ve vnit¥ni trubce a v
meziprostoru mezi ob&ma trubkami relativné vysoké tlaky.
T&mto vysokym tlekim musi delit také uzaviraci vika, za-
kotvend jak je vySe popsdno na vngjSi trubce. Vzhle-
dem k vytvoreni obvodové drdiky ve formé kruhového ob-
louku a kvili obvodovému vnit¥nimu ndkru¥ku, dochdzi k
nebezpedi, Ze se p¥i tlakovém namdhdni za t&chto okolnos-
t{ zkPitené uzaviraci viko od vndj$i trubky oddéli.

Toto mije vést k poskozeni prvki, p¥i¥azenfch k plynové-
mu generdtoru. Plyn vychdzejici pres uvolnéné uzavire-
ci viko neni &iStdn a privddi se proto se zbytky spalovd~
ni, coZ rovndZ miZe zplsobovat poSkozeni. Konelné zpli-
sobuje rovnd% uvolndni uzaviraciho vike negativni dopad
ne proces spalovédni a na vyvijeni plynu.

Podstata vyndlezu

Ukolem piedloZeného vyndlezu je sestrojeni
plynového generdtoru, obzv148té trubkového plynového ge-
nerdtoru pro nafukovatelny ndrazovy polstd¥, u kterého
by uzaviraci vike na axidlnich koncich vn8j8i trubky
byla bezpednd driena proti odtrZeni také p¥i zk¥iZeni téch-

to uzaviracich vik.



Pro vyreSeni uvedeného uUkolu byl podle pred-
loZenédho vyndlezu naveZen plynovy generdtor, ktery mad
ndsledujici znaky :

Ve

- vnejsi trubku

v

- uzaviraci viko na obou delnich koncich vndj-
81 trubky, pFidemZ vndj3i trubka postranni
uzaviraci vike alespon &dstednd po strandch
obklopuje a '

- obvodovou drd%ku na obvodové plode kazdého
uzaviraciho vika, kterd zachycuje dovnitr

smérujici wvnitini vystupky v koncovém iuseku
vndjsi trubky, obklopujici kaZdé uzaviraci

- pFidemZ vnit¥ni vystupky jsou vytvoreny ja-
ko jednotlivé, vyraZené a dovnit¥ smérované
deformace v podstatéd tvaru "V" , na vnéjsi
trubce, vzniklé ndkolikandsobnym vrubovdnim
koncovych dsekd wvndjsi trubky, obklopujicich
uzaviraci vika, v oblasti obvodovych drdZek
uzaviracich vik. ‘

_ Vnit¥ni vystupky se podle pFfedloZeného vynd-
lezu vyrobi vicendsobnym vrubovdnim koncovych tseki vnéj-
51 trubky pomoci vrubovaciho stroje. Vtladenim /zatemo-
vdnim/ vndj3i trubky pomoci vrubovaciho stroje nebo vy-
sekdvaciho stroje vznikaji v disledku mistniho tvarovédni
trubky - poditdno v p¥idném Pezu pres vnéjsi trubku -
vnit¥ni vystupky ve tvaru "V" , jejichZ do 3pidky vybi-
hajici konce vyhodn& doléheji na dno obvodové drizky
uzaviraciho vika. P¥i vrubovdni vnEjdi trubky se sou-
Sasnd také vyriznou nebo vyseknou z této vnéjsi trubky
odfezky. P¥i tom tvo¥i uzaviraci viko matrici pro vyro-
bu tdchto vysekt. Sifka /axidlni/ vnit¥nich vystupkil
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je p¥i tom stejnd jako je SiFke obvodové drdiky v uzavi-

racim viku. Timto zplisobem se zamezi jak radidlni, tak
také exidlni pohyb uzaviraciho vike & tim pohyb vnit¥ni
trubky relativnd k vnéjsi trubce.

Vyhoda vytvoFeni vnit¥nich vystupkl vicend~
sobnym vrubovdnim koncovych dsekl vnéjdich trubek pfi do
nich vsazenych uzaviracich vikdch spodivd v tom, Ze -
vztafeno na podélny sm&r trubkového plynového generdto-
ru - redidlni postranni plochy vnitfnich vystupkd dolé-
haji{ na radidlni postrenni plochy obvodovych drdzek.
Obvodovd drd¥ka md pii tom pravoihly pri¥ez se dnem dréz-
ky, probihajicim podél obvodu s k tomu s pravotihle probi-
hajicimi radidlnimi postrennimi vnit¥nimi plochemi. P¥i
pisobeni axidlni sily ne uzaviraci viko, kterd vznikd
pPi spalovéni~néplné vyuijejici plyn, neptsobi na vniti-
ni vystupky Z4dné silové komponenty v redidlnim sméru,
nebot dosedaci plochy mezi vnit¥nimi vystupky a obvodo-
vou dréZkou problfhaji pFidnd ke sméru sily. PFi axidl-
nim pohybu nebo p¥i zk¥iZeni uzaviraciho vike se tedy
vnit¥ni vystupky namdhaji "ne st¥ih" ; p¥imo tomuto
st¥ihovému namdhdni v3ak odoldvaji vnit¥ni vystupky, vy-
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tvo¥enéd vrubovdnim vndjsi trubky, obzvld3té ulinné.

Vyhodn§ pFesahuje vndjs{i trubka na svych '
Selnich koncich pFes uzaviraci vika, priSemZ tento kru-
hovity presah je zalemovén, popiipadé p¥ehnut pres hranu
uzaviraciho vika. Zalemovénim, pop¥ipedd piehnutim kon-
¢t vndjsich trubek se dosdhne dodatedné p¥idrZné sily na
uzaviraci vika. D4le se zvySuje tuhost a tim pevnost
spojeni mezi uzaviracimi viky a vnd3jsi trubkou. Zalemo-
véni, popripadd piehnuti, koncld vn&jsi trubky pusobi vy-
hodn& na zvydeni odolnosti koncovych idsekid vnéjsi trubky
p¥i zk¥{Zeni uzaviraciho vika. Vzhledem k tomu, Ze se
zalemovanim dosdhne zvit3ené ohybové vySky na koncich



trubky, zabranuje se rozSiFfeni vnit¥ni trubky pii zkFi-
Zeni uzavireciho vika.

U dvoutrubkové konstrukce s vnéjsi a vnitr-
ni trubkou, jakoZ i u pripevnéni uzaviraciho vika na vné&j-
81 trubku podle predloZeného vyndlezu, je vhodné pamato-
vat ne to, Ze kaZdé uzaviraci viko md na své vnit¥ni
stran&, priléhajici na delni konec vnit#ni trubky, vybra-
ni, do kterédho je zasunutf Selni konec vnit¥ni trubky,
obsahujici materidl vyvijejici plyn, a které tuto wniti-
ni trubku v jejim Celnim konci obklopuje.

V ndsledujicim je vyndlez bliZe vysvétlen
na zékladé obrdzkd pFikladu provedeni.

P¥ehled obrdzki na vykresech

Obr. 1 zndzornuje trubkovy plynovy generdtor ve
vnéj3im pohledu, ktery je zddsti otevieny,
p¥idemZz v této oblasti jelznézornén v podél-
ném Yezu ;

obr. 2 zndzornuje podélny Fez koncovym Usekem ply--
nového generdtoru podle obr. 1 3

obr. 3 zndzornuje pfiénj Yez v rovinéd III - III
.podle obr. 2 .

P?iklady orovedeni vyndlezu

Na obr. 1 je zndzorndn trubkovy plynovy ge-
nerdtor 10 , obzvlddt¥ pro vzduchové vaky /airbag/
pro motorovd vozidla, ve vn&jSim pohledu, z84sti otevie-




ny, pridemZ v oteviené oblasti je zndzornén v podélném

fezu. Trubkovy plynovy generdtor 10 je tvoFen kovo-
vou vn&jsl trubkou 12 , v jejimZ plésti je vytvoren
vét3i podet otvord 14 pro vystup plynu. Otvory 14

pro vystup plynu jsou rovaomdrnd rozdéleny ve Ctyrech ob-
vodovych liniich na vnéjsi trubce 12 , Otvory 14 pro
vystup plynu se v podstat® nachdzeji ve stiednim dseku
vndjsi trubky 12 . Uvnit? wnéjsi trubky 12 Je koaxi-
41n8 k ni uspordddna kovovd vnit¥ni trubka 16 . V axi-
dlnim koncovém tseku pld3$td vnitfni trubky 16 jsou po
obou strandch rovnéZ vytvofeny otvory 18 pro vystup
plynu , pFidemZ tyto otvory 18 pro vystup plynu jsou
rovnomérnd uspo?dddny ve dvou obvodovych liniich v oblas-
ti koncovych Gsekl vnit¥ni trubky 16 . IHezi otvory 14
pro vystup plynu na vnéjs8i trubce 12 a otvory 18 pro
vystup plynu na vnit¥ni trubce 16~ je tedy axidlni od-
stup. —

Vn&j3i primér vnit¥ni trubky 16 je mensi,
ne¥ vnit¥ni primér vnéjsi trubky 12 , tekZe mezi vnit¥-
ni trubkou 16 a vn&jsi trubkou 12 vznikne prstenco-
vity meziprostor 20 . Tento prstencovity meziprostor
20 je v oblasti mezi otvory 144, 18 pro vystup plynu
obou trubek 12 , 16 vyplndn kovovym filtrem 22 /ro-
hoZ 2z dridténého pletiva z uSlechtilé oceli/ .

Vnit¥ni trubka 16 je neplnéna materidlem
vyvijejicim plyn na basi azidu sodného, ktery p¥i svém
spalovini vytvd#i tlakovy plyn. IHateridl vyvijejici plyn
se také nazyvd ndpln vytvdfejici tlakovy plyn & pouzivd
se ve form& takzvanych pelet 24 , které jsou neuspoid-
dang uloZ¥eny ve vnit¥ni trubce 16 . -

Elektrickd zapalovaci jednotka 26 pro ze-
pdleni ndplné vytvdrejici tlakovy plyn je upevnéng na
vnéj3i i vnit#ni trubku 12 , 16 a ddstedné vnikd do



vnit¥ni trubky 16 otvorem, ktery je v ni vytvoren.

Trubkovy plynovy generdtor 10 je na del-
nich koncich wvné&jsi trubky 12 wuzavPen pomoci deskovi-
tych uzavirecich vik 28 . Na kneich vnit¥ni trubky 12
jsou umisténé pérové elastické, straditelné deskové prv-
ky 27 =z keramické plsti nebo keramické tkaniny, roz-
prostirajici se po celé ploSe vnitFfniho priYezu vnitini
trubky 16 , pficemZ na jedné strané jsou podepfené pe-
letami 24 & na druhé strand vnitfnimi plochami deskovi-
tjch uzaviracich vik 28 . Uvedené stladitelné deskové
prvky 27 udrZuji pohromad& pelety 24 svoji pruZnosti.
Kovové uzaviraci viko 28 drZi, pop¥ipadé nastavuje po-
lohu tak€é vnit¥ni trubky 16 pozd&ji jeSté krdtce popsea-
nym zpusobem.

V nésledujicim je popséna funkce trubkového
plynového generdtoru 10 , zndzornéného na obr. 1 .
Elektrickd zapalovaci jednotka 26 , u které se v tomto
pPiklaedu provedeni jednd o takzveny vrstveny mistkovy
palnik s iniciadni 1ldtkou] se zapdli definovenym elektric-
kym impulsem. /Konstrukce a vnéjSi forma zapalovaci jed-
notky 26 nehd ¥4dny vliv na popisované FeSeni podle
pPedloZeného¥ vyndlezu/ . P¥i pouZiti trubkového plyno-
vého generdtoru podle obr. 1 jeko vyvijele tlakového ply-
nu ve vzduchovém vaku pro motorovd vozidla, se tohoto
elektrického impulsu dosdhne nap¥iklad sepnutim setrvad-
nostniho spinade na elektrické zapalovaci jednotce 26
v p¥ipadd sréfky motorového vozidla s jinym pFredmétem.

V elektrické zapalovaci jednotce 26 se ze-
pdli takzvand zesilovaci ndloZ a p¥i tom vzniklé zplodi-
ny’vjbuchu /plamen, plyn, horké produkty spalovdni/
proudi otvory 25 , vytvofenymi v pouzdru elektrické za-
palovaci jednotky 26 do vnit¥niho prostoru vnitini
trubky 26 , kde se rovnomérné a soudasnd zapdli pelety




24 /hneci ndpln/ . Ve vnit¥ni trubce 15 se vidy po-

dle provedeni pPeméni rizné mnoZstvi materidlu vyv1#e31~
ciho plyn ne tento plyn o tlaku asi 20 {Pa . Horké ply-
ny, sestdvajici asi z 95 % z dusiku, proudi pPfes otvory
18 pro vystup plynu na koncich vnit¥ni trubky 16 =z
této rubky do kovového filtru 22 .

Uvedeny kovovy filtr 22 md za tikol proudi-
ci plyny ochlgdit a zbavit &4stic /pevné 1dtky/ a kon-
densdtu.. Tekto vy3i3tdné a ochlazené plyny vystupuji
otvory 14 pro vystup plynu ve vnéjsi trubce 12 . Zde
popisovany plynovy generdtor 10 je schopen vyrobit za
dobu asi 30 milisekund v testovaném objemu 60 dm3 tlak
plynu esi 0,3 MPa .

V ndsledujicim se pFistupuje k obr. 2 a 3,
na kterych je v podrobnostech zndzornéno spojeni uzavi- -
raciho vika 28 s vndjdi trubkou 12 a vnit¥ni trub-
kou 16 . Pro jednoduchost nejsou na obr. 2 zndzor-
nény pelety 24 a stlalitelné deskové prvky 27 . Uza-
viraci viko 28 , zndzornéné na obr. 2 & 3, je v pod-
staté deskovité a je zasunuté do &elniho konce 30 vn&j-
81 trubky ;2 . Pri tom obklopuje koncovy idsek 32
vnéjsi trubky 12 uzaviraci viko 28 po strandch. Ko-
nec vnéjsi trubky 12 , pPfesahujici po strandch pres
uzaviraci viko 28 , je okolo obvodové hrany uzaviraci-
ho vika g§ opat¥en p¥ehnutim, pop¥ipadé zalemovdnim
34 . Pro plynotésné utdsnéni uzaviraciho vika 28 viéi
vnit¥nimu povrchu vné&jsi trubky 12 se pouZije tésnieci
krouzek 36 , uloZeny po obvodu uvedeného uzaviraciho vi-
ke 28 .

Na své vnitPni strané, obrdcené ke vnit¥ni
trubce 16 , je uzaviraci viko 28 opatfeno vdlcovitym
vybrdnim 38 . Toto vybrdni 38 je provedeno koncentric-
ky k uzewiracimu viku 28 a obklopuje koncovy dsek 40



vnitfni trubky 16 2z vnéjdku. VnitPni trubka 16 je
nastrdena svym koncovym usekem 40 do vybrdni 38 ,
pridemZ se svou prstencovitou Cfelni plochou opird o dno
vybrdni 38 a v oblasti svého koncového dseku 40 je s
vnit¥ni obvodovou plochou vybrini 38 slepena. Vnit¥ni
trubka 16 Jje uzaviracim vikem 28 drZena centricky ;
radidlni pohyby vnit¥ni trubky 16 relativné k vnéjsi
trubce 12 jsou vyloudeny.

Vytvo¥enim vybrdni 38 na vnit¥ni strané

~ uzaviraciho vika 28 vznikd prstencovity vdlcovy centric=

ky ndkruZek 42 , jehoZ tloustka prstence je stejnd nebo
nepatrné menSi, neZ je radidlni odstup obou trubek 12 ,
16 . Pres tento centricky ndkruZek 42 se pPendSeji
radidlni sily, vznikajici p¥i vyvijeni tlakového plynu a
pisobici ne vnit¥ni trubku 16 , na vnéjsi trubku 12 ,
takZe na koncich plynového generdtoru 10 je centrickym
ndkruzkem 42 dédna zvySend stabilita.

Vedle zelemovani 34 wvnéjsi trubky 12 Je
uzaviraci viko dodatedn& na wvnéjsi trubku 12 p¥ipevné-
no, pop¥ipad& zakotveno, pomoci vnit#nich vystupkd 44 ,
v podstaté tvaru "V" , vystupujicich dovnit¥ wvnéjsi
trubky 12 . Vnitfni vystupky 44 jsou zapustény do
kruhové obvodové drdZky 46 , vytvoFené na vnéjsi obvodo-
vé ploSe uzaviraciho vika 28 . Obvodovd drdZzka 46
md pravodhly prifez, urdeny zdkladnou 48 driZky, probi-
hajici v obvodovém sméru, a stranovymi plochami 50 ,
probihajicimi k této zdkladné 48 pravodhle a vztaZeno
na podélné rozloZeni trubkového plynového génerétoru 10
radidlng. Si¥ka obvodové drd¥ky 46 je p¥i tom stejnd,
jako je axidlni Si¥ka vnit¥nich vystupkd 44 .

Vnit¥fni vystupky 44 Jjsou uspordddny rovno-
mérné rozd&lend po obvodu vnéjsi trubky 12 v jejim




koncovém Useku 32 . Do Spilky vybihajici konce vniti-
nich vystupkd 44 ve tvaru "V" dosedaji na dno, popri-
padé zdkladnu 48 obvodové drdiky 46 . Tim p¥ispivaji
vnitfni vystupky 44 % zabrdndni radidlnimu pohybu uza-
viractho vika 28 relativnd k vn&j3i trubce 12 a tim
k zabrdn&ni radidlnimu pohybu vnit¥ni trubky 16 rele-
tivné k vn&js3i trubce 12 . Na zdklad& uloZeni koncovych
tisekd 40 vnit¥ni trubky 16 do vybrdni 38 uzavira-
ciho vika 28 a jejich zakotveni pomoci vnit¥nich vy-
stupkl 44 , zasshujicich do obvodovych drdZek 46 , se
znemozni vzidjemny relativni pohyb obou trubek 12, 16 .

Obvodovd drdZka 46 md axidlni odstup k vy-
bréni 38 , pridemZ se nenachdzi v oblasti prstencovité-
ho centrického ndkruiku 42 , ale je vytvorena mimo ndj,

& sice je posunuta ve sméru k axidlnimu konci wvn&jsi trub-
ky 12 .

Vnit¥ni vystupky 44 , zndzornéné na obr.
2 & 3, jsou vytvo¥eny vrubovdnim koncovych dsekli 32
vn&jsi trubky 12 pomoci vrubovaciho ndstroje 47 ,
zndzornéného na obr. 2 , p¥i zastrdenych uzaviracich vi-
kdch 28 . Podél obvodové kruhové linie /pPekryti/ v
koncovém tseku 32 se pfi tom v pldsti vn¥jsi trubky 12
vytvori v&tSi podet vnitfnich vystupkl 44 ve tvaru
"V" , zndzornénych na obr. 3 , u nichZ se tedy jednd o
mistni deformace vn&j8i trubky 12 v jejim koncovém tse-
ku 32 . Vedle zatemovdni probihd také vyseknuti tsch
obvodovych usekll 52 wvn&jsi trubky 12 podél prekrytd
obvodové linie, v nich% vrubovdnim, pop¥ipads vyseknutim
vn8jsi trubky 12 , vznikeji vnit¥ni vystupky 44 ve tva-
™ "V"

Proces vyroby vnitfnich vystupkli 44 ve
tvaru "V" vrubovdnim vnéjsi trubky 12 p¥i soudasném
pouziti uzaviraciho vika 28 jako matrice p¥i tom plisobi,
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ze Gzké postranni plochy 54 vnit¥nich vystupkd 44
probihaji p#idné k podélnému rozloZeni plynového generd-
toru 10 , tedy radidlné ve vztahu k podélné ose vnéjsi
trubky 12 . Postranni plochy 54 /nebo také stykové
hrany/ vnit¥nich vystupkd 44 p¥i tom doléhaji na stra-
nové plochy 50 obvodové drdZky 44 . Tim se vnit¥ni
vystupky 44 p#i sildch, plsobicich axidln& na uzaviras-
ci vika 28 , coZ je situace p¥i zapdleni a ho¥eni mate-
ridlu vyvijejiciho plyn, namdhaji pouze ve stiihu. TIyto
stPihové sily vnit¥ni vystupky 44 ve tvaru "V" vdek
spolehlivd udr#i. Zahnuti, pop¥ipadd zalemovdni 34
vyztufi koncové tseky 32 vn&jsi trubky 12 , coZ jesté
ztdZuje zk¥iZeni uzaviraciho vika 28 . |




1.

Patentové

nadaroky

Plynovy generdtor, obzvldsté trubkovy plyno-

vy generdtor pro nafukovatelny ndrazovy poldtd¥,
vyznadujici se tim, Ze sestdvd z

2.

vnéjsi trubky /12/ ,

uzaviracich vik /28/ na obou &elnich konciech /30/
vnéjsi trubky /12/ , pFiemZ wvnéjsi trubkg /12/
postranni uzaviraci vika /28/ alespon &dstednd ob-
klopnje, pridemZ '

na obvodové plo3e kaZdého uzaviraciho vike /28/ je
vytvorena obvodovd drdZka /46/ , do které zasahuj#

dovnit¥ sm&¥ujici vnit¥ni vystupky /44/ , vytvore-

né v koncovych dsecich /32/ wvndjsi trubky /12/ ,

obklopujicich uzaviraci viko /28/ , a p¥ilemiz

-vnit¥ni vystupky /44/ jsou vytvbfeny jeko jedno?

tlivé, vyraZené a dovnit¥ smérované deformace v pod-

- gtaté tvaru "V na vnéjsdi trubce,/12/ , vzniklé né-

kolikandsobnym vrubovdnim koncovych dsekld /32/ wné&j-
81 trubky /12/ , obklopujicich uzaviraci vika /28/
v oblasti obvodovych drdZek /26/ uzaviracich vik

/28/ .

Plynovy generdtor podle ndroku 1 ,

vyznadujici se tim, Ze vndjsi trubka
/12/ na svych koncich presashuje pires uzaviraci vika /28/,
pFidemZ tento kruhovy pFesah je pres okraje uzaviracich
vik /28/ p¥ehnut.
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3. Plynovy generdtor podle ndroku 1 nebo 2 ,
vyznacujici se tim, Zfe ve vndj3i trub-
ce /12/ je uspoPfdddna vnit¥ni trubka /16/ pro uloZe-
ni materidlu /24/ vyvijejiciho plyn, a Ze ka?dé uzavi-
raci viko /28/ md na vnit¥ni strané, privricené k del-
nim konclm vnit¥ni trubky /16/ vybrdni, do kterého
jsou Celni koncové useky /40/ vnit¥ni trubky /16/ za-
sunuty, a které vnit¥ni trubku /16/ na jejich Zelnich
koncich obklopuje.
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