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Spos6b wytwarzania zamszu z tligorzyw sztucznpch, zwlaszcza z uplastycznionego
polichlorku winglu

Patent trwa od dnia 25 pazdziernika 1956 r.

Dotychczas wytwarzano zamsz z tworzyw
sztucznych, zwlaszcza z uplastycznionego poli-
chlorku winylu, w ten spos6b, ze na maszynach
zwanych powlekarkami nakladano na podktad z
tkaniny warstwe pasty, bedacej mieszaning poli-
chlorku winylu, plastyfikatora i dodatkéw, a po-
wierzchnie, imitujacg zamsz uzyskiwano przez
kalandrowanie za pomocg walcéw o wytrawio-
nej powierzchni, badZz przez wyciskanie na go-
raco odpowiednimi szczotkami, lub za pomocg
proces6w chemiczno-termicznych oraz przez
osadzanie cietych wiékien za pomocg klejow
przy zastosowaniu silnego pola elektrostatycz-
mego.

Wszystkie wyzej wymienione sposoby mie da-
waly dobrych rezultatéw, a zamsz za ich po-
mocg uzyskany mial wiele bledow, przede
wszystkim bardzo stabg przyczepno$é tworzywa
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*) Wtasciciel patentu o$wiadczyl, ze twéreg wy-
nalazku jest inz, Witold Korecki.

sztucznego do tkaniny, na ktéra bylo ono na-
lozone, powierzchnia imitujgca zamsz zmacznie
rémnita sie wygladem od zamszu maturalnego,
a poza tym byla nietrwala, ponadto wszystkie
wymienione sposoby s bardzo skomplikowane
i drogie. '

W patenrcie nr 40153 proponowano wytwarzaé
zamsz z tworzyw sztucznych przez powlekamie
tkaniny warstwq uplastycznionego polichlorku
winylowego, a nastepnie natryskiwanie na te
warstwe substancji zamszotwérczej. Otrzymane
plyty zelowano, a nastepnie poddawano myciu
w wodzie przy wuzyciu szczotek. Okazalo sie
jednak i to stanowi istote wynalazku, ze w
pewnych przypadkach korzystniej jest wy-
tworzy¢é majpierw gotowa folie zamszows, a
mastepnie przyklejaé¢ ja do podkladu. Warstwe
zamszowg uzyskuje sie przez stosowande jako
substancji zamszotwérczej zmielonego piasku,
pumeksu lub soli kuchennej samych albo w
mieszaninie w odpowiednich stosunkach, przy

“czym do uzyskania efektéw wzrokowych i do-
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tykowych dobiera si¢ odpowiednia granulacje
substancii zamszotwérczej w  gramicach
0,06—0,5 mm. Efekt koncowy, to jest uzyski-
wanie migkkiej w dotyku powierzchni, odbywd
si¢ przez szorowanie miekka szczotka  meta-

lowg albo stylonows juz zzelatynowane; i goto-

wej powierzchni.

Przyklad I. Na piyte szklana lub meta~
lowa (niklowang) nak}ada sie warstwe pasty

uplastyczrionego polichlorku winylu o skla-
dzie 100 czeSci polichlorku winylu, 50—75 czesci
plastyfikatoréw (w zalezmoéci od tego jaka ma
by¢ elastycznoéé koficowego produktu), 5 czesci
stabilizatora, 3 czeSci plgmentéw Warstwa moge
mieé¢ dowolng grubo§é w zalezmo$ci od prze-
znaczenia wyrobu najmniej 0,2 mm i nie wiecej
jak 1,3 mm. Plyty, na ktére naklada sie
tworzywo moga byé gladkie lub wzorzyste. Na
warstwe nalozonego mna plyty tworzywa na-
tryskuje si¢ pistoletem lub nanosi innym spo-
sobem substancje zamszotwoércza w postaci
zmielonego piasku, pumeksu lub soli kuchennej
W mieszaninie lub osobmo, przy czym granu-
lacje tej substancji dobiera sie¢ w zaleznoéci
od wymaganego koncowego efektu., Moze ona

byé stosowana w granicach 0,05—0,5 mm. Tak

przygotowana plyte wklada sie do pieca i Zeluje
w temperaturze 165—170°C i w czasie zaleznym
od grubosci warstwy tworzywa. Po zzelatyno-
waniu wyjmuje sie z pieca i po zdjeciu zamszu
z plyty przenosi sie go do wody dla odszoro-
wania od resztek substancji zamszotwoérczej i
uzyskania jedwabistej powierzchni. W koncu
zamsz suszy sie w temperaturze nie wiekszej
jak 50°C.

Przyklad II. Na stole roboczym mnapina
sie przycietag do formatu tkanine bawelniana,
Ilniang lub z tworzywa syntetycznego (np. sty-
lonowa), powleka jg klejem, bedacym roz-

tworem superpolichlorku winylu w mieszaninie
octanu i chlorku etylu, a mastepnie bierze sie
zamsz wykonany sposobem jak w przykladzie

" pierwszym, smaruje sie go réwniez klejem i za

pomoca watka gumowego laczy razem z tkaning.
Po 24 godmach otrzymuje sie¢ trwale polgczenie
obu warstw.
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S Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania zamszu z tworzyw
sztucmych, aw szczego]noém z uplastycznio-
nego polichlorku winylu, znamienny tym, ze
na plyte szklamg lub metalowsa, gladka lub

.z deseniem mnaklada si¢ warstwe uprzednio
przyrzadzonej pasty z polichlorku winylu,
plastyfikator6w i dodatkéw, a bezposrednio
potem nanosi sie za pomoca pistoletu pod
ciSnieniem lub innym sposobem warstwe
substancji zamszotworczej w postaci zmielo-
nego o odpowiedniej granulacji piasku, pu-
meksu i soli kuchennej w mieszaninie lub
osobno, nastepnie zeluje si¢ w piecu w od-
powiedniej temperaturze, a po =zzelowaniu
obrabia sie folie zamszowa znanymi sposo-
bami.

2. Odmiana sposobem wedlug zasfrz. 1, zna-
mienna tym, Ze otrzymanay folie zamszowa
skleja sie za pomoca roztworu superchlorku
winylu w chlorku i octanie etylu z dowolna
tkaning lub skéra, przyciskajac watkiem gu-
mowym i poddajac suszeniu.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienmy. tym, Ze
dla uzyskania réznych efektéw wzrokowych
i dotykowych lica zamszu substancja zamszo-
twércza ma granulacje 0,05—0,5 mm.
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