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Utelem vyndlezu je sniZeni ekonomickych
nakladd pri lisovani st¥edicich dilki za stu-
dena do materidli tepeln& zpracovanych,
bez nutnosti zarovnani del.

P¥i lisovani stfedicich dilkt b&Znych tva-
rl a materidltt dochéazi ke zna&nému opo-
tfebeni néstroje a jeho destrukci.

Navrhovany néastroj, vyrobeny ze slinu-
tych karbidli, ma vdalcové téleso na isvém
konci opatFeno vydutou kuZelovou pracov-
ni plochou, plynule prechézeji ve vypuklou
SpiCku. VeSkeré ¢inné plochy néstroje jsou
specidlné tvarované tak, aby pf¥i tvafeni by-
lo vyhovéno v8em poZadavkiim vyplyvajicim
z poznatkQl o tefeni materidlu za studena,
{imZ je dosaZeno vyhovujici presnosti a Zi-
votnosti néstroje.
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Vynélez Te¥l néstroj, jimZ lze tvafet stie-
dici diilky za studena do tepeln& zpracova-
n§ch materidld.

Vyroba stfedicich dalkd tvafenim za stu-
dena je zndmd. Uplatnéni této metody u
materidlt tepelné zpracovanych je v8ak pod-
min&no Zivotnosti né4stroje a jeho schop-
nosti dodrZet rozméry.

Dosud zndmé a pouZivané néstroje pro
tento zpfisob vyroby jsou vhodné pouze pro
préci s materidly nizké pevnosti. U mate-
riglt s vyssi pevnosti a u materidld tepelné
zpracovanych dochdzi p¥i nasazeni téchto
néstrojit k jejich zvySenému opotfebeni a
destrukci tvaru. Pfiinou této skutecnosti
je jak nevhodny tvar &inné &&sti nastroje
z hlediska tvéafeni, tak i doposud pouZiva-
ny materidl mastroje. Uvedené nedostatky
maji za nésledek jen velmi malé rozsifeni
tohoto zplisobu vyroby v praxi, nebot vétsi-
na- dnes b&in& pouZivanych materidld a
soutdsti ve strojirenstvi je tepeln& zpraco-
véna jiZz ve form& hutnich polotovard, coZ
pouZiti lisovdni d@lkfi dosud zndmymi tva-
ry néstroji z mastrojovych oceli i tepelné
zpracovanych zcela vylucuje.

Vy$e uvedené nedostatky jsou odstrané-
ny.-nastrojem pro lisovani stfedicich dilki
za studena, jeZ sestdvd z vélcového télesa
a kuZelové obalové plochy vytvoiené pod
thlem. o« = 75° aZ 90°, kterd je od priuniku
kuZelové obalové plochy s valcovym téle-
sem néstroje vydutd rddiusem R, &imZ tvo-
1 vydutou pracovni plochu prechazejici ve
vypouklou $pitkou tvofenou radiusem o veli-
kosti a = 0,3 R se stfedem umist&nym od
§pitky ve vzddlenosti b = 0,28 R a od osy
néstroje ve vzdélenosti 0,08 R. Uvedeny na-
stroj je vytvofen ze slinutych karbidd.

Pracovni néstroj ma vesSkeré ¢inné plochy
specidlng tvarované tak, aby pfi tvéafeni by-
lo vyhovéno v8em poZadavkim vyplyvaji-
cim z oblasti te¢eni materidlu za studena.
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Pracovni &8st nastroje je tvofena soustavou
rddius@i plynule na sebe navazujicich, pfi-
gem? tvar mdstroje, ani jeho délka neodpo-
vid4d b&¥n& uZivanym hodnotam hrotu, po-
uZivanym p¥i tiiskovém obrdb&ni. Konstruk-
ce navrhovaného ndstroje umoZiluje jeho
dojizdéni do nastavitelné hloubky obrébg-
ného materidlu. Hloubka ddlku neni tedy
omezena doraZenim néastroje na plochu, do
které je diilek lisovén, coZ mé velky vyznam
pro nésledné obrab&ni, nebot v soudinnosti
s vyrobnim zafizenim miZe byt poloha dul-
ku vazédna na plochu soudéasti, ktera je z
hlediska obrdbé&ni nejdiileZit&jsi. Tim je za-
chovana pevnéa vyrobni zékladna u kazde-
ho kusu série nezdvisle na nepfesnostech
plochy, do které je diilek lisovén.

Takto koncipovanym néstrojem na bazi
slinutych karbidé lze lisovat stfedici dilky
za studena do materi§ld tepelné zpracova-
nych s pevnosti 1000 MPa.

Na pripojeném vykrese je znézorn&n prii-
klad provedeni néastroje pro lisovéni stfedi-
cich dilkd dle vynalezu.

Néstroj 1 sestdva z vdlcového tElesa 2
a kuZelové obalové plochy 3 vytvorené pod
thlem « = 75° aZ 90°. Od priniku 4 vélco-
vého t8lesa 2 s kuZelovou obalovou plochou
3 je vytvotend vydutd pracovni plocha 5
radiusem R. Vydutd pracovni plocha 5 pfe-
chédzi ve vypouklou $pi¢ku 6 tvofenou ra-
diusem o velikosti a == 0,3 R se stiedem 7
umisténym od 3pitky 6 ve vzdélenosti b =
= 0,20 R a od osy o néastroje 1 ve vzdale-
nosti ¢ = 0,08 R.

Timto nastrojem je moZno vyrobit velky
podet dfilkd za dobu své Zivotnosti, nebot
tvar pracovni &asti lze obnovit pfebrouse-
nim diamantovym kotoufem. Ndstroj nepo-
tfebuje pro praci predem obrobenou plochu
v mist& vpichu a docilovand presnost dilku
je na vysokém stupni.

PREDMET VYNALEZU

1. Nastroj pro lisovani stiedicich dflki
za studena do materidli tepeln& zpracova-
nych, sestavajici z vdlcového télesa a kuZe-
lové obalové plochy, vyznafeny tim, Ze ku-
Zelova obalovd plocha (3), vytvofena pod
dhlem o = 75° aZ 90°, je od priniku kuZe-
lové obalové plochy (3) s védlcovym télesem
(2) néastroje (1) vydutd rddiusem R, do pra-
covni plochy (5), pFechézejici ve vypouk-

lou $pi€ku (6) tvoFemou radiusem o veli-
kosti a = 0,3 R se stiedem (7} umisténym
od $pitky (6) ve vzdalenosti b = 0,28 R a
od osy (o) néstroje (1) ve vzdalenosti ¢ ==
= 0,08 R.

2. Né4stroj podle bodu 1, vyznaeny tim,
Ze valcové téleso (2) a kuZelovd obalovéa
plocha (3) jsou vytvoreny ze slinutych kar-
bidd.

1 list vfkresh




229518




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

