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Przy wszystkich prébach wytwarzania
podsiarczynu za pomoca elektrolizy np.
roztworéw dwusiarczynowych, to jest przez
redukcje katodowa, ciecz katodowa nalezy
utrzymywaé w ciaglym ruchu. W tym celu
ciecz mieszano mechanicznie lub przepom-
powywano albo tez poruszano katode prze-
suwajac ja ze znaczng szybko$cia przez
ciecz katodowa. Z drugiej za$ strony w ce-
lu osiagniecia duzej wydajnosci podsiarczy-
nu pozadane jest utrzymywanie duzego ste-
zenia pradu, to jest stosunkowo matej prze-
strzeni katodowej. Jednoczesne wypelnie-
nie obu tych warunkéw nastreczalo jednak
dotychczas stale znaczne trudnosci.

Stwierdzono obecnie, ze mozna otrzy-
ma¢é proste i zwarte ogniwo i mozZna przy

tym osiaggnaé jednoczesnie znacznie moc-
niejszy roztwér podsiarczynu oraz lepsza
wydajnosé pradu, niz to bylo mozliwe za
pomoca dotychczas znanych urzadzen, jesli
niezbedny energiczny ruch cieczy katodo-
wej wywoluje si¢ przez wprowadzanie ga-
zu obojetnego, np. dwutlenku wegla lub a-
zotu. Dzigki temu zabiegowi -elektrolize
mozna przeprowadzié za pomoca znacznie
mniejszej iloéci cieczy katodowej w stosun-
ku do stosowanej ilosci pradu, gdyz peche-
rzyki gazu zajmuja czes$é przestrzeni kafo-
dowej, to jest stezenie pradu mozna wéw-
czas powigkszy¢ do 10 i wiecej amperéw na
100 cm?® cieczy katodowej. Mieszanie jest
przy tym tak energiczne, iz praktycznie
biorac unika si¢ catkowicie reakcji pobocz-



nych, co wynika miedzy innymi stad, iz na-
wet za pomocg rozciericzonych roztworéow
dwusiarczynowych, zawierajacych tylko o-
koto 6% NaHSO,, mozna osiagnaé¢ prawie
100% teoretycznej wydajnoséci pradu.

Mieszanie za pomoca gazu okazalo sie
szczegolnie korzystne wowczas, gdy do cie-
czy katodowej nalezy wprowadzaé SO.,.
Dwutlenku siarki dodaje sie wowczas do
gazu stuzacego do mieszania. Dzieki temu
osiaga si¢ rownomierne rozdzielenie gazu w
calej masie cieczy katodowej i zapobiega sie
raptownemu pochlanianiu go w poblizu ru-
ry doprowadzajacej gaz, co w przypadku
wprowadzania czystego gazowego SO, mo-
globy doprowadzi¢ do tego, ze ciecz kato-
dowa w miejscu wlotu gazu bylaby zbyt
kwasna, natomiast w innych miejscach po-
zostataby zasadowa.

Szczegolna postaé wykonania sposobu
polega na tym, ze z mieszaniem za pomoca
gazu laczy si¢ przepompowywanie cieczy
katodowej; podczas gdy dotychczas stoso-
wano do tego celu pompe obiegowa znaj-
dujaca sie zewnatrz ogniwa, to tu obieg
cieczy zachodzi sam przez si¢, jesli gérna
i dolna czeéé przestrzeni katodowej pola-
czy si¢ ze soba przewodem. Przewéd ten
moze stanowié zwykla rura.

Przyktad I. W ogniwie o ksztalcie ru-
ry, skladajagcym sie z ochladzanego z ze-
wnatrz cylindra otowianego, ktory stuzy
jako katoda, ze znajdujacej sie¢ wewnatrz
niego rury glinianej jako przepony i umie-
szczonej w niej rury grafitowej tworzacej
anode, prowadzi si¢ elektrolize stosujac ja-
ko ciecz katodowa 18% -owy roztwér dwu-
siarczynu i jako ciecz anodowa — nasyco-
ny roztwér soli kuchennej oraz przepusz-
czajac prad o gestosci 4 amp/dm? i o ste-
zeniu wynoszacym 8 amp na 100 cm?®.

Podczas elektrolizy przepompowuje sig
ciecz katodowa w ten sposéb, iz szybkosé
przeplywu w przestrzeni katodowej wyno-
si 25 cm/sek. Jesli do cieczy katodowej,
bedacej w obiegu, doda si¢ z zewnatrz o-

gniwa potrzebna ilosé¢ SO,, otrzymuje sie
12%-owy roztwér podsiarczynu. Jesli SO,
bedzie si¢ wdmuchiwalo z dolu do prze-

~ strzeni katodowej, wowczas przy takich sa-

mych pozostalych warunkach stezenie roz-
tworu podsiarczynu i wydajnosé pradu pod-
nosza si¢ do 13% wzglednie 68 — 70%.
Jesli teraz zatrzyma si¢ pompe utrzymuja-
ca ciecz w obiegu i bedzie si¢ z dotu wpro-
wadzalo do przestrzeni katodowej za po-
moca pierScienia rozdzielczego wodér, do
ktorego domieszano SO,, wéwezas mozna
osiagnaé 14%-owy roziwér podsiarczynu z
wydajnoscia pradu 76 — 78%.

Przyklad II. W ogniwie wedlug przy-
ktadu I, w ktérym jednak rure grafitowa
zastapiono rura olowiana, prowadzi sie e-
lektrolize stosujac 23% -owy roztwér dwu-
siarczynu jako ciecz katodowa i 20% -owy
kwas siarkowy jako ciecz anodowa za po-
moca pradu o gestosci 5,4 amp/dem? i o
stezeniu 10,3 amp na 100 cm® Podczas e-
lektrolizy przez ciecz katodowa przepu-
szcza si¢ strumieri dwutlenku wegla, ktéry
rozdziela si¢ za pomoca pierscienia znajdu-
jacego sie na dnie. Otrzymuje sie 14% -owy
roztwor podsiarczynu z 90% -owa wydajno-
$cig pradu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania podsiarczynu
za pomoca elektrolizy, podczas ktorej u-
trzymuje sie ciecz katodowa w ruchu ener-
gicznym, znamienny tym, ze podczas elek-
trolizy przez ciecz katodowa przepuszcza
si¢ strumieni gazu obojetnego.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze jako gaz obojetny przepuszcza sig
dwutlenek wegla.

I. G Farbenindustrie
Aktiengesellschaft
Zastepca: K. Czempinski,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.



	PL26039B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


