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本发明涉及车床碎屑收集技术领域，具体涉

及一种应用于车床金属碎屑的收集处理装置，包

括底座和安装台，还包括控制器、筛分机构、刮除

机构和磁选机构，筛分机构包括收集篮、旋转组

件和四个升降组件，安装台的顶部固定设有承接

斜板，刮除机构包括刮板、传动组件和牵引组件，

伸缩组件设在收集篮的外壁上，磁棒固定设在伸

缩组件上，且磁棒通过插杆与收集篮滑动连接，

插杆与伸缩组件固定连接，旋转组件和伸缩组件

与控制均为电性连接，本发明涉及的一种应用于

车床金属碎屑的收集处理装置，能够对金属碎屑

按照粒径大小进行筛分，使得收集过程更加细

化，提升了收集处理的效率。
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1.一种应用于车床金属碎屑的收集处理装置，包括底座（1）和安装台（2），安装台（2）通

过四个紧固螺栓固定设在底座（1）的顶部，其特征在于：

还包括控制器、筛分机构（3）、刮除机构（4）和磁选机构（5），

筛分机构（3）设在底座（1）的顶部以用来筛分不同粒径大小的金属碎屑，筛分机构（3）

包括收集篮（30）、旋转组件（31）和四个升降组件（32），四个升降组件（32）呈对称设置在底

座（1）的顶部，底座（1）的顶部固定设有倒L型板，旋转组件（31）设在倒L型板上，收集篮（30）

固定设在四个升降组件（32）的顶部，

刮除机构（4）设在安装台（2）的顶部以用来刮除过滤的小颗粒金属碎屑，安装台（2）的

顶部固定设有承接斜板（20），刮除机构（4）包括刮板（40）、传动组件（41）和牵引组件（42），

承接斜板（20）固定设在安装台（2）的顶部，承接斜板（20）的两端均开设有滑槽，每个滑槽的

内部均通过T型块（21）滑动设有滑杆（22），刮板（40）固定设在两个滑杆（22）之间，牵引组件

（42）铰接设在其中一个刮板（40）上，传动组件（41）设在牵引组件（42）和其中与一个升降组

件（32）之间，

磁选机构（5）设在收集篮（30）的外壁上，磁选机构（5）包括磁棒（50）和伸缩组件（51），

伸缩组件（51）设在收集篮（30）的外壁上，磁棒（50）固定设在伸缩组件（51）上，且磁棒（50）

通过插杆（500）与收集篮（30）滑动连接，插杆（500）与伸缩组件（51）固定连接，旋转组件

（31）和伸缩组件（51）与控制均为电性连接。

2.根据权利要求1所述的一种应用于车床金属碎屑的收集处理装置，其特征在于：旋转

组件（31）包括减速电机（310）和转环（311），减速电机（310）插设在倒L型板的顶部，转环

（311）固定设在其输出端上，转环（311）的底部呈一体成型设置有窄边（312）和宽边（313），

减速电机（310）与控制器电连接。

3.根据权利要求2所述的一种应用于车床金属碎屑的收集处理装置，其特征在于：收集

篮（30）靠近减速电机（310）的一端外壁上固定设有传动杆（300），传动杆（300）靠近减速电

机（310）的一端固定设有滚珠（301），滚珠（301）的外缘与窄边（312）的底端抵触，收集篮

（30）的内部等间距开设有若干个滤孔（302），每个滤孔（302）的顶部均为斜角结构。

4.根据权利要求3所述的一种应用于车床金属碎屑的收集处理装置，其特征在于：每个

升降组件（32）均包括伸缩弹簧（320）和升降杆（321），底座（1）的顶部固定设有四个限位杆，

升降杆（321）通过直线轴承滑动设置在其中一个限位杆的顶部，升降杆（321）的上半部外壁

上固定设有限位环（322），升降杆（321）的底端固定设有防脱柱，伸缩弹簧（320）套设在升降

杆（321）的外壁上，限位杆的顶部和限位环（322）的底部分别与伸缩弹簧（320）的两端抵触。

5.根据权利要求4所述的一种应用于车床金属碎屑的收集处理装置，其特征在于：传动

组件（41）包括升降板（410）、齿条（411）和齿轮（412），升降板（410）固定设在其中一个防脱

柱的底部，底座（1）的顶部固定设有导轨，齿条（411）滑动设置在导轨的内部，齿条（411）的

顶部与升降板（410）的底部通过连接杆（413）固定连接，导轨的旁侧固定设有限位板，齿轮

（412）通过铰接轴转动设置在限位板的顶部，齿轮（412）与齿条（411）啮合连接。

6.根据权利要求5所述的一种应用于车床金属碎屑的收集处理装置，其特征在于：齿条

（411）远离齿轮（412）的一端外壁上固定设有压块（414），导轨的外壁上固定设有安装块，安

装块的顶部固定设有导柱，导柱与压块（414）插接，导柱的外壁上套设有复位弹簧（415），安

装块的顶部和压块（414）的底部分别与复位弹簧（415）的两端抵触，导柱的顶部固定设有防
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脱柱。

7.根据权利要求6所述的一种应用于车床金属碎屑的收集处理装置，其特征在于：牵引

组件（42）包括套杆（420）、内杆（421）和压簧（422），套杆（420）铰接设置在铰接轴远离齿轮

（412）的一端，内杆（421）插设在套杆（420）的内部，套杆（420）的内部设有供内杆（421）插设

的容纳孔，压簧（422）插设在容纳孔的内部，容纳孔的内壁和内杆（421）靠近套杆（420）的一

端分别与压簧（422）的两端抵触，内杆（421）远离套杆（420）的一端与其中一个靠近内杆

（421）的滑杆（22）铰接。

8.根据权利要求1所述的一种应用于车床金属碎屑的收集处理装置，其特征在于：伸缩

组件（51）包括电动推杆（510）、缓冲弹簧（511）、拉杆（512）和滑块（513），收集篮（30）的外壁

上固定设有滑轨，滑块（513）滑动设置在滑轨的内部，插杆（500）与滑块（513）靠近磁棒（50）

的一端固定连接，电动推杆（510）固定设在收集篮（30）的外壁上，拉块固定设在滑块（513）

的另一端与电动推杆（510）的输出端之间，收集篮（30）的外壁上固定设有限位块，电动推杆

（510）的输出端与限位块插接，缓冲弹簧（511）套设在其输出端上，拉块和限位块分别与缓

冲弹簧（511）的两端抵触，电动推杆（510）与控制器电连接。

9.根据权利要求7所述的一种应用于车床金属碎屑的收集处理装置，其特征在于：刮板

（40）的顶部为倒V型结构，刮板（40）的底部铰接设置有刮条（401），刮条（401）的两端分别设

置有避让槽（402）和挡块（403）。

10.根据权利要求9所述的一种应用于车床金属碎屑的收集处理装置，其特征在于：安

装台（2）的顶部固定设有两个卡块，两个卡块之间插设有收集盒（23），承接斜板（20）朝向收

集盒（23）。

权　利　要　求　书 2/2 页

3

CN 115070071 A

3



一种应用于车床金属碎屑的收集处理装置

[0001]

技术领域

[0002] 本发明涉及车床碎屑收集技术领域，具体涉及一种应用于车床金属碎屑的收集处

理装置。

[0003]

背景技术

[0004] 数控车床是目前使用较为广泛的数控机床之一。它主要用于轴类零件或盘类零件

的内外圆柱面、任意锥角的内外圆锥面、复杂回转内外曲面和圆柱、圆锥螺纹等切削加工，

并能进行切槽、钻孔、扩孔、铰孔及镗孔等，数控机床是按照事先编制好的加工程序，自动地

对被加工零件进行加工。我们把零件的加工工艺路线、工艺参数、刀具的运动轨迹、位移量、

切削参数以及辅助功能，按照数控机床规定的指令代码及程序格式编写成加工程序单，再

把这程序单中的内容记录在控制介质上，然后输入到数控机床的数控装置中，从而指挥机

床加工零件。

[0005] 现有的数控车床在车削的过程中会产生金属碎屑，产生的碎屑需要经过收集装置

进行收集。

[0006] 现有收集装置的结构存在以下不足：

1.无法将金属碎屑按照粒径大小进行筛分，从而无法实现不同粒径大小的碎屑的

分别回收利用，回收方式不够细化，降低了碎屑的二次利用价值。

[0007] 2.碎屑在产生的过程中会粘附冷却液，粒径较大的碎屑容易筛分出来，而粒径较

小的碎屑由于体积较小质量较清在沾染冷却液后极易粘附在收集板上，造成小粒径碎屑不

容易滑至收集盒内，降低了收集效率。

[0008]

发明内容

[0009] 本发明的目的在于提供一种应用于车床金属碎屑的收集处理装置。

[0010] 为达此目的，本发明采用以下技术方案：

提供一种应用于车床金属碎屑的收集处理装置，包括底座和安装台，安装台通过

四个紧固螺栓固定设在底座的顶部，

还包括控制器、筛分机构、刮除机构和磁选机构，

筛分机构设在底座的顶部以用来筛分不同粒径大小的金属碎屑，筛分机构包括收

集篮、旋转组件和四个升降组件，四个升降组件呈对称设置在底座的顶部，底座的顶部固定

设有倒L型板，旋转组件设在倒L型板上，收集篮固定设在四个升降组件的顶部，

刮除机构设在安装台的顶部以用来刮除过滤的小颗粒金属碎屑，安装台的顶部固

定设有承接斜板，刮除机构包括刮板、传动组件和牵引组件，承接斜板固定设在安装台的顶

部，承接斜板的两端均开设有滑槽，每个滑槽的内部均通过T型块滑动设有滑杆，刮板固定
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设在两个滑杆之间，牵引组件铰接设在其中一个刮板上，传动组件设在牵引组件和其中与

一个升降组件之间，

磁选机构设在收集篮的外壁上，磁选机构包括磁棒和伸缩组件，伸缩组件设在收

集篮的外壁上，磁棒固定设在伸缩组件上，且磁棒通过插杆与收集篮滑动连接，插杆与伸缩

组件固定连接，旋转组件和伸缩组件与控制均为电性连接。

[0011] 进一步的，旋转组件包括减速电机和转环，减速电机插设在倒L型板的顶部，转环

固定设在其输出端上，转环的底部呈一体成型设置有窄边和宽边，减速电机与控制器电连

接。

[0012] 进一步的，收集篮靠近减速电机的一端外壁上固定设有传动杆，传动杆靠近减速

电机的一端固定设有滚珠，滚珠的外缘与窄边的底端抵触，收集篮的内部等间距开设有若

干个滤孔，每个滤孔的顶部均为斜角结构。

[0013] 进一步的，每个升降组件均包括伸缩弹簧和升降杆，底座的顶部固定设有四个限

位杆，升降杆通过直线轴承滑动设置在其中一个限位杆的顶部，升降杆的上半部外壁上固

定设有限位环，升降杆的底端固定设有防脱柱，伸缩弹簧套设在升降杆的外壁上，限位杆的

顶部和限位环的底部分别与伸缩弹簧的两端抵触。

[0014] 进一步的，传动组件包括升降板、齿条和齿轮，升降板固定设在其中一个防脱柱的

底部，底座的顶部固定设有导轨，齿条滑动设置在导轨的内部，齿条的顶部与升降板的底部

通过连接杆固定连接，导轨的旁侧固定设有限位板，齿轮通过铰接轴转动设置在限位板的

顶部，齿轮与齿条啮合连接。

[0015] 进一步的，齿条远离齿轮的一端外壁上固定设有压块，导轨的外壁上固定设有安

装块，安装块的顶部固定设有导柱，导柱与压块插接，导柱的外壁上套设有复位弹簧，安装

块的顶部和压块的底部分别与复位弹簧的两端抵触，导柱的顶部固定设有防脱柱。

[0016] 进一步的，牵引组件包括套杆、内杆和压簧，套杆铰接设置在铰接轴远离齿轮的一

端，内杆插设在套杆的内部，套杆的内部设有供内杆插设的容纳孔，压簧插设在容纳孔的内

部，容纳孔的内壁和内杆靠近套杆的一端分别与压簧的两端抵触，内杆远离套杆的一端与

其中一个靠近内杆的滑杆铰接。

[0017] 进一步的，伸缩组件包括电动推杆、缓冲弹簧、拉杆和滑块，收集篮的外壁上固定

设有滑轨，滑块滑动设置在滑轨的内部，插杆与滑块靠近磁棒的一端固定连接，电动推杆固

定设在收集篮的外壁上，拉块固定设在滑块的另一端与电动推杆的输出端之间，收集篮的

外壁上固定设有限位块，电动推杆的输出端与限位块插接，缓冲弹簧套设在其输出端上，拉

块和限位块分别与缓冲弹簧的两端抵触，电动推杆与控制器电连接。

[0018] 进一步的，刮板的顶部为倒V型结构，刮板的底部铰接设置有刮条，刮条的两端分

别设置有避让槽和挡块。

[0019] 进一步的，安装台的顶部固定设有两个卡块，两个卡块之间插设有收集盒，承接斜

板朝向收集盒。

[0020] 本发明的有益效果：

1.本发明通过设计筛分机构，即收集篮、旋转组件和四个升降组件，能够通过控制

器启动旋转组件，通过旋转组件顶升收集篮，使得收集篮与四个升降组件配合，实现往复上

下滑动，在收集篮的内部设计若干个滤孔，对不同粒径大小的金属碎屑进行筛分，使得收集
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工作更加细化，进而实现不同粒径大小的金属碎屑的分别回收利用，提升其二次利用的价

值，节约资源。

[0021] 2.本发明通过设计刮除机构，即刮板、传动组件和牵引组件，通过刮板对由若干个

滤孔落到承载斜板顶部的小粒径碎屑进行斜刮，从而将其从承载斜板上向收集盒内刮动，

避免小粒径的碎屑沾染冷却液后粘附在承载斜板上，进而小粒径碎屑的下料效率，进而有

利于提升收集效率。

[0022] 3.本发明通过设计传动组件，将筛分机构与刮除机构联动设计，即在每次收集篮

竖直滑动的同时，刮板能够往复斜刮，正好将掉落至承载斜边内的小粒径碎屑向收集盒刮

动，通过设计这一联动机构，能够减少本装置驱动源的使用数量，降低本装置的耗电量，有

利于降低车床金属碎屑的收集成本，同时锁紧了本装置的整体结构，降低了本装置的造价

和占地空间。

[0023] 4.本发明通过设计磁选机构，即磁棒和伸缩组件，当小粒径的金属碎屑被过滤掉

后，收集篮的内部只剩下大粒径金属碎屑，此时，通过控制器启动旋转组件，从而带动收集

篮继续上下晃动，使其内部的大粒径金属碎屑跳动，再通过控制器启动磁棒和电动推杆，磁

棒  通电产生磁性，通过滑块带动磁棒水平滑动，缓冲弹簧保证磁棒匀速水平滑动，对包含

在大粒径金属碎屑内的金属铁进行吸附，防止造成吸附死角，进而对大粒径金属碎屑按照

磁性再次筛分，进一步提升筛分效果,同时筛选出的金属铁能够重新熔融，再次投入金属件

的成型加工，避免资源浪费。

[0024] 5.本发明通过在刮板的底部设计刮条，同时在刮条的两端设计避让槽和挡块，将

刮板的顶部设计为倒V型结构，可防止从若干个滤孔滴落至刮板顶部的小粒径金属碎屑粘

附在刮板顶部，避让槽对刮条的左侧进行避让，在每次刮板由承接斜板靠近收集盒的一端

向其另一端滑动时，对位于其内部的小粒径金属碎屑避让，防止将金属碎屑回刮，而挡块对

刮条的右侧进行限位，确保刮条只能左旋而无法右旋，因此可保证刮板于承接斜板的内部

向靠近收集盒的一端滑动时，刮条始终会对粘附在承接斜板顶部的小粒径金属碎屑进行刮

动，确保其刮向收集盒,进一步提升小粒径金属碎屑的清理效率。

[0025] 6.本发明设计的一种应用于车床金属碎屑的收集处理装置，体积较小，结构紧凑，

能够直接放入车床底箱的内部，对车削加工时掉落的金属碎屑进行实时收集处理，提升了

配套率，进而提升了本装置的整体实用性。

[0026]

附图说明

[0027] 为了更清楚地说明本发明实施例的技术方案，下面对本发明实施例中的附图作简

单地介绍。

[0028] 图1为本发明的立体结构示意图；

图2为本发明的侧视图；

图3为图2中的A处放大图；

图4为图2中的B处放大图；

图5为本发明的后视图；

图6为图5中的C处放大图；
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图7为本发明收集篮和磁选机构的立体结构示意图；

图8为本发明承接斜板的立体结构示意图；

图9为图8中的D处放大图；

图10为本发明刮条的平面剖视图；

图11为图10中的E处放大图；

图中：底座1，安装台2，承接斜板20，T型块21，滑杆22，收集盒23，筛分机构3，收集

篮30，传动杆300，滚珠301，滤孔302，旋转组件31，减速电机310，转环311，窄边312，宽边

313，升降组件32，伸缩弹簧320，升降杆321，限位环322，刮除机构4，刮板40，刮条401，避让

槽402，挡块403，传动组件41，升降板410，齿条411，齿轮412，连接杆413，压块414，复位弹簧

415，牵引组件42，套杆420，内杆421，压簧422，磁选机构5，磁棒50，插杆500，伸缩组件51，电

动推杆510，缓冲弹簧511，拉杆512，滑块513。

[0029]

具体实施方式

[0030] 下面结合附图并通过具体实施方式来进一步说明本发明的技术方案。

[0031] 其中，附图仅用于示例性说明，表示的仅是示意图，而非实物图，不能理解为对本

专利的限制；为了更好地说明本发明的实施例，附图某些部件会有省略、放大或缩小，并不

代表实际产品的尺寸。

[0032] 实施例一

本发明提供一种技术方案，参照图1所示，一种应用于车床金属碎屑的收集处理装

置，包括底座1和安装台2，安装台2通过四个紧固螺栓固定设在底座1的顶部，

还包括控制器、筛分机构3、刮除机构4和磁选机构5，

筛分机构3设在底座1的顶部以用来筛分不同粒径大小的金属碎屑，筛分机构3包

括收集篮30、旋转组件31和四个升降组件32，四个升降组件32呈对称设置在底座1的顶部，

底座1的顶部固定设有倒L型板，旋转组件31设在倒L型板上，收集篮30固定设在四个升降组

件32的顶部，

刮除机构4设在安装台2的顶部以用来刮除过滤的小颗粒金属碎屑，安装台2的顶

部固定设有承接斜板20，刮除机构4包括刮板40、传动组件41和牵引组件42，承接斜板20固

定设在安装台2的顶部，承接斜板20的两端均开设有滑槽，每个滑槽的内部均通过T型块21

滑动设有滑杆22，T型块21的设计确保刮板40在承接斜板20内部滑动时不会产生自转，刮板

40固定设在两个滑杆22之间，牵引组件42铰接设在其中一个刮板40上，传动组件41设在牵

引组件42和其中与一个升降组件32之间，

磁选机构5设在收集篮30的外壁上，磁选机构5包括磁棒50和伸缩组件51，伸缩组

件51设在收集篮30的外壁上，磁棒50固定设在伸缩组件51上，且磁棒50通过插杆500与收集

篮30滑动连接，插杆500与伸缩组件51固定连接，旋转组件31和伸缩组件51与控制均为电性

连接。

[0033] 参照图3所示，旋转组件31包括减速电机310和转环311，减速电机310插设在倒L型

板的顶部，转环311固定设在其输出端上，转环311的底部呈一体成型设置有窄边312和宽边

313，减速电机310与控制器电连接，收集时，先将本装置放到车床底箱的内部，当车床上的
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金属碎屑从落入车床底箱内，自动落入收集篮30的内部，然后通过控制器启动减速电机

310，从而带动其输出端上的转环311旋转，减速电机310的设置可确保转环311保持合适的

速度旋转。

[0034] 参照图3所示，收集篮30靠近减速电机310的一端外壁上固定设有传动杆300，传动

杆300靠近减速电机310的一端固定设有滚珠301，滚珠301的外缘与窄边312的底端抵触，收

集篮30的内部等间距开设有若干个滤孔302，每个滤孔302的顶部均为斜角结构，由于初始

状态，滚珠301的外缘与窄边312抵触，当转环311旋转至窄边312与宽边313对调一次时，从

而使得转环311对滚珠301按压一次，又因为滚珠301与传动杆300固定连接，传动杆300与收

集篮30固定连接，进而带动收集篮30下降一次。

[0035] 参照图4所示，每个升降组件32均包括伸缩弹簧320和升降杆321，底座1的顶部固

定设有四个限位杆，升降杆321通过直线轴承滑动设置在其中一个限位杆的顶部，升降杆

321的上半部外壁上固定设有限位环322，升降杆321的底端固定设有防脱柱，伸缩弹簧320

套设在升降杆321的外壁上，限位杆的顶部和限位环322的底部分别与伸缩弹簧320的两端

抵触，当收集篮30下降一次时，带动其底部的升降杆321于限位杆的顶部下滑一次，从而带

动限位环322对伸缩弹簧320挤压一次，使得伸缩弹簧320由初始状态转变为紧绷状态，而当

转环311继续旋转，窄边312重新与滚珠301的外缘接触时，四个伸缩弹簧320由紧绷状态向

延伸状态复位，进而带动收集篮30上升，一降一升实现收集篮30的上下晃动，通过若干个滤

孔302对落入收集篮30内的金属碎屑进行筛选，粒径小于滤孔302的直接由若干个过滤孔

302落入承接斜板20的内部，而粒径大与滤孔302的则暂存至收集篮30内，进而起到筛分效

果。

[0036] 参照图6所示，传动组件41包括升降板410、齿条411和齿轮412，升降板410固定设

在其中一个防脱柱的底部，底座1的顶部固定设有导轨，齿条411滑动设置在导轨的内部，齿

条411的顶部与升降板410的底部通过连接杆413固定连接，导轨的旁侧固定设有限位板，齿

轮412通过铰接轴转动设置在限位板的顶部，齿轮412与齿条411啮合连接，当粒径较小的金

属碎屑从若干个滤孔302落入承接斜板20的顶部后，由于其中一个防脱柱的底部与升降板

410的一端固定连接，升降板410的另一端通过连接杆413与齿条411固定连接，又因为齿条

411与齿轮412啮合连接，进而在收集篮30每次下降时，齿轮412逆时针旋转一次。

[0037] 参照图6所示，齿条411远离齿轮412的一端外壁上固定设有压块414，导轨的外壁

上固定设有安装块，安装块的顶部固定设有导柱，导柱与压块414插接，导柱的外壁上套设

有复位弹簧415，安装块的顶部和压块414的底部分别与复位弹簧415的两端抵触，导柱的顶

部固定设有防脱柱，在齿条411下降时，压块414跟随齿条411下降对复位弹簧415进行压迫，

从而使得复位弹簧415由延伸状态转变为紧绷状态，从而通过内杆421滑入套杆420内部拉

动刮板40于承接斜板20的内部向靠近收集盒23的一端滑动，而在每次收集篮30上升时，齿

条411跟随上升，复位弹簧415由紧绷转变为延伸状态，进而通过拉杆512由套杆420内伸出

带动刮板40复位，以便下一次的刮除运作。

[0038] 参照图6所示，牵引组件42包括套杆420、内杆421和压簧422，套杆420铰接设置在

铰接轴远离齿轮412的一端，内杆421插设在套杆420的内部，套杆420的内部设有供内杆421

插设的容纳孔，压簧422插设在容纳孔的内部，容纳孔的内壁和内杆421靠近套杆420的一端

分别与压簧422的两端抵触，内杆421远离套杆420的一端与其中一个靠近内杆421的滑杆22
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铰接，当齿轮412逆时针旋转时，由于齿轮412与铰接轴的一端固定连接，套杆420与铰接轴

的另一端固定连接，从而带动套杆420逆时针旋转，又因为内杆421与套杆420插接，容纳孔

的内壁和内杆421靠近套杆420的一端之间抵触设置有压簧422，进而使得压簧422收缩，内

杆421带动与其靠近的滑杆22于滑槽内向靠近收集盒23的一端滑动，加之，刮板40通过两个

滑杆22与承接斜板20的两端滑动连接，进而带动刮板40于承接斜板20的顶部滑动一次，对

粘附有切削液的小粒径金属碎屑进行刮除，防止其粘附在承接斜板20的顶部而无法顺利进

入收集盒23内，而在每次收集篮30由下降向上升状态转变时，刮板40又复位，以确保下一次

的刮除运作。

[0039] 参照图10和图11所示，刮板40的顶部为倒V型结构，刮板40的底部铰接设置有刮条

401，刮条401的两端分别设置有避让槽402和挡块403，将刮板40的顶部设计为倒V型结构，

可防止从若干个滤孔302滴落至刮板40顶部的小粒径金属碎屑粘附在刮板40顶部，避让槽

402对刮条401的左侧进行避让，在每次刮板40由承接斜板20靠近收集盒23的一端向其另一

端滑动时，对位于其内部的小粒径金属碎屑避让，防止将金属碎屑回刮，而挡块403对刮条

401的右侧进行限位，确保刮条401只能左旋而无法右旋，因此可保证刮板40于承接斜板20

的内部向靠近收集盒23的一端滑动时，刮条401始终会对粘附在承接斜板20顶部的小粒径

金属碎屑进行刮动，确保其刮向收集盒23。

[0040] 参照图5所示，安装台2的顶部固定设有两个卡块，两个卡块之间插设有收集盒23，

承接斜板20朝向收集盒23，收集盒23对由承接斜板20上刮落的小粒径金属碎屑进行收集，

以便回收利用。

[0041] 工作原理：收集时，先将本装置放到车床底箱的内部，当车床上的金属碎屑从落入

车床底箱内，自动落入收集篮30的内部，然后通过控制器启动减速电机310，从而带动其输

出端上的转环311旋转，减速电机310的设置可确保转环311保持合适的速度旋转。

[0042] 由于初始状态，滚珠301的外缘与窄边312抵触，当转环311旋转至窄边312与宽边

313对调一次时，从而使得转环311对滚珠301按压一次，又因为滚珠301与传动杆300固定连

接，传动杆300与收集篮30固定连接，进而带动收集篮30下降一次。

[0043] 当收集篮30下降一次时，带动其底部的升降杆321于限位杆的顶部下滑一次，从而

带动限位环322对伸缩弹簧320挤压一次，使得伸缩弹簧320由初始状态转变为紧绷状态，而

当转环311继续旋转，窄边312重新与滚珠301的外缘接触时，四个伸缩弹簧320由紧绷状态

向延伸状态复位，进而带动收集篮30上升，一降一升实现收集篮30的上下晃动，通过若干个

滤孔302对落入收集篮30内的金属碎屑进行筛选，粒径小于滤孔302的直接由若干个过滤孔

302落入承接斜板20的内部，而粒径大与滤孔302的则暂存至收集篮30内，进而起到筛分效

果。

[0044] 当粒径较小的金属碎屑从若干个滤孔302落入承接斜板20的顶部后，由于其中一

个防脱柱的底部与升降板410的一端固定连接，升降板410的另一端通过连接杆413与齿条

411固定连接，又因为齿条411与齿轮412啮合连接，进而在收集篮30每次下降时，齿轮412逆

时针旋转一次。

[0045] 当齿轮412逆时针旋转时，由于齿轮412与铰接轴的一端固定连接，套杆420与铰接

轴的另一端固定连接，从而带动套杆420逆时针旋转，又因为内杆421与套杆420插接，容纳

孔的内壁和内杆421靠近套杆420的一端之间抵触设置有压簧422，进而使得压簧422收缩，
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内杆421带动与其靠近的滑杆22于滑槽内向靠近收集盒23的一端滑动，加之，刮板40通过两

个滑杆22与承接斜板20的两端滑动连接，进而带动刮板40于承接斜板20的顶部滑动一次，

对粘附有切削液的小粒径金属碎屑进行刮除，防止其粘附在承接斜板20的顶部而无法顺利

进入收集盒23内，而在每次收集篮30由下降向上升状态转变时，刮板40又复位，以确保下一

次的刮除运作。

[0046] 在齿条411下降时，压块414跟随齿条411下降对复位弹簧415进行压迫，从而使得

复位弹簧415由延伸状态转变为紧绷状态，从而通过内杆421滑入套杆420内部拉动刮板40

于承接斜板20的内部向靠近收集盒23的一端滑动，而在每次收集篮30上升时，齿条411跟随

上升，复位弹簧415由紧绷转变为延伸状态，进而通过拉杆512由套杆420内伸出带动刮板40

复位，以便下一次的刮除运作。

[0047] 收集盒23对由承接斜板20上刮落的小粒径金属碎屑进行收集，以便回收利用。

[0048] 将刮板40的顶部设计为倒V型结构，可防止从若干个滤孔302滴落至刮板40顶部的

小粒径金属碎屑粘附在刮板40顶部，避让槽402对刮条401的左侧进行避让，在每次刮板40

由承接斜板20靠近收集盒23的一端向其另一端滑动时，对位于其内部的小粒径金属碎屑避

让，防止将金属碎屑回刮，而挡块403对刮条401的右侧进行限位，确保刮条401只能左旋而

无法右旋，因此可保证刮板40于承接斜板20的内部向靠近收集盒23的一端滑动时，刮条401

始终会对粘附在承接斜板20顶部的小粒径金属碎屑进行刮动，确保其刮向收集盒23。

[0049] 实施例二

为了对过滤后的存于收集篮30内的粒径较大的金属碎屑内的金属铁进行吸附，参

照图7所示，伸缩组件51包括电动推杆510、缓冲弹簧511、拉杆512和滑块513，收集篮30的外

壁上固定设有滑轨，滑块513滑动设置在滑轨的内部，插杆500与滑块513靠近磁棒50的一端

固定连接，电动推杆510固定设在收集篮30的外壁上，拉块固定设在滑块513的另一端与电

动推杆510的输出端之间，收集篮30的外壁上固定设有限位块，电动推杆510的输出端与限

位块插接，缓冲弹簧511套设在其输出端上，拉块和限位块分别与缓冲弹簧511的两端抵触，

电动推杆510与控制器电连接，当小粒径的金属碎屑被过滤掉后，收集篮30的内部只剩下大

粒径金属碎屑，此时，通过控制器启动旋转组件31，从而带动收集篮30继续上下晃动，使其

内部的大粒径金属碎屑跳动，再通过控制器启动磁棒50和电动推杆510，磁棒50  通电产生

磁性，通过滑块513带动磁棒50水平滑动，缓冲弹簧保证磁棒50匀速水平滑动，对包含在大

粒径金属碎屑内的金属铁进行吸附，防止造成吸附死角，进而对大粒径金属屑按照磁性再

次筛分，进一步提升筛分效果。
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