| )

7

=y
B

A

=2y A =
= ‘gm%
/M

)

Warszawa, 15 czerwca 1934 r.

100

D .
Vi ot e

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 19920.

KL 29 a, 6/06.

»Snia-Viscosa” Societa Nazionale':Industria Applicazioni Viscosa
(Turyn, Wilochy).

Sposob nawijania nici sztucznego jedwabiu na cewki przedzarek i urzadzenie
do przeprowadzania tego sposobu.

Zgloszono 31 sierpnia 1933 r.

Udzielono 23 marca 1934 r.

Pierwszenstwo: 30 wrzesnia 1932 r. (Wtlochy).

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposéb nawijania nici sztucznego jed-
wabiu na cewki przedzarek i urzadzenie do
uruchomiania przesuwaczy nici. Sposobem
wedlug wynalazku otrzymuje si¢ cewki ze
stozkowemi konicami, nie posiadajace wad,
powstajacych przy nawijaniu warstw o
wielkiej grubosci.

Przy stosowaniu jednego ze znanych
sposobow nawijania nici na cewki, przy
ktorym dlugosé skoku przesuwacza nici
zwieksza i zmniejsza si¢ naprzemian, przy-
czem osiaga si¢ stale mozliwie najwigkszy
skok przesuwacza, jak tez mozliwie naj-
mniejszy jego skok, wystepuja przy grub-
szych warstwach nawinigtych mnici pewne

wady. Grubo§é warstwy nici jest nieréwno-
mierna w miejscu przejscia z czesci cylin-
drycznej cewki na jej cze¢$é stozkowa, kto-
rej mniejsza $rednica odpowiada w przy-
blizeniu $rednicy préznej cewki. Oprécz te-
go nici, nawiniete na czesé stozkowa cewki,
przesuwaja si¢ nieco podczas mycia i dal-
szej obrobki.

Przy stosowaniu innego znanego sposo-
bu, polegajacego na zastosowaniu stale
zmniejszajacego si¢ skoku przesuwacza,
zapobiega si¢ wprawdzie powyzej wymie-
nionym wadom. Przy tym sposobie jednak
otrzymuje si¢ w miejscach, w kérych zwoj
osiaga koniec skoku przesuwacza, a wiec w
miejscach przejscia z czesci cylindrycanej



cewki na jej cze$é stozkowa, widkna o roz-
maitej dlugosci. W' tych migjscach, w kto-
rych kierunek ruchu zwoju *zmienia sig,
wlékna ukladajg si¢ na ostrej krawedzi,
wzdtuz ktorej stozkowa czesé cewki pola-
czona jest z jej czescia cylindryczna, po-
jedyricze nici oddzielaja sie wiec jedna od
drugiej i ukladaja si¢ wzdluz tukéw o roz-
maitej dlugosci.

Dotychczas nie zdolano jednak zapo-
biec wymienionej wadzie, jak tez powsta-
jacym bledom we wléknach. Podczas nit-
kowania bledy te nie mogly byé w zupelno-
§ci usunigte, lecz w najkorzystniejszym
przypadku zostaly zmniejszone.

Sposéb wedlug wynalazku pozwala u-
sunaé wymienione wady w ten sposéb, iz
otrzymane cewki posiadaja stozkowe kon-
ce, przyczem jednak krawedz, wzdluz kté-
rej cze$é stozkowa cewki potaczona jest z
jej czescia cylindryczna, jest zaokraglona.
W tym celu dtugosé¢ warstw kolejno po so-
bie nastgpujacych zmniejsza sig rownomier-
nie i zwolna podczas zwigkszania $rednicy
cewki, a mianowicie dzieki zmniejszeniu
skoku przesuwacza nici, osiaganemu przez
odpowiednie regulowanie jednego z narza-
déw urzadzenia do uruchomiania przesu-
wacza. Oprécz tego dlugosé tych warstw
zmniejsza si¢ 1 zwigksza szybko i naprze-
mian o maly wymiar, a to z powodu perjo-
dycznej zmiany skoku przesuwacza, ktéra
to zmiana sumuje si¢ 2z wymienionem
zmniejszeniem jego skoku.

' Na rysunku przedstawione sa dla przy-
ktadu dwie odmiany urzadzenia, sluzace-
go do przeprowadzania sposobu wedlug
wynalazku.

Fig. 1 przedstawia urzadzenie w prze-
kroju wzdtuz linji.] — I na fig. 3, fig. 2 —
przedstawia urzadzenie w rzucie piono-
wym, fig. 3 — urzadzenie czeSciowo w
przekroju wzdtuz linji III — III na fig. 2
a cze$ciowo w rzucie pionowym, a fig. 4 —
odmiane urzadzenia czesciowo w rzucie
pionowym, cze$ciowo w przekroju, a cze-

"wzdltuz ich osi obrotu.

$ciowo schematycznie. Fig. 5 i 6 przedsta-
wiaja cewki ze stozkowemi koricami, otrzy-
mywane przy nawijaniu sposobem wedlug
wynalazku i przy stosowaniu przesuwacza
wedlug wynalazku, a wzglednie przy na-
wijaniu zapomoca dotychczas znanych u-
rzadzen.

Tarcza 2 i kolo zebate 21 sa osadzone
na wale 1 (fig. 1), podczas gdy walec 3,
nasuniety luznie na wal 1, polaczony jest
za posrednictwem tulei 31 na stale z ko-
tem zebatem 32, nasunietem obok kola 21.
YLozysko 5 walu 1, jak tez lozysko 6 tulei
31 umocowane s3 w metalowej ostonie 20,
ktora otacza wraz z odpowiednia pokrywa
(fig. 2) catkowite urzadzenie. Tarcza 2 i
walec 3, jak tez kota 21, 32 obracajg sie
wiec naokolo wspélnej osi, przyczem tar-
cza i walec moga byé rowniez obracane nie-
zaleznie jedno od drugiego. Wat 1 i tuleja
31 nie posiadaja nasad, ustalajacych je
wzgledem lozysk 5, 6 tak, iz wymienione
obracajace si¢ czgéci moga byé przesuwane
Poniewaz jednak
piasta kota 21 przylega do kota 32, a pia-
sta tarczy 2 — do walca 3, oba kota, a
wzglednie tarcza i walec, sa ze soba pola-
czone, a mianowicie w kierunku ich osi ob-
rotu. Tarcza 2 i walec 3 sg osadzone mimo-
srodowo wzgledem watu 1.

Walec 3 zaopatrzony jest w rowek dla
czopa 33, umocowanego na podstawie urza-
dzenia tak, iz przy obrocie walec ten prze-
suwa si¢ naprzod i wstecz. Diugosé takie-
go przesuwu odpowiada mimosrodowosci
walca, ktéra posiada mnieznaczny wymiar.
Przesuwy walca 3 zostaja przenoszone na
wal 1, tarcze 2 i kota 21, 32. Kota te, kto-
rych érednice sg sobie réwne, zaczepiaijg
si¢ ze wspdlnem kolem 4 o takiej szeroko-
éci, iz zazebienie to pomimo przesuwania
sie kot 21, 32 zostaje utrzymane. Kolo 4,
ktore przedstawione jest na rysunku w od-
miennem polozeniu, niz polozenie jego w
rzeczywistosci, a to w celu wyrazistosci ry-
sunku, sluzy do uruchomiania calkowitego
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urzadzenia. Ilosci zebow két 32, 21 sg roz-
maite np. 24, 25 tak, iz szybkoé¢ obrotu jed-
nego kola jest nieco mniejsza, niz szybkos¢
obrotu drugiego kota. Podczas obrotu mi-
mosrodowosci tarczy 2 i walca 3 sa skiero-
wane kolejno w jednym kierunku, lub w
kierunkach przeciwnych (fig. 1), a przesu-
wy narzadu, uruchomianego tarcza 2 po-
siadaja rozmaite dlugosci, a mianowicie
dtugosé ta bedzie najmniejsza, skoro obie
mimosrodowosci beda skierowane w jed-
nym kierunku, a najwigksza — przy ich
przeciwnych kierunkach.

Tarcza 2 uruchomia za posrednictwem
odpowiednich krazkéw plyte 7 (fig. 2),
ktéra posiada ksztalt, uwidoczniony na ry-
sunku i przesuwa si¢ za posrednictwem
zerdzi 71, 72 réwnolegle do watu 1. Dtugo-
$ci przesuwéw plyty 7 beda wiec rozmaite,
a mianowicie beda naprzemian sie zwiek-
szaly i zmniejszaly. Plyta 7 uruchomia za
posrednictwem piast 73, 74, polaczonych z
ta plyta, zerdz 81, ktéra moze sie przesu-
waé w piastach 73, 74 i na ktérej czop na-
sadzony jest wodzik 8 jarzma 9, osadzone-
go na wale 10. Przy przesuwaniu si¢ plyty
7 w jednym i w drugim kierunku jarzmo
9 i wal 10 otrzymuja ruchy wahliwe, prze-
noszone w znany sposéb (np. za posred-
nictwem widel) na przesuwacz nici.

Na gornym koricu zerdzi 81 znajduje
si¢ tuleja 82, przesuwajaca si¢ na poziomej
zerdzi 83, ktérej korice. przylaczone sa do
czopéw korb 84, 85. Poniewaz korby te ob-
racaja sie rownoczesnie a katy ich obrotéow
sa sobie réwne, polozenia zerdzi 83 w kie-
runku pionowym beda rozmaite. Zalez-
nie od tego polozenia, a wiec i polozenia
zerdzi 81, przesuwajacej si¢ w piastach
73, 74, wodzik 8 otrzymuje rozmaite poto-

zenia w kierunku pionowym, to znaczy je-

go przesuwy w kierunku poziomym odby-
waja si¢ w rozmaitych oddaleniach od osi
walu 10. Przy niezmiennej dlugosci prze-
suwow plyty 7 dlugosci wahan jarzma 9 i
walu 10, a wigc i dtugosci przesuwow prze-

suwacza nici, beda rozmaite, a mianowicie
bgda si¢ one zmniejszaly przy przesuwa-
niu si¢ wodzika 8 zdotu wgore. .

Uruchomianie wodzika 8, ktére nadaje
mu przy rozpoczeciu nawijania cewki naj-
nizsze polozenie (najwigksze dlugosci
przesuwoéw przesuwacza), a na koricu na-
wijania — polozenie najwyzsze (najmniej-
sze dlugosci przesuwéw przesuwacza), jest
dokonywane zapomoca znanych (na ry-
sunku nie przedstawionych) narzadéw.
Narzady te powoduja obracanie si¢ korb
84, 85 w jednym kierunku z matla szybko-
$cia, a obracanie si¢ ich w kierunku prze-
ciwnym z szybkoscia wielka, a mianowicie
podczas nawijania cewki, a wzglednie w
chwili jej zmiany, to znaczy przy rozpo-
czeciu nawijania $wiezej cewki. Osigga sie
to na przedzarkach, zaopatrzonych w sa-
moczynne urzadzenia do zmiany cewek.
Urzadzenia tego rodzaju, a wigc umozliwia-
jace odpowiednie przesuwy wodzika 8 w
kierunku pionowym opisane sa w polskim
patencie Nr 15919,

Ruchy przesuwacza nici, a wiec i dlu-
gosci kolejno po sobie nastepujacych
warstw wlékien nawijanych na cewke, be-
da si¢ zmniejszaly dzigki przesuwaniu sig
wodzika 8, a mianowicie od poczatku na-
wijania do jego korica, otrzymuje si¢ wiec
cewki ze stozkowemi koricami. Zmniejsze-
nie to nie jest jednak réwnomierne i nie
odbywa sia bez przerwy, poniewaz dlugo-
§ci przesuwéw przesuwacza zwigkszajg i
zmniejszaja si¢ naprzemian w stosunkowo
krétkich okresach, a to z powodu wzgled-
nych ruchéw tarczy 2 i walca 3.

W urzadzeniu, przedstawionem na fig.
4, wal 1 obracany zapomocy kola zebatego
A uruchomia za posérednictwem przeklad-
ni kot zgbatych 11, 21, a wzglednie 12, 31,
wal 2, a wzglednie walec 3, ktéry potaczo-
ny jest na state z kolem 31 i osadzony jest
w lozysku b’, umieszczonem na podstawie
B. Przez wydrazenie walca 3 przeprowa-
dzony jest wal 4, ktéry przesuwa sie w wy-



drazonej piascie kota 95- Na wale 4 osa-
dzona jest tuleja 41, zaopatrzona w kryze,
jak tez walec 6, podczas gdy tarcza 5 na-
‘sunieta jest luZnie na ten wal pomiedzy
tulejg 41 a walcem 6, przesuwa sie wiec
wspélnie z walem 4. Zerdz 7, przesuwajaca
sie w tozyskach b/ b /¥ podstawy, posia-
da kciuki 71, 72, wchodzace w rowki 32 i
61 walcéow 3 i 6. Przy obrocie walca 3 wa-
lec 6 otrzymuje przesuwy naprzéd i wstecz
o malej dlugosci, a dtugosé ta bedzie odpo-
wiadata wymiarowi mimosrodowosci walca
3. Przesuwy walca 6, jak tez jego przesu-
wy, dokonywane przy obrocie tego walca i
dziataniu kciuka 72, zostaja przenoszone
na watl 4 i tarcze 5. Tarcza ta posiada za-
_zebienie 51, zaczepiajace sie z kolem 22,
podczas gdy przednia powierzchnia 52 tej
tarczy dziala na wodzik 81, ktéry obraca
si¢ na zerdzi 8, przesuwajacej si¢ w tozy-
skach ¢, ¢”. Na koricach zerdzi 8 umoco-
wane s3 w znany sposéb przesuwacze nici
82, 83. ,

Wodzik 84 i zerdz 8, a wiec i przesu-
wacze nici przesuwaja si¢ naprzéd i
wstecz. Przesuwy te powstaja dzieki prze-
suwaniu sie tarczy 5 w kierunku jej osi,
jako tez dzigki obracaniu si¢ tej tarczy i
oddzialywaniu jej przedniej powierzchni
na wodzik 81 i odpowiadaja sumie dzialan
walcéw 3 i 6 i tarczy 5. Nalezy przytem
uwzgledniaé mimosrodowosci tych czesci i
ich zmienne polozenia, dzialajace w jed-
nym kierunku lub w kierunkach przeciw-
nych.

Na wale 2, osadzonym w tozyskach d*,
d“, osadzone jest kolo zebate 22, urucho-
miajace tarcze 5, jako tez kolo zebate 23,
ktére za posrednictwem przekladni réz-
niczkowej uruchomia kolo zebate 91. Koto
to osadzone jest wraz z kotem 92 na wale
9, osadzonym w lozysku d*“. Koto 22 uru-
chomia za posrednictwem k6t wymiennych
24, 25, z ktérych kota srodkowe osadzone
sa na narzadzie 26, stuzacym do wymiany,
$limacznice 100 zazebiajaca si¢ z kolem

101. Koto to uruchomia slimacznice 102,
zaz¢biajaca sie z kolem 103, ktére pota-
czone jest z wymieniona przekladnig réz-
niczkowa.

Kote 92 zaczepia si¢ z kotem 93, ktére
osadzone jest luznie na wale ” i urucho-
mia za posrednictwem zapadki 94 lub ich
wigkszej ilosci koto zapadkowe 95, osadzo-
ne w lozysku b“ i osadzone na wale ¢ tak,
iz kolo 95 moze przesuwaé si¢ w jego kie-
runku podluznym. Wal ten zostaje wigc
obracany z kolem 95.

Poniewaz szybkos¢ obrotéw kota 103
jest mata, a mianowicie z powodu stosun-
ku przektadni két 22, 51, a wzglednie 92,
93, osiaga sie to, iz roznice ilosci obrotow
walca 6 i tarczy 5 sa bardzo mate. Réznice
te moga byé regulowane zapomoca kot
24, 25 tak, iz walec 6 lub tarcze 5 otrzymu-
ja przyspieszenie lub op6znienie, odpowia-
dajace jednemu obrotowi dopiero po kilku
tysiacach obrotéw walca i tarczy. Ilosci ob-
rotéw walca 3 sa jednak znacznie odmien-
ne od ilosci obrotéw tarczy 5, a mianowicie
np. opbZnienie a wzglednie przyspieszenie
walca’ 3 wzgledem tarczy 5 o jeden obrét
zostaje osiagane po 25 obrotach tarczy i
walca. - .

Jezeli uwzgledni sie, co wynika z ry-
sunku, iz dzieki przesuwom zerdzi 8 mi-
mosrodowosci walca 3 i tarczy 5 sumuja
si¢, a mimosrodowo$é walca 3 zostaje od-
liczona, mimosrodowosci tarczy 5 i walca
6 beda na poczatku nawijania cewki skie-
rowane w kierunkach przeciwnych (fig. 4),
podczas gdy polozenie walca 3 wzgledem
walca 6 i tarczy 5 moze byé dowolne. Dtu-
gosé przesuwu przesuwacza bedzie wiec
najwieksza, omijajac dzialanie walca 3.
Podczas nawijania walec 6 obréci sie
wzgledem tarczy 5 powoli tak, iz po pét
obrocie mimosrodowosci ich beda skiero-
wane w jednym kierunku, dlugoéé przesu-
wu przesuwacza bedzie wigc najmniejsza.

Powolne obracanie sie tarczy 5, wzgle-

dem walca 6, reguluje sie tak, iz nawijanie
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cewki zostaje ukotficzone, skoro przesu-
wacz osiagnal najmniejszy skok lub tuz
przed osiagnieciem tego skoku, to znaczy
zanim walec 6 obrécil sie¢ o pél obrotu
wzgledem tarczy 5. )

W chwili zmiany cewki i rozpoczecia
nawijania préznej cewki skok przesuwacza
musi posiadaé¢ ponownie najwiecksza war-

tos¢, to znaczy walec 6 musi otrzymaé pier- -

wotne polozenie wzgledem tarczy 5. Kciuk
96, uruchomiany z narzadu, sluzacego do
zmiany cewki, przesuwa w prawo czop 97,
ktorego czesé stozkowa obraca ramiona 98,
polaczone z zapadkami 94 tak, iz te ostat-
nie zwalniaja koto 95. Sprezyna 99, umo-
cowana pomiedzy walcem 6 a tarcza 5 i
napinana podczas obrotu tych czesci jed-
nej wzgledem drugiej, obraca walec 6 w
polozenie pierwotne, to jest az nasada kry-
zy 42 natrafi na zebro 53 tarczy 5.

Walec 3, ktérego mimosrodowosé z
szybka kolejnoscia naprzemian sumuje sie
z dlugoscia skoku przesuwacza a wzgled-
nie zostaje od tej dlugosci odliczona, po-
woduje nawijanie wiékien na cewki w spo-
s6b dokonywany w urzadzeniu wedlug fig.
1—3

Sposobem wedtug wynalazku otrzymu-
je sie cewki, ktérych czesci stozkowe po-
taczone s3 z czescia cylindryczna za po-
$rednictwem tukowatej linji. Przedstawione
jest to na fig. 5, podczas gdy fig. 6 przed-
stawia cewki, otrzymywane dotychczas
przy nawijaniu jedwabiu sztucznego,  przy
ktéorem dtugosé skoku przesuwacza nici
stale zmniejsza sie, jak tez przy stosowaniu
znanych sposobéw i urzadzer.

Zastrzezenia patentowe.

1. Spos6b nawijania nici sztucznego
jedwabiu na cewki przedzarek, znamienny
tem, ze dlugosci skokéw przesuwacza nici
zapomoca odpowiednich narzadéw zmienia
sie dwa razy od poczatku nawijania cewki
az do korica tego nawijania, ktére to zmia-

ny zostaja uskuteczhiane oddzielnie, jed-
nakowoz rezultaty ich sumujga, si¢, a miano-
wicie sumuje si¢ stale i powolne zmniejsza-
nia dlugosci skoku, jak tez naprzemian o-

'siggane, szybkie i nieznaczne zwigkszania a

wzglednie zmniejszania tej dlugosci.

2. Urzadzenie do przeprowadzania
sposobu wedlug zastrz. 1, znamienne tem,
ze posiada dwie tarcze (2, 3), ktére obra-
caja si¢ z nieznacznie odrézniajacemi sie
ilosciami obrotéw i z ktérych tarcza (3)
wspéldziala z nieruchomym czopem (33),
a tarcza (2) — z przesuwna plyta (7) tak,
iz ta ostatnia otrzymuje przesuwy w jed-
nym i w drugim kierunku o naprzemian
i szybke zmniejszajacych i zwiekszajacych
si¢ dlugosciach i nadaje skoki o takich sa-
mych dlugosciach wodzikowi (8), przesu-
wajacemu si¢ rowniez w kierunku prostopa-
dtym do tych skokéw i wspétdziatajacemu
z jarzmem, otrzymujacem ruchy wahliwe o
zmiennej dlugosci, zaleznej przy niezmien-
nym skoku wodzika od jego oddalenia od
osi (10) obrotu jarzma.

3. Urzadzenie do przeprowadzania
sposobu wedlug zastrz. 2, znamienne tem,
7e posiada trzy cylindryczne tarcze (3, 5,
6, fig. 4) ktére osadzone sa na wspélnej osi
i zostaja obracane z rozmaitemi ilosciami
obrotéw, jednakowoz sa ze soba ze wzgle-
du na ich przesuwy w kierunku osi tak po-
taczone, iz skoki spowodowane ich mimo-
srodowosciami sumuja sie lub zostaja odli-
czane od siebie, zaleznie od tego czy mimo-
§rodowosci sa skierowane w jednym kie-
runku lub w kierunkach przeciwnych, przy-
czem tarcza (5), na ktérg zostaja przeno-
szone przesuwy tarcz (3, 6) w kierunku osi,
uruchomia wodzik (81), przenoszacy ruchy
na przesuwacz nici, a szybkoéci obrotéw
tarcz (5, 6) odrozniaja si¢ od siebie nie-
znacznie, tak iz dzieki obracaniu si¢ jednej
tarczy wzgledem tarczy drugiej skok prze-
suwacza zmniejsza sie¢ stale i zwolna, pod-
czas gdy szybkosé obrotu tarczy trzeciej
(3) rozni sie znacznie od szybkosci obrotu



tarcz (6, 5), tarcza (3) powoduje wiec przy
jej obrocie ze wzgledu na tarcze (5, 6) na-
przemian dokonywana szybka zmianeg wiel-
kosci skoku przesuwacza.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3,
mienne tem, ze posiada przekladnie réz-
niczkowa (23, 91, 103) i przektadnie kot
wymiennych (24, 25), ktére to przekladnie
stuza do osiagania maltej réznicy szybkosci
obrotéw tarcz (5, 6).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, Ze tarcze {5, 6) polaczone sa
ze soba za posrednictwem sprezyny (99),
napinanej przy obrocie jednej tarczy
wzgledem tarczy drugiej, a tarcza (6) nie
dzialajgca bezposrednio na wodzik (89)

zna-

zostaje uruchomiana zapomoca kola za-
padkowego (93) i zapadki (94), a wzgled-
nie wigkszej ilosci zapadek, ktére zwalnia-
ja kolo (93) zapomoca narzadow (96, 97),
uruchomianych z urzadzenia, stuzacego
do samoczynnej zmiany cewek, i przepro-
wadzaja tarcze (6) pod dzialaniem spre-
zyny (99) w polozenie pierwotne ze wzgle-
du na tarcze (5).

wSnia-Viscosa’

Societda Nazionale Industria
Applicazioni Viscosa.
Zastepca: Inz. H. Sokal,

rzecznik patentowy



Do opisu patentowego Nr 19920,
Ark. 1.
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Warszawa.

Druk L. Bogustawskiego i Ski,
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