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Glowica nozowa do obtaczania na stozek

Przedmiotem wynalazku jest glowica nozowa do obtaczania na stozek, zwlaszcza czopow
walcowych drobnostopniowanych przez wykanczajace obtoczenie ich przy usunigciu bardzo
malego naddatku materialu na t¢ operacj¢, przy zastosowaniu tylko wzdluznego (osiowego)
posuwu mechanicznego.

Na obrabiarkach do obrébki otworéw, ktére maja mechaniczny tylko wzdluzny posuw w
kierunku osi wrzeciona, z ewentualnym sterowaniem numerycznym tylko w osi ,,Z“, mozna
réwniez obtaczaé stopy walcowe stopniowane za pomoca glowicy nozowej do obtaczania. Na
obrabiarkach takich nie ma natomiast mozliwoéci obtaczania na stozek z powodu braku mechani-
cznego posuwu poprzecznego, ktéry mozna byloby skojarzyé z mechanicznym posuwem
wzdluznym.

Istota glowicy nozowej wedtug wynalazku polega na tym, ze narz¢dzia tnace plytek skrawaja-
cych ustawione s3 stycznie do obrabianej powierzchni stozkowej przedmiotu obrabianego wzdtuz-
tworzacych stozka za pomoca stozkowego ustawczego trzpienia wzorcowego podpartego za
pomoca kla umieszczonego w korpusie w osi obrotu glowicy. Sasiednie plytki skrawajace cze$-
ciowo pokrywaja si¢ swoimi szerokosciami.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig.
1 jest ztozonym przekrojem wzdtuznym przez glowicg nozowa pokazujacym trzy ptytki skrawajace,
fig. 2 — przekrojem ztozonym przez trzy pozostale plytki skrawajace, fig. 3 — pétwidokiem na
glowice od strony jej czota z przkrojami poprzecznymi B-B, C-C i D-D przez obtaczadla na fig. 5,
fig. 4 — przekrojem porzecznym A-A przez glowicg na fig. 2, fig. S — rozwingciem glowicy
nozowej, a fig. 6 — przekrojem czastkowym E-E przez obtaczadlo, na fig. 5.

Glowica nozowa do btaczania na stozek wedtug wynalazku sktada si¢ zkorpusu 1 osadzonego
w oprawce narz¢dziowej 2 z chwytem stozkowym i mozliwo$cia regulacji wysuwu za pomocg
nakre¢tki 3 oraz zaci$nigcia w ustalonym potozeniu wkretami 4 i §. Korpus 1 zabezpieczony jest
przed obrotem w oprawce 2 za pomoca wpustu 6. Oprawke¢ narzgdziowa 2 osadza si¢ w gniezdzie
stozkowym w koncédwce wrzeciona obrabiarki.

Do korpusu 1 przymocowanych jest sze§¢ obtaczadet: 7, 8, 9, 10, 11 i 12, a w kazdym z nich
umieszczona jest jedna z plytek skrawajacych (nozowych) 13, 14, 15, 16, 17i 18 wykonanych ze stali
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szybkotnacej, z wggklikow spiekanych lub ze spiekéw ceramicznych. Kazde z obtaczadet utozone
jest na podktadce 19 o dopasowanej w montazu grubosci i przymocowane za pomocg dwoch srub.
W kazdym obtaczadle osadzona jest i zamocowana ptytka skrawajaca, tak, ze jej krawedz tnaca jest
styczna do obtaczanego stozka wzdiuz jego tworzacej. Kazda ptytka skrawajaca na przyktad ptytka
16 opiera si¢ na stozku regulacyjnym 20 w ktérego gwintowany otwor wkreca si¢ lub wkreca sig lub
wykreca $ruba 21 z okraglym tbem, w $rodku ktérego znajduje si¢ gniazdo szeSciokatne dla klucza
trzpieniowego sze$ciokatnego. Na czole tba znajduje si¢ podziatka. Obroét Sruby o jedna dziatkg
powoduje wysunigcie krawedzi tnacej plytki skrawajacej o 0,005 mm. Ptytka skrawajaca 16
ufozona jest na twardej hartowanej podkiadce 22. Po zakoniczeniu regulacji wysunigcia danej plytki
skrawajacej 16 zaciska si¢ ta ptytk¢ klinowa wkiladka 23 dociggana za pomoca $ruby. Cale
urzadzenie do precyzyjnej regulacji ustawienia ptytki skrawajacej i jej zamocowania, umieszczone
jest na wkiadce wymiennej 24 przymocowanej do danego obtaczadta za pomocg dwdch $rub i
kotka. Srubka regulacyjna 21 opiera si¢ o piericiefi 25 ustalony wkretem.

Plytki skrawajace umieszczone w poszczegdlnych obtaczadtach, swoimi szeroko$ciami czgs-
ciowo zachodza na siebie, tak, ze nast¢puje czgSciowo pokrywanie si¢ sasiednich pasdw skrawa-
nych przez pszczegélne plytki. W celu wlasciwego ustawienia wysunigcia ptytek skrawajacych we
wszyskich obtaczadtach, oprawkg narz¢dziowa 2 z osadzona w niej glowica nozowa do obtaczania
na stozek wklada si¢ do koncoéwki wrzeciona tokarki kotowej za posrednictwem tulei redukcyjne;j.
Do przestrzeni pomigdzy obtaczadlami wprowadza si¢ stozkowy trzpien wzorcowy 26 o ksztalcie
przedmiotu ktéry ma byé obtaczany, uzyskanym po jego obtoczeniu na stozek. Trzpin ten nasadza
si¢ nakietkiem na kiet 27 i na drugim koncu podpiera si¢ klem konika tokarki. Wszystkiwe ptytki
skrawajace osadzone w obtaczadlach wysuwa si¢ regulacyjnie tak, aby swoimi krawg¢dziami
tnacymi dotknety do powierzchni trzpienia wzorcowego 26, poczym trzpien ten usuwa si¢, a
oprawke narzgdziowa 2 z gtowica nozowa do obtaczania na stozek mocuje si¢ w gniezdzie koncoki
wrzeciona obrabiarki, ktéra ma obrabia¢ stozkowe czopy przedmiotéw obrabianych. Przedmiot
28 obrabiany glowica nozowa do obtaczania na stozek nie opiera si¢ o kiet 27.

Glowica nozowa do obtaczania na stozek wedtug wynalazku moze by¢ zastosowana na takich
obrabiarkach, w ktérych chiodziwo do ostrzy narzgdzia doprowadzane jest przez obracajace sig
wrzeciono.

Chtodziowo z koncéwki wrzeciona obrabiarki, przez trzy otwory 29 wptywa do kanatu 30, z
ktérego otworami 31,32 i 33 w korpusie 1 rownolegtymi do osi obrotu doptywa do poprzecznych
otworéw 34 i 35 w krétkich obtaczadtach 10,11 i 12. Nastgpnie w obtaczadtach tych, przez
wzdluzne otwory 36 i zagigte rurki 37 chlodziwo wyptywa na zewnatrz, polewajac obrabiany
przedmiot przed ptytkami skrawajacymi 13, 14 i 15 umieszczonymi w dtugich obtaczadtach 7, 8i9.
Z otworow 31, 321 33 w korpusie 1, przez otwory poprzeczne 38 i wzdtuzne 39 chtodziwo doptywa
do wyjsciowych sko$nych otworéw 40 w dtugich obtaczadtach 7, 819, skad wytryskuje na zewnatrz
na plytki skrawajace 16, 17 i 18 umieszczone w krétkich obtaczadtach 10, 11 i 12.

Efektem techniczno — ekonomicznym zastosowania wynalazku bgdzie mozliwo$¢ uzupelnie-
nia obrébki przez wykanczajace obtaczanie na stozek czopéw podbijakéw do maszyn kolejowych
torowych, obrabianych na centrum obrébkowym wiertarko — centrowkowym. Centrum to ma
tylko wzdluzny mechaniczny posuw, ktéry dotad umozliwia tylko obtaczanie powierzchni walco-
wych zwyklych lub stopniowanych.

Dzi¢ki wynalazkowi czopy podbijakéw beda catkowicie i wydajnie obrabiane w zakresie
wszyskich operacji wiertarskich i obtaczarskich w spos6b automatyczny na centrum obrébkowym.
Uniknie si¢ przez to przenoszenia cigzkich odkuwek podbijakéw z tego centrum na tokarke klowa,
zamocowywania ich na tej tokarce i mato wydajnego toczenia na stozek przy zwolnionej predkosci
obrotowej wrzeciona. Zwolnienie to jest konieczne ze wzglgdu na bardzo niesymetryczny kszatt
odkuwek i bicie ich wirujacej masy.

Ze wzgledu na duzy rozrzut tolerancji ksztaltu odkuwek, ich wiasciwe réwnowazenie na
tokarce jest bardzo uciazliwe, zabiera duzo czasu, tak ze w rezultacie w praktyce rezygnuije si¢ z
niego i toczy si¢ przy zwolnionej predkosci obrotowej wrzeciona.
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Zastrzezenia patentowe

1. Glowica nozowa do obtaczania na stozek metoda ksztattowa czopéw walcowych drobno-
stopniowych skladajaca si¢ z osadzonego w oprawce narz¢dziowej korpusu obrotowego, do
ktorego przymocowane sg roznej dtugosci obtaczadta z ptytkami skrawajgcymi, znamienna tym, ze
krawedzie tnace plytek skrawajacych (13), (14), (15), (16), (17) i (18) ustawione s3 stycznie do
obrabianej powierzchni stozkowej przedmiotu obrabianego (28) wzdluz tworzacych stozka za
pomoca stozkowego ustawczego trzpienia wzorcowego (26) podpartego za pomocg kia (27)
umieszczonego w korpusie (1) w osi obrotu gtowicy. '

2. Gtowica nozowa wedtug zastrz. |, znamienna tym, zc sygsiednie ptytki skrawajgce (13) i (14);
(14) i (15): (15) i (16): (16) 1 (17) oraz (17) i (18) czgéciowo pokrywaja sie swoimi szerokosciami.
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Fig. b.

Pracownia Poligraficzna UP PRL. Naktad 100 cgz.
Cena 100 zt.
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