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1

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do wy-
twarzania plyt wiérowych i podobnych materia-
16w z pracujgcym w sposéb ciagly, stalym urza-
dzeniem nasypujgcym, z zamocowang pod urza-
dzeniem nasypujgcym tasme nasypowa bez kon-
ca, ze zhajdujacym sie za ta$ma nasypowa tran-
sporterem ta§mowym bez konca, stuzgcym do
transportowania runa do prasy, z urzgdzeniem na-
pedowym dla transportera tasmowego, ktére na-
pedza go z ta sama szybko$cia co tasme nasypo-
wa, a z drugiej — .z ta samg szybkoScig co taSme
znajdujacg sie za transporterem tasmowym, przy
czym lezgce obok siebie rolki koncowe taSmy na-
sypowej i transportera tas§mowego sg ze sobg
sprzegniete i razem z plyta §lizgows znajdujgca
sie miedzy rolkami konicowymi przymocowane do
woéeka, dzigki ktéremu mozZna je przesuwaé wzdluz-
nie tam i 'z,.ppwro em.

Znane urzgadzenie z niemieckiego zgloszenia nr
1201048 stanowi uklad, kt6éry umozliwia podawa-
nie ulozonyeh ciasno obok siebie run, przenoszo-
nych na taSmie nasypowej, do urzadzenia zala-
dowczego prasy za pomoca transportera taSmowe-
go o dwéch szybko§ciach napedu ktéry przylega
do ta$my nasypowej, przy. czym transporter tas-
mowy i taSma nasypowa znajdujg si¢ na réznych
poziomach. Miejsce przylegania obydwu ta§m moz-
’na'przmuwaé wzdluznie tam i z powrotem za po-

mocg wobzka, przy czym strona podajgca transpor-:
tera taSmowego jest tak skonstruowana, Ze mozna.
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ja przesuwaé w gére i w dbét. W urzadzehiu tym
jest zamocowana pod ta§ma nasypowa podnoszona
i opuszczana rolka.

Wada powyzszego urzadzenia jest przenoszeme
maty z wiéréw na tasme przenosmkorwa w. trak-
cie operacji mata zgina si¢ na pomoscie pxzengé-.
nikowym, co powoduje jej uszkodzenie. Celem_wy?l
nalazku jest udoskonalenie zhanego urzgdzenia for-
mujacego. ‘ '

Zgodnie z wynalazkiem za transporterem tasmo-
wym zamocowana jest w jednopoziomowej prasie
taSma bez konca przy czym taSma nasypowa i
transporter ta§mowy s3 prowadzone réwnolegle
przez dwie rolki zamocowane na wo6zku oraz przez
dwie state rolki zwrotne, przy czym pita. poprzecz-
na jest polaczona z woézkiem trwale lub rozlgcz-
nie. W innym rozwiazaniu transporter tasmowy
na koncu zwr6conym do ta$émy prasy ma prowa-
dzenie roikowe, przy czym rolka -zmiany' kierunku
prowadzenia rolkowege wraz z-drugg rolkg jest
zamocowana na woOzku poruszajacym sie w kie-
runku wzdluznym ciggu formujacego "i odstania-
jacym przy tym otwér pojemnika i dalej biegnie
przez stalg rolke, tak, ze tworzy petle réwmolegla
do jego gbrnego odcinka.

Dzieki rozwiazaniu - przenoszenie maty z w16r6w
odbywa sie zupelnie plasko bez “zginania maty,
dzieki czemu nie -zachodzi mebezpleczeﬁstwo u-
szkodzenia maty przy jej przenoszeniu,

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony ‘w przy--
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kladzie wykonaﬁia na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schemat urzgdzenia w widoku z boku,
fig. 2 — schemat innego rozwigzania urzadzenia
w widoku z boku, fig. 3 — schemat korzystnej

forrny wykonania jednego z elementéw urzadzenia

wedtug fig. 2.

Urzadzenie nasypujace 1 jest nieruchome, nato-
miast tasma nasypowa 2, transporter ta§mowy, 3
i plyta Slizgowa 6 zamocowane sa na wspSlnym
wozku 18. Wspdlny wbézek moze sie poruszaé mie-
dzy zaznaczonym linig ciggla wysunietym potoze-
niem 18, a zaznaczonym linig przerywang cofnie-
‘tym poloZzeniem 18’. ‘

Pila poprzetzna 8 zamocowana jest na wbézku
18. i wéwezas porusza sie razem z woézkiem mie-
dzy wysunietym polozeniem 8 i cofnietym polo-
2eniem &. Pila poprzeczna 8 przecina pasmo wi6-
ré6w 10 podwéjnym cieciem, z czego jedno ciecie
lezy przy przejSciu miedzy tadma nasypowa 2
i plyta Slizgowq 6 a drugie — przy przejSciu mie-
dzy piytg Slizgowa 6 i taSma transportowg 8, po
czym cze§¢é pasma wibré6w 10 — lezgca miedzy
cieciami zostaje w znaczny spos6b usunieta za
pomocg odsysania i odprowadzong z powrotem do
urzgdzenia 1 lub innego odpowiedniego stanowi-
ska ciggu formujgcego. Ruch taémy nasypowej 2
jest regulowany niezaleznie od ruchu wézka 18
t~'-, %e szybkosé¢ ta$my pozostaje w stalym sto-

u do nieruchomego urzgdzenia nasypujgcego
1, ktére pracuje w sposéb ciggly.

Szybko§é tasmy, to znaczy szybkosé tworzenia
pasma, moze byé nastawiona tak, ze diugoéé. prze-
‘biegu' prasowania moze zostaé¢ dostosowana do réi-
nych gruboSci plyt wi6érowych. Szybkos§é taSmy
jest tak nastawiona, Ze pasmo wibéréw dlugosci
rébwnej dlugoSci runa 9 plus dlugo$é usunietej
w czasie ciecia cze$ci pasma widréw 10 zostaje
uformowana w przecigtnym czasie, wymaganym
przy normalnym przebiegu prasowania.

Na fig. 1 pokazano za pomocg linii cigglej u-
rzgdzenie w momencie, gdy prasa 4 sie otworzyla
i gdy ma si¢ rozpoczgé zaladowanie prasy. Ostat-
nia sprasowana plyta 15 znajduje sie jeszcze w
otworze prasy a plyta 16 sprasowana w czasie
poprzedniego procesu prasowania moze pozosta-
waé na transporterze rolkowym 12, Woézek 18
znajduje sie w pozyc)i wysunietej i runo 9, od-
dzielone od pasma wiéréw 10, znajduje sie na
nieruchomym transporterze taSmowym 3 i jest
przygotowane do wprowadzenia do prasy 4. Pasmo
wibréw 10 jest formowane na ta$mie nasypowej
2, kibra porusza sie relatywnie do nieruchomego
urzgdzenia nasypujacego 1 i nieruchomego wozka
18 z szybko$cig réwnag szybko&ci formowania pa-
sma. Przedni koniec pasma wiéréw 10 jest w spo-
séb ciggly przesuwany do przodu w kierunku pra-
. 8y 4, nie osiggnal jednak przedniego korica tasmy
nasypowej 2. :

Z chwilg, gdy prasa 4 jest dostatecznie otwarta,
uruchamia sie¢ ta§me prasy 5 i sprasowana piyta
5. wysuwa sie z otworu prasy. W tym samym
czasie, lub bezpoérednio po tym, rusza transpor-
ter tadmowy 3, poruszany z ta samga szybkoscia
co tafma prasy 5, po czym runo 9 zostaje prze-
prowadzone przez plyte flizgows 7 na pewien od-
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cinek ta§my prasy 5. W .dalszym ciggu runo 9
zostaje przesuniete za pomocg taémy prasy 5 do

~ catkowicie juz otwartej prasy 4, w pozycje ¥, za-

znaczong linig przerywang. Wéwczas taéma prasy
5 zostaje zatrzymana, prasa 4 zamknieta i rozpo-
czyna sie prasowanie. Sprasowana ptyta 15 zostaje
woéwezas przesuniéta w pozycje 16, skgd moze zo-
staé usunieta przy pomocy rolkowego transporte-
ra 12, ’ '

Po zakonczeniu czynno$ci zaladowywania prasy
naped transportera ta§mowego 3 zostaje poltaczo-
ny z napedem ta§my nasypowej 2 z chwilg, gdy
szybko§é taSmy 3 zmniejszyla sie do szybko$ci for-
mowania pasma. Ta§mowy transporter 8 i taSma
nasypowa 2 sg napedzane z takg samg szybkoScig
absolutng, ktéra jest réwna szybko$ci formowania

. pasma i niczalezna od ruchu wézka 18, ktéry roz-

poczyna sie jak tylko zostang podigczone napedy
obydwu transporter6w tasmowych 2 i 3. Przy-
§pieszenie i op6Znianie oraz maksymalna szybkosé
ruchu powrotnego woézka 18 mogg byé dowolnie
wybrane, poniewaz nie maja one wplywu na ruch
pasma wiéréw 10,

Podczas ruchu wstecznego woézka 18 przednia
cze§¢ pasma wiéréw 10 zostaje przesunieta na
transporter ta§mowy 13, podczas gdy pasmo wi6-
row jest formowane w sposéb ciggly i bez przerw
na ta$mie nasypowej 2. Po zatrzymaniu woézka 18
w pozycji cofnietej 18/, zaznaczonej na fig. 1 linig
przerywang, pasmo wiér6w 10 jest przesuwane na
transporter tasmowy 3. Wézek stoi w pozycji 18’
nieruchomo tak dlugo, az pasmo wiéréw 10 osigg-
nie na transporterze taSmowym 3 dlugo§é¢ nadaja-
cg sie do uformowania nowego runa 9. Wéweczas
rozpoczyna sie ruch do przodu wézka 18 — mnaj-
pierw z szybko§cia r6wng szybkosci formowania
pasma tak, ze transporter ta$mowy 3 i ta§ma na-
sypowa 2 w stosunku do wézka 18 sg nieruchome,
a pijp poprzeczna 8 tnie pasma wiéréw 10 na obu
przeciwleglych kohcach transportera tasmowego.
Z chwilg zakonfczenia czynnoéci pilowania naped
transportera ta§mowego 3 zostaje odlgczony od
ta§my nasypowej 2, po czym woézek przesuwa sie
do przodu, w swoje przednie polozenie.

Transporter tasmowy w stosunku do woézka 18
jest nadal nieruchomy, podczas gdy ta§ma nasy-
powa 2 porusza sie do tylu w stosunku do wézka
18 z szybko$cia réwng szybkoSci poruszania sie
woézka 18 minus szybko§é¢ formowania pasma. W
ten sposéb przednia cze§¢ gérnego odcinka ta$my
nasypowej 2 jest odkryta i uzyskuje sie¢ przestrzen
dla przyjecia pasma wioréw 10, podczas gdy wozek
18 pozostaje w wysunietej ,pozyzji. Przyspieszenie,
maksymalna szybko$¢ i op6Znianie w czasie ruchu
do przodu wézka 18, po czynno$ci ciecia, moga
réwniez byé wysokie, poniewaz jednak runo 9
porusza si¢ z ta sama szybkoScig, nalezy je tak
dobraé, by wystepujace sily masowe i prady po-
wietrza nie uszkodzily runa 9. Jest prawie nie-
mozliwe zastosowanie takiej szybkoSci i takiego
przyspieszenia jakie stosuje sie przy ruchu wstecz-
nym woézka 18. !

Przy rozpoczeciu nastepnego ladowania prasy
czeSci konstrukcyjne urzgdzenia znajdujg sie w
ten spos6b ponownie w pozycjach zaznaczonych
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linig ciagly na fig. 1. Przednla krawedZ pasma
wibré6w 10 moze sie jednak znajdowaé w innym
polozeniu w zaleznoéci ‘od czasu potrzebnego do
wykonania procesu prasowania, to znaczy od o-
kresu czasu przez jaki runo 9 oczekiwalo w przed-
stawionym polozeniu. Podczas tego okresu oczeki-
wania runo 9 jest formowane w spos6b ciagly
i przednia krawedZ pasma wi6réw 10 jest przesu-
wana do przodu, w kierunku prasy 4 z szybko$cig
formowania pasma. .

W przypadku wyjatkowo dlugiego «proc\esu pra-
sowania, przednia krawedZ moze sie tak daleko
przesungé do przodu, ze przez plytke $lizgows 6
dostaje sie¢ na transporter taSmowy 3 zanim na-
ped taémy 3 zostanie polgczony z napedem taSmy
nasypowej 2 po zakonczeniu jednego procesu la-
dowania prasy i transporter taSmowy 3 jest w
stanie przyjgé pasmo - wiéréw 10. Stosownie do
tego, formowanie pasma wiéréw 10 zostaje auto-
matycznie wstrzymane na sygnat nadany przez od-
powiedni nadajnik, je$li przednia krawedZ pasma
wiéréw 10 przesunie sie za daleko w kierunku
prasy 5y zanim rozpoczelo sie¢ ladowanie prasy.
Formowanie pasma wi6éréw 10 jest znowu auto-
matycznie pode:mowane Jak tylko prasa 4 zostala
natadowana.

Z powyzszego opisu pracy urzadzenia wida¢, ze
pita 8 kt6éra jest stosunkowo ciezkim urzadzeniem,
nie musi sie przesuwaé wraz z woézkiem 18 na
calej dlugoéci jego ruchu, lecz jedynie w pierw-
szej fazie ruchu wézka 18 do przodu, do chwili
przeprowadzenia ciecia. Moze wiec byé celowe
umieszczenie pily 8 ruchomo ma oddzielnym torze
ruchowym. Pila 8 jest polgczona z woézkiem 18,
gdy obydwa elementy znajdujg sie w pozycji cof-
niete] 8 wzglednie 18 tak, ze towarzysza sobie
z chwila, gdy woézek 18 rozpoczyna swé6j ruch do
przodu. Skoro tylko pasmo wiéréw 10 zostanie
przepilowane, odlgcza sie pile 8 od woézka 18 i pila
8 wraca do pozycji 8 i czeka tam, az wobzek 18
wrécd do pozycii 18, po czym zn6w zostaje po-
taczona z woézkiem 18. Stosownie do tego pila 8
nie zajmuje nigdy pozycji 8, ktéra w fig. 1 jest
zaznaczona linig ciagla, lecz przesuwa sie jedynie
w pozycji 8 na krotkg odleglosé, z maksymalng
~szybko§cig ré6wna szybko$ci formowania pasma.

Cze§é pasma wibréw 10 lezgca na transporterze
' tafmowym 3 moze zostaé, na reczny sygnal wy-
rzucona do pojemnika 17 — na przyklad wtedy,
gdy w pa$mie wibréw 10 stwierdzona zostanie wa-
da. Sygnal powoduje ruch wézka 18-do przodu na
skutek czego cze§é pasma wibréw 10 znajdujgca
sie na transporterze taSmowym 3 zostaje oddzielo-
na w normalny spos6b od czesci znajdujgcej sie
na ta§mie nasypowej 2.- Z chwilg gdy wézek 18
osiggnie swojg przednig pozycje, cze§é tylna tran-
sportera taSmowego 3 zostaje opuszczona do po-
zycji 8, ktéra zostala zaznaczona linia przerywang
i taSma 3 porusza sie do tylu, na przyklad z pred-
ko§ciag tadowania prasy. Na skutek tego runo 9
znajdujgce sie na tadmie 3 zostaje wyrzucone do
pojemnika 17, skad zostaje nastepnie skierowane
do odpowiedniego stanowiska w tlancuchu prze-
suwnym wiéréw. Jak tylko transporter tasmowy
3 zostanie rozladowany, wraca on do swej nor-
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malnej pozycji i porusza sie do prsodu z srybkoécin
formowania pasma i urzqdrenie rozpoczyna .zno-
wu prace w identyczny sposéb jak to ma miejlce
po normalnyme’ ‘procesie ladowania prasy, to zna-
czy — mnapedy taém- transportowych zostajg po-
laczone, wozek 18 priesuwa sie do swej pozycji
tylnej 18 itd.: Sygnal rozladowania moze zostaé
wydany w dowolnym czasie — podczas gdy wézek
18 porusza 8i& w kierunku swej pozycji tylnej, gdy -
porusza sie do przodu, oraz gdy stoi nieruchomo
i oczekuje na ladowanie prasy, na co: wykohane
juz “czeftiowo czynnosci przebiegu ‘roztadowania
zostajg naturalnie opuszczone. :

Sygnal rozladowania jest jednakie zablokowany
podczas przebiegu ladowania prasy, a jest wska-
zane, by miato to miejsce réwniez w czasie ruchu
wstecznego woérka 18. Czynnoéé roziadowania moie
zostaé wywolana automatycznie, gdy przednia kra-
wedz pasma wiéré6w 10 osiagnie okreélone polo-
zenie przednie, podczas gdy gotowe runo 9 ocze-
kuje na zaladowanie du prasy 4 tak, #e:nigdy nle
zachodzi potrzeba zatfzymania farmowanta pumn
wiéréw 160,

Formowanie pasma wiéréw 10 i runa 9 winno
byé tak zsynchronizowane z czynnofcig prasowa-
nia, e woézek 18 czeka zwykle w swej wysunietej
pozycji jedynie przez krétki czas, nim prasa 4
bedzie gotowa <do przyjecia nastepnego zuna ‘9.
Synchronizacja urzgdzenia moze zosta¢ na nowo
ustawiona albo po mienormalnie dlugim przebiégu
prasowania, a mianowicie przez podjecie niewiel-
kiej korekty szybkosci formowania pasma, przy
czym synchronizacja ustawiona stopniowo, podezas
wiekszej ilofci normalnych przebiegéw prasowa-
nia, albo przez ladowanie stosownej diugoéet runa
Przy pomocy recznego sygnalu, po czym urzgdue-
nie zostaje bezpoirednio na nowo zsynchrenizewa-
ne. : Co

Fig. 2 przedstawia urzadzenie podobne do urza-
dzenia wedlug fig. 1 i ma nieruchome urzqdze-
nie mnasypujace 1. Jednakie w tym urzadzeniu
tafma nasypowa 2 i transporter tafmowy 3 83
réwniez nieruchome. Natomiast praeciwlegte kottce
obydwu transporteréw i umieszczona miedzy nimi
plyta §lizgowa 6 sa ruchome i sioga sie poruszaé
w kierunku wzdluznym transporteréw tadmowych,
podczas gdy réwnoczeSnie gérny odecinek jednej
ta§my sie wydiuza, a odcinek gérny drugiej tasémy
— skraca o odpowiednig diugesé& Taki ukiad jeat
znany w transportérach tasmowych stosowasnych
w przemyS§le 'produkcyjnym i pnerﬁu.jqcym frod-
ki spozywcze.

WtasSciwa taSma ta$my nasypowej 2 i transpor-
tera tamowego 8 jest prowadzona dwiema petla- .
mi, kazda przez jédna rolke koficows 19 wzgled-
nie 20, jedng rolke zmiany kierunku 21 wzglednie
22 oraz jedng rolke zwrotng 23 wzglednie 24. Obie
rolki koficowe 19, 20 i obie rolki zmiany kierunku
21, 22 oraz umieszczona miedzy rolkami koficowy-
mi plyta §lizgowa sg trwale zamocowane ma wbz-
ku 25, ktéry jest ruchomy w kierunku wzdiui-
nym urzgdzénia i mode sie poruszaé miedzy pe-
zycjami 25-i 257, ktére na rysunku sg przedsta-
wione linig przerywana. Z drugiej’ strony dolne

¢s Trolki zwrotne 23, 24 zamocowane sg na nierucho-
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mym - korpusie ..odnoSnego transpozjera taémowego,
podobnie jak fpozostale rolki napedu i rolki pro-
wadzgace. - »

.Obie rolki zmiany kierunku 21, 23, 22 i 24 sg dla

kazdego  transportera .ta§mowego 2  wzglednie 3
‘umieszczone wzgledem siebie pionowo w ten spo-
s6b, ze czefci tasmy. znajdujg sie@ miedzy gérng
i dolng rolka. Zmiany kierunku w pewnych gra-
nicach;sg réwnolegle do gérnego odcinka odnodnej
tafmy tak, ze naprezenie taémy w czasie poziome-
go Tuchu wézka 25 nie ulega zmianie. Ruch. wézka
25 powoduje wige - jedynie to, ze gérny. odeinek
jednej taémy zostaje wydiuzony, a odcinek dru-
‘glej taémy skrécony, a mianowicie z taks sama
szybkofcia, z jakg, porusza sie wozek 25. Fig. 2
przedstawia ‘dalej pile poprzeczng 8 zamocowang
na woézku 25, z ktérym porusza sie miedzy pozy-
cjamj 8 i &, ktére sq na rysunku przedstawione
.-linig przerywana. Pila 8 mote jednym cieciem od-
-dzielié runo 9 od posuwajacego sie w. 8sposbb ciaglty
. do pmodu pasma wiéréw 10 przy kofcu plyty &liz-
gowej 8. ;0d strony transportera.  ta§mowego 3,
a mianowicie po tym, jak odpowiedniej diugosci
‘pasmo "wibréw 10 malnzlo sie na transporterze
tafmowym 8. .

Wreszcie fig. 2 przedstawm plytq éhzgowq 1, i
ttansporter rolkowy 12. Linig cigglg przedstawio-
no urzgdzenie w- momencie, kiedy prasa 4 jest
otwarta i ma byé zaladowana. Sprasowana piyta
widrowa 15 znajduje sie w otworze prasy i spo-
czywa na taSmie 5, ktéra jest jeszcze nieruchoma
w poz¥cji, jakgq zajela w:czasie procesu ladowania.
Plyta wiérowa 16 sprasowana w poprzednim pro-
cesie prasowania moze jeszcze spoczywaé w pra-
sie, czefciowo na koncu tasmy 5 i czeSciowo na
transporterze rolkowym 12, o ile nie przedsiewzie-
to. specjalnych Srodkéw, aby plyte 16 odtranspor-
towaé w celu dalszej obrébki lub przerobienia.

- Transporter tamowy 8 pozostaje r6wniez nie-

ruchomy, przy czym oddzielone juz od pasma wi6-
réw 10 runo 9 spoczywa w pozycji .wlasciwej do
zaladowania do prasy. Pasmo wibréw 10 jest for-
‘mowane na tasmie nasypowej 2, ktérej gérna cze§é
porusza sie stale pod urzadzeniem nasypujgcym 1
‘2 arybkofceig formowania, - Przednia krawedZ pa-
sma wibréw 10 jest, zgednie z tym, stale przesu-
'wana do przodu, w kierunku prasy 4, a miano-
wicie z szybkoscia formowania, ktéra jest tak
ustawiona, e w przecietnym czasie zwyklego prze-
biegu prasowania zostajg uformowane pasma wi6-
réw 10 o dlugoici réwnej 2gdanej dlugoSci runa
9. Wézek 25 porusza sie réwniez w kierunku- prasy
4 i mechanizm napedowy woézka 25 jest polgczo-
ny z napedem tamy nasypowej 2 tak, ze jego
szybkos$¢ jJest. dokiadnie taka sama jak szybkoé
formowania. .

Plyte Slizgowa 6, rollu 19 i zl plyty nasypowej
2-i rolki 20 i 22 transportera taSmowego 3 towa-
rzyszg ruchowi wézka 25. Pasmo wiéréw 10 zaj-
muje na plycie. $lizgowej 6 i odcinku gérnym ta-
8my nasypowej 2 stale t¢ samg niezmienng po-
zycje, przy czym wymieniony g6rny odcinek, z
uwagi na plyte §11zgowa 6 i woézek 2B, jest nie-
ruchomy podczas gdy przygotowywana jest prze-
strzef pod rosnace w kierunky wzdluznym pasmo

\
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wi6éréw 10, poniewaz odcinek gérny taimy nasy-
powej 2 porusza sie wzgledem urzqdzenia fasy-
pujgcego 1 z szybkofcia formowania tasmy. Skoro
tylko prasa 4 jest wystarczajaco otwarta, rusza
taSma prasy 5 i sprasowana plyta wi6érowa 15 zo-
staje usunieta z otworu prasy. Jednoczesnie lub

 bezpos$rednio potem uruchamia sie transporter ta-

$mowy 3 mapedzany z t3 sama szybkoscig co tasma
prasy 5, na skutek czego runo 9 zostaje przenie-
sione na tasme prasy 5, ktéra niesie jg do otwar-
tej juz calkowicie prasy 4, az osiggnie pozycje 9
po czym prasa 4 zostaje zamknieta i rozpoczyna
si¢ prasowanie. Sprasowana piyta wiérowa 15 zo-
staje przesunieta na pozycje 16 i moze zostaé od-
transportowana na transporterze rolkowym 12.

Naped transportera . ta§mowego 3 moze zostaé
uruchomiony niezaleznie od taSmy prasy 5, gdy
tylny koniec runa 9 opu$ci transporter taémowy 3,
to znaczy zanim prasa 4 zostanie calkow1c1e na-
ladowana., ‘

Po odlgczeniu napedu transportera tasmowego 3
od napedu ta$my prasy 5, transporter taémowy 3
zostaje polgczgny z napedem tasmy nasypowej 2
tak, Zze obydwa transportery taS§mowe 2°i 3 sg
wéwczas napedzane z t3 sama szybkoscig, miano-
wicie z szybko$cig formowania ta§my. Ruch wézka
25 zostaje woOwczas odlaczony od napedu tasmy
nasypowej 2 i kierunek poruszania sig wozka 25
zostaje odwrécony tak, Ze zaczyna sie on poru-
szaé wstecz od prasy 4, podczas gdy .formowanie
pasma wiéréw 10 na taémie nasypowej 2 jest kon-
tynuowane. Przednia cfes¢ pasma wibréw ‘10 jest
przesuwana z taSmy nasypowej 2 na ttaﬁs.porter
tasmowy 3 z szybkoScia bedaca suma szybkosci
ruchu wstecznego waézka 25 i szybkoS$ci formoWa-
nia pasma. Szybko$é wézka 25 moze byé duza, po-
niewaz nie powoduje ona ruchu pasma wiéréw 10.

Gdy wézek 25 w czasie swego ruchu wstecz-
nego osiggnie tylng pozycje 25, zostanie. on w tym
polozeniu zatrzymany. Formowanie pasma wi6~
réw 10 jest kontynuowane i przednia eze§é pasma
wiéréw 10 przesunie sie na transporter tasmowy
8 z szybko$cig formowania pasma, poki czesé, kt6-
ra znalazla sie na transporterze taémowym 3, nie
osiggnie dilugoécl wystarczajgcej . do utworzenia
nowego runa 9. Wozek 25 porusza sie wéwczas do
przodu i jego naped - jest polgqczony z napedem
taSmy nasypowej 2 tak, ze szybko§¢ poruszania
jest réwna szybkosci formowania pasma. Wéwczas
zostaje uruchomiona pila 8 i nowe runo 9 zostaje
oddzielone od pasma wibéréw 10. :

Po zakonczeniu pilowania naped transportera
taSmowego 3 zostaje odlgczony od napedu ta$my
nasypowej 2, po czym fransporter tasmowy 3 jest
napedzany z szybkofcig wiekszg formowania pa-
sma, ale zasadniczo réwng szybkosci taSmy w cza-
sie- procesu tadowania prasy, aby uniknaé uszko-
dzenia runa 9 przenoszonego przez transporter ta-
$mowy 3. Zgodnie z tym runo 9 jest przesuwane
w kierunku prasy 4. Z chwilg, gdy runo 9 osigg-
nie przedstawiong pozycje, jakg winno zajgé na
poczatku procesu ladowania prasy zostaje zatrzy-
many transporter taSmowy 3 i pozostaje nieru-
chomy, podczas gdy runo 9 jest umieszczone wta-

P §ciwie, gotowe do nastepnego ladowania prasy 4.
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Podczas gdy te czynpotci majgq miejsce, formowa-
nie pasma wiftréw 14 jest kontynuowane, a mia-
nowicie w tym samym czasie, 'w jakim woézek 25
przesuwa si¢ w lkierunku prasy. 4 z.szybkoscia

formowania pasma, tak ze przedm koniec pasma |

wiéréw 10- ktére lezy na plycie. flizgowej 6, réw-
niez porusza si¢ w kierunku .prasy 4... PR

W .momencie rozpoczecia nastepnego procesu. la—
dowania prasy rézne zespoly urzgdzenia znowu
znajdujg sie w pozyeji wyisciowej, ktére na fig.- 2
zaznaczone .s3 linig - ciagla.. Wozek 25 razem z
przeciwleglymi koficami transporteréw tasmowych
2 i 81 z plytq §lizgowg oraz lezgcg na niej przed-
nig cze$cia pasma wiéréw 10, mogly jednak zajaé
inne pozycje, w zaleznoéci od.czasu trwania jed-
xiego procesu prasowania, . to znaczy w zaleznoSci
od czasu, jaki runo 9 czekalp. .na .gotowo§¢ w
przedstawionej pozycji.

Na o0g6l okres wyczekiwania Jest kréth W cza-
sie wyczekiwania zostaje uformowany . jedynie
krétki odcinek nowego pasma wibréw: 10 i wézek
25 przesumety jest tylko na niewielkim odcinku
z pozycji tylnej 25 podczas czynnoSci pilowania
i ruchu do przodu runa 9, do pozycji odpowiedniej
do ladowania. Wézek 25 i transportery tasmowe
2 i 3 sa jednak celowo przystosowane do wyko-
nywania przez woézek 25 znacznie  diuiszych ru-
chéw niz to normalnie jest potrzebne, tak, ze w
razie potrzeby mozliwy jest znacznie diuzszy okres
wyczekiwania.

Przedni koniec rosngcego pasma widréw 10 nie
moze jednak nigdy wyprzedzié tylnego konfca cze-
kajgcego runa 9. Formowanie pasma wiéréw 10
jest automatycznie wstrzymane na sygnal nadany
przez odpowiedni nadajnik, gdy wézek 25 osiag-
ngt pozycje przednia 257, a mianowicie bezpodred-

nio przed tym, nim przedni koniec spoczywajacego.

na plycie $lizgowej 6 pasma wiéréw 10 osiggnal
tylng krawedZ runa 9.

Z powyzszego opisu pracy urzgdzenia widaé, ze
pila poprzeczna 8, ktéra jest stosunkowo ciezkim
urzadzeniem, nie musi sie przesuwaé wraz z woéz-
kiem przez calag jego droge, lecz jedynie podczas
pierwszej cze§ci jego wolnego ruchu, do zakoricze-
nia czynnodci pilowahia. Moze zatem byé celowe,
umieszczenie pily na oddzielnym ruchomym torze.
Pila 8 jest polgczona z woézkiem 25, gdy oba u-
rzgdzenia znajdujgq sie w swych tylnych pozycjach
8’ wzglednie 25 i zostaje odlgczona od niego jak
tylko pitowanie zostanie zakoriczone.

Pila 8 wraca woéwczas z niewielkg szybkoscig,
na przyklad z szybkosciag formowania pasma, do
pozycji wyjSciowej 8, gdzie zostaje ponownie po-
laczona z woézkiem 25, gdy ten wréci do pozycji
25’ i w tej pozycji zostanie zatrzymany.

W urzadzeniu wedlug fig. 2 mozliwe jest r6w-
niez uwolnienie transportera ta§mowego 38 od znaj-
dujacej si¢ w nim czeSci pasma wibréw 10 lub
od gotowego runa 9, za pomocg sygnatu recznego,
jeSli runo 9 lub pasmo 10 wykazywaé bedg wady,

lub by na nowo zsynchronizowaé urzgdzenie mie-"

dzy przebiegiem formowania pasma i przebiegiem
prasowania, na przyklad po niezwykle dlugim o-
kresie wyczekiwania, na podstawie automatyczne-
g0 sygnalu, aby w przypadku nadmiernie dlugie-
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"go okresu wyczekiwania nie byé zmuszonym .do

przerwania - kolejnosci formowania tagmy, zanim
prasa nie bedzie gotowa do ladowania, jak to wy-
tej opisano. Jednal w urzadzeniu wedlug- fig. 2
z rédnych wzgle y trudno obnizyé jeden. z kof-
cébw transportera taSémowego 3 tak, by znajdujacy

, sie. na nim material- mégt zostaé usuniety -przez

obnitone ramie ta$my. Stgd fig. 3 przedstawia
urzadzenie przystosawane do oprézniania transpor-
tera taSmowego 3 z leiacych na nimr materialéw.

. Zgodnle z - fig. 3 transporter taémowy. 3 jest
skonstruowany: podobnie na - przednim jak .1:'na
tylnym koficu. Wladciwa tasma przechodz|{ przez
trzy  rolki — rolke zmiany kierunku 26, drugs
rolke 27 i staly rolke 28, Rolka zmiany kierunku,
28 i.,t'lruga rolka 27 sg zamocowane na drugim
wézku 29, ruchomym w kierunku. wzdiutoym. ta-
$my 38, znajdujacym sie zwykle ‘w -pozycji- jaka
pokazuje linia ciggla. W tej pozycji rolka zmiany
kierunku 28 graniczy z plytg Slizgows 7, przy czym

Jednak wézek mote. zostaé przesuniety do-.pozycji

29’, przedstawionej linia przerywana, aby .odsiani¢
znajdujgcy sie miedzy rolka zmiany kierunku 26
i plyta Slizgowa 7 otwér, przee ktéry - material

lezgcy na transporterze taSmowym 3 mode zostaé

usuniety do pojemnika 17, umieszczonego .pod- 0~
tworem, z ktérego material ten mote zosta¢ skie-
rowany do odpowiedniego stanowiska proflukcji
wibréw.

Jefli sygnat opréznienia tasmy 3 zostanie wy-
dany, gdy pierwszy woézek 28 zajmuje swojg tylng
pozycje 25’, woéwczas obydwa wozki 25§ 29 zaczyna-
ja sie poruszaé. Woézek 25 porusza sie normalnie
z szybko§cia formowania pasma, a woézek 28 po-
rusza sie szybko do pozycji 29’ i tam pozostaje.
Cze§¢ pasma wibréw 10 lezgca na transporterze
taSmowym 3 zostaje w zwykly sposéb podzielona
za pomocg pily 8. Szybkoé¢ transportera 8 zostaje
woéwczas zwiekszona, co jest rzeczg normalng, cho-
ciaz szybki ruch nie zostanie przerwany, zanim
materiat znajdujacy sie na transporterze tagmo-

-wym 3 nie zostanie oddany do pojemnika 17.

Wobzek 29 wraca woéwczas do normalnej pozycji,
ktéra pokazuje linia ciggla, a mianowicie w tym
samym czasie, w jakim transporter taimowy 3
i woézek 25 zaczynajg pracowaé tak, jak to ma
miejsce po normalnym procesié iadowania prasy.
Sygnal opréznienia taSmy 3 z chwilg rozpoczecia
procesu ladowaria prasy, zostaje zablokowany. do
czasu, az woézek 25 osiggnie tylng pozycje 2§ cho-
ciaz w innym przypadku sygnat moze ‘byé wydany
w dowolnym czasie, przy czym te czekcli -opréinie-
nia tasmy 8, ktére juz zostaly wykonmane, zostajg
opuszczone. Ta$§ma prasy 5 moge oczywiscie byé
we wszystkich rozwigqzaniach umieszczona podo-
bnie.

Wynalazek nie ogranicza sie do przedstawionych
i opisanych form wykonania. Na przyklad mote
on zostaé zastosowany przy wytwarzaniu ptyt wi6-
yowych metodg sucha. Ksztalt i wykonanie czesci
konstrukcyjnych, ktére tworzg czefé urzadzenia,
mogq sie réwniez rééni¢ od przedstawionego i o-
pisanego ksztaltu. Na przyklad dla opréinienia
transportera tasmowego 3 nie koniecznie trzeba
przez rolke przechiylaé¢ calg tasme, ktéra moze
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mieé 10 do 15 metréw dilugos$ci, poniewa. moze
wystarczaé przechylenie tylko tylnej czeSci tasmy
3. Dalej pojemnik 17 moze byé umieszczony przy
przednim koncu transportera tasmowego 3 i ta-
§ma moze zostaé¢ opréziniona w czasie gdy porusza
sie do przodu, nawet je§li z uwagi na brak miej-
sca przedstawiony na rysunku uklad jest bardziej
celowy. .

W urzadzeniu wedlug fig. 1 plyta $lizgowa 7T i
transporter tasmowy 3 moga réwniez byé zamoco-
wane na woOzku 18 i poruszaé sie razem z nim,
jesliby to mialto zostaé, z pewnych wzgledéw uzna-
ne za bardziej celowe.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzqdzénie do wytwarzania piyt wib‘rowych
i podobnych materiatéw 2z pracujacym w sposob
ciggly stalym urzadzeniem nasypujacym, z zamo-

cowang pod urzadzeniem nasypujacym tasmg na- -

sypowa bez korica, ze znajdujgcym sie za tasmg
nasypowa transporterem ta§mowym bez konca do
transportowania runa do prasy, z urzgdzeniem na-
pedowym dla transportera tasmowego, ktére na-
pedza go z jednej strony z ta samg szybkoscig co
taSme nasypows, a z drugiej strony z ta samg
szybkoscia co taéme znajdujaca sie za transpor-
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terem taSmowym, przy czym lezace obok siebie
rolki koficowe ta§my nasypowej i transportera ta-
émowego'sq ze soba sprzegniete i razem z plyts
slizgowa znajdujacy sie miedzy rolkami koncowy-
mi przymocowane do wozka, dzieki ktéremu mo-
Zna je przesuwaé tam i z powrotem, rnamienny
tym, ze za transporterem tasmowym (8) zamoco-
wana jest w jednopoziomowej prasie tasma (5) bez
konfica, przy czym tasma nasypowa (2) i transpor-
ter taSmowy (3) sa prowadzone réwnolegle do siebie
przez dwie rolki (21, 22) zamocowane na wézku (25)
oraz przez dwie stale rolki zwrotne (23, 24), przy
czym pitla poprzeczna jest polgczona z woézkiem
trwale lub roztacznie.

2. Urzadzenie do wytwarzania plyt widérowych
z pracujgcym w spos6b ciggly urzadzeniem nasy-
pujacym, znamienne tym, ze transporter tasmowy
(3) na koncu zwréconym do ta§my (5) prasy ma
prowadzenie rolkowe, przy czym rolka zmiany
kierunku (26) prowadzenia rolkowego wraz z dru-
ga rolkg (27) jest zamocowana na woézku (29) po-
ruszajacym sie w kierunku wzdluznym ciggu for-
mujgcego i odstaniajacym przy tym otwér po-
jemnika (17) i dalej biegnie przez stala rolke (28),
tak ze tworzy petle réwnolegla do jego goérnego
odcinka.
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