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Zpiisob a zafizeni pro zapfadani pfize na
rotorovém dopradacim stroji

Anotace:

U zpisobu zaptadani pfize (7) pomoc{ obsluzného
zafizeni (12) na rotorovém dopféddacim stroji po pfe-
trhu ptize (7), se na zvednuté civce (112) nejprve
pomoci podtlaku vyhleda konec pfize (7) a nasaje se
do vyhledavaci hubice (171), pak se z civky (112)
odvine délka pfize (7) potfebna pro zapiedeni, pti-
tem? se prize (7) pfemisti ke spfadaci jednotce (1), na
konci odmeétené délky pfize (7) se vytvoii zaptadaci
konec (71) ptize (7), ktery se v prvnim kroku ¢astetné
zavede plisobenim podtlaku do sptfadacfho rotoru (5)
a v nasledujicim druhém kroku se spusti na sbérnou
drazku sptadaciho rotoru (5), kde se k nému ptipojujf
vldkna ze stuzky (6) vldken, vytvifené na sbérné
drazce sptadaciho rotoru (5), nateZ se zahajf odtah a
navijeni pfize (7). Béhem operaci pfedchazejicich
druhému kroku spusténi ptfize (7) na sbérnou drazku
sptadaciho rotoru (5) se ptize (7) navede do své pra-
covni drahy na obsluhovaném pracovnim miste, pfi-
¢emz prochazi vdemi prostfedky obsluhovaného pra-
covniho mista s vyjimkou rozvadéciho ustroji (10),
nacez se provede druhy krok spusténi ptize (7) na
sbérnou drazku sptadaciho rotoru (5) a po proveden{
tohoto kroku se pfize (7) odtahuje odtahovym tstro-
jim (9) obsluhovaného pracovniho mista a navijf se
navijecim ustrojim (11) obsluhovaného pracovniho
mista. Tim se dosdhne rychlého obnoveni pfeden{ s
konstantni kvalitou a rozméry zapfedku na vSech

spfadacich mistech stroje. Vynalez se také tyka
zatizeni k provadén{ uvedeného zptisobu.
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Zptisob a zatizeni pro zapiadani pFize na rotorovém dopiadacim stroji

Oblast techniky

Vynélez se tyka zplsobu zapradani pfize pomoci obsluZného zafizeni na rotorovém dopfadacim
stroji po pretrhu ptize, pfi némz se na zvednuté civce nejprve pomoci podtlaku vyhleda konec
pfize anasaje se do vyhleddvaci hubice, pak se zcivky odvine délka pfize potiebna pro
zaptedeni, pfiCemz se pfize premisti ke spradaci jednotce, na konci odmétené délky pfize se
vytvori zapfadaci konec pfize, ktery se v prvnim kroku ¢asten€ zavede pilisobenim podtlaku do
sptadaciho rotoru a v nasledujicim druhém kroku se spusti na sb&émou draZku spradaciho rotoru,
kde se k nému pfipojuji vlakna ze stuzky vlaken, vytvafené na sbérné drazce spradaciho rotoru,
nadez se zah4ji odtah a navijeni pfize.

Dale se vynalez tyka zafizeni k provadéni vySe uvedeného zplisobu na rotorovém dopfadacim
stroji pomoci obsluzného zafizeni, které je pfestavitelné uspofadano podél pracovnich mist stroje
s moznosti zastaveni u zvoleného pracovniho mista a které obsahuje vyhledavaci ustroji konce
pfize, jehoZ vyhledavaci hubice je uloZena pfestavitelné k obvodu civky, pfenaSeci ustroji pfize
ke spiadaci jednotce, prostfedky pro otageni civkou a prostiedky pro vytvofeni zapfadaciho
konce prize.

Dosavadni stav techniky

Znama obsluzna zafizeni bezvietenovych dopiadacich stroji jsou pro obnoveni predeni po
pietrhu pfize opatfena na pracovnim misté vyhledavacim ustrojim konce pfize na civce, ktera se
nachazi ve zvednuté poloze. Vyhledéavaci dstroji obsahuje vyhledavaci hubici, pfipojitelnou ke
zdroji podtlaku a ptiloZitelnou do blizkosti obvodu civky. S vyhledavacim Gstrojim je spfaZeno
pienaeci Ustroji pfize ke spradaci jednotce a prostfedky pro odvinuti délky pfize potfebné pro
zaptedeni. Déle obsluzné zafizeni obsahuje prostfedky pro pferuseni pfize v urCeném misté
a vytvoreni konce pfize vhodného pro zapfedeni. Obsluzné zafizeni musi byt také opatfeno
prostiedky pro zavedeni ptize do spiadaciho rotoru a spusténi zminéného konce pfize na sbérnou
drazku spradaciho rotoru.

Naptiklad podle CS 212 263 (DE OS 26 20 805) nebo podle US 4.724.665 na zacatku zapfadani
po pretrhu pfize nejprve vyhledavaci hubice vykyvne k civce a nasaje konec pfize, pfiCemz se
civkou otaci v odvijecim smeéru.

Po nasati konce pfize se vyhleddvaci hubice vraci, pfi¢emz konec pfize je vni udrZovéan
podtlakem a pfize se odviji zcivky. V koncové poloze vyhledavaci hubice se prize pied
vyhledavaci hubici zachyti chapafem vytahovaci paky. Vyhleddvaci pdka potom vykyvne,
ptitemZ je ptize seviena v jejim chapadi, takZe se jedna jeji €ast odviji z civky a druha vytahuje
z vyhledavaci hubice. Usek prize mezi civkou a chapalem vytahovaci paky se pfitom zavede
mezi pomocné odtahové valetky obsluzného zatizeni, které se zacnou otacet ve sméru odvijeni
prize.

Po vykyvnuti vytahovaci paky do koncové polohy se ptize mezi pomocnymi odtahovymi valecky
obsluZzného zafizeni a chapaem vytahovaci paky zachyti vykyvnou piendSeci pakou, v jejiz
svérce se upevni, nadez pfenaleci paka vykyvne smérem ke spfadaci jednotce, pfiCemz se pfize
mezi chapaem vytahovaci paky a svérkou ptenaseci paky pierusi pomoci rozbrudovaciho
zafizeni, imZ se na Gseku pfize od civky k pfenaseci pace vytvori konec pfize pro zapfedeni.
Otadenim prenadeci paky se zminény konec pfize prenese ke spiadaci jednotce, kde se
v disledku podtlaku ve spiaddacim ustroji nasaje do odtahové trubky spradaciho Gstroji, naCez se
svérka pfenaSeci paky rozevie a pomocné odtahové valeCky obsluzného zafizeni odvinou z civky
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posledni &ast délky pfize potfebnou pro zapiedeni, konec pfize se v dusledku podtlaku ve
spfadacim ustroji dostane aZ na sbérmou drazku spradaciho rotoru a dojde k jeho spojeni se
stuzkou vldken. Nasledné se obrati chod pomocnych odtahovych vale¢ka obsluZzného zafizeni,
které za¢nou odtahovat ptizi ze spradaciho ustroji. Zaroveil zaCne otaCet pomocny hnaci valec
obsluzného zatizeni civkou v navijecim sméru. Po vyrovnani rychlosti v§ech souéasti pracovniho
mista na pracovni hodnotu se pfize z mechanismi obsluzného zafizeni pfeda mechanismim
obsluhovaného pracovniho mista stroje.

Nevyhodou tohoto feSeni je slozitost predavani ptize pfi vytvareni délky ptize potiebné
k zapfedeni. Z toho vyplyvaji nepifesnosti v ¢innosti obsluzného zafizeni, kdy pfize neni
pfislusnym mechanismem spolehlivé zachycena a nemiize byt spolehlivé pfenesena do dalsi
operace, coZ snizuje spolehlivost obsluzného zafizeni pfi zaptadani. Dal$i nevyhodou je to, Ze jiz
v prvni fazi musi byt do vyhleddvaci hubice nasat dlouhy usek pfize, aby v dal3i operaci mohla
byt ptize vytahovaci pakou zvyhledavaci hubice vytahovana, coZz zejména prodluzuje cas
obsluhy pracovniho mista. Nevyhodou je rovnéz velka vzdalenost mezi pomocnymi odtahovymi
vale¢ky obsluzného zafizeni a Gstim odtahové trubky, kdy pfi poslednim zpétném odvijecim
pohybu pomocnych odtahovych valeki obsluzného zafizeni miize dojit k tomu, Ze odvinuta
délka ptize se v disledku riznych vliva a nizkého napéti na této své volné draze nenasaje do
odtahové trubky a nedojde k zapfedeni.

Velmi komplikovanou je rovnéz operace predani pfize po zapiedeni z prostfedki obsluzného
zafizeni do pfislusnych prostfedkli obsluhovaného pracovniho mista stroje, stejné jako operace
pfedani navijeci civky rozto¢ené hnaci kladkou obsluzného zatizeni hnacimu valci navijeciho
ustroji obsluhovaného pracovniho mista stroje.

Nékteré z nevyhod tohoto feSeni jsou odstranény zplisobem a zafizenim k zapfadani ptize podle
CZ 277 393 (DE OS 32.02.428), un¢hoz se konec pfize na civce také nejdfive nasaje do
vyhledavaci hubice, pficemz se civkou otaci v odvijecim sméru. Ve vyhledavaci hubici je
vytvofena podélna 3térbina, kterou pfize po nasati do koncovych partii vyhledavaci hubice
¢astecné vystoupi a tvorfi tétivu mezi pfednim koncem vyhledavaci hubice ve vyhledavaci poloze
akoncovou ¢&asti vyhledavaci hubice. Zminéna podélna Stérbina mlze byt uzaviratelna.
Po vykyvnuti vyhledavaci hubice do zadni polohy je zminéna pfize napnuta mezi civkou
a koncovou casti vyhledavaci hubice. V této poloze se pfize zachyti mezi dvojici pomocnych
vale¢kl, oto€né ulozenych na konci vykyvné paky uloZené na obsluZzném zatizeni, nalez se
znamym zpusobem pfize mezi pomocnymi valecky a vyhledavaci hubici pferusi a vytvoii se
konec pfize pro zapredeni. Po oto€eni vykyvné paky s pomocnymi vélecky nad spradaci jednotku
se konec pfize nasaje do odtahové trubice spradaciho dstroji, natez se zminéné pomocné valecky
uréitou dobu otaceji zpét, az se konec ptize dopravi do stanovené vzdalenosti od sbérmé drazky
sptadaciho rotoru. Po ukonceni zpétného pohybu se pomocné valecky rozeviou a uvolni pfizi,
ktera se nasledn€ uvolni z pfidrzovaciho prostfedku obsluzného zafizeni, ¢imZ se konec pfize
dopravi na sbémou drazku spiadaciho rotoru, kde dojde k jeho spojeni se stuzkou vidken.
Nasledné se pomoci prostiedkil obsluzného zafizeni rozto¢i zvednuta civka v navijecim sméru,
takZe pfize je ze spfadaciho Ustroji odtahovana navijeci civkou a teprve po ustdleni navijecich
a vypfadacich parametri se odtahovani pfize piedd odtahovému stroji obsluhovaného
pracovniho mista a navijeci civka se sklopi k hnacimu vélci obsluhovaného pracovniho mista,
¢imz je zaptadaci proces ukoncen.

Nevyhodou tohoto feSeni je skuteénost, Ze podélna Stérbina sniZuje saci u¢inky v dsti
vyhledavaci hubice, é¢imz se snizuje spolehlivost vyhledavani konce ptize na civce a v pfipadé
uzaviratelné §térbiny je vyhledavaci hubice slozita. Nevyhodou je rovnéz velka vzdalenost mista
piebirani pfize pomocnymi vale¢ky od civky, nebot napéti pfize vtomto useku bude
v provoznich podminkach podléhat zménam v disledku znecité€ni, coz snizuje spolehlivost
pfedani prize pomocnym valeckim.
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Prostiedky obsluzného zafizeni neni moZno civku, zejména s jiz velkym ndvinem, okamzité
roztodit na pracovni rychlost. Proto u tohoto feSeni a dalSich podobnych feSeni se zapfadani
provadi pfi sniZenych otackach spfadaciho rotoru, takZe i rychlost navijeni je zpoCatku niZsi.
Rychlost spradaciho rotoru se po zapfedeni postupné zvySuje az dosdhne pracovnich otacek
a stejné se musi zvySovat i rychlost otadeni civky, kterou se ptize z rotoru odtahuje, coz klade
vysoké naroky na sloZitost obsluzného zafizeni a prodluzuje celkovy Cas potiebny k zaptedeni
pracovniho mista po pfetrhu ptize. Pokud se pfi zvySovani rychlosti neméni rychlost podavani
pramene do spfadaci jednotky je ptize po zapfedeni tlustSi neZ piize vypfadana pfi plné rychlosti.
K pfipadné zméné rychlosti podavani pramene do spfadaci jednotky se vyrazn€ zvysi sloZitost
obsluzného zafizeni i obsluhovaného pracovniho mista.

U jiného znamého obsluzného zafizeni se po pretrhu pfize na bezvietenovém dopfadacim stroji
nejprve vyhledavaci hubici vyhleda a nasaje konec pfize na civce, naCeZz se vyhledavaci hubice
od civky oddali. V zadni poloze vyhledavaci hubice se pfize mezi civkou a vyhledavaci hubici
zachyti pfenaSecim prostiedkem, ktery pfizi nejprve pierusi avznikly novy konec nasaje.
Po nasati urdité blize nedefinovatelné délky ptize, se prenaSeci prostiedek s prizi pfemisti ke
spiadaci jednotce, pfitemz se ptize navede do pomocného hacku, ktery po zachyceni pfize
vykyvne smérem od civky, pfi¢emZ jeho zadni poloha definuje odméfenou délku ptize, ktera je
potiebna pro zapiedeni.

Po vytvofeni potfebné délky piize pro zaptedeni se pfize prostfedky prenaSeciho prostfedku
sevie pred mistem nasavani do pfenaSeciho prostfedku a mezi mistem sevfieni a nasavani se
prerusi, ¢imz se vytvofi konec pfize pro zapiedeni, ktery se dopravi do oblasti odvadéci trubicky
spiadaci jednotky, do niZ se nasaje. Po nasati tohoto konce se uvolni pfize ze sevieni prostfedky
pfenaseciho prostiedku a pomocny hacek se premisti smérem k civce do své zapiadaci polohy,
pii¢emz uvolfiovana pfize se nasava do odvadéci trubi¢ky spradaci jednotky, az se v zapradaci
poloze pomocného hatku nachazi konec prize v oblasti, kde odvadéci trubitka pfechazi do
vnitiniho prostoru spfadaciho rotoru.

Pro zapiedeni je pfize uvolnéna z pomocného hagku, pficemz uvolnéna délka odpovida zbyvajici
vzdalenosti konce pfize od sbérné drazky spradaciho rotoru. Po dosazeni sbérné drazky se konec
piize spoji se stuzkou vlédken avypfadana ptize se zaCne ze spfadaciho rotoru odtahovat
prostiedky obsluzného zafizeni. Teprve po dosaZeni ustalenych odtahovych a navijecich poméri
se vypfadana ptize preda z prostiedkl obsluzného zafizeni do odtahovych prostiedkil stroje.

Nevyhody tohoto feieni spoéivaji ve slozitosti pracovniho cyklu, kdy pfi pfemistovani konce
prize od civky ke spfadaci jednotce dochazi dvakrat k nasavani konce pfize, poprvé do
vyhleddvaci hubice apodruhé do pfenaSeciho prostiedku, pficemz pii predavani pfize
z vyhledavaci hubice do pienaseciho prostiedku se navic musi prize prerusit. Tyto operace
prodluZuji pracovni cyklus a nasavani nové vytvoreného konce piize do pienaSeciho prostiedku
miZe byt pfi¢innou neaspéiného zapfadaciho pokusu, po némz jiz neni obsluzné zafizeni
schopno vyhledat na civce konec pfize, nebot’ pfi neliispé$ném pokusu o nasati nové vytvoieného
konce ptize do prenaseciho zafizeni se tento konec navine na civku, kterd se v této dobé otaci
v odvijecim sméru. PFi dal$im zapfadacim pokusu se po pfiblizeni vyhledavaci hubice civka otaci
v odvijecim sméru a konec, ktery se na civku navinul vy$e uvedenym zplisobem, nemiize byt
vyhledavaci hubici zachycen a vzniklou situaci musi vyfesit obsluha stroje.

Dalsi nevyhodou je nerovnomérnost napéti v pfizi pfi odmérovani délky potiebné k zaptedeni
a vytvaieni konce pfize pro zapfedeni, coz vede k diferencim v délkach useku pfize odméfeného
pro zaptedeni a je pfi¢innou nepravidelnych zépfedki, a v meznich pfipadech k neuspéSnému
zapiadacimu pokusu, kdy odméfeny usek piize je bud’ prili$ kratky a konec pfize pfi zapfadani
nedosahne na sbé&rnou drazku rotoru, nebo pkili§ dlouhy a v rotoru se pied nebo pfi zahajenim
zapfadani ukrouti.
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Posledni vaZznou nevyhodou je skute€nost, Ze az do dosaZeni stabilnich odtahovych navijecich
poméri se vypiadana pfize pfedava z odtahovych prostfedki obsluzného zafizeni do odtahovych
prostiedktl stroje. Tato operace klade velké naroky na synchronizaci rychlosti prostfedka
obsluzného zafizeni a pracovniho mista aje &astou pfi¢innou pretrhi piize. Kromé toho je
obsluzné zafizeni nuceno celou dobu setrvavat u obsluhovaného pracovniho mista, ikdyz je

pfedeni na pracovnim misté jiz obnoveno, a dale se tak prodluzuje jeho pracovni cyklus.

Cilem vynalezu je sniZzeni nebo uplné odstranéni nedostatkii stavajicich feSeni zaptadani po
pietrhu piize na rotorovych dopradacich strojich, zejména zvySeni spolehlivosti pfi predavani
pfize mezi jednotlivymi mechanismy pfi vytvareni potfebné délky pfize pro zapfedeni, zvySeni
piesnosti odméfeni této délky a zejména zjednoduSeni zaptadaciho procesu, aby se zkratil ¢as,
ktery potfebuje obsluzné zatizeni k odstranéni pfetrhu pfize na jednom pracovnim misté.
Zaroveii je tfeba po zapfedeni odstranit problémy s pfedavanim pfize z obsluzného zafizeni do
prostiedkil obsluhovaného pracovniho mista. ‘

Podstata vynalezu

Vyse uvedeného cile je dosazeno zpiisobem zapfadani pfize pomoci obsluzného zafizeni na
rotorovém dopiadacim stroji po pfetrhu pfize, jehoZz podstata spoiva v tom, Ze b&hem operaci
ptedchazejicich druhému kroku spusténi pfize na sbérou drazku spfadaciho rotoru se pfize
navede do své pracovni drahy na obsluhovaném pracovnim misté, pfiCemZ prochazi viemi
prostfedky obsluhovaného pracovniho mista s vyjimkou rozvadéciho stroji, natez se provede
druhy krok spusténi pfize na sbérnou drazku spiadaciho rotoru a po provedeni tohoto kroku se
pfize odtahuje odtahovym fdstrojim obsluhovaného pracovniho mista anaviji se navijecim
ustrojim obsluhovaného pracovniho mista, €imz se dosdhne rychlého obnoveni pfedeni
s konstantni kvalitou a rozméry zapfedku na vSech spfadacich mistech stroje.

Tento zplisob zapraddani pfize snizuje pracovni as obsluZného zafizeni potfebny k odstranéni
pretrhu pfize na pracovnim misté stroje v porovnani se znamymi zpisoby o 20 az 45 %, pii¢emz
se odstrani problémy s pfeddvanim pfize po zapfedeni z obsluzného zafizeni do prostfedki
obsluhovaného pracovniho mista stroje.

Je vyhodné, navede-li se prize jeSté pied provedenim druhého kroku spusténi na sbérnou drazku
spradaciho rotoru do sledovaciho ustroji, ¢imZ je umoZnéno sledovani kvality pfize a zaptedku
a sledovani pfitomnosti pfize thned po zapfedeni.

Pfi realizaci zptisobu podle vynalezu je vyhodné, kdyz se prize pied navedenim do své pracovni
drahy na obsluhovaném pracovnim misté odviji v délce potiebné pro zapiedeni a pfemistuje ke
spiadaci jednotce, pfiCemz se na pfizi mezi civkou a vyhledavacim ustrojim pisobi mechanickou
silou ve sméru jejiho odvijeni, ¢imZ se dosahne rovnomérného napinani pfize béhem jejiho
odvijeni a pfemist'ovani ke spfadaci jednotce az do vytvoteni volného konce prize.

Zminénym napinanim pfize se zpfesni odméfovani délky ptize potfebné k zaptedeni a zvysi se
spolehlivost prace obsluzného zafizeni, nebot’ pfize je béhem manipulace sni stile napnuta
a nedochazi v ni k prudkym zménam napéti.

U navrhovaného zpisobu je vyhodné, kdyz se mechanickou silou na pfizi pisobi zapfadaci
hlavici.

U navrhovaného zpilisobu je dale vyhodné, kdyZ se v zaptadaci hlavici pfize vede pres vodici
plochu vodici kladky, pfi€emz se odvijena a premistovana pfize v iseku mezi civkou a vodici
kladkou napina ota¢enim vodici kladky ve sméru odvijeni prize.
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Dile je vyhodné, jestlize se délka pfize potfebnd pro zapfedeni odméfi prenesenim pfize ke
sptadaci jednotce a napnutim pfize mechanismem odméfovéani délky pfize, ktery pfizi napina
v Gseku mezi civkou a vodici kladkou, nadez se odméfovani pfize ukonéi zastavenim civky, &imz
se odméfi délka pfize potfebna pro zapiedeni.

Je vyhodné, pisobi-li se na pfizi béhem odvijeni pfize potfebné pro zapiedeni pferuSovanym
otadenim vodici kladky, ¢imZ se dosdhne vyrovnani napéti v pfizi v Giseku mezi navijecim
ustrojim a vodici kladkou.

Dale je také vyhodné, jestlize po pFeneseni pfize ke spfadaci jednotce se tato pfize mezi
mechanismem odméFovani délky pfize a vodici kladkou uchopi zapiadaci upinkou, naez se
piize mezi zapfadaci upinkou a vodici kladkou pferusi, ¢imz se vytvoii volny konec pfize
s optimalni délkou a optimalnimi vlastnostmi pro zapiedeni.

Je také vyhodné, jestlize se pfize napina tfenim o vodici plochu otadejici se vodici kladky
alespoii pfed okamzikem pferuSeni pfize, ¢imz se dosdhne napnuti pfize a vyrovnani napéti
v pfizi mezi navijecim Ustrojim a zapradaci upinkou a pfiznivé€jSich poméri pfi preruSovéni
pfize.

Je také vyhodné, jestlize se prize napina tfenim o vodici plochu otacejici se vodici kladky, jejiz
rychlost otadeni se v pribéhu plsobeni méni, ¢imZ se dosédhne ptiznivého priib&hu procesu
odvijeni pfize a vyrovnavani napéti v pfizi.

Vyhodou je, ze mechanickym napinanim pfize v Gseku, kde ma dojit k jejimu pferudeni, se
opakované dosahuje stejného napéti pfize astejné drahy pfize, ¢imZz se opakované, na
libovolném pracovnim misté stroje, dosahuje stejné odmétrené délky pfize pro zapfedeni
a stejného tvaru zapradaciho konce ptize, coz vyrazné ptispiva k dosahovani zaptredki stejné
kvality a tvaru.

U predchazejiciho provedeni zplisobu je vyhodné, kdyz po sevieni pfize zapfadaci upinkou se
mechanismus odméfovani délky ptize pfemisti do své predavaci polohy, pfi¢emz jim uvoliiovana
délka pfize se prebird v oblasti mezi zapfadaci upinkou a odtahovym ustrojim obsluhovaného
pracovniho mista stroje pomocnym kompenzatorem obsluzného zafizeni, ¢imz se piize pfiblizi
své pracovni draze v obsluhovaném pracovnim misté stroje.

Pfemisténim zalohy pfize pro zapfedeni co nejblize spfadaci jednotce se zamezi chybam,
vznikajicim pfi manipulaci s pfizi pfi zavadéni a spousténi konce ptize do sptadaciho rotoru.

Po vytvofeni volného konce piize je vyhodné, kdyZ se pohybem zaptadaci upinky ptenese volny
konec ptize do oblasti plisobeni podtlaku ve vystupnim otvoru odvadéci trubice spradaciho
rotoru, kde se volny konec pfize nasaje do odvadéci trubice, naceZ se zapfadaci upinka rozevie
a po rozevieni se pomocnym kompenzatorem nucené otali zpét, ¢imz se uvoliiuje pfize pro
nasavani do sptadaciho rotoru, pfi¢emz prize se timto dale pfiblizuje své pracovni draze v oblasti
odtahového ustroji obsluhovaného pracovniho mista a volny konec pfize se timto casteéné
zavede do spradaciho rotoru do uréené vzdalenosti od jeho sbérné drazky.

Podle jedné alternativy predchazejiciho zpiisobu je mozné, ze pfize se vychyli mimo svou
pracovni drahu pomocnym kompenzatorem v pomocné vychylovaci poloze a zapfadaci upinkou
v pomocné vychylovaci poloze, natez se prize rychlym zpétnym pohybem pomocného kompen-
zatoru uvolni do své pracovni drahy v obsluhovaném pracovnim misté ¢imz se volny konec ptize
spusti na sbérnou drazku spradaciho rotoru.

Podle dalsi alternativy predchézejiciho zpisobu je moZné, Ze pfize se vychyli mimo svou
pracovni drahu zapfadaci upinkou v pomocné vychylovaci poloze a zpétnym pohybem pomoc-
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ného kompenzitoru se pfize navede do své pracovni drahy v odtahovém ustroji obsluhovaného
pracovniho mista, naeZ se premisténim zapfadaci upinky mimo pracovni drahu pfize tato ptize
uvolni do své pracovni drahy mezi vystupnim otvorem odvadéci trubice spfadaciho rotoru
a odtahovym 1strojim a jeji volny konec se spusti na sbérnou drazku spfadaciho rotoru.

Navedeni pfize do pracovni drdhy pfed zapfedenim pfize umoZiluje po zapfedeni pouzit
k odtahovani, sledovani a navijeni ptize pfislusné prostiedky obsluhovaného pracovniho mista
stroje, ¢imZ se odstrani poruchy a problémy vznikajici pfi predavani ptize z prostfedkd
obsluzného zatizeni do prostfedkii obsluhovaného pracovniho mista aZ po zapfedeni. V disledku
toho je moZné u stroji, jejichZ pracovni mista obsahuji parafinovaci nebo jiné prostfedky pro
Gpravu pfize, zahajit parafinovani pfize jiz od zac¢atku odtahovani pfize a ne az po predani pfize
do pracovniho mista z prostfedkii obsluzného zatizeni. Se zvySenim spolehlivosti dojde zaroveii
i ke zkraceni délky pracovniho cyklu.

Podstata zafizeni k provadéni zpiisobu podle vynalezu spociva v tom, Ze na obsluzném zafizeni
je upraven mechanismus odméfovani délky pfize potiebné pro zaptfedeni, obsahujici zachycovaci
tahlo, které je uloZeno piestavitelné napii¢ drahou piize mezi civkou a vyhledavaci hubici
a prestavitelné v roviné kolmé na osu otaceni civky a otocné uloZeny pomocny kompenzitor,
spfazeny s hnacimi prostfedky pro oba sméry pohybu, zasahujici pod odtahovym tstrojim
obsluhovaného pracovniho mista stroje do drahy pfize v obsluzném zatizeni i do pracovni dridhy
pfize na obsluhovaném pracovnim misté€ stroje.

Zminény pomocny kompenzitor muZe obsahovat kompenzaéni rameno, otoéné uloZené na
obsluzném zafizeni a spfaZené s napinaci pruzinou, pisobici na kompenzaéni rameno ve sméru
vychylovani ptize z jeji drahy, a dale sprazené se zpétnym pohonem, plisobicim na kompenza&ni
rameno k pfekonani odporu napinaci pruziny a smér pusobeni tohoto pohonu je opaény nez smér
pusobeni napinaci pruZziny.

Podstata zafizeni k provadéni zplisobu zaptadani podle vynalezu spoéiva dale v tom, Ze prenaseci
ustroji pfize obsahuje oto€nou vodici kladku pfize, kolem niz je pfize opasana a ktera je sprazena
s pohonem, slouzicim k vyvozovani jejiho otoéného pohybu v dobé, kdy je opasdna pkizi,
pficemz oto¢ny pohyb napinaci kladky miiZze byt pferuSovany nebo nerovnomérny a napinaci
kladka se mize otaCet jen b€hem jedné nebo nékolika €asti intervalu, po ktery je opasana pfizi,
pficemz Gcelem otaceni napinaci kladky je udrZovani stejného napéti v pfizi.

Podstata zafizeni k provadéni zpisobu zapfadani podle vynalezu muze také spoéivat v tom, Ze
pfenaseci Ustroji pfize je tvofeno zapradaci hlavici, ktera je na obsluzném zafizeni uloZena
vykyvné o 90°, pfi¢emz na zapfadaci hlavici je otocné uloZena vodici kladka pfize, jejiZ obvod
v horni poloze zaptadaci hlavice zasahuje svou ¢asti do drahy pfize mezi civkou a vyhledavaci
hubici.

Piehled obrazki na vvkrese

Ptikladné provedeni zafizeni pro zapfadani pfize na rotorovém dopfadacim stroji podle vynélezu
je schematicky zndzornéno na pfilozenych vykresech, pfiéemz jsou zakreslovany pouze
mechanismy souvisejici se zapfadanim prfize. Na vykrese znaci obr. 1 boéni pohled na
mechanismy jednoho pracovniho mista rotorového dopfadaciho stroje a obsluzného zafizeni
v klidové poloze po prijezdu obsluzného zafizeni k pracovnimu mistu, obr. 2 pohled podle obr. 1
se zvednutou civkou, obr. 3 pohled podle obr. 1 ve fazi vyhledavani ptize na civce, obr. 4 pohled
podle obr. 1 ve fazi zachyceni ptize vyhledavacim ustrojim po pfesunuti vyhledavaci hubice do
zadni polohy, obr. 5 pohled podle obr. 1 ve fazi zachyceni pfize mechanismem odméfovani délky
pfize a navedeni pfize do vodici kladky zapfadaci hlavice, obr. 6 pohled podle obr. 1 ve fazi
sklopeni zapfadaci hlavice, obr. 7 pohled podle obr. 1 ve fazi obr. 5 pohled podle obr. 1 ve fazi
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navedeni pfize do pomocného kompenzatoru, obr. 8 pohled podle obr. 1 ve fazi pferuiovani
pfize, obr. 9 pohled podle obr. 1 ve fazi po preruleni pfize, obr. 10 detail zapradaci hlavice
obsluzného zafizeni, odtahového tstroji pracovniho mista stroje a spfadaci jednotky pracovniho
mista stroje ve fazi zavedeni zaptfadaciho koce pfize do vstupniho otvoru sptfadaci jednotky,
obr. 11 detail podle obr. 10 ve fazi zpétného pohybu kompenzacniho ramena pomocného
kompenzatoru, obr. 12 detail podle obr. 10 ve fazi uplného navratu kompenza¢niho ramena
pomocného kompenzatoru a zavedeni piize do odtahového ustroji, obr. 13 detail podle obr. 10 ve
fazi zaptedeni, tj. v okamziku spojeni zapfadaciho konce pfize se stuzkou vlaken ve spfadacim
rotoru, obr. 14 &elni pohled na obsluzné zatizeni pti obsluze pracovniho mista po vyhledani ptize
ve fazi nasati pfize do vyhledavaci hubice vyhledavaciho ustroji ptize, obr. 15 pohled podle
obr. 14 ve fazi pfed pferuSenim pfize pro zapfedeni, a obr. 16 detail zapradaci hlavice se
zapradaci upinkou a vodici kladkou.

Piiklady provedeni vynalezu

Bezvietenovy dopfadaci stroj je tvofen mnoZstvim vedle sebe uspofddanych pracovnich mist.
KaZdé pracovni misto pfedstavuje celek samostatné vyrabé&jici pfizi z pramene textilnich vlaken
a navijejici tuto vyrobenou pfizi na civku, ktera miiZze byt podle potfeby valcova nebo kuzelova.

Kazdé pracovni misto obsahuje spiadaci jednotku 1, do niZz je pramen 2 vlaken pfivadén
z neznazorméné pramenové konve podavacim Wstrojim 3 pramene 2 vlaken, z n¢hoz je pramen 2
vlaken odebiran ojednocovacim ustrojim 4, které pramen 2 rozdéli na jednotliva viakna, jez jsou
znamym zpisobem v disledku podtlaku dopravovana do spfadaciho rotoru 5. Podtlak ve
spfadacim rotoru 5 je vytvafen bud’ rotaci spfadaciho rotoru 5 opatfeného na obvodu
ventilatnimi otvory, nebo umisténim spfadaciho rotoru 5 zplného materidlu v podtlakové
komofe. Oba tyto zplisoby vytvéfeni podtlaku ve spifadacim rotoru 5 jsou znamé a pro oba lze
zplisob zapiddani prize podle vyndlezu vyuzit. Ojednocena vlakna, pfivedena v dusledku
podtlaku do spradaciho rotoru 3, jsou odstfedivou silou, vznikajici otaenim rotoru 5, znimym
zpusobem pfemist'ovana na sbérny povrch 51 spfadaciho rotoru 5, kde vytvareji stuzku 6 vliken,
ktera se znamym zpisobem pretvari v ptizi 7.

Ze spradaciho rotoru 5 je vypfadana piize 7 odvadéna odvadéci trubici 8. Pfize 7 je dile vedena
k odtahovému Ustroji 9, tvofenému u znazornéného provedeni po délce stroje prib&znym
odtahovym valcem 91, spole¢nym pro vSechna pracovni mista jedné strany stroje, a pfitlaénym
valeckem 92, ktery je souCasti kazdého pracovniho mista aslouzi k pfitlatovani ptize 7
k odtahovému valci 91. Za odtahovym ustrojim 9 prochazi pfize 7 pies zndmé neznazornéné
¢idlo pretrhu, které sleduje pfitomnost ptize 7. Z odtahového tstroji 9 je ptize 7 vedena pies
znamé neznazornéné Cidlo pretrhu piize 7 arozvadéci ustroji 10, vytvofené nékterym ze
znamych zplisobli, do navijeciho tstroji 11. Navijeci tstroji 11 obsahuje po délce stroje
prub&ézny hnaci valec 111, k némuz je znamym zpisobem pfitlatovana navijena civka 112, jejiz
dutinka 113 je upnutd vramenech civkového drzaku 114, ktera jsou znamym zpisobem
usporddana odklopné od hnaciho valce 111 navijeciho astroji 11, za t€elem pteruseni navijeni
pti preruseni spradaciho procesu, a zaroveii rozeviratelné jedno od druhého, za Géelem vyjimani
navinuté civky 112 a vkladani prazdné dutinky 113.

Pfi zahajeni ptedeni po vyméné prazdné civky 112 za prazdnou dutinku 113 nebo po ptetrhu
pfize 7 je tieba zavést konec ptize 7 do spradaciho, rotoru 5 a dosdhnout jeho spojeni se stuzkou
6 vlaken, vytvofenou znamym zpisobem ve spfddacim rotoru 5 zojednocenych vlaken.
Po spojeni konce ptize 7 se stuzkou 6 vlaken, tzv. zapfedeni, se zahaji odtahovani vypradané
pfize 7 ze spradaciho rotoru 5 a obnovi se navijeni pfize 7 na civku 112. Zapfadani lze sice
provadet ruéné, ale pozadavky uzivatelt dopfadacich stroji na kvalitu spojeni pfize 7 se stuzkou
6, tzv. zapiedku, podporuji zapfadani pomoci automatického obsluzného zafizeni 12, které
piejima funkci obsluhy.
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Obsluzné zafizeni 12 je znamym zplsobem, naptiklad na pojezdové draze, pfestavitelné ulozeno
podél pracovnich mist bezvietenového dopfadaciho stroje a obsahuje prostiedky pro ovladani
uzlt a funkci pracovniho mista stroje, pfi€emz k ovladani obsluiného zafizeni slouZi
v pfikladech provedeni neznazornénad Fidici jednotka, ktera milZe byt soudasti obsluZzného
zafizeni 12. V popisu pfikladi provedeni tohoto vynalezu budou popsidny pouze ty &asti
obsluzného zafizeni 12, které jsou &inné v procesu zapiadani pfize 7, ostatni ¢asti obsluzného
zafizeni 12 budou pro zjednoduseni pfi popisu vynechdny, nebot’ nemaji pfimou souvislost
s Ukolem, ktery fesi tento vynalez.

V piipadé preruseni spfadaciho procesu na pracovnim misté, at’ jiz z divodu pfetrhu vypiadané
pfize 7 nebo po ukonceni navijeni civky 112 navinutim uréené délky pfize 7 nebo po dosaZeni
uréitého, pfedem stanovené¢ho primeéru navijené civky 112, kdy ma byt navinutd civka 112
nahrazena prazdnou dutinkou 113, je na pracovnim misté oéekavano obsluzné zafizeni 12, které
zajisti opétné zahajeni predeni. Civka 112, nebo dutinka 113 se pfitom nachazi ve zvednuté
poloze a nedotyka se hnaciho valce 111 navijeciho ustroji 11.

Obsluzné zafizeni 12 obsahuje rdm 13, na némz je uloZeno pojezdové tstroji 14, obsahujici
pojezdova kola 141, jimiz pojezdové ustroji doseda na pojezdovou kolejnici 15, rozprostirajici se
alespoii podél pracovnich mist jedné strany stroje. ObsluZné zafizeni 12 je na pojezdové
kolejnici 15 uloZeno prestavitelné pomoci uvedeného pojezdového tstroji 14.

Na ramu 13 obsluzného zafizeni 12 je uspofadano roztaeci Gstroji 16 civky 112, které obsahuje
oto¢né ulozené rameno 161, na némz je otoéné uloZena hnaci kladka 162, spfazena se zndmym
nezndzornénym reverzatnim pohonem, ktery je spfaZen s fidici jednotkou, ktera rovnéZ neni
znazornéna. Rameno 161 roztaceciho tstroji 16 je vykyvné mezi svoji klidovou polohou, v niz se
nachazi uvnitf rdmu 13 obsluZného zatizeni 12, a pracovni polohou, v niz doseda hnaci kladka
162 na obvod civky 112 nebo dutinky 113, které se nachazeji ve zvednuté poloze.

Na rdmu 13 obsluzného zafizeni 12 je dale uloZeno vyhledavaci astroji 17 ptize 7 na civce 112,
které obsahuje vyhleddvaci hubici 171 spfazenou zndmym zpisobem se zdrojem podtlaku.
Vyhledavaci hubice 171 je uznazornéného ptikladu provedeni uloZzena na dutém ramené 172
vyhledavaciho Gstroji 17. Duté rameno 172 je oto¢né uloZeno na ramu 13 obsluzného zatizeni 12
a je sprazeno se znamym neznazornénym pohonem, pfi¢emz je vykyvné ze své klidové polohy,
v niZ se nachazi uvnitf prostoru rdimu 13 obsluzného zafizeni 12, do vyhledavaci polohy ptize 7
na civce 112, v niz se nachdzi v blizkosti civky 112 nebo doseda na jeji povrch, a do predavaci
polohy, v niz se nachézi ve své nejvétsi vzdalenosti od civky 112, pfi¢emz vyhledana piize 7 je
vedena od civky 112 do vyhledavaci hubice 171. Vyhledavaci hubice 171 miZe byt na dutém
ramené 172 uloZena bud’ pevné, nebo, jako je tomu u zndzornéného piikladu provedeni, oto&ng,

pfiemz je spfaZena se znAimym neznazornénym pohonem, naptiklad krokovym elektromotorem
nebo pneumatickym valcem.

Na rdmu 13 obsluzného zafizeni 12 je uspofadan mechanismus 18 vytvareni zalohy ptize 7, ktery
obsahuje zachycovaci hacek 181 pfize 7, uspofadany prestavitelng do drahy ptize 7 mezi civkou
112 a vyhledéavaci hubici 171, kterd se nachdzi v predavaci poloze. Zachycovaci hacek 181 je
uloZen na zachycovacim tahle 182, které je na ramu 13 obsluzného zafizeni 12 uloZeno otoéné
azaroveni ivykyvné, pfiemz je spfazeno sneznazornénymi znamymi hnacimi ustrojimi,
umoziiujicimi tyto pohyby, naptiklad pneumatickymi valci nebo krokovymi elektromotory.

Na ramu obsluzného zafizeni je dale ulozena zaptadaci hlavice 19, jejiz téleso 191 je na rdmu 13
obsluzného zafizeni 12 uloZzeno vykyvné a je spfaZeno se znamym neznazornénym pohonem,
napfiklad krokovym elektromotorem, pneumatickym vélcem nebo jinym pneumatickym
pohonem, ktery umoziiuje vykyvny pohyb télesa 191 zapiadaci hlavice 19 mezi klidovou
polohou, v niZ se téleso 191 zapradaci hlavice 19 nachazi nejblize (proti) navijecimu astroji 11,
pfiCemz je zaptadaci hlavice 19 pfipravena pro pfevzeti pfize 7, a zaptadaci polohou, v niZ se
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téleso 191 zaptadaci hlavice 19 nachézi nad spiadaci jednotkou 1, pfiC¢emz je zapradaci hlavice
19 ptipravena provadét zapradaci operace.

Na télese 191 zaptadaci hlavice 19 je oto¢né uloZena vodici kladka 192 pfize 7. Zminéna vodici
kladka 192 prize 7 je spfaZena se znamym neznazornénym pohonem, napfiklad elektromotorem
nebo pneumatickym hnacim prostiedkem, ktery slouzi k zabezpeceni jejiho otoéného pohybu
alespoit ve sméru odvijeni pfize 7 zcivky 112 aktery je uloZen uvniti té€lesa 191 zaptadaci
hlavice 19. U znazorméného prikladu provedeni je na obvodu vodici kladky 192 ptize 7
vytvofena smérem od &ela 1921 vodici kladky 192 se zuZzujici kuzelova vodici plocha 1922,
piechazejici ve své nejuzsi Casti do vodici pfiruby 1923, pfi¢emZ mezi vodici plochou 1922
a vodici pfirubou 1923 je vytvofena vodici drazka 1924, slouzici ke zvy3eni tfeni mezi pfizi 7
a vodici kladkou 192 a k pfesnému vymezeni polohy pfize 7 pfi vSech operacich, pfi nichz prize
7 opasava obvod vodici kladky 192. Vodici drazka 1924 vodici kladky 192 miize byt vytvofena
i jinym zpisobem, napiiklad dv&ma proti sob& zkosenymi kuzelovymi plochami apod.

Na zaptadaci hlavici 19 je dale uloZzeno pferuSovaci ustroji 193 pfize 7, obsahujici napiiklad
znamou frézu 1931, spfaZenou se znamym neznazornénym pohonem, kterd se alespori v dobg,
kdy ma dojit k pferuseni ptize 7 nachazi v draze ptize 7 nebo je do ni vysunutelna.

U znazornéného prikladu provedeni je vodici kladka 192 pfize 7 uloZena na pomocném télese
190, které je uloZeno vtélese 191 zapradaci hlavice 19 oto¢n€ kolem osy, spoleSné s osou
otadeni frézy 1931 pferusovaciho Gstroji 193 piize 7. U tohoto provedeni mize byt pohon
pomocného t&lesa 190, frézy 1931 a vodici kladky 192 spole¢ny, ulozeny na télese 191 zapiadaci
hlavice 19, pfi¢emz hnané ¢leny jsou s pohonem spojeny pomoci pfevodil, nebo miize byt pohon
pomocného télesa 190, frézy 1931 a vodici kladky 192 samostatny.

U jiného provedeni, které neni znazornéno, miize byt fréza 1931 prerudovaciho tstroji 193 ptize
7 uloZena prestavitelné viici t€lesu 191 zapiadaci hlavice 19 a vodici kladka 192 je na télese 191
zaptadaci hlavice 19 uloZena pouze oto¢né. Dalsi feSeni muze byt usporddano tak, ze jak fréza
1931 pterusovaciho ustroji 193 ptize 7, tak vodici kladka 192 jsou vzhledem k télesu 191
zapradaci hlavice 19 usporadany pfestavitelné.

Podle dalsiho provedeni je pomocné téleso 190 uloZeno prestavitelné, napfiklad suvné, v télese
191 zapiédaci hlavice 19. Pomocné téleso 190 je spfazeno se znamym neznazornénym pohonem,
tvofenym naptiklad elektromotorem nebo pneumatickym valcem, ktery zabezpefuje posuvny
pohyb pomocného télesa 190 a je uloZen v télese 191 zaptadaci hlavice 19. Vodici kladka 192
ptize 7 je pfitom spfazena s neznazornénym pohonem, slouzicim k zabezpeceni jejiho ota€ivého
pohybu. V tomto piipadé je zminény pohon vodici kladky 192 uloZen na pomocném télese 190.
Fréza 1931 prerusovaciho ustroji 193 pfize 7 je u tohoto provedeni uloZzena oto¢né v télese 191
zaptédaci hlavice 19.

Na télese 191 zapradaci hlavice 19 je uloZzen pomocny kompenzator 194, tvofeny
u znazornéného piikladu provedeni mechanickym kompenzatorem, obsahujicim otoné€ ulozené
kompenza¢ni rameno 1941, opatfené na volném konci prostfedkem pro zachyceni prize 7.
Kompenzaéni rameno 1941 je spfaZeno snapinaci pruzinou 1942, slouzici k otaceni
kompenzaéniho ramena 1941 prvnim smérem pfi ptebirani zalohy pfize 7, uvoliiované zpétnym
pohybem zachycovaciho tahla 182. Kompenza¢ni rameno 1941 je dale spfaZeno se znamym
neznazornénym pohonem, slouzicim ke zpétnému otaleni zminéného kompenza¢niho ramena
1941 pfi dal3ich operacich, pfi nichZ se zaloha piize 7 spotfebovava. Kompenzacni rameno 1941
je spfazeno s napinaci pruzinou 1942, pisobici ve stejném sméru, jako je prvni smér otaceni
kompenzaéniho ramena 1941 aslouzici k dopinani pfize 7. Zminény pohon kompenza¢niho
ramena 1941 miZe byt tvofen napiiklad elektromotorem nebo pneumatickym valcem.
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Na télese 191 zapiadaci hlavice 19 je dale uloZena zaptadaci upinka 195 pfize 7, ktera obsahuje
vnitini Selist 1951 a vné&jsi &elist 1952, které jsou v télese 191 zapfadaci hlavice 19 uloZeny
prestavitelné navzajem vici sobé a pfestavitelné viiCi télesu 191 zaptadaci hlavice 19. K sobé
privracené plochy vnitini Zelisti 1951 a vné&jsi Celisti 1952 jsou upraveny pro sevieni pfize 7.
Obé &elisti 1951, 1952 zapfadaci upinky 195 pfize 7 jsou spfazeny se znamym pohonem,
umoziiujicim jejich spoleény pohyb vzhledem k télesu 191 zaptadaci hlavice 19 a samostatny
pohyb alespori jedné z elisti 1951 nebo 1952 smérem ke druhé &elisti 1952 nebo 1951 pro
sevieni pfize 7. Na télese 191 zaptadaci hlavice 19 je v blizkosti zapfadaci upinky 195 uloZeno
piidrzovaci rameno 1956 ptize 7.

V konkrétnim znizornéném provedeni je zapfadaci upinka 195 uloZena v télese 191 zapradaci
hlavice 19 na vysuvnych &epech 1953 a spfaZena s pfesouvacim pneumatickym valcem 1954,
slouzicim k jejimu presouvani vzhledem k télesu 191 zaptfadaci hlavice 19 a sama pfedstavuje
vnitini &elist 1951. V zaptadaci upince 195 je prestaviteln€ uloZena vnéjsi Celist 1952, ktera je
spraZena s upinacim pneumatickym valcem 1955. U jiného provedeni, které neni znazornéno,
mohou byt vyse uvedené pneumatické valce 1954 a 1955 nahrazeny elektromotory. Pfidrzovaci
rameno 1956 piize 7 je u tohoto provedeni vytvoreno jako pevna soutast zapfadaci upinky 195
a nachazi se ve sméru pohybu pfize 7 pied Eelistmi 1951 a 1952 zaptadaci upinky 1935 pfize 7.
Ptidrzovaci rameno 1936 pfize 7 miZe byt podle dalsiho nezndzornéného provedeni tvofeno
piimo vnitini &elisti 1951 zaptadaci upinky 195 prize 7.

Vsechny vyse uvedené pohony, at’ jsou tvofeny elektromotory, pneumatickymi valci nebo jinymi
znamymi prostfedky, jsou spfaZeny s Fidici jednotkou obsluzného zafizeni 12, kterd slouzi
zejména k fizeni a koordinaci jejich funkci.

Pti pretrhu pfize 7 nebo navinuti pozadované délky pfize 7 na civku 112 se znamym zplisobem
zastavi podavaci ustroji 3 pramene 2 anavijena civka 112 se oddéli od hnaciho valce 111
arovnéz se zastavi. Po piijezdu obsluzného zafizeni 12 se nejprve zjisti, ktery pracovni cyklus
obsluzného zatizeni 12 ma byt zvolen, zda vyména navinuté civky 112 za prazdnou dutinku 113
s naslednym obnovenim spfadaciho procesu a navijenim pfize 7 na prazdnou dutinku 113 nebo
obnoveni spfadaciho procesu pfislusného pracovniho mista po pfetrhu pfize 7 s pokratovanim
navijeni na pfisludnou civku 7. Tyto skutecnosti lze zjistit napfiklad ramenem 161 rozta¢eciho
stroji 16. Pokud rameno 161 roztageciho Ustroji 16 nenajde pfi svém pohybu smérem k civce
112 civku 112 ani prazdnou -dutinku 113, pfepina se chod obsluzného zafizeni 12 na zapradani
po smeknuti civky 112, které neni pfedmétem tohoto patentu. Pokud zminéné rameno 161 pfi
svém pohybu smérem k civce 112 dosedne na civku 112 nebo dutinku 113, spousti se cyklus
zapiadani po pietrhu pfize 7. Alespori nékteré z vySe uvedenych informaci o stavu pracovniho
mista stroje mohou byt obsluZznému zafizeni pfedavany pracovnim mistem stroje nékterym ze
znamych zpusobu.

Ma-li byt na pracovnim misté obnoven spiadaci proces po pretrhu pfize 7, uvede se nejprve do
¢innosti roztadeci Ustroji 16 civky 112, jehoz rameno 161 vykyvne smérem ke stroji, az hnaci
kladka 162 ramena 161 roztadeciho tstroji 16 dosedne na obvod civky 112. Zarovert nebo
nasledné se prestavi vyhledavaci hubice 171 vyhledavaciho dstroji 17 do vyhledavaci polohy,
v niz se vstupni otvor vyhledavaci hubice 171 rozprostird po celé Sifce navinu civky 112,
a pfipoji se znamym zptisobem k neznazornénému zdroji podtiaku. Hnaci kladka 162 se uvede do
chodu v odvijecim sméru, ¢imZ zagne roztacet civku 112 v odvijecim sméru a podtlakem se do
vyhledavaci hubice 171 nasaje konec pfize 7 zcivky 112, pfi¢emz nezéleZi na tom, zda se
zminény konec ptize 7 pii vyhledavani nachazi ve stfedni ¢asti navinu civky 112 nebo v oblasti
nékterého z &el civky 112. Neni-li vyhledani konce pfize 7 na civce 112 4sp&$né, oznali obsluzné
zafizeni 12 prisluSnou spfadaci jednotku 1 znamym zpisobem jako neobsluhovatelnou, jeho
mechanismy se vrati do pojezdové polohy a obsluzné zafizeni 12 se pfemisti k dalSi spradaci
jednotce 1, ktera pozaduje obsluhu. Obsluzné zafizeni 12 muZe byt sefizeno itak, Ze pokus
o vyhledani konce piize 7 na civce 112 pomoci vyhledavaci hubice 171 né&kolikrat opakuje a
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k oznadeni spfadaci jednotky jako neobsluhovatelné dochazi az po poslednim neuspéSném
pokusu.

V piipadé Gsp&iného vyhledani konce pfize 7 na civce 112 se ptize 7 plisobenim podtlaku ve
vyhledavaci hubici 171 nasaje az do dutého ramena 172, do n€hoZ prochézi pfes stfedici hranu
173, ktera je vytvofena uvnitf vyhledavaci hubice 171 proti stfedu vstupniho otvoru vyhledavaci
hubice 171. V disledku toho se ptize 7 napnutd mezi civkou 112 a vyhledavaci hubici 171
nachéazi ve stfedni &asti vstupniho otvoru vyhledavaci hubice 171, ktery se rozprostira po celé
§ifce navinu civky 112 a jeji poloha je uréena stfedici hranou 173 a mistem na obvodu civky 112,
v némz je v daném momenté odvijena. Nasledné se zatne duté rameno 172 vyhledavaciho Gstroji
17 otacet do své zadni polohy, v niZ je znazornéno na obr. 4 az 9. Béhem otaceni dutého ramene
172 do zadni polohy se civka 112 otadi v odvijecim sméru a ve vyhleddvaci hubici 171 stale
plsobi podtlak, ktery b&hem této operace udrzuje konec pfize 7 ve vyhledavaci hubici 171.
Poloha vyhledavaci hubice 171 vzhledem k dutému ramenu 172 se pfitom uznazornéného
provedeni neméni a zlistava stejna jako ve vyhledéavaci poloze, pokud by to vSak bylo potiebné
Ize i tuto polohu ménit. Uvnitf vyhledavaci hubice 171 prochazi ptize 7 pfed vstupem do dutého
ramena 172 stale pfes stfedici hranu vyhledavaci hubice 171.

Po dosazeni zadni polohy dutého ramene 172 vyhledavaciho ustroji 17 nebo i pfed dokon¢enim
vy3e uvedeného pohybu dutého ramene 172, se uvede do chodu mechanismus 18 vytvéieni
zalohy ptize 7, ktery se vysouva z bo¢nice obsluzného zatizeni 12 a jehoZ zachycovaci tahlo 182
zakon&ené zachycovacim haékem 181 je u znazornéného ptikladu provedeni vykyvnuto do Sikmé
polohy, ato &asti se zachycovacim hatkem 182 smérem od bo¢nice obsluzného zafizeni 12.
PFi vysouvani mechanismu 18 vytvafeni zalohy pfize 7 prochazi jeho zachycovaci tahlo 182
napfi¢ drahou ptize 7 napnuté mezi civkou 112 a vyhledavaci hubici 171. Mechanismus 18
vytvafeni zélohy pFize 7 se vysune az do své koncové polohy, v niz se jeho tdhlo 182 nachazi
v poloze odpovidajici draze ptize 7 napnuté mezi stfedici hranou 173 vyhledavaci hubice 171
a okrajem civky 112 vzdélenéj§im od bocnice obsluzného zafizeni 12, na niz je uloZen
mechanismus 18 vytvéfeni zalohy pfize 7. V dusledku toho dojde pfi vysunuti mechanismu 18
vytvafeni zalohy pfize 7 vZzdy k dosednuti piize 7 na tahlo 182.

Po vysunuti mechanismu 18 vytvafeni zalohy pfize do koncové polohy se sklopi vyhledavaci
hubice 171 na dutém ramené 172 vyhledavaciho ustroji 17, ¢imz se pfize 7 napnuta mezi civkou
112 a vyhledavaci hubici 171 pfesune po zachycovacim tahle 182 smérem dolii a zachyti se
v zachycovacim hacku 181. Zachycovaci tdhlo 182 je pfi tom stale jesté ve vySe uvedené Sikmé
vykyvnuté poloze.

Po zachyceni pfize 7 v zachycovacim hacku 181 mechanismu 18 vytvafeni zalohy ptize 7 se
sklopi zachycovaci tahlo 182 zachycovacim hackem 181 smérem k bocnici obsluzného zafizeni
12, na niz je mechanismus 18 uloZen, do ptedavaci polohy, ve které se zachycovaci tdhlo 182
nachazi ve svislé roviné kolmé na podélnou osovou rovinu stroje. Po sklopeni zachycovaciho
tahla 182 do jeho predavaci polohy je pfize 7, napinana v disledku podtlaku ve vyhledévaci
hubici 171 mezi civkou 112 astfedici hranou 173 vyhleddvaci hubice 171 vychylena
zachycovacim ha¢kem 181 z piimé drahy a opasava kuzelovou vodici plochu 1922 vodici kladky
192 zaptadaci hlavice 19, pficemz je v disledku sklopeni vyhledavaci hubice 171 pfitlatovana
k vodici pFirubé 1923 vodici kladky 192.

Poloha zachycovaciho tdhla 182 pfi jeho vysouvani za u¢elem zachyceni piize 7 napnuté mezi
civkou 112 a stedici hranou 173 vyhledavaci hubice 172 miZe byt riizna a podle této polohy se
méni velikost vysunuti, aby bylo zaji$téno bezpeéné zachyceni pfize 7 zachycovacim tahlem 182.
Poloha zachycovaciho tahla 182 pti skliapéni vyhledavaci hubice 172 musi byt takova, aby se
prize 7 zachycovaciho tdhla 182 stale dotykala, a tim bylo dokonale zabezpeceno jeji dokonalé
zachyceni v zachycovacim hagku 181 po sklopeni vyhledavaci hubice 172.
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Nasledné se zapfadaci hlavice 19 sklopi nad spradaci jednotku 1 do zaptadaci polohy,
znazornéné na obr. 6 az 13. Pfitom zilistiva pfize 7 zachycena na vodici kladce 192, jejiz vodici
drazku 1924 stale opasava. Béhem této i pfedchéazejicich operaci vytvafeni zalohy pfize 7 pro
zapredeni se civka 112 otaéi v odvijecim sméru. Béhem otaceni zaptadaci hlavice 19 se miize
otadet vodici kladka 192 ve sméru odvijeni pfize 7 zcivky 112, ¢imz se napomaha vytvareni
zalohy ptize 7 a sniZuje se riziko zastaveni nebo pretrzeni pfize 7 mezi civkou 112 a vyhledavaci
hubici 171. Kdyz zapfadaci hlavice 19 dosahne zapfadaci polohy, je pfize 7 napinanid mezi
civkou 112 avyhledavaci hubici 171 vedena pies strojové kompenzatory 115, hacek 181
a opasava vodici kladku 192, z niZ je vedena do vyhledavaci hubice 171.

Po sklopeni zapfadaci hlavice 19 do zapfadaci polohy nebo ibéhem jejiho sklapéni zatne
mechanismus 18 vytvafeni zalohy pfize otacet tadhlem 182 do jeho zadni polohy, pfi¢emz pfize 7
je stale zavéSena na hacku 181 a civka 112 se ota¢i v odvijecim sméru. Také béhem této operace
se miZe vodici kladka 192 otaget ve sméru odvijeni pfize 7. Po dosazeni zadni polohy tahla 182
je odméfena délka zalohy piize 7 pro zapfedeni a hnaci kladka 162 roztaceciho ustroji 16 se
zastavi, ¢imzZ se zabrzdi civka 112.

V dalsi fazi se uvede do funkce pomocny kompenzator 194 zapfadaci hlavice 19 a jeho napinaci
pruzina 1942 zaéne pisobit na kompenzadni rameno 1941 napinaci silou v prvnim sméru.
Nasledné& se zalne vracet zachycovaci tahlo 182 mechanismu 18 vytvafeni zalohy ptize 7 a timto
zachycovacim tahlem 182 uvolnéna pfize 7 je pfebirana a napindna kompenzaénim ramenem
1941 pomocného kompenzatoru 194 az do okamziku, kdy se zpétny pohyb zachycovaciho tahla
182 zastavi a kompenza¢ni rameno 1941 pomocného kompenzitoru 194 dosdhne maximalni
vychylky. Od této chvile je vytvofena ziloha pfize 7 pfenesena do oblasti zapfadaci hlavice 19
a pfipravena pro vlastni zapfedeni.

V dal$im kroku se pfize 7 mezi pomocnym kompenzatorem 194 a vodici kladkou 192 pfize 7

1952. K upnuti pfize 7 v zapradaci upince 195 mize dojit i dfive, nejdiive vSak po odméfeni
délky zélohy ptize 7 a zabrzdéni civky 112.

Po upnuti pfize 7 do zapfadaci upinky 195 se provede pferuseni piize 7 né€kterym ze znamych
zpusobi, napf. pomoci otacejici se frézy 1931 preruSovaciho zafizeni 193, pfiCemz pred tim
dojde ke vziajemnému pfiblizeni zminéné frézy 1931 a pfize 7. U znazornéného provedeni se
uvede do chodu pohon frézy 1931 a k nému se pfes pfislusné neznazornéné prevody pripoji
pomocné téleso 190, které se oto¢i do své prerusovaci polohy, pfiCemz do pierusSovaci polohy
unasi i vodici kladku 192, ktera je stile opaséna pfizi 7. Béhem tohoto pohybu se méni driha
ptize 7 a nejpozdéji pfi dosazeni prerusovaci polohy vodici kladky 192 se pfize 7 dotkne obvodu
frézy 1931 a v tomto mist€ se pferusi. Pfedni ¢ast pfize 7 je potom nasata do vyhledavaci hubice
171. Ptize 7 pro zaptedeni je vedena od civky 112 pfe strojové kompenzétory 115, zachycovaci
hacek 181 mechanismu 18 pro vytvareni zalohy piize 7, odtahové ustroji 9 a neznazornéné ¢idlo
pfitomnosti pfize 7 pfi odtahu a navijeni pfize a pfes pomocny kompenzator 194 do zapiadaci
upinky 195, v niz je ptize 7 seviena. Pod celistmi 1951 a 1952 zaptadaci upinky 195 je volny
konec 71 piize 7.

Nasledné se zapiadaci upinka 195 vysune smérem ke stroji a volny konec 71 pfize 7 se dostane
do oblasti plisobeni podtlaku ve vystupnim otvoru 81 odvadéci hubice 8 spiadaci jednotky 1 a do
této odvadéci hubice 8 se nasaje.

twr

je mezi zminénymi Celistmi 1951, 1952 pouze vedena a mezi elistmi 1951, 1952 a pomocnym
kompenzatorem 194 doseda na pfidrzovaci rameno 1956 ptize 7.
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V této fazi se uvede do chodu neznazornény pohon kompenzacniho ramena 1941 pomocného
kompenzatoru 194, které se za&ne otadet zpét proti sméru pisobeni napinaci pruziny 1942, ¢im2
se uvoliiuje ptize 7, ktera se odvadéci trubici 8 vtahuje smérem ke spiadacimu rotoru 5 spfadaci
jednotky 1.

Je vyhodné, vysune-li se zapfadaci upinka 195 dale ke stroji, nez je poloha odvadéci trubice 8.

Po nasati volného konce 71 pfize 7 do odvadéci trubice 8 se mize zapfadaci upinka 195 €astecné
vratit smérem od stroje, &imz se pfed rozevienim Celisti 1951, 1952 dostane do odvédéci trubice
8 delsi &ast volného konce 71 ptize 7 a odstrani se riziko vypadnuti volného konce 71 pfize 7
b&hem naslednych operaci. Pfed Gplnym vracenim kompenzaCniho ramena 1941 se zapiadaci
upinka 195 vysune do zapiadaci polohy, v niz po iplném vraceni kompenzagniho ramena 1941
pomocného kompenzatoru 194 je piize 7 do odvadéci trubice 8 vedena pres pfidrzovaci rameno
1956 piize 7. Volny konec 71 ptize 7 dosahuje az ke spradacimu rotoru 5.

Spusténi volného konce 71 piize 7 do spiadaciho rotoru 5 ke spojeni se stuzkou 6 vlaken, tzv.
zaptedeni, se provede ve znamém vhodném okamziku zpétnym pohybem zapfadaci upinky 195
pfize 7 s ptidrzovacim ramenem 1956 ptize 7. Po zminéném zapiedeni pfize 7 se uvede do chodu
odtahové Gstroji 9 ptize 7 a vypiadana pfize 7 se naviji na civku 112. V prvni fazi navijeni se
ptize 7 nachazi na zachycovacim hacku 181 mechanismu 18 vytvéfeni zalohy pfize 7, z n¢hoZ je
nasledné uvolnéna a pfedana pouze mechanismim pracovniho mista stroje.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob zapiadani pfize pomoci obsluzného zafizeni na rotorovém dopfadacim stroji po
pietrhu pfize, pfi némZ se na zvednuté civce nejprve pomoci podtlaku vyhledd konec ptize
a nasaje se do vyhledavaci hubice, pak se zcivky odvine délka pfize potfebna pro zapiedeni,
piiemz se piize pfemisti ke spfadaci jednotce, na konci odméfené délky pfize se vytvofi
zaptadaci konec ptize, ktery se v prvnim kroku castecné zavede plsobenim podtlaku do
spiadaciho rotoru a v néasledujicim druhém kroku se spusti na sbérnou drazku spfadaciho rotoru,
kde se k nému pfipojuji vlakna ze stuzky vlaken, vytvarené na sbérné drazce spradaciho rotoru,
nateZ se zah4aji odtah a navijeni pfize, vyzmadujici se tim, Ze béhem operaci
piedchazejicich druhému kroku spusténi ptize (7) na sbérmou drazku spradaciho rotoru (5) se
ptize (7) navede do své pracovni drahy na obsluhovaném pracovnim misté, pfiemz prochazi
viemi prostfedky obsluhovaného pracovniho mista s vyjimkou rozvadéciho ustroji (10), natez se
provede druhy krok spusténi ptize (7) na sbérmou drazku spradaciho rotoru (5) a po provedeni
tohoto kroku se ptize (7) odtahuje odtahovym ustrojim (9) obsluhovaného pracovniho mista
a naviji se navijecim ustrojim (11) obsluhovaného pracovniho mista, ¢imZ se dosahne rychlého
obnoveni pfedeni s konstantni kvalitou a rozméry zapiedku na viech spradacich mistech stroje.

2. Zpisob podle niroku 1, vyznacujici se tim, Ze pfed provedenim druhého
kroku spusténi piize (7) na sbémou drazku spfadaciho rotoru (5) se pfize (7) navede do
sledovaciho tstroji, ¢imz je umoznéno sledovani kvality piize (7) azapfredku a sledovani
piitomnosti pfize (7) ihned po zapfedeni.

3. Zpisob podle naroki 1 a2, vyznadujici se tim, Ze pfize (7) se pied
navedenim do své pracovni drahy na obsluhovaném pracovnim misté odviji v délce potiebné pro
zapredeni a pfemistuje ke spfadaci jednotce, ptiemz se na pfizi (7) mezi civkou (112)
a vyhledavacim ustrojim (17) pusobi mechanickou silou ve sméru jejtho odvijeni, ¢imz se
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dosidhne rovnomémého napinani pfize (7) b&hem jejiho odvijeni a pfemistovani ke spfadaci
jednotce az do vytvofeni volného konce (71) ptize (7).

4. Zpusob podle naroku3, vyzna&ujici se tim, Ze mechanickou silou se na piizi
(7) pusobi zapradaci hlavici (19).

5. Zpisob podle naroku 4, vyznaéujici se tim, Zevzapradaci hlavici (19) se
piize (7) vede pres vodici plochu (1922) vodici kladky (192), pficemZ se odvijena
a pfemistovana prize (7) v iseku mezi civkou (112) a vodici kladkou (192) napina otalenim
vodici kladky (192) ve sméru odvijeni pfize (7).

6. Zpusob podle naroku 3, vyzmnadujici se tim, Ze délka ptize (7) potfebnd pro
zapfedeni se odméfi prenesenim pfize (7) ke spradaci jednotce (1) a napnutim piize (7)
mechanismem (18) odméfovani délky ptize (7), ktery pfizi (7) napina v iseku mezi civkou (112)
a vodici kladkou (192), nadez se odméfovani ptize (7) ukonéi zastavenim civky (112), ¢imZ se
odméfi délka pfize (7) potfebna pro zaptedeni.

7. Zpusob podle naroki 5a6, vyznacujici se tim, Zebéhem odvijeni pfize (7)
potiebné pro zaptedeni se na pfizi (7) piisobi pferuSovanym otaCenim vodici kladky (192), €imz
se dosahne vyrovnani napéti v piizi (7) v useku mezi navijecim dstrojim (11) a vodici kladkou
(192).

8. Zpisob podle naroki 6 a7, vyznadujici se tim, Ze po preneseni prize (7) ke
spiadaci jednotce (1) se tato pfize (7) mezi mechanismem (18) odméfovani délky pfize (7)
a vodici kladkou (192) uchopi zaptadaci upinkou (195), nalez se pfize (7) mezi zapfadaci
upinkou (195) a vodici kladkou (192) pterusi, ¢imz se vytvori volny konec (71) pfize (7)
s optimalni délkou a optimalnimi vlastnostmi pro zapfedeni.

9. Zptsob podle narokii 5 az8, vyzmnadujici se tim, Ze pfize (7) se napina
tfenim o vodici plochu (1922) otagejici se vodici kladky (192) alespoii pfed okamzikem
preruSeni ptfize (7), ¢imz se dosahne napnuti pfize (7) a vyrovnani napéti v pfizi (7) mezi
navijecim dstrojim (11) a zaptadaci upinkou (195) a ptiznivéjSich poméri pfi preruSovani pfize

).

10. Zpisob podle nirokit 5 az9, vyzmnadujici se tim, Ze pfize (7) se napina
trenim o vodici plochu (1922) otadejici se vodici kladky (192), jejiz rychlost otaCeni se
v priib&hu plsobeni méni, ¢imZ se dosidhne pfiznivého prabéhu procesu odvijeni ptize (7)
a vyrovnavani napéti v pfizi (7).

11. Zpisob podle naroku8, vyznadujici se tim, Ze posevieniptize (7) zapfidaci
upinkou (195) se mechanismus (18) odméfovani délky ptize (7) pfemisti do své predavaci
polohy, pfi¢emz jim uvoliiovana délka pfize (7) se prebira v oblasti mezi zapfadaci upinkou
(195) a odtahovym dstrojim (9) obsluhovaného pracovniho mista stroje pomocnym kompen-
zatorem (194) obsluzného zafizeni (12), ¢imz se piize (7) pfiblizi své pracovni draze v obsluho-
vaném pracovnim misté stroje.

12. Zpisob podle narokii 8 all, vyznadujici se tim, Ze po vytvofeni volného
konce (71) ptize (7) se pohybem zapfadaci upinky (195) prenese volny konec (71) pfize (7) do
oblasti piisobeni podtlaku ve vystupnim otvoru (81) odvéadéci trubice (8) spiadaciho rotoru (5),
kde se volny konec (71) ptize (7) nasaje do odvadéci trubice (8), natez se zapradaci upinka (195)
rozevie a po rozevieni se pomocnym kompenzitorem (194) nucené otaci zpét, €imZ se uvolfiuje
ptize (7) pro nasavéni do spfadaciho rotoru (5), pfi¢emz ptize (7) se timto déle pfiblizuje své
pracovni draze v oblasti odtahového ustroji (9) obsluhovaného pracovniho mista a volny konec
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(71) piize (7) se timto &astedné zavede do spfadaciho rotoru (5) do uréené vzdalenosti od jeho
sbérné drazky.

13. Zptsob podle naroku 12, vyznadujici se tim, Ze pfize (7) se vychyli mimo
svou pracovni drahu pomocnym kompenzitorem (194) v pomocné vychylovaci poloze
a zapradaci upinkou (195) v pomocné vychylovaci poloze, nacez se piize (7) rychlym zp&tnym
pohybem pomocného kompenzatoru (194) uvolni do své pracovni drahy v obsluhovaném
pracovnim mist&, ¢imz se volny konec (71) ptize (7) spusti na sbé€rou drazku spradaciho rotoru

(5).

14. Zpisob podle niroku 12, vyzmadujici se tim, Ze pfize (7)se vychyli mimo
svou pracovni drahu zapfadaci upinkou (195) v pomocné vychylovaci poloze a zpétnym
pohybem pomocného kompenzatoru (194) se piize (7) navede do své pracovni drahy
v odtahovém fstroji (9) obsluhovaného pracovniho mista, naCez se premist€énim zapradaci
upinky (195) mimo pracovni drahu pfize (7) tato pfize (7) uvolni do své pracovni drihy mezi
vystupnim otvorem odvadéci trubice (8) spradaciho rotoru (5) a odtahovym dstrojim (9) a jeji
volny konec (71) se spusti na sbérnou drazku spradaciho rotoru (5).

15. - Zatizeni k provadéni zpisobu zapfadani pfize podle narokti 1 a 4 na rotorovém dopifadacim
stroji pomoci obsluzného zafizeni, které je piestaviteln€ usporadano podél pracovnich mist stroje
s moznosti zastaveni u zvoleného pracovniho mista a které obsahuje vyhledavaci Gstroji konce
ptize, jehoZ vyhledéavaci hubice je uloZena pfestavitelné k obvodu civky, pfenaSeci Gstroji pfize
ke spfadaci jednotce, prostiedky pro otageni civkou a prostfedky pro vytvofeni zapfadaciho
konce pfize, vyzmnadéujici se tim, Ze na obsluzném zafizeni (12) je upraven
mechanismus (18) odméfovani délky pfize (7) potfebné pro zapredeni, obsahujici zachycovaci
tahlo (182), které je uloZeno prestavitelné napfi¢ drahou pfize (7) mezi civkou (112)
a vyhledavaci hubici (171) a pfestavitelné v roviné kolmé na osu otaceni civky (112) a otolné
uloZzeny pomocny kompenzator (194), spfazeny s hnacimi prostiedky pro oba sméry pohybu,
zasahujici pod odtahovym dstrojim (9) obsluhovaného pracovniho mista stroje do drahy pfize (7)

v obsluzném zatizeni (12) ido pracovni drahy pfize (7) na obsluhovaném pracovnim misté
stroje.

16. Zatizeni k provadéni zplsobu zapfadani ptrize podle naroku 12, vyzmacujici se
tim, Ze pomocny kompenzator (194) obsahuje kompenza¢ni rameno (1941), oto¢né ulozené
na obsluzném zafizeni (12) a spfaZené s napinaci pruzinou (1942), plsobici na kompenzaéni
rameno (1941) ve sméru vychylovani ptize (7) z jeji drahy, a dale spiazené se zpétnym pohonem,
pisobicim na kompenzaéni rameno (1941) k prekonani odporu napinaci pruziny (1942) a smér
pusobeni tohoto pohonu je opaény nez smér plisobeni napinaci pruziny (1942).

17. Zatizeni k provadéni zpiisobu zapfadani pfize podle naroku 3 na rotorovém dopradacim
stroji pomoci obsluzného zatizeni, které je ptestaviteln€ usporadano podél pracovnich mist stroje
s moznosti zastaveni u zvoleného pracovniho mista a které obsahuje vyhledavaci ustroji konce
pfize, jehoZ vyhledavaci hubice je ulozena prestavitelné k obvodu civky, pfenaseci ustroji pfize
ke spradaci jednotce, prostiedky pro otaceni civkou a prostfedky pro vytvofeni zapradaciho
konce ptize, vyznacdujici se tim, Ze prenaseci dstroji pfize (7) obsahuje otocnou
vodici kladku (192) pfize (7), kolem niZ je ptize (7) opaséna a ktera je spfazena s pohonem.

18. Zatizeni k provadéni zpusobu zapfadani prize podle naroku 4 na rotorovém dopfadacim
stroji pomoci obsluzného zafizeni, které je piestavitelné uspofadano podél pracovnich mist stroje
s moznosti zastaveni u zvoleného pracovniho mista a které obsahuje vyhledavaci ustroji konce
piize, jehoZ vyhledavaci hubice je uloZena pfestavitelné k obvodu civky, pienaseci ustroji pfize
ke spfadaci jednotce, prostiedky pro otageni civkou a prostfedky pro vytvofeni zapfadaciho
konce piize, vyzmnaéujici se tim, Ze pfenaSeci Ustroji pfize (7) je tvoieno
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zapradaci hlavici (19), kterd je na obsluzném zafizeni (12) uloZena vykyvné€ o 90°, pfi¢emz na
zapiadaci hlavici (19) je oto&né uloZena vodici kladka (192) pfize (7), jejiz obvod v horni poloze

zaptadaci hlavice (19) zasahuje svou &asti do drahy pfize (7) mezi civkou (112) a vyhledavaci
hubici (171).
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