
(57)【要約】

　【課題】イニシャルプルダウン時、高負荷条件下でも

圧縮機保護装置が動作することなく、連続冷却運転でき

る飲料冷却注出装置を提供する。

　【解決手段】圧縮機５が過負荷状態であることを検出

する過負荷検出手段と、過負荷検出手段により圧縮機５

が過負荷状態であると判断する過負荷判定手段と、過負

荷状態である場合には攪拌モーター１１の回転を低下さ

せる撹拌モーター制御手段とからなり、圧縮機５に対し

て過負荷状態である場合に冷却水１の流速を抑える制御

を行う。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 冷 却 水 を 貯 留 す る 水 槽 と 、 圧 縮 機 と 凝 縮 器 と 減 圧 器 と 蒸 発 器 を 順 次 配 管 接 続 し て 前 記 蒸
発 器 に よ り 前 記 冷 却 水 の 一 部 を 凍 結 さ せ て 氷 を 形 成 す る 冷 却 ユ ニ ッ ト と 、 前 記 水 槽 の 外 部
か ら 供 給 さ れ る 飲 料 を 通 過 さ せ 前 記 飲 料 と 前 記 冷 却 水 と の 間 で 熱 交 換 を 行 わ せ て 前 記 飲 料
を 冷 却 し た 後 に 外 部 に 注 出 す る 飲 料 管 と 、 前 記 冷 却 水 を 攪 拌 す る 攪 拌 翼 と 、 前 記 攪 拌 翼 を
回 転 す る 攪 拌 モ ー タ ー と か ら な り 、 前 記 圧 縮 機 が 過 負 荷 状 態 で あ る こ と を 検 出 す る 過 負 荷
検 出 手 段 と 、 前 記 過 負 荷 検 出 手 段 に よ り 前 記 圧 縮 機 が 過 負 荷 状 態 で あ る と 判 断 す る 過 負 荷
判 定 手 段 と 、 前 記 過 負 荷 状 態 で あ る 場 合 に は 前 記 攪 拌 モ ー タ ー の 回 転 を 低 下 さ せ る 撹 拌 モ
ー タ ー 制 御 手 段 と を 備 え た 飲 料 冷 却 注 出 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 低 圧 圧 力 を 検 出 す る 過 負 荷 検 出 手 段 と 、 前 記 低 圧 圧 力 が 所 定 圧 力 を 超 え る 場 合 に 前 記 圧
縮 機 が 過 負 荷 状 態 で あ る と 判 断 す る 過 負 荷 判 定 手 段 を 設 け た 請 求 項 １ 記 載 の 飲 料 冷 却 注 出
装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 蒸 発 温 度 を 検 出 す る 過 負 荷 検 出 手 段 と 、 前 記 蒸 発 温 度 が 所 定 温 度 を 超 え る 場 合 に 前 記 圧
縮 機 が 過 負 荷 状 態 で あ る と 判 断 す る 過 負 荷 判 定 手 段 を 設 け た 請 求 項 １ 記 載 の 飲 料 冷 却 注 出
装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 圧 縮 機 の 運 転 電 流 お よ び 前 記 圧 縮 機 の シ ェ ル 温 度 を 検 出 す る 過 負 荷 検 出 手 段 と 、 前 記 運
転 電 流 と 前 記 シ ェ ル 温 度 か ら な る 演 算 値 が 所 定 値 を 超 え る 場 合 に 前 記 圧 縮 機 が 過 負 荷 状 態
で あ る と 判 断 す る 過 負 荷 判 定 手 段 を 設 け た 請 求 項 １ 記 載 の 飲 料 冷 却 注 出 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　 水 槽 内 の 水 温 を 検 出 す る 過 負 荷 検 出 手 段 と 、 前 記 水 温 が 所 定 値 を 超 え る 場 合 に 前 記 圧 縮
機 が 過 負 荷 状 態 で あ る と 判 断 す る 過 負 荷 判 定 手 段 を 設 け た 請 求 項 １ 記 載 の 飲 料 冷 却 注 出 装
置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 ビ ー ル な ど の 飲 料 を 瞬 時 に 冷 却 し て 注 出 す る た め の 飲 料 冷 却 注 出 装 置 に 関 す
る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 従 来 、 こ の 種 の 飲 料 冷 却 注 出 装 置 は 、 ビ ー ル な ど の 飲 料 を 瞬 時 に 冷 却 す る ビ ー ル サ ー バ
ー と し て 飲 食 店 な ど に 設 置 さ れ て い る （ 例 え ば 、 特 許 文 献 １ 参 照 ） 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 図 ２ は 、 特 許 文 献 １ に 記 載 さ れ た 従 来 の 飲 料 冷 却 注 出 装 置 の 側 面 か ら 見 た 構 成 図 で あ る
。 図 ２ に 示 す よ う に 、 冷 却 水 １ を 貯 留 す る 水 槽 ２ と 冷 却 ユ ニ ッ ト ３ か ら 飲 料 冷 却 注 出 装 置
４ を 構 成 し て い る 。 冷 却 ユ ニ ッ ト ３ は 圧 縮 機 ５ と 凝 縮 器 ６ と 減 圧 器 ７ と 蒸 発 器 ８ と を 順 次
配 管 接 続 し た 冷 凍 サ イ ク ル で あ る 。 蒸 発 器 ８ に よ り 冷 却 水 １ の 一 部 を 凍 結 さ せ て 氷 を 形 成
す る 。 飲 料 管 ９ は 飲 料 １ ０ を 水 槽 ２ の 外 部 か ら 水 槽 １ 内 に 通 過 さ せ る こ と で 飲 料 １ ０ と 冷
却 水 １ と の 間 で 熱 交 換 を 行 わ せ て 飲 料 １ ０ を 冷 却 し た 後 に 外 部 に 注 出 す る も の で あ る 。 ま
た 、 攪 拌 モ ー タ ー １ １ に よ り 攪 拌 翼 １ ２ を 回 転 さ せ て 冷 却 水 １ を 攪 拌 す る こ と に よ り 冷 却
水 １ の 温 度 を 均 一 と し 、 且 つ 冷 却 水 １ の 温 度 が 部 分 的 或 は 一 時 的 に 上 昇 す る こ と が な い よ
う に す る も の で あ る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ０ － ８ ８ ４ ２ ５ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 し か し な が ら 、 上 記 従 来 の 構 成 に お い て 、 イ ニ シ ャ ル プ ル ダ ウ ン 時 、 特 に 、 高 水 温 ・ 低
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電 圧 ・ 高 周 囲 温 度 の 様 な 過 負 荷 条 件 下 が 一 定 時 間 以 上 経 過 す る と 、 圧 縮 機 の 低 圧 圧 力 が 過
昇 す る た め 、 圧 縮 機 の 運 転 電 流 お よ び シ ェ ル 温 度 が 過 昇 し 、 圧 縮 機 の 保 護 装 置 が 動 作 し や
す く な る 。 よ っ て 圧 縮 機 の 異 常 停 止 に よ り 水 槽 を 冷 や す こ と が で き な く な る と い う 課 題 を
有 し て い た 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 本 発 明 は 、 上 記 従 来 の 課 題 を 解 決 す る も の で 、 イ ニ シ ャ ル プ ル ダ ウ ン 時 、 高 負 荷 条 件 下
で も 圧 縮 機 保 護 装 置 が 動 作 す る こ と な く 、 連 続 冷 却 運 転 で き る 飲 料 冷 却 注 出 装 置 を 提 供 す
る こ と を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 上 記 従 来 の 課 題 を 解 決 す る た め に 、 本 発 明 の 飲 料 冷 却 注 出 装 置 は 、 冷 却 水 を 貯 留 す る 水
槽 と 、 圧 縮 機 と 凝 縮 器 と 減 圧 器 と 蒸 発 器 を 順 次 配 管 接 続 し て 前 記 蒸 発 器 に よ り 前 記 冷 却 水
の 一 部 を 凍 結 さ せ て 氷 を 形 成 す る 冷 却 ユ ニ ッ ト と 、 前 記 水 槽 の 外 部 か ら 供 給 さ れ る 飲 料 を
通 過 さ せ 前 記 飲 料 と 前 記 冷 却 水 と の 間 で 熱 交 換 を 行 わ せ て 前 記 飲 料 を 冷 却 し た 後 に 外 部 に
注 出 す る 飲 料 管 と 、 前 記 冷 却 水 を 攪 拌 す る 攪 拌 翼 と 、 前 記 攪 拌 翼 を 回 転 す る 攪 拌 モ ー タ ー
と か ら な り 、 前 記 圧 縮 機 が 過 負 荷 状 態 で あ る こ と を 検 出 す る 過 負 荷 検 出 手 段 と 、 前 記 過 負
荷 検 出 手 段 に よ り 前 記 圧 縮 機 が 過 負 荷 状 態 で あ る と 判 断 す る 過 負 荷 判 定 手 段 と 、 前 記 過 負
荷 状 態 で あ る 場 合 に は 前 記 攪 拌 モ ー タ ー の 回 転 を 低 下 さ せ る 撹 拌 モ ー タ ー 制 御 手 段 と か ら
な る も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 こ れ に よ っ て 、 圧 縮 機 の 過 負 荷 状 態 を 検 出 し た 時 に 、 冷 却 水 の 流 速 を 抑 え る 制 御 を 行 う
こ と に よ り 、 蒸 発 能 力 を 抑 え 低 圧 圧 力 を 低 く す る こ と が で き る 。 よ っ て 、 過 負 荷 状 態 に お
い て も 、 圧 縮 機 保 護 装 置 の 動 作 す る 電 流 ・ 温 度 レ ベ ル に ま で 、 運 転 電 流 や シ ェ ル 温 度 が 上
昇 し な い の で 、 保 護 装 置 が 動 作 す る こ と な く 、 安 定 し た 冷 却 運 転 を 提 供 で き る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 ま た 、 本 発 明 の 飲 料 冷 却 注 出 装 置 は 、 蒸 発 温 度 を 検 出 す る 過 負 荷 検 出 手 段 と 、 前 記 蒸 発
温 度 が 所 定 温 度 を 超 え る 場 合 に 前 記 圧 縮 機 が 過 負 荷 状 態 で あ る と 判 断 す る 過 負 荷 判 定 手 段
を 設 け た も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 こ れ に よ っ て 、 圧 力 セ ン サ ー よ り も 安 価 な 温 度 セ ン サ ー を 用 い て 、 圧 縮 機 の 過 負 荷 状 態
を 検 出 で き る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 ま た 、 本 発 明 の 飲 料 冷 却 注 出 装 置 は 、 圧 縮 機 の 運 転 電 流 お よ び 前 記 圧 縮 機 の シ ェ ル 温 度
を 検 出 す る 過 負 荷 検 出 手 段 と 、 前 記 運 転 電 流 と 前 記 シ ェ ル 温 度 か ら な る 演 算 値 が 所 定 値 を
超 え る 場 合 に 前 記 圧 縮 機 が 過 負 荷 状 態 で あ る と 判 断 す る 過 負 荷 判 定 手 段 を 設 け た も の で あ
る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 こ れ に よ っ て 、 圧 縮 機 保 護 装 置 の 特 性 で あ る 運 転 電 流 お よ び 圧 縮 機 の シ ェ ル 温 度 を ダ イ
レ ク ト に 検 出 し て い る の で 、 過 負 荷 状 態 で あ る か ど う か を 精 度 良 く 検 出 で き る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 ま た 、 本 発 明 の 飲 料 冷 却 注 出 装 置 は 、 水 槽 内 の 水 温 を 検 出 す る 過 負 荷 検 出 手 段 と 、 前 記
水 温 が 所 定 値 を 超 え る 場 合 に 前 記 圧 縮 機 が 過 負 荷 状 態 で あ る と 判 断 す る 過 負 荷 判 定 手 段 を
設 け た も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 こ れ に よ っ て 、 本 発 明 の 水 温 検 出 手 段 と 水 温 管 理 用 や 給 水 用 の 温 度 検 出 手 段 と を 共 用 す
る こ と が で き 、 コ ス ト 削 減 と な る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 本 発 明 の 飲 料 冷 却 注 出 装 置 は 、 圧 縮 機 の 過 負 荷 状 態 を 検 出 し た 時 に 、 冷 却 水 の 流 速 を 抑
え る 制 御 に よ り 、 保 護 装 置 が 動 作 す る こ と な く 、 且 つ 安 定 し た 冷 却 運 転 が 可 能 と な り 、 信
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頼 性 の あ る 機 器 を お 客 様 に 提 供 で き る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 ま た 、 本 発 明 の 飲 料 冷 却 注 出 装 置 は 、 温 度 セ ン サ ー を 用 い て 圧 縮 機 の 過 負 荷 状 態 を 検 出
で き る の で 、 よ り 安 価 に な る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 ま た 、 本 発 明 の 飲 料 冷 却 注 出 装 置 は 、 圧 縮 機 の 運 転 電 流 お よ び 前 記 圧 縮 機 の シ ェ ル 温 度
を 用 い て 圧 縮 機 の 過 負 荷 状 態 を 検 出 で き る の で 、 圧 縮 機 保 護 装 置 の 動 作 限 界 ぎ り ぎ り に 精
度 良 く 検 出 す る こ と が で き 、 不 必 要 に 冷 却 能 力 を 低 下 さ せ な い で 済 む 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 ま た 、 本 発 明 の 飲 料 冷 却 注 出 装 置 は 、 水 槽 内 の 水 温 を 検 出 し て 過 負 荷 状 態 を 判 断 で き る
の で 、 飲 料 冷 却 注 出 装 置 と し て 必 要 に な る 水 温 管 理 用 や 給 水 用 の 温 度 検 出 手 段 と の 共 用 が
で き 、 コ ス ト 削 減 と な る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 請 求 項 １ に 記 載 の 発 明 は 、 冷 却 水 を 貯 留 す る 水 槽 と 、 圧 縮 機 と 凝 縮 器 と 減 圧 器 と 蒸 発 器
を 順 次 配 管 接 続 し て 前 記 蒸 発 器 に よ り 前 記 冷 却 水 の 一 部 を 凍 結 さ せ て 氷 を 形 成 す る 冷 却 ユ
ニ ッ ト と 、 前 記 水 槽 の 外 部 か ら 供 給 さ れ る 飲 料 を 通 過 さ せ 前 記 飲 料 と 前 記 冷 却 水 と の 間 で
熱 交 換 を 行 わ せ て 前 記 飲 料 を 冷 却 し た 後 に 外 部 に 注 出 す る 飲 料 管 と 、 前 記 冷 却 水 を 攪 拌 す
る 攪 拌 翼 と 、 前 記 攪 拌 翼 を 回 転 す る 攪 拌 モ ー タ ー と か ら な り 、 前 記 圧 縮 機 が 過 負 荷 状 態 で
あ る こ と を 検 出 す る 過 負 荷 検 出 手 段 と 、 前 記 過 負 荷 検 出 手 段 に よ り 前 記 圧 縮 機 が 過 負 荷 状
態 で あ る と 判 断 す る 過 負 荷 判 定 手 段 と 、 前 記 過 負 荷 状 態 で あ る 場 合 に は 前 記 攪 拌 モ ー タ ー
の 回 転 を 低 下 さ せ る 撹 拌 モ ー タ ー 制 御 手 段 と か ら な る 構 成 と す る こ と に よ り 、 圧 縮 機 の 過
負 荷 状 態 に 冷 却 水 の 流 速 を 抑 え る 制 御 を 行 い 、 蒸 発 能 力 を 抑 え 低 圧 圧 力 を 低 く す る こ と が
で き 、 圧 縮 機 保 護 装 置 の 動 作 す る 電 流 ・ 温 度 レ ベ ル に ま で 、 運 転 電 流 や シ ェ ル 温 度 を 上 昇
さ せ な い で 済 む の で 、 保 護 装 置 が 動 作 す る こ と な く 、 且 つ 安 定 し た 冷 却 運 転 が 可 能 と な り
、 信 頼 性 の あ る 機 器 を お 客 様 に 提 供 で き る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 請 求 項 ２ に 記 載 の 発 明 は 、 請 求 項 １ に 記 載 の 発 明 の 飲 料 冷 却 注 出 装 置 を 、 低 圧 圧 力 を 検
出 す る 過 負 荷 検 出 手 段 と 、 前 記 低 圧 圧 力 が 所 定 圧 力 を 超 え る 場 合 に 圧 縮 機 が 過 負 荷 状 態 で
あ る と 判 断 す る 過 負 荷 判 定 手 段 と か ら な る 構 成 と す る こ と に よ り 、 過 負 荷 状 態 を よ り 具 体
的 に 把 握 で き る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 請 求 項 ３ に 記 載 の 発 明 は 、 請 求 項 １ に 記 載 の 発 明 の 飲 料 冷 却 注 出 装 置 を 、 蒸 発 温 度 を 検
出 す る 過 負 荷 検 出 手 段 と 、 前 記 蒸 発 温 度 が 所 定 温 度 を 超 え る 場 合 に 前 記 圧 縮 機 が 過 負 荷 状
態 で あ る と 判 断 す る 過 負 荷 判 定 手 段 と か ら な る 構 成 と す る こ と に よ り 、 圧 力 セ ン サ ー な ど
よ り 安 価 な 温 度 セ ン サ ー を 用 い て 圧 縮 機 の 過 負 荷 状 態 を 検 出 で き る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 請 求 項 ４ に 記 載 の 発 明 は 、 請 求 項 １ に 記 載 の 発 明 の 飲 料 冷 却 注 出 装 置 を 、 圧 縮 機 の 運 転
電 流 お よ び 前 記 圧 縮 機 の シ ェ ル 温 度 を 検 出 す る 過 負 荷 検 出 手 段 と 、 前 記 運 転 電 流 と 前 記 シ
ェ ル 温 度 か ら な る 演 算 値 が 所 定 値 を 超 え る 場 合 に 前 記 圧 縮 機 が 過 負 荷 状 態 で あ る と 判 断 す
る 過 負 荷 判 定 手 段 と か ら な る 構 成 と す る こ と に よ り 、 圧 縮 機 保 護 装 置 の 特 性 で あ る 運 転 電
流 お よ び 圧 縮 機 の シ ェ ル 温 度 を ダ イ レ ク ト に 検 出 し て い る の で 、 過 負 荷 状 態 で あ る か ど う
か を 精 度 良 く 検 出 で き る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 請 求 項 ５ に 記 載 の 発 明 は 、 請 求 項 １ に 記 載 の 発 明 の 飲 料 冷 却 注 出 装 置 を 、 水 槽 内 の 水 温
を 検 出 す る 過 負 荷 検 出 手 段 と 、 前 記 水 温 が 所 定 値 を 超 え る 場 合 に 前 記 圧 縮 機 が 過 負 荷 状 態
で あ る と 判 断 す る 過 負 荷 判 定 手 段 と か ら な る 構 成 と す る こ と に よ り 、 水 槽 内 の 水 温 を 検 出
し て 過 負 荷 状 態 を 判 断 で き る の で 、 飲 料 冷 却 注 出 装 置 と し て 必 要 に な る 水 温 管 理 用 や 給 水
用 の 温 度 検 出 手 段 と の 共 用 が で き 、 コ ス ト 削 減 と な る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
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　 以 下 、 本 発 明 の 実 施 の 形 態 に つ い て 、 図 面 を 参 照 し な が ら 説 明 す る 。 な お 、 こ の 実 施 の
形 態 に よ っ て こ の 発 明 が 限 定 さ れ る も の で は な い 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 （ 実 施 の 形 態 １ ）
　 図 １ は 、 本 発 明 の 実 施 の 形 態 １ に お け る 飲 料 冷 却 注 出 装 置 の 側 面 か ら 見 た 構 成 図 で あ る
。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 な お 、 こ の 実 施 形 態 の 発 明 は 、 背 景 技 術 と 同 一 構 成 お よ び 作 用 を 奏 す る 部 分 に は 同 じ 符
号 を 付 し て 詳 細 な 説 明 を 省 き 、 異 な る 部 分 を 中 心 に 説 明 す る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 図 １ に お い て 、 第 １ 制 御 装 置 Ｃ Ｎ １ は 、 圧 縮 機 ５ に 対 し て 過 負 荷 状 態 で あ る こ と を 検 出
す る 過 負 荷 検 出 手 段 と 、 過 負 荷 検 出 手 段 に よ り 圧 縮 機 ５ が 過 負 荷 状 態 で あ る と 判 断 す る 過
負 荷 判 定 手 段 と 、 過 負 荷 状 態 で あ る 場 合 に は 攪 拌 モ ー タ ー １ １ の 回 転 を 低 下 さ せ る 撹 拌 モ
ー タ ー 制 御 手 段 と か ら な る 。 圧 力 セ ン サ ー Ｌ Ｐ は 圧 縮 機 ５ の 吸 入 部 圧 力 で あ る 低 圧 圧 力 Ｐ
ｓ （ 又 は 蒸 発 器 １ ６ の 圧 力 で あ る 蒸 発 圧 力 Ｐ ｅ ） を 検 出 す る 過 負 荷 検 出 手 段 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 以 上 の よ う に 構 成 さ れ た 飲 料 冷 却 注 出 装 置 に つ い て 、 以 下 そ の 動 作 、 作 用 を 説 明 す る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 飲 料 冷 却 注 出 装 置 ４ の 冷 却 運 転 中 は 、 過 負 荷 検 出 手 段 で あ る 圧 力 セ ン サ ー Ｌ Ｐ に よ り 低
圧 圧 力 Ｐ ｓ （ 又 は 蒸 発 圧 力 Ｐ ｅ ） を 逐 次 検 出 す る 。 次 に 、 過 負 荷 判 定 手 段 に よ り 、 予 め 定
め ら れ た 所 定 圧 力 Ｐ １ に 対 し て 、 検 出 さ れ た 低 圧 圧 力 Ｐ ｓ （ 又 は 蒸 発 圧 力 Ｐ ｅ ） が 超 え る
場 合 に は 、 圧 縮 機 ５ が 過 負 荷 状 態 で あ る と 判 断 す る 。 こ の 時 、 撹 拌 モ ー タ ー 制 御 手 段 に よ
り 攪 拌 モ ー タ ー １ １ の 回 転 を 低 下 さ せ る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 こ れ に よ り 、 圧 縮 機 ５ の 過 負 荷 状 態 に 冷 却 水 １ の 流 速 を 抑 え る 制 御 を 行 う こ と で 、 蒸 発
能 力 を 低 く 抑 え 、 そ の 結 果 低 圧 圧 力 を 下 げ る こ と が で き る 。 よ っ て 、 圧 縮 機 ５ の 保 護 装 置
が 動 作 す る 電 流 ・ 温 度 レ ベ ル に ま で 、 運 転 電 流 や シ ェ ル 温 度 を 上 昇 さ せ な い の で 、 保 護 装
置 が 動 作 す る こ と が な い 。 従 っ て 、 安 定 し た 冷 却 運 転 が 可 能 と な り 、 信 頼 性 の あ る 機 器 を
お 客 様 に 提 供 で き る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 ま た 、 過 負 荷 検 出 手 段 と し て 温 度 セ ン サ ー に よ り 蒸 発 温 度 Ｔ ｅ を 検 出 す る こ と で も 、 圧
縮 機 ５ の 過 負 荷 状 態 を 検 出 で き る 。 こ の 場 合 の 過 負 荷 判 定 手 段 は 、 予 め 定 め ら れ た 所 定 温
度 Ｔ １ に 対 し て 、 蒸 発 温 度 Ｔ ｅ が 超 え る 場 合 に は 圧 縮 機 ５ が 過 負 荷 状 態 で あ る と 判 断 す る
。 よ っ て 、 過 負 荷 検 出 手 段 に 圧 力 セ ン サ ー を 用 い た 場 合 と 比 較 し 安 価 に な る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 ま た 、 過 負 荷 検 出 手 段 と し て 、 圧 縮 機 ５ の 運 転 電 流 Ｉ お よ び シ ェ ル 温 度 Ｔ Ｓ を 検 出 す る
こ と で も 圧 縮 機 ５ の 過 負 荷 状 態 を 検 出 で き る 。 運 転 電 流 Ｉ お よ び シ ェ ル 温 度 Ｔ Ｓ が 予 め 定
め ら れ た 所 定 運 転 電 流 Ｉ １ お よ び シ ェ ル 温 度 Ｔ Ｓ １ を 超 え る 場 合 に 、 過 負 荷 判 定 手 段 に よ
り 圧 縮 機 ５ が 過 負 荷 状 態 で あ る と 判 断 す る 。 こ の 場 合 、 圧 縮 機 ５ の 保 護 装 置 の 動 作 パ ラ メ
ー タ ー で あ る 運 転 電 流 お よ び 圧 縮 機 の シ ェ ル 温 度 を ダ イ レ ク ト に 検 出 す る こ と が で き る の
で 、 圧 縮 機 ５ が 過 負 荷 状 態 で あ る か ど う か を 精 度 良 く 検 出 で き る 。 従 っ て 、 圧 縮 機 保 護 装
置 の 動 作 限 界 ぎ り ぎ り ま で 、 冷 却 能 力 を 低 下 さ せ る こ と な く 運 転 継 続 が で き る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 ま た 、 過 負 荷 検 出 手 段 と し て 、 冷 却 水 １ の 水 温 Ｔ Ｗ を 検 出 す る こ と で も 圧 縮 機 ５ の 過 負
荷 状 態 を 検 出 で き る 。 水 温 Ｔ Ｗ が 予 め 定 め ら れ た 所 定 水 温 Ｔ Ｗ １ を 超 え る 場 合 に 、 過 負 荷
判 定 手 段 に よ り 圧 縮 機 ５ が 過 負 荷 状 態 で あ る と 判 断 す る 。 こ の 場 合 、 冷 却 水 １ の 水 温 Ｔ Ｗ
を 検 出 す る の で 、 飲 料 冷 却 注 出 装 置 と し て 必 要 な 水 温 表 示 や 冷 却 水 の 有 無 を 判 断 す る た め
の 手 段 と 共 用 さ せ る こ と が で き る の で 、 コ ス ト 削 減 と な る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 以 上 の よ う に 、 本 実 施 の 形 態 に お い て は 、 圧 縮 機 ５ に 対 し て 過 負 荷 状 態 で あ る こ と を 検
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出 す る 過 負 荷 検 出 手 段 と 、 過 負 荷 検 出 手 段 に よ り 圧 縮 機 ５ が 過 負 荷 状 態 で あ る と 判 断 す る
過 負 荷 判 定 手 段 と 、 過 負 荷 状 態 で あ る 場 合 に は 攪 拌 モ ー タ ー １ １ の 回 転 を 低 下 さ せ る 撹 拌
モ ー タ ー 制 御 手 段 と か ら な る 第 １ 制 御 装 置 Ｃ Ｎ １ を 備 え て い る の で 、 圧 縮 機 ５ が 過 負 荷 状
態 で あ る と 判 断 し た 時 、 撹 拌 モ ー タ ー 制 御 手 段 に よ り 攪 拌 モ ー タ ー １ １ の 回 転 を 低 下 さ せ
、 圧 縮 機 ５ の 過 負 荷 状 態 に 冷 却 水 １ の 流 速 を 抑 え る 。 よ っ て 、 蒸 発 能 力 を 低 く 抑 え 、 そ の
結 果 低 圧 圧 力 を 下 げ る こ と が で き 、 圧 縮 機 ５ の 保 護 装 置 が 動 作 す る 電 流 ・ 温 度 レ ベ ル に ま
で 、 運 転 電 流 や シ ェ ル 温 度 を 上 昇 さ せ な い の で 、 保 護 装 置 が 動 作 す る こ と が な い 。 従 っ て
、 安 定 し た 冷 却 運 転 が 可 能 と な り 、 信 頼 性 の あ る 機 器 を お 客 様 に 提 供 で き る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 な お 、 本 実 施 の 形 態 で は 、 攪 拌 モ ー タ ー １ １ の 回 転 を 低 下 さ せ て 、 冷 却 水 １ の 流 速 を 抑
え た が 、 攪 拌 モ ー タ ー １ １ の 回 転 を 完 全 停 止 す る こ と で も 同 様 の 作 用 を 有 す る こ と は 言 う
ま で も な い 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 ま た 、 本 実 施 の 形 態 で は 、 冷 却 水 １ の 一 部 を 凍 結 さ せ て 氷 を 形 成 し て い る が 、 冷 却 水 １
以 外 の 蓄 冷 材 で も 同 様 の 作 用 を 有 す る こ と は 言 う ま で も な い 。
【 産 業 上 の 利 用 可 能 性 】
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 以 上 の よ う に 、 本 発 明 に か か る 飲 料 冷 却 注 出 装 置 は 、 過 酷 な 条 件 下 で も 安 定 し た 冷 却 運
転 を 提 供 で き る の で 、 冷 蔵 庫 や シ ョ ー ケ ー ス 、 そ の 他 冷 却 機 器 等 の 用 途 に も 広 く 適 用 で き
る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ３ ７ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 実 施 の 形 態 １ に お け る 飲 料 冷 却 注 出 装 置 の 側 面 か ら 見 た 構 成 図
【 図 ２ 】 従 来 の 飲 料 冷 却 注 出 装 置 の 側 面 か ら 見 た 構 成 図
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 １ 　 　 冷 却 水
　 ２ 　 　 水 槽
　 ３ 　 　 冷 却 ユ ニ ッ ト
　 ４ 　 　 飲 料 冷 却 注 出 装 置
　 ５ 　 　 圧 縮 機
　 ６ 　 　 凝 縮 器
　 ７ 　 　 減 圧 器
　 ８ 　 　 蒸 発 器
　 ９ 　 　 飲 料 管
　 １ ０ 　 飲 料
　 １ １ 　 撹 拌 モ ー タ ー
　 １ ２ 　 撹 拌 翼
　 Ｌ Ｐ 　 圧 力 セ ン サ ー （ 過 負 荷 検 出 手 段 ）
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【 図 １ 】
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【 図 ２ 】
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