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Anordning for impregnering av trematerialer.

Oppfinnelsen angdr en anordning for impregnering av tre-
materialer, omfattende en trykkbeholder med minst to rom som kan
forbindes med en ytre trykkgass- eller vakuumkilde.

Ved impregnering av ferdige trevarer, f.eks. vindus- og
dbrelementer, er de nu eksisterende impregneringsanlegg mindre eg-
net, da sylindervolumet ikke helt kan utnyttes, idet trevarene som
folge av sin stdrrelse ofte bare kan plaseres i midten av sylind-
eren. Den sylindriske form bdr anvendes av konstruksjonstekniske
grunner, da beholderen utsettes for vakuum og/eller trykk. For &
kunne innftre de gjenstander som skal impregneres, finner der i
alminnelighet en sideluke, gjennom hvilken eksempelvis trevarene
skyves inn i beholderen i stdende stilling, enten pd en glidebane
eller p& ruller. Deretter lukkes beholderen og fylles med impreg-
neringsveske .
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Ved normal trykkimpregnering utsettes det impregnerte
tre etter tryBkperioder for en kort vakuumbehandling som fjernmer
overskuddet av impregneringsopplisningen i virkets overflatelag.
Ved impregnering av stdende gjenstander har denne vakuumbehandling
ofte ikke den Snskede effekt, da den opplSsning som trenger ut fra
konstruksjonens tvre deler, renner ned over lavere partier av kon-
struksjonen.,

I1ftlge oppfinnelsen, som er nzrmere karakterisert i de
etterfilgende patentkrav, l&seas disse problemer ved anvendelse av
en ny anordning for impregnering. For 4 spare plass utftres im-
pregneringsrommet hensiktsmessig séledes at det utgjbr et av mel-
lomvegger i en trykksylinder avgrenset rom. I dette forholdsvis
smale mellomrom innfdres trevarene gjennom en passende sideluke.
De rom i tanken som ikke opptas av dette impregneringsrom, anven-
des til lagring av impregneringsoppl&sningen. Ved et spesielt
arrangemang med rdr og ventiler sdrges det for at i det vesentlige
det samme trykk hele tiden rider, bidde i mellomrommet og i side-
tankene. Av denne grunn kan mellomveggene gjires relativt tynne,
til tross for at sylinderen i sin helhet kan utsettes bidde for
vakuum og for overtrykk.

Da sylinderen inneholder bdde lagertank og impregnerings-
rom, behdver den ikke lenger std i forbindelse med en fast lager-
tank, hvilket tidligere har vart det normale. Sylinderen kan der-
for i dette tilfelle vere dreibart lagret, sisom understittet pa
ruller, sdledes at den ved vakuumbehandlingen etter trykkimpreg-
neringen kan dreies for at trevarene skal innta horisontalstilling,
hvilket eliminerer de tidligere nevnte ulemper med at impregner-
ingsoppltsning som utsuges av konstruksjonens overflatelag renner
ned fra de Ovre deler og ned og absorberes av de lavere deler.

Oppfinnelsen skal forklares nzrmere under henvisning til
tegningen som viser en spesiell utfbrelse av oppfinnelsen.

En sylindrisk trykktank L er forsynt med mellomvegger 2
og lagret dreibart pd ruller 3. I trykksylinderen finnes der et
mellomliggende rom 4 med ikke viste midler til hjelp av innféring
av det materiale som skal behandles, samt sidetanker 5 og 6 for
lagring av impregneringsvesken. Sidetankene 5 og 6 kan hver for
seg eller begge samtidig settes i forbindelse med rommet 4 gjennom
rérledninger 7 og 8 med ventiler 9 og 10, sdledes at impregnerings-
vaegken kan fbres over 1 impregneringsrommet og tilbake. Impreg-
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neringsvaesken suges eller trykkes inn i impregneringsrommet,
f.eks. ved hjelp av vakuum eller trykkluft, idet trykkluften til-
fores gjennom ledningen 1l fra en ytre trykkgasskilde, og kontakt
med en vakuumkilde fdes over ledningen 12. Disse ledninger kan
84 over ventiler settes i forbindelse med bide det mellomliggende
rom 4 og med lagertankene 5 og 6. Rommene er ogsd forsynt med
lufteventiler (ikke vist).

Patentkrayv

1. Anordning for impregnering av trematerialer, omfattende
en trykkbeholder med minst to rom som kan forbindes med en ytre
trykkgass- eller vakuumkilde, karak ter i sert ved at
trykkbeholderen (1) er oppdelt i adskilte rom (4, 5, 6) ved faste
skillevegger (2), av hvilke rom det ene danner impregneringsrommet
og er forsynt med en pd utsiden stengbar innférings- og uttagnings-
ipning for det gods som skal impregneres i anordningen, mens det
annet eller hvert av de andre rom (5, 6) er i det vesentlige luk-
ket og danner forrddsrom for impregneringsveske, og at der er an-
ordnet organer (9 - 12) for regulerbar overfiring av vaske mellom
rommene. ' :

2. Anordning i henhold til kravl, karakterilisert
ved at trykkbeholderen (1) p4& i og for seg kjent mite har form av

en liggende sylinder og at det rom (4) som danner impregnerings-
rommet, er anordnet sentralt i beholderen.

3. Anordning i henhold til krav 2, karakterisert
ved at den sylindriske trykkbeholder (1) er dreibart lagret om sin
' lengdeakse. »

4, Anordning i henhold til krav 3, karakterisert
ved at den sylindriske trykkbeholder (1) er lagret pd ruller (3).

Anfgrte publikasjoner: -
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