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Zpiisob vyroby dili oken a dveri

(57) Anotace:
Zplisob se tyka vyroby dili oken a dvefi, které maji vn&jsi
povrch a vnitini povrch a alespoii jeden pés, ktery oddéluje
komoru mezi vnéj$im a vnitfnim povrchem. Alespori jeden pas
je protladovén v prvni protladovaci lince a je veden po
astedném ochlazeni do nastroje, ktery vytvafi dil a ve kterém
je slespoti jeden pas pFivafen ke zminénému dilu.
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Zpiisob vyroby dilii oken a dvefi

Oblast techniky

Vynalez se tyka zpisobu vyroby dilii oken a dvefi, a to v souladu s ivodni Casti naroku 1.

Dosavadni stav techniky

Obecné je zadouci, aby se u dveii a oken dosihlo dobré tepelné a zvukové izolace. K dosazeni
tohoto cile je velmi ddleZita spravna konstrukce a FeSeni sklenénych ploch a dili rdmu. Tento
vynalez se konkrétn& tyka pravé navrha dila pouZitych u dvefi a oken.

Duté dily vyrobené z tenkosténnych tvrdych pasi z PVC jsou jiz zndmé. Vysledkem vytvareni
komor zminénymi pésy je to, ze vzduch v dutych dilech piisobi, vzhledem ke styCnym plocham
stén, jako izolaéni prvek. Vytvorené komory Jsou uréeny k vytvareni tepelné izolace vii vnéj-
$im podminkdm a vnitfnimu prostoru dilu. U &asti oken Je obvyklé pouzivat tiikomorovy systém,
ackoliv zcela nedédvno se zacal pouzivat i Ctytkomorovy systém.

Problematickou ziistava skute&nost, Ze pasy ramu, nebo materialy pasii, umoZiiuji pfenos tepla
mezi komorami, pfi¢emz tento prenos je vétsi ne pfenos tepla vzduchem. Zatimco vy3i tepelné
izolace je mozné dosshnout zvysenim poctu komor, je potet komor ve zminénych dilech omezen
vnéj8imi rozméry a dalsim zesilenim dilti pomoci ocelovych prvkil. Zavedenim dal3ich komor se
zvySuji vyrobni néklady, které jsou vyznamnym omezujicim faktorem pro zvySovani poétu
komor.

Duté dily, tak jak byly uvedeny, jsou popsany v EP 0 828 052 A2. Je zde popsano pouZiti izolag-
niho filmu v odpovidajicich komoréch dilu, a to v pribéhu procesu vyroby protlatovanim dutych
dilu protlatovacim zafizenim. V priibéhu tohoto procesu je film, navinuty na civce, podavan
odpovidajicim otvorem do trysky protlagovaciho stroje, pfi¢emz dochézi k vytvareni negativniho
spoje mezi mékkym plastickym materidlem a zminénym izolaénim filmem.

U tohoto procesu je izolaéni film odvijen z civky ve formé pfedzpracovaného materidlu a je
zavadeén do protlatovaciho stroje, ve kterém se Vytvaii zminény dil, pfi€emz dobrého pivareni
Ize dosahnout v okrajovych oblastech izolaéniho filmu, a to diky tomu, Ze je pomé&rng tenky.
PouZitim tlustSiho filmu neni zajist&no jeho bezpeéné privateni.

Pfi feSeni tohoto nedostatku se pfiglo na napad spojit nékolik protlagovacich strojii pfimo s
nastrojem, ktery jednak vytvaii vn€j8i pokryti kazdého dilu, a jednak Vytvafi pas, ktery zminény
dil rozdéluje. Jestlize je néstrojem vytvofen vnéjsi dil a pruh umistény na vnitini strang dilu,
nastava problém, ktery se tyké stejnom&mého ochlazovéni vytla¢ovaného plastu, a to dokonce i u
pomérn€ malé rychlosti tvareni. Pokud by doglo k rychlému ochlazovini ve vnégjsi oblasti, teplo z
vnitiniho pruhu, vytvareného nastrojem, se mize pouze nedostatené rozptylit, coz miZe vést k
deformaci a zkrouceni celé &asti.

Podstata vynalezu

Cilem tohoto vynélezu je vyfesit zminény problém zpisobem zaloZenym na kombinaci znakii a
zafizeni, a to v souladu s vyznakovou &asti naroku 1. Nasledujici vyrobni proces zahrnuje tyto

kroky:

- protlaceni alespoii jednoho pasu prvni protladovaci linkou,
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- alespori ¢aste&né ochlazeni alespoil jednoho pasu vychazejiciho z protlaovaci linky,

- zavedeni alespori jednoho pasu do nastroje vytvaiejiciho dil,

- vytvoreni dilu s vnitinim a vn&jim povrchem v nastroji spojeném s druhou protladovaci lin-
kou,

- ptivafeni alespoil jednoho pasu k &asti dilu, vytvéfejiciho ve zminéném nastroji vnéjsi (nebo
vnitini) povrch, a to béhem vystupu ze zminéného néastroje.

Pomoci zptsobu, v souladu s timto vynalezem, pas vystupujici z prvniho protlatovaciho zafizeni
se muzZe chladit, a to je3t& pred vstupem do nastroje, ve kterém se podle pozadavki vytvafi vnéjsi
(nebo vnitini) povrch vnéjsi &asti dilu, a to z ddvodu vytvofeni dobrého svaru v koncové oblasti
alespoti jednoho pasu, aniZ by se muselo pfihliZet k problému nedostate¢ného rozptyleni tepla.

Pomoci zpiisobu, v souladu s timto vynalezem, se muiZe obvykla rychlost vytvoreni dili uplného
okna nebo dvefi tohoto typu, ktery byl popsan, alespoii zdvojnasobit.

Aspekty tohoto zpisobu, kterym se dava pfednost, jsou odvozeny ze zavislych narokd, které
nasleduji po hlavnim naroku. Podle t&chto naroki lze zminénym nastrojem zahfivat alespofi
jeden pas, a to na teplotu, pfi které ma pas stale dostatené vysokou stabilitu, aby mohl byt pfiva-
fen k vytvafenému dilu.

Kromé toho mize byt alespoii jeden pas zhotoven z pénového materidlu. Pomoci tohoto mate-
ridlu lze ziskat zlepSenou tepelnou izolaci, aniz by se musely u dilu okna pouZit dalsi pasy nebo
komory.

Z divodu stability je Zadouci ochladit alespoil jeden pas, jinak pii svafovani dochazi k potiZim.
Konkrétng u této aplikace se provadi, v souladu s jinym aspektem tohoto zpiisobu, ohfivani kon-
cové oblasti alespoii jednoho pasu, kolem které lze provést svar s dobrym vysledkem, a to mezi
&asti dilu, ktera vytva¥i vnéjsi nebo vnitini povrch a alespori jednim pasem.

Kromé& jednoho pasu (nebo vice past) lze k &asti dilu, vytvarejici vné€jsi nebo vnitini povrch,

pfivafovat i slozit&j$i vnitini dily.

Piehled obrazki na vykresech

Dal3i vyhody a podrobnosti tohoto vynalezu budou zfejmé u provedeni znazornénych na vykrese,
na kterém:

obr.1  znazoriuje p¥i¢ny fez dilem, ktery byl vyroben zpiisobem podle tohoto vynalezu,
obr.2  znazorfiuje pfi¢ny fez nastrojem, ktery slouzi k vyrobé dili podle tohoto vynalezu,

w7 ’

obr.3  znazoriuje dal3i pfi¢ny fez dilem, ktery byl vyroben zpiisobem podle tohoto vynalezu,

MIN_ ”

obr.4  znazoriiuje tfeti pfi¢ny fez dilem, ktery byl vyroben zplisobem podle tohoto vynalezu.

Piiklady provedeni vynélezu

Obr. 1 znazortiuje pii¢ny fez dilem, a to v souladu s timto vynalezem. Dil sestava z vnéjSiho
povrchu 1 a vnitfniho povrchu 2, pfi¢emz zminéné povrchy vytvari dil 5 se zasklenou stranou 3 a
sténovou stranou 4. Na sténové strané 4 jsou vytvoreny zadrzky 6 a 7, které mohou zapadat do
sekundarniho dilu.
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Pasy 8, 9 se nachézi za vnitinim povrchem 2, pfiCemz oba zminéné pasy vytvaki komory 11,12 s
vnéj$im povrchem 1 nebo vnitinim povrchem 2. Mezi pésy 8, 9 se nachazi ocelova vyztuz 10,
ktera zajistuje celému dilu pozadovanou stabilitu. Komory 11, 12 jsou vyplnény vzduchem a
vytvari dal$i tésnéni mezi vné&j$im povrchem 1 a vnitinim povrchem 2.

Pasy 8, 9 jsou vytvofeny z pénového materialu. Timto materidlem byva plast z tvrdého PVC.

Obr. 2 znazoriiuje pfi€ny fez néstrojem, ktery slouzi k vyrobé dili z obr. 1. Nastroj 20 sestava z
kardioidy 21, ve které je vytvofen spoj 22 pro spojeni s protlaovacim zafizenim. V kardioidé
Jsou vytvofeny otvory 23, 24, do kterych mize byt zaveden pés z pénového materialu. Kardioida
Je pfiSroubovana k retenénimu krouzku 25 pomoci Sroubd 26. Uvnit¥ retenéniho krouzku 25 se
nachazi jadro 27, ptisroubované ke kardioidé 21 pomoci $roubt 28. Pfed retenénim krouzkem 25
Je upevnéna deska 29 pomoci §roubii 30, pfidem? tato deska 29 zahrnuje utéstiovaci desku 31 a
dvé dalsi desky 32, 33.

Pfi vyrobé dilu, v souladu z obr. 1, je protlagovacim zafizenim, spojenym se spojem 22, protla-
Covéna plasticka hmota. Vlivem "efektu vzdouvani” v oblasti retenéniho krouzku 25, se plasticka
hmota uvnit kardioidy 21 $ifi stejnomémé pritokovym kanalem 34. V oblasti utéstiovaci desky
31 se plastick4 hmota déle stlatuje, zatimco se material usazuje v oblasti desek 32, 33. Material
opousti nastroj 20 za deskou 33 ve tvaru dilu znazornéném na obr. 1

Soub&zné s protladovanim, provadéném protladovacim zafizenim pfipojenym ke spoji 22, se
otvorem 23, 24 vkladaji dva pasy z p&nového tvrdého PVC. Pred otvory 23, 24, se v tomto pro-
cesu umist'uje bud'to dalsi protladovaci zatizeni, nebo zasobnik, ktery dodava jiz zcela protladené
pasy. Vlozené pasy prochézi nastrojem a svafuji se za deskou 33 s dilem, ktery vychazi z
nastroje. Teplota pasu vychazejiciho s nastroje musi byt dostate¢né vysoka, aby se pas mohl
pfivafit k dilu, ale nesmi byt tak vysoka, aby se dil deformoval. V Z4dném pfipadé neni mozné
pasy ochlazovat tak rychle, dokonce ani ochlazovanim dilu vodou za nastrojem, jelikoz jsou pasy
umistény uvnitf dilu, kam chladici voda nema pristup.

Pro dosaZeni spravné vystupni teploty pasu vystupujiciho z nastroje je teba vzit v tvahu, Ze se
pas behem prichodu néstrojem ohfiva. Zjistilo se, ¥e pas vloZeny do nastroje pfi teploté v mist-
nosti, dosahuje vystupni teploty, kterd odpovida uvedenym pozadavkim. Jestlize se pfed néstroj
zafadi dal$i protladovaci linka, musi tato linka zahrnovat drahu chlazeni, na které by doslo ke
spravnému ochlazeni péasu.

Na obr. 3 je znazornén dil 5 zahrnujici vn&jsi povrch 1 a vnitini povrch 2 se zasklenou stranou 3
a sténovou stranou 4. Pasy 8' a 9, tohoto dilu Jjsou v kazdém ptipadé pfivafeny bo¢nimi okraji 50,
32, nebo 54, 56, ke sténové strané 4, a na druhé strané k zasklené stran€ 3 dilu 5. Kromé toho,
pasy 8' a 9' zahrnuji zhruba centralng umistény pas 58 nebo 60, ktery sméfuje kolmo k pasiim §8',
9'. Pas 58 je volnym bo&nim koncem pfivaten k vnéjSimu povrchu 1 dilu 5, a pés 60 je volnym
botni koncem pfivafen k vnitinimu povrchu 2.

Na obr. 4 je zndzornén dil 5, ktery se mirné li§i od dilu z obr. 3. U tohoto provedeni jdou pasy 8'
a 9' navzdjem spojeny rovn&z pficné vystupujicimi sténami 62 a 64, a to takovym zplisobem, Ze
se vytvofil celkovy soudrzny vnitini dil, ktery sestiva z pasu 8'a 9's kolmymi pésy 58 a 60 a ze
spojovaciho pasu 62 a 64.

Uzavieny vnitini dil z obr. 4 je rovnéz protlaovan prvni protlatovaci linkou, a je nasledné
ochlazovan. Je vioZen do nastroje vytvarejiciho dil, kde je protlatovan rovnéz dil § s vnéjSim
povrchem 1 a vnitinim povrchem 2, stejné tak povrch zasklené strany 3 nebo povrch sténové
strany 4. Aby se ziskal bezpeény svar mezi vnitinim dilem a vn&j$im dilem, jsou boéni okraje
vnitiniho dilu opét ohfivany horkovzduinym fénem, a to v takovém rozsahu, Ze Ize provést bez-
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pecny svar. Mimo horkovzdusnych trysek je k ohfati bocnich okrajii rovnéz mozné pouZit topnou
patronu.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob vyroby dili oken a dvefi s vnéj§im povrchem a vnitinim povrchem, kdy zminény dil

zahrnuje alespoii jeden pas, ktery oddéluje komoru mezi vnéj$im povrchem a vnitfnim povr-

chem, a kdy je zminény zpiisob charakteristicky nasledujicimi kroky:

- protlageni alespori jednoho pasu prvni protladovaci linkou,

- alespori ¢aste¢né ochlazeni alespori jednoho pasu vychazejiciho z protlaovaci linky,

- zavedeni alespon jednoho pasu do nastroje vytvarejiciho dil,

- vytvofeni dilu s vnitinim a vnéj§im povrchem v nastroji spojeném s druhou protlafovaci lin-
kou,

- ptivafeni alespoii jednoho pasu k &asti dilu, vytvafejiciho ve zminéném nastroji vnéjsi a
vnitini povrch, a to béhem vystupu ze zminéného nastroje.

2. Zpisob podle naroku 1, vyznacéujici se tim, Ze alespoii jeden pas je nastrojem
ohfivan na teplotu, pfi které pas ziskava jesté dostate¢nou vysokou stabilitu, aby se mohl pfivafit
ke zminénému dilu.

3. Zplsob podle naroku 1 nebo2, vyznacujici se tim, Ze alespoii jeden pas sestiava
z pénového materialu.

4. Zptsob podle kteréhokoliv z narokti 1 az3, vyznac€ujici se tim, Ze alespon jeden
pas je pii vystupu z prvni protladovaci linky ochlazovan, a je zahfivan alespoii v oblasti bo€nich

okraji, které jsou spojeny s &asti dilu, ktera tvofi vngjsi a vnitini povrch, a to tak, Ze alespoii
jeden pas je pfivafen k ¢asti dilu, ktera tvofi vné&ji a vnitfni povrch.

5. Zpusob podle kteréhokoliv z narokti 1 az4, vyznacéujici se tim, Ze vnitini dil je
pfipojen k dilu, ktery tvofi vnéjsi a vnitini povrch.

3 vykresy
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