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Perfectionnement aux capsules de surbouchage en matiére plastique injectée pour bouteilles dont le goulot

est lisse et non fileté.

@ Perfectionnement aux dispositifs de bouchage en ma-
tigre plastique injectée pour bouteilles & goulot lisse et non
fileté.

Ce perfectionnement consiste a intercaler entre la partie
extérieure au goulot ou capuchon (2) et la partie intérieure
au goulot ou bouchon (1) une piéce intermediaire ou insert
(3) maintenue en place dans le capuchon (2) par surbou-
chage ou clipsage. Cette piéce intermédiaire (3) étant réali-
sée dans un matériau permettant d’assurer entre lui méme
et le bouchon (1) un assemblage efficace par collage.
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Perfectionnement aux dispositifs de bouchage en matiére plastique
injectée pour bouteilles dont le goulot est lisse et non fileté.

Une forme courante de bouchage est réalisée par un dispositif
composé de deux piéces. Une premiére piéce (1) Figure 1 en matiére

5 naturelle tel le liege ou agglomeré de liége est coliée & lintérieur d'un
caouchon (2) en matiére plastique injectée.

Ce capuchon (2) réalisé le plus souvent en ploypropyléne ou
polyéthyléene matiéres choisies pour les facilitées de moulage et
surtout pour leur aptitude & donner des rendus esthétiques particuliérs.

10 Cette matiére, de part sa nature, a pour caractéristique d'étre
pratiquement incollable. Il en résulte donc de grosses difficultés
d'assemblage entre la piéce (1) et la piece (2).

Cela provoque une dissociation de ces piéces au moment du
debouchage, le recours a un tire bouchon, la non réutilisation de

15 I'ensemble pour refermer une bouteille dont le contenu est
partiellement consommaé.

Ce perfectionnement selon l'invention permet de remédier & ces
inconvénients.

Il consiste & interposer entre la partie injectée en polypropyléne ou

20 polyéthylene (2) et le bouchon (1) une piéce intercalaire (3) Figure 2.
Cette piéce (3) de forme sensiblement tubulaire sera réalisée en
matiere compatible a un bon collage avec le bouchon (1). A titre
d’exemple, non limitatif, cela pourra &tre une matiére plastique collable
tel le polystyréne, métal, voire du bois.

25 Pour que cette piéce intercalaire (3) soit efficacement solidaire du
capuchon (2) elle pourra é&tre surmoulée par la matiére plastique au
cours de linjection de cette derniére au moment du moulage du
capuchon (2). Pour bien maintenir cette piéce (3) on aura ménagé sur son
pourtour extérieur. des stries, moletages, rainures, isolement ou en

30 association, ou tout autres procédés connus qui s'opposeront i son
extraction. Le bouchon (1) sera alors collé d'une fagon efficace a
lintérieur de cette piéce intercalaire (3). La Figure 3 représente un type
d'insert (3) moleté et rainuré 3 titre d'exemple non limitatif.

Dans une autre forme de réalisation cette piéce intercalaire 3)

35 pourra étre insérée dans la piéce (2) aprés moulage de cette derniére.
Elle sera maintenue en place par clipsage a l'aide de rainures
conformes de telle maniére que I'insertion soit . possible par
déformation de la matiére et I'exiraction impossible, systéme connu par
'homme de l'art. Figure 4.

40 Le perfectionnement selon linvention est destiné aux dispositifs de

bouchage en matiére plastique pour bouteilles dont le goulot est lisse et
non fileté.
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REVENDICATIONS

1- Perfectionnement aux dispositifs de bouchage, en matiére plastique
injectée, pour bouteille dont le goulot est lisse et non fileté et
caracterisé en ce qu'il comporte entre le bouchon (1) et le capuchon (2)
une piece intermédiaire ou insert (3) permettant d'assurer un bon
assemblage de I'ensemble et particuliérement un bon collage du bouchon

(1).

2- Perfectionnement selon la revendication 1 caractérisé en ce que la
piece intermédiaire ou insert (3) est positionnée et immobilisée dans le
capuchon (2) par surmoulage lors de linjection de ce dernier.

3- Perfectionnement selon la revendication 1 caractérisé en ce que la
piece ou insert (3) est insérée dans le capuchon (2) aprés moulage de ce
dernier et maintenue en place par clipsage.
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