
(57)【要約】

【課題】所定の外形形状を備えた小さな凹部をカバーの

裏面に形成して開裂予定部を構成することにより、エア

バックを覆うリッド部を一体的に形成した場合に、開裂

予定部の良否を適切に判定することができる検査装置を

得る。

【解決手段】所定の外形形状を備えた小さな凹部２，３

，４をカバー１の裏面に形成し、凹部２，３，４を短い

所定間隔を置いて並べることによって構成された開裂予

定部において、カバー１の裏面側から開裂予定部に照射

された検査光の反射光を撮像することにより凹部２，３

，４の画像を得る画像検出手段２３と、得られた凹部２

，３，４の画像と基準画像とを比較する比較手段とを備

えて、開裂予定部の良否を判定するように、検査装置を

構成する。

【選択図】　　　　図７
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
エ ア バ ッ グ を 覆 う カ バ ー に 、 開 裂 予 定 部 に よ り リ ッ ド 部 が 一 体 的 に 形 成 さ れ 、 前 記 エ ア バ
ッ グ の 膨 張 に 伴 っ て 前 記 開 裂 予 定 部 が 破 断 さ れ 前 記 リ ッ ド 部 が 開 い て 、 前 記 エ ア バ ッ グ が
展 開 す る よ う に 構 成 す る と 共 に 、
所 定 の 外 形 形 状 を 備 え た 小 さ な 凹 部 を 前 記 カ バ ー の 裏 面 に 形 成 し 、 前 記 凹 部 を 短 い 所 定 間
隔 を 置 い て 並 べ る こ と に よ っ て 構 成 さ れ た 前 記 開 裂 予 定 部 に お い て 、
前 記 カ バ ー の 裏 面 側 か ら 前 記 開 裂 予 定 部 に 照 射 さ れ た 検 査 光 の 反 射 光 を 撮 像 す る こ と に よ
り 、 前 記 凹 部 の 画 像 を 得 る 画 像 検 出 手 段 と 、
得 ら れ た 前 記 凹 部 の 画 像 と 基 準 画 像 と を 比 較 す る 比 較 手 段 と を 備 え て 、
前 記 開 裂 予 定 部 の 良 否 を 判 定 す る よ う に 構 成 さ れ た 検 査 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
エ ア バ ッ グ を 覆 う カ バ ー に 、 開 裂 予 定 部 に よ り リ ッ ド 部 が 一 体 的 に 形 成 さ れ 、 前 記 エ ア バ
ッ グ の 膨 張 に 伴 っ て 前 記 開 裂 予 定 部 が 破 断 さ れ 前 記 リ ッ ド 部 が 開 い て 、 前 記 エ ア バ ッ グ が
展 開 す る よ う に 構 成 す る と 共 に 、
所 定 の 外 形 形 状 を 備 え た 小 さ な 凹 部 を 前 記 カ バ ー の 裏 面 に 形 成 し 、 前 記 凹 部 を 短 い 所 定 間
隔 を 置 い て 並 べ る こ と に よ っ て 構 成 さ れ た 前 記 開 裂 予 定 部 に お い て 、
前 記 カ バ ー の 裏 面 側 か ら 前 記 開 裂 予 定 部 に 照 射 さ れ た 検 査 光 の 反 射 光 を 撮 像 す る こ と に よ
り 、 前 記 凹 部 の 画 像 を 得 る 画 像 検 出 手 段 と 、
得 ら れ た 前 記 凹 部 の 画 像 と 基 準 画 像 と を 比 較 す る 比 較 手 段 と 、
前 記 カ バ ー の 裏 面 側 又 は 表 面 側 か ら 照 射 さ れ た 検 査 光 の 透 過 光 を 前 記 カ バ ー の 反 対 側 か ら
撮 像 す る 透 過 光 検 出 手 段 と 、
前 記 透 過 光 の 光 量 を 検 出 す る 光 量 検 出 手 段 と を 備 え て 、
前 記 開 裂 予 定 部 の 良 否 を 判 定 す る よ う に 構 成 さ れ た 検 査 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 乗 用 車 や 商 用 車 、 バ ス や ト ラ ッ ク 等 の 車 両 に 使 用 さ れ る エ ア バ ッ グ 装 置 に お い
て 、 エ ア バ ッ グ を 覆 う カ バ ー の 検 査 装 置 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
車 両 に お い て は 、 運 転 席 の 上 部 前 方 の ス テ ア リ ン グ ハ ン ド ル や 運 転 席 の 下 部 前 方 の 下 部 パ
ネ ル 、 助 手 席 の 上 部 前 方 の イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル の 部 分 や 助 手 席 の 下 部 前 方 の 下 部 パ ネ
ル 、 Ａ ピ ラ ー 及 び ル ー フ フ レ ー ム を 覆 う カ バ ー や Ｂ ピ ラ ー を 覆 う カ バ ー の 内 部 に 、 エ ア バ
ッ グ 装 置 （ エ ア バ ッ グ 、 カ ー テ ン エ ア バ ッ グ 及 び サ イ ド エ ア バ ッ グ 等 ） を 備 え る こ と が あ
る 。
こ の よ う な エ ア バ ッ グ 装 置 で は 、 エ ア バ ッ グ を 覆 う カ バ ー に 開 裂 予 定 部 に よ り リ ッ ド 部 を
一 体 的 に 形 成 す る こ と に よ っ て 、 エ ア バ ッ グ の 膨 張 に 伴 っ て 開 裂 予 定 部 が 破 断 さ れ リ ッ ド
部 が 開 い て 、 エ ア バ ッ グ が 展 開 す る よ う に 構 成 し た も の が 多 く あ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
前 述 の よ う に 、 カ バ ー に 開 裂 予 定 部 を 設 け て リ ッ ド 部 を 一 体 的 に 形 成 す る 場 合 に 、 例 え ば
特 許 文 献 １ に 開 示 さ れ て い る よ う に 、 カ バ ー に 小 さ な 針 孔 （ 特 許 文 献 １ の 図 ８ 中 の １ ９ ）
を 貫 通 さ せ 、 所 定 間 隔 を 置 い て 針 孔 を 並 べ る こ と に よ っ て 、 開 裂 予 定 部 を 構 成 し た も の が
あ る 。 こ の よ う に 開 裂 予 定 部 を 構 成 し た 場 合 、 通 常 の 状 態 で 破 断 せ ず エ ア バ ッ グ が 膨 張 す
る 際 に 確 実 に 破 断 す る よ う に 開 裂 予 定 部 を 構 成 す る 為 に は 、 隣 り 合 う 針 孔 の 間 の カ バ ー の
部 分 の 間 隔 （ 肉 厚 ） が 重 要 な も の と な る （ 前 述 の 間 隔 （ 肉 厚 ） が 小 さ す ぎ る と 　 通 常 の 状
態 で も 開 裂 予 定 部 が 破 断 し 易 い も の と な り 、 前 述 の 間 隔 （ 肉 厚 ） が 大 き す ぎ る と 、 エ ア バ
ッ グ が 膨 張 す る 際 に 開 裂 予 定 部 が 破 断 し 難 い も の と な る ） 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
こ れ に よ り 、 開 裂 予 定 部 の 良 否 を 判 定 す る 検 査 装 置 が 必 要 に な る 。 例 え ば 特 許 文 献 １ に 開
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示 さ れ た 検 査 装 置 で は 、 カ バ ー の 裏 面 側 又 は 表 面 側 か ら 検 査 光 を 照 射 し て 、 針 孔 を 透 過 し
た 検 査 光 の 透 過 光 を カ バ ー の 反 対 側 か ら 撮 像 す る こ と に よ っ て 、 針 孔 が 確 実 に 貫 通 し て い
る か 否 か を 検 出 し て い る 。 こ の 場 合 、 隣 り 合 う 針 孔 の 間 の カ バ ー の 部 分 の 間 隔 （ 肉 厚 ） を
直 接 に 計 測 す る こ と は 困 難 な の で 、 針 孔 が 確 実 に 貫 通 し て い れ ば 、 隣 り 合 う 針 孔 の 間 の カ
バ ー の 部 分 の 間 隔 （ 肉 厚 ） が 適 正 値 で あ る と 判 断 で き る 。
【 特 許 文 献 １ 】
特 開 ２ ０ ０ ０ － ２ ３ ８ ６ ０ ３ 号 公 報 （ 図 ８ 及 び 図 ９ ）
【 ０ ０ ０ ５ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
特 許 文 献 １ に 開 示 さ れ た 開 裂 予 定 部 は カ バ ー を 貫 通 す る 針 孔 に よ っ て 構 成 さ れ て お り 、 カ
バ ー の 表 面 に 針 孔 が 露 出 す る こ と に な る の で 、 近 年 で は 所 定 の 外 形 形 状 を 備 え た 小 さ な 凹
部 を カ バ ー の 裏 面 に 形 成 し （ 凹 部 は カ バ ー を 貫 通 し な い ） 、 凹 部 を 短 い 所 定 間 隔 を 置 い て
並 べ る こ と に よ っ て 、 開 裂 予 定 部 を 構 成 す る こ と が 考 え ら れ て い る 。
こ の よ う に 開 裂 予 定 部 を 構 成 す る と 、 凹 部 の 口 部 が カ バ ー の 裏 面 に 開 放 さ れ る 状 態 と な り
、 凹 部 の 底 部 が カ バ ー の 表 面 に 位 置 す る 状 態 と な っ て 、 カ バ ー の 表 面 に 凹 部 が 露 出 す る こ
と が な い の で 、 特 許 文 献 １ に 開 示 さ れ た 検 査 装 置 で は 、 隣 り 合 う 凹 部 の 間 の カ バ ー の 部 分
の 間 隔 （ 肉 厚 ） が 適 正 値 で あ る か 否 か を 判 断 す る こ と が で き な い 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
本 発 明 は 、 前 述 の よ う に 所 定 の 外 形 形 状 を 備 え た 小 さ な 凹 部 を カ バ ー の 裏 面 に 形 成 し 、 凹
部 を 短 い 所 定 間 隔 を 置 い て 並 べ る こ と に よ っ て 開 裂 予 定 部 を 構 成 し 、 エ ア バ ッ ク を 覆 う カ
バ ー に 前 述 の 開 裂 予 定 部 に よ り リ ッ ド 部 を 一 体 的 に 形 成 し た 場 合 、 開 裂 予 定 部 の 良 否 を 適
切 に 判 定 す る こ と が で き る 検 査 装 置 を 得 る こ と を 目 的 と し て い る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
［ Ｉ ］
エ ア バ ッ グ を 覆 う カ バ ー に 、 開 裂 予 定 部 に よ り リ ッ ド 部 を 一 体 的 に 形 成 し 、 エ ア バ ッ グ の
膨 張 に 伴 っ て 開 裂 予 定 部 が 破 断 さ れ リ ッ ド 部 が 開 い て 、 エ ア バ ッ グ が 展 開 す る よ う に 構 成
し 、 所 定 の 外 形 形 状 を 備 え た 小 さ な 凹 部 を カ バ ー の 裏 面 に 形 成 し 、 凹 部 を 短 い 所 定 間 隔 を
置 い て 並 べ る こ と に よ っ て 開 裂 予 定 部 を 構 成 し た 場 合 、
請 求 項 １ の 特 徴 に よ る と 、 カ バ ー の 裏 面 側 か ら 開 裂 予 定 部 に 照 射 さ れ た 検 査 光 の 反 射 光 を
撮 像 す る こ と に よ り 凹 部 の 画 像 を 得 る 画 像 検 出 手 段 、 得 ら れ た 凹 部 の 画 像 と 基 準 画 像 と を
比 較 す る 比 較 手 段 を 備 え て 、 開 裂 予 定 部 の 良 否 を 判 定 す る よ う に 検 査 装 置 を 構 成 し て い る
。
請 求 項 ２ の 特 徴 に よ る と 、 カ バ ー の 裏 面 側 か ら 開 裂 予 定 部 に 照 射 さ れ た 検 査 光 の 反 射 光 を
撮 像 す る こ と に よ り 凹 部 の 画 像 を 得 る 画 像 検 出 手 段 、 得 ら れ た 凹 部 の 画 像 と 基 準 画 像 と を
比 較 す る 比 較 手 段 、 カ バ ー の 裏 面 側 又 は 表 面 側 か ら 照 射 さ れ た 検 査 光 の 透 過 光 を カ バ ー の
反 対 側 か ら 撮 像 す る 透 過 光 検 出 手 段 、 透 過 光 の 光 量 を 検 出 す る 光 量 検 出 手 段 を 備 え て 、 開
裂 予 定 部 の 良 否 を 判 定 す る よ う に 検 査 装 置 を 構 成 し て い る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
前 述 の よ う に 、 所 定 の 外 形 形 状 を 備 え た 小 さ な 凹 部 を カ バ ー の 裏 面 に 形 成 し 、 凹 部 を 短 い
所 定 間 隔 を 置 い て 並 べ る こ と に よ っ て 開 裂 予 定 部 を 構 成 し た 場 合 、 例 え ば 凹 部 が 所 定 の 外
形 形 状 に 精 度 良 く 形 成 さ れ て い れ ば 、 隣 り 合 う 凹 部 の 間 の カ バ ー の 部 分 の 間 隔 （ 肉 厚 ） が
適 正 値 で あ る と 判 断 で き る 。 逆 に 例 え ば 凹 部 が 所 定 の 外 形 形 状 よ り も 全 体 的 に 小 さ け れ ば
、 隣 り 合 う 凹 部 の 間 の カ バ ー の 部 分 の 間 隔 （ 肉 厚 ） が 大 き す ぎ る と 判 断 で き 、 例 え ば 凹 部
が 所 定 の 外 形 形 状 よ り も 全 体 的 に 大 き け れ ば 、 隣 り 合 う 凹 部 の 間 の カ バ ー の 部 分 の 間 隔 （
肉 厚 ） が 小 さ す ぎ る と 判 断 で き る の で 、 凹 部 が 所 定 の 外 形 形 状 に 精 度 良 く 形 成 さ れ て い な
け れ ば 、 隣 り 合 う 凹 部 の 間 の カ バ ー の 部 分 の 間 隔 （ 肉 厚 ） は 適 正 値 で は な い 判 断 で き る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
こ れ に よ り 、 請 求 項 １ （ 請 求 項 ２ ） の 特 徴 に よ る と 、 凹 部 の 画 像 を 撮 像 し 、 得 ら れ た 凹 部
の 画 像 と 基 準 画 像 （ 所 定 の 外 形 形 状 に 対 応 ） と を 比 較 す る こ と に よ っ て 、 隣 り 合 う 凹 部 の
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間 の カ バ ー の 部 分 の 間 隔 （ 肉 厚 ） が 適 正 値 で あ る か 否 か を 判 断 す る こ と が で き る の で あ り
、 こ れ に よ っ て 開 裂 予 定 部 の 良 否 を 判 定 し て い る 。 こ の 場 合 、 請 求 項 １ （ 請 求 項 ２ ） の 特
徴 に よ る と 、 カ バ ー の 裏 面 側 か ら 開 裂 予 定 部 に 照 射 さ れ た 検 査 光 の 反 射 光 を 撮 像 す る こ と
に よ り 、 凹 部 の 画 像 を 得 る よ う に 構 成 し て い る の で 、 凹 部 が カ バ ー の 表 面 に 貫 通 し て い な
く て も 、 凹 部 の 画 像 を 適 切 に 撮 像 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
［ Ｉ Ｉ ］
前 項 ［ Ｉ ］ に 記 載 の よ う に 、 所 定 の 外 形 形 状 を 備 え た 小 さ な 凹 部 を カ バ ー の 裏 面 に 形 成 し
、 凹 部 を 短 い 所 定 間 隔 を 置 い て 並 べ る こ と に よ っ て 開 裂 予 定 部 を 構 成 し た 場 合 、 隣 り 合 う
凹 部 の 間 の カ バ ー の 部 分 の 間 隔 （ 肉 厚 ） が 重 要 で あ る 点 に 加 え て 、 凹 部 の 底 部 の カ バ ー の
部 分 の 肉 厚 も 開 裂 予 定 部 に 影 響 を 及 ぼ し て く る （ 特 許 文 献 １ に 開 示 さ れ た 開 裂 予 定 部 で は
針 孔 が カ バ ー を 貫 通 す る の で 、 針 孔 の 底 部 の カ バ ー の 部 分 の 肉 厚 と 言 う も の は 存 在 し な い
） 。
【 ０ ０ １ １ 】
請 求 項 ２ の 特 徴 に よ る と 、 カ バ ー の 裏 面 側 又 は 表 面 側 か ら 照 射 さ れ た 検 査 光 の 透 過 光 を カ
バ ー の 反 対 側 か ら 撮 像 す る 透 過 光 検 出 手 段 、 透 過 光 の 光 量 を 検 出 す る 光 量 検 出 手 段 を 備 え
て い る 。 こ の 場 合 、 例 え ば 透 過 光 の 光 量 が 多 け れ ば 、 凹 部 の 底 部 の カ バ ー の 部 分 の 肉 厚 が
小 さ い と 判 断 で き 、 例 え ば 透 過 光 の 光 量 が 少 な け れ ば 、 凹 部 の 底 部 の カ バ ー の 部 分 の 肉 厚
が 大 き い と 判 断 で き る の で 、 請 求 項 ２ の 特 徴 に よ る と 凹 部 の 底 部 の カ バ ー の 部 分 の 肉 厚 を
適 切 に 検 出 す る こ と が で き る 。
以 上 の よ う に 請 求 項 ２ の 特 徴 に よ る と 、 前 項 ［ Ｉ ］ に 記 載 の よ う に 、 隣 り 合 う 凹 部 の 間 の
カ バ ー の 部 分 の 間 隔 （ 肉 厚 ） が 適 正 値 で あ る か 否 か を 判 断 す る こ と に 加 え て 、 凹 部 の 底 部
の カ バ ー の 部 分 の 肉 厚 を 考 慮 す る こ と に よ っ て 、 開 裂 予 定 部 の 良 否 を 判 定 し て い る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
［ １ ］
図 ４ ， ５ ， ６ は 乗 用 車 や 商 用 車 等 の イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ に お い て 、 助 手 席 の 前 方 に
位 置 す る 部 分 を 示 し て い る 。 小 さ な 凹 部 ２ ， ３ ， ４ が イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 裏 面 に
形 成 さ れ て お り 、 凹 部 ２ ， ３ が ３ 本 の 線 を 描 く よ う に 横 向 き に 並 べ て 形 成 さ れ 、 凹 部 ４ が
２ 本 の 線 を 描 く よ う に 縦 向 き に 並 べ て 形 成 さ れ て い る 。 こ れ に よ り 、 前 後 方 向 に 隣 り 合 う
よ う に し て 並 ぶ よ う に 、 ２ つ の リ ッ ド 部 ５ が イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ に 一 体 的 に 形 成 さ
れ て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
図 ５ 及 び 図 ６ に 示 す よ う に 、 凹 部 ２ ， ３ ， ４ は 断 面 が 円 形 （ 例 え ば 内 径 が １ ｍ ｍ 程 度 ） で
先 端 が 先 細 り 状 に 形 成 さ れ て 、 所 定 間 隔 Ｌ １ を 置 い て イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 裏 面 （
図 ５ の 紙 面 下 側 ） に 形 成 さ れ て お り 、 イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 表 面 （ 図 ５ の 紙 面 上 側
） に は 貫 通 し て い な い 。
以 上 の よ う に 、 所 定 間 隔 Ｌ １ を 置 い て 並 べ て 形 成 さ れ る 凹 部 ２ ， ３ ， ４ に よ っ て 、 開 裂 予
定 部 が 構 成 さ れ て い る 。 イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ は 合 成 樹 脂 製 で 射 出 成 形 に よ っ て 成 形
さ れ る の で あ り 、 イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 成 形 時 に 凹 部 ２ ， ３ ， ４ が 同 時 に 成 形 さ れ
る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
［ ２ ］
次 に 、 エ ア バ ッ グ 装 置 に つ い て 説 明 す る 。
図 １ ， ２ ， ３ に 示 す よ う に 、 薄 い 金 属 製 の 第 １ 支 持 部 材 ６ が 備 え ら れ て い る 。 四 角 の 筒 状
の 本 体 部 ７ の 上 部 に 平 板 状 の フ ラ ン ジ 部 ８ が 備 え ら れ 、 フ ラ ン ジ 部 ８ に 開 口 ８ ａ が 備 え ら
れ て お り 、 本 体 部 ７ の 下 部 に フ ラ ン ジ 状 の 取 付 部 ７ ａ 及 び 櫛 状 の 係 合 部 ７ ｂ が 備 え ら れ て
、 第 １ 支 持 部 材 ６ が 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
図 １ ， ２ ， ３ に 示 す よ う に 、 金 属 製 の 薄 い 板 材 の 飛 散 防 止 部 材 ９ が ２ つ 備 え ら れ て い る 。
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基 板 １ ０ の 上 部 か ら 幅 狭 の 接 続 部 １ １ が 曲 が り な が ら 延 出 さ れ 、 接 続 部 １ １ に 支 持 板 １ ２
が 備 え ら れ て お り 、 支 持 板 １ ２ に 開 口 １ ２ ａ が 備 え ら れ て い る 。 基 板 １ ０ の 下 部 に フ ラ ン
ジ 状 の 係 止 部 １ ０ ａ が 備 え ら れ 、 係 止 部 １ ０ ａ に 開 口 １ ０ ｂ が 備 え ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
図 １ 及 び 図 ２ に 示 す よ う に 、 薄 い 金 属 板 が 箱 状 に 折 り 曲 げ ら れ て 、 第 ２ 支 持 部 材 １ ３ が 構
成 さ れ て い る 。 第 ２ 支 持 部 材 １ ３ の 上 部 に フ ラ ン ジ 状 の 取 付 部 １ ３ ａ が 備 え ら れ 、 取 付 部
１ ３ ａ に 開 口 １ ３ ｂ が 備 え ら れ て お り 、 第 ２ 支 持 部 材 １ ３ の 下 部 に 連 結 部 １ ７ が 備 え ら れ
て い る 。 エ ア バ ッ グ １ ４ 及 び イ ン フ レ ー タ １ ５ が ボ ル ト １ ６ に よ り 、 第 ２ 支 持 部 材 １ ３ に
取 り 付 け ら れ て い る 。 イ ン フ レ ー タ １ ５ は 上 部 の 外 周 部 に 多 数 の 噴 射 口 １ ５ ａ を 備 え 、 内
部 に 点 火 器 （ 図 示 せ ず ） 、 エ ン ハ ン サ ー （ 図 示 せ ず ） 及 び ガ ス 発 生 剤 （ 図 示 せ ず ） が 充 填
さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
図 １ ， ２ ， ３ に 示 す よ う に 、 イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 裏 面 に お け る リ ッ ド 部 ５ の 外 周
部 及 び リ ッ ド 部 ５ の 裏 面 に 、 凸 部 １ ａ ， ５ ａ が 一 体 的 に 形 成 さ れ て い る 。 こ れ に よ り 、 第
１ 支 持 部 材 ６ （ フ ラ ン ジ 部 ８ ） の 開 口 ８ ａ を 凸 部 １ ａ に 挿 入 し 、 凸 部 １ ａ に 熱 に よ る カ シ
メ 加 工 を 施 し て 、 第 １ 支 持 部 材 ６ を イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 裏 面 に 取 り 付 け る 。 飛 散
防 止 部 材 ９ （ 基 板 １ ０ ） の 開 口 １ ０ ｂ を 、 第 １ 支 持 部 材 ６ （ 本 体 部 ７ ） の 係 合 部 ７ ｂ に 挿
入 し な が ら 、 飛 散 防 止 部 材 ９ （ 支 持 板 １ ２ ） の 開 口 １ ２ ａ を 凸 部 ５ ａ に 挿 入 し 、 凸 部 ５ ａ
に 熱 に よ る カ シ メ 加 工 を 施 し て 、 飛 散 防 止 部 材 ９ を リ ッ ド ５ の 裏 面 に 取 り 付 け る 。 こ の 場
合 、 図 ２ に 示 す よ う に 、 第 １ 支 持 部 材 ６ （ 本 体 部 ７ ） の 下 部 に お い て 係 合 部 ７ ｂ の 間 の 部
分 が 、 飛 散 防 止 部 材 ９ （ 基 板 １ ０ ） の フ ラ ン ジ 部 １ ０ ａ の 上 面 に 略 接 す る よ う な 状 態 と な
っ て い る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
図 １ 及 び 図 ２ に 示 す よ う に 、 第 ２ 支 持 部 材 １ ３ の 開 口 １ ３ ｂ を 第 １ 支 持 部 材 ６ （ 本 体 部 ７
） の 係 合 部 ７ ｂ に 挿 入 し な が ら 、 第 ２ 支 持 部 材 １ ３ の 取 付 部 １ ３ ａ を 第 １ 支 持 部 材 ６ （ 本
体 部 ７ ） の 取 付 部 ７ ａ に 当 て 付 け て 、 第 ２ 支 持 部 材 １ ３ の 取 付 部 １ ３ ａ 及 び 第 １ 支 持 部 材
６ （ 本 体 部 ７ ） の 取 付 部 ７ ａ を 、 ボ ル ト １ ８ に よ り 連 結 す る こ と に よ っ て 、 第 ２ 支 持 部 材
１ ３ を 第 １ 支 持 部 材 ６ に 取 り 付 け る 。 右 及 び 左 の Ａ ピ ラ ー （ 図 示 せ ず ） に 亘 っ て 連 結 さ れ
た 横 フ レ ー ム １ ９ が 、 イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 内 部 に 配 置 さ れ て お り 、 横 フ レ ー ム １
９ に 第 ２ 支 持 部 材 １ ３ の 連 結 部 １ ７ を ボ ル ト ２ ０ に よ っ て 連 結 す る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
以 上 の 構 造 に よ り 、 車 体 に 備 え ら れ た 衝 突 セ ン サ ー （ 図 示 せ ず ） が 衝 突 を 検 出 す る と 、 イ
ン フ レ ー タ １ ５ に お い て 点 火 器 に よ り エ ン ハ ン サ ー が 着 火 さ れ 、 エ ン ハ ン サ ー の 燃 焼 に よ
り ガ ス 発 生 剤 が 燃 焼 し 、 ガ ス 発 生 剤 か ら 発 生 し た ガ ス が 噴 射 口 １ ５ ａ か ら 外 周 方 向 に 放 射
状 に 噴 射 さ れ る 。 エ ア バ ッ グ １ ４ の 周 辺 部 か ら エ ア バ ッ グ １ ４ の 中 央 部 に 向 か っ て ガ ス が
流 入 し 、 第 １ 支 持 部 材 ６ （ 本 体 部 ７ ） 及 び 第 ２ 支 持 部 材 １ ３ に よ っ て 受 け 止 め ら れ な が ら
エ ア バ ッ グ １ ４ が 膨 張 し て 、 エ ア バ ッ グ １ ４ が リ ッ ド 部 ５ 及 び 支 持 板 １ ２ （ 飛 散 防 止 部 材
９ ） を 押 す 。 こ れ に よ り 開 裂 予 定 部 （ 凹 部 ２ ， ４ ） が 破 断 し 、 開 裂 予 定 部 （ 凹 部 ３ ） を ヒ
ン ジ 部 分 と し て 接 続 部 １ １ （ 飛 散 防 止 部 材 ９ ） が 曲 が り な が ら リ ッ ド 部 ５ が 開 か れ て 、 エ
ア バ ッ グ １ ４ の 周 辺 部 が 先 に 展 開 し 、 エ ア バ ッ グ １ ４ の 中 央 部 が 遅 れ て 展 開 す る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
図 １ に 示 す よ う に 、 飛 散 防 止 部 材 ９ （ 基 板 １ ０ ） の 開 口 １ ０ ｂ に 第 １ 支 持 部 材 ６ （ 本 体 部
７ ） の 係 合 部 ７ ｂ が 挿 入 さ れ て い る の で 、 前 述 の よ う に リ ッ ド 部 ５ が 開 か れ る の に 伴 っ て
、 飛 散 防 止 部 材 ９ （ 基 板 １ ０ ） が 引 き 上 げ ら れ よ う と し た 際 に 、 飛 散 防 止 部 材 ９ （ 基 板 １
０ ） の 係 止 部 １ ０ ａ が 第 ２ 支 持 部 材 １ ３ の 取 付 部 １ ３ ａ に 沿 っ て 曲 が り な が ら 、 飛 散 防 止
部 材 ９ （ 基 板 １ ０ ） の 開 口 １ ０ ｂ が 第 １ 支 持 部 材 ６ （ 本 体 部 ７ ） の 係 合 部 ７ ｂ に 対 し て 移
動 す る 状 態 と な り 、 飛 散 防 止 部 材 ９ （ 基 板 １ ０ ） が 支 障 な く 上 方 に 移 動 す る 。 こ れ に よ り
、 リ ッ ド 部 ５ が 開 か れ る 状 態 が 飛 散 防 止 部 材 ９ に よ っ て 阻 害 さ れ る よ う な こ と は な い 。
【 ０ ０ ２ １ 】
イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ 及 び リ ッ ド 部 ５ は 合 成 樹 脂 製 な の で 、 エ ア バ ッ グ １ ４ の 膨 張 に
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よ り 開 裂 予 定 部 （ 凹 部 ３ ） が 完 全 に 破 断 し て 、 リ ッ ド 部 ５ が イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ か
ら 引 き ち ぎ ら れ る お そ れ が あ る 。 こ の 場 合 、 飛 散 防 止 部 材 ９ が 金 属 製 で あ り 、 飛 散 防 止 部
材 ９ （ 基 板 １ ０ ） の 上 方 へ の 移 動 が 、 第 １ 支 持 部 材 ６ （ 本 体 部 ７ ） の 係 合 部 ７ ｂ に よ り 止
め ら れ る こ と に よ っ て 、 リ ッ ド 部 ５ が 車 内 に 飛 散 す る よ う な こ と は な い 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
［ ３ ］
次 に 、 開 裂 予 定 部 （ 凹 部 ２ ， ３ ， ４ ） の 検 査 装 置 及 び 検 査 工 程 に つ い て 説 明 す る 。
図 ７ 及 び 図 ９ に 示 す よ う に 、 光 源 ２ １ ， ２ ２ 、 カ メ ラ ２ ３ ， ２ ４ 、 分 析 器 ２ ５ ， ２ ６ 等 に
よ っ て 、 検 査 装 置 が 構 成 さ れ て い る 。 先 ず 図 ７ に 示 す よ う に 、 イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １
の 裏 面 側 （ 凹 部 ２ ， ３ ， ４ が 形 成 さ れ て い る ） に 光 源 ２ １ 及 び カ メ ラ ２ ３ を 配 置 し 、 光 源
２ １ か ら 検 査 光 を 凹 部 ２ ， ３ ， ４ に 照 射 し て 、 検 査 光 の 反 射 光 を カ メ ラ ２ ３ で 撮 像 す る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
分 析 器 ２ ５ に お い て 、 カ メ ラ ２ ３ の 撮 像 デ ー タ に 基 づ き 、 パ タ ー ン 認 識 に よ る 画 像 処 理 に
よ っ て 各 々 の 凹 部 ２ ， ３ ， ４ の 外 形 形 状 の 画 像 Ｋ １ を 得 る 。 例 え ば 図 ８ の 実 線 に 示 す よ う
に 、 １ つ の 凹 部 ２ ， ３ ， ４ の 外 形 形 状 の 画 像 Ｋ １ が 得 ら れ る と 、 分 析 器 ２ ５ に 事 前 に 備 え
ら れ て い る 基 準 画 像 Ｋ ２ と 、 １ つ の 凹 部 ２ ， ３ ， ４ の 外 形 形 状 の 画 像 Ｋ １ と が 比 較 さ れ て
、 １ つ の 凹 部 ２ ， ３ ， ４ の 外 形 形 状 の 画 像 Ｋ １ が 基 準 画 像 Ｋ ２ に 近 似 し た も の で あ る か 、
１ つ の 凹 部 ２ ， ３ ， ４ の 外 形 形 状 の 画 像 Ｋ １ が 、 基 準 画 像 Ｋ ２ に 対 し て 全 体 的 に 小 さ な も
の で あ る か （ 全 体 的 に 大 き な も の で あ る か ） が 判 断 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
１ つ の 凹 部 ２ ， ３ ， ４ の 外 形 形 状 の 画 像 Ｋ １ が 基 準 画 像 Ｋ ２ に 近 似 し た も の で あ る と 判 断
さ れ る と 、 こ の １ つ の 凹 部 ２ ， ３ ， ４ の 外 形 形 状 が 良 と 判 定 さ れ 、 １ つ の 凹 部 ２ ， ３ ， ４
の 外 形 形 状 の 画 像 Ｋ １ が 、 基 準 画 像 Ｋ ２ に 対 し て 全 体 的 に 小 さ な も の で あ る （ 全 体 的 に 大
き な も の で あ る ） と 判 断 さ れ る と 、 こ の １ つ の 凹 部 ２ ， ３ ， ４ の 外 形 形 状 が 不 良 と 判 定 さ
れ る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
前 述 の よ う に し て 、 全 て の 凹 部 ２ ， ３ ， ４ の 外 形 形 状 の 良 否 を 判 定 し た 後 、 全 て の 凹 部 ２
， ３ ， ４ の う ち 、 外 形 形 状 が 良 と 判 定 さ れ た 凹 部 ２ ， ３ ， ４ が 、 ど の 程 度 の 比 率 で 存 在 す
る か が 判 断 さ れ て 、 前 述 の 比 率 が 設 定 値 （ 例 え ば ８ ０ ％ や ９ ０ ％ ） よ り も 高 い と 、 図 ５ 及
び 図 ６ に 示 す よ う に 、 隣 り 合 う 凹 部 ２ ， ３ ， ４ の 間 の イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 部 分 の
間 隔 Ｌ ２ （ 肉 厚 ） が 適 正 値 で あ る 部 分 が 、 設 定 値 以 上 に 存 在 す る と 判 断 さ れ て 、 隣 り 合 う
凹 部 ２ ， ３ ， ４ の 間 の イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 部 分 の 間 隔 Ｌ ２ （ 肉 厚 ） に 関 し て 良 と
判 定 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
逆 に 、 前 述 の 比 率 が 設 定 値 （ 例 え ば ８ ０ ％ や ９ ０ ％ ） よ り も 低 い と 、 隣 り 合 う 凹 部 ２ ， ３
， ４ の 間 の イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 部 分 の 間 隔 Ｌ ２ （ 肉 厚 ） が 適 正 値 で あ る 部 分 が 、
設 定 値 以 上 に 存 在 し な い と 判 断 さ れ て 、 隣 り 合 う 凹 部 ２ ， ３ ， ４ の 間 の イ ン ス ト ル メ ン ト
パ ネ ル １ の 部 分 の 間 隔 Ｌ ２ （ 肉 厚 ） に 関 し て 不 良 と 判 定 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
次 に 図 ９ に 示 す よ う に 、 イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 裏 面 側 （ 凹 部 ２ ， ３ ， ４ が 形 成 さ れ
て い る ） に 光 源 ２ ２ を 配 置 し て 、 イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 表 面 側 に カ メ ラ ２ ４ を 配 置
す る 。 こ れ に よ り 、 光 源 ２ ２ か ら 検 査 光 を イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 裏 面 に 照 射 し て 、
イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ に お け る 凹 部 ２ ， ３ ， ４ の 底 部 を 透 過 し た 透 過 光 を カ メ ラ ２ ４
で 撮 像 す る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
分 析 器 ２ ６ に お い て 、 カ メ ラ ２ ４ の 画 像 デ ー タ に 基 づ き 、 各 々 の 凹 部 ２ ， ３ ， ４ の 底 部 の
イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 部 分 に お け る 透 過 光 の 光 量 を 得 て 、 図 １ ０ に 示 す よ う に 、 透
過 光 の 光 量 が 設 定 値 Ａ １ よ り も 大 き い か 、 設 定 値 Ａ ２ （ 設 定 値 Ａ １ よ り も 小 さ い ） よ り も
小 さ い か 、 設 定 値 Ａ １ ， Ａ ２ の 間 で あ る か が 判 断 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
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図 ５ 及 び 図 １ ０ に 示 す よ う に 、 透 過 光 の 光 量 が 設 定 値 Ａ １ よ り も 大 き い と 、 凹 部 ２ ， ３ ，
４ の 底 部 の イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 部 分 の 肉 厚 Ｔ １ が 、 適 正 値 よ り も 小 さ い と 判 断 さ
れ て 不 良 と 判 定 さ れ 、 透 過 光 の 光 量 が 設 定 値 Ａ ２ よ り も 小 さ い と 、 凹 部 ２ ， ３ ， ４ の 底 部
の イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 部 分 の 肉 厚 Ｔ １ が 、 適 正 値 よ り も 大 き い と 判 断 さ れ て 不 良
と 判 定 さ れ る 。 透 過 光 の 光 量 が 設 定 値 Ａ １ ， Ａ ２ の 間 で あ る と 、 凹 部 ２ ， ３ ， ４ の 底 部 の
イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 部 分 の 肉 厚 Ｔ １ が 、 適 正 値 で あ る と 判 断 さ れ て 良 と 判 定 さ れ
る 。 こ の よ う に し て 、 全 て の 凹 部 ２ ， ３ ， ４ の 底 部 の イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 部 分 の
肉 厚 Ｔ １ の 良 否 を 判 定 す る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
前 述 の よ う に し て 、 全 て の 凹 部 ２ ， ３ ， ４ の 底 部 の イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 部 分 の 肉
厚 Ｔ １ の 良 否 を 判 定 し た 後 、 全 て の 凹 部 ２ ， ３ ， ４ の う ち 、 凹 部 ２ ， ３ ， ４ の 底 部 の イ ン
ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 部 分 の 肉 厚 Ｔ １ が 良 と 判 定 さ れ た 凹 部 ２ ， ３ ， ４ が 、 ど の 程 度 の
比 率 で 存 在 す る か が 判 断 さ れ て 、 前 述 の 比 率 が 設 定 値 （ 例 え ば ８ ０ ％ や ９ ０ ％ ） よ り も 高
い と 、 凹 部 ２ ， ３ ， ４ の 底 部 の イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 部 分 の 肉 厚 Ｔ １ が 適 正 値 で あ
る 部 分 が 、 設 定 値 以 上 に 存 在 す る と 判 断 さ れ て 、 凹 部 ２ ， ３ ， ４ の 底 部 の イ ン ス ト ル メ ン
ト パ ネ ル １ の 部 分 の 肉 厚 Ｔ １ に 関 し て 良 と 判 定 さ れ る 。
逆 に 、 前 述 の 比 率 が 設 定 値 （ 例 え ば ８ ０ ％ や ９ ０ ％ ） よ り も 低 い と 、 凹 部 ２ ， ３ ， ４ の 底
部 の イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 部 分 の 肉 厚 Ｔ １ が 適 正 値 で あ る 部 分 が 、 設 定 値 以 上 に 存
在 し な い と 判 断 さ れ て 、 凹 部 ２ ， ３ ， ４ の 底 部 の イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 部 分 の 肉 厚
Ｔ １ に 関 し て 不 良 と 判 定 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
以 上 の よ う に し て 、 隣 り 合 う 凹 部 ２ ， ３ ， ４ の 間 の イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 部 分 の 間
隔 Ｌ ２ （ 肉 厚 ） の 良 否 、 凹 部 ２ ， ３ ， ４ の 底 部 の イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 部 分 の 肉 厚
Ｔ １ の 良 否 が 判 定 さ れ た 後 、 隣 り 合 う 凹 部 ２ ， ３ ， ４ の 間 の イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の
部 分 の 間 隔 Ｌ ２ （ 肉 厚 ） の 良 否 、 並 び に 凹 部 ２ ， ３ ， ４ の 底 部 の イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル
１ の 部 分 の 肉 厚 Ｔ １ の 両 方 に 関 し て 、 良 と 判 定 さ れ た も の が 、 開 裂 予 定 部 （ 凹 部 ２ ， ３ ，
４ ） に 関 し て 良 と 判 定 さ れ る 。
逆 に 、 隣 り 合 う 凹 部 ２ ， ３ ， ４ の 間 の イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 部 分 の 間 隔 Ｌ ２ （ 肉 厚
） の 良 否 、 並 び に 凹 部 ２ ， ３ ， ４ の 底 部 の イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 部 分 の 肉 厚 Ｔ １ の
う ち 、 一 方 で も 不 良 と 判 定 さ れ る と 、 開 裂 予 定 部 （ 凹 部 ２ ， ３ ， ４ ） に 関 し て 不 良 と 判 定
さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
［ 発 明 の 実 施 の 別 形 態 ］
前 述 の ［ 発 明 の 実 施 の 形 態 ］ で は 、 凹 部 ２ ， ３ ， ４ は 断 面 が 円 形 （ 例 え ば 内 径 が １ ｍ ｍ 程
度 ） で 先 端 が 先 細 り 状 に 形 成 さ れ て い る が 、 凹 部 ２ ， ３ ， ４ を 断 面 が 四 角 形 や 三 角 形 状 に
構 成 し て も よ く 、 断 面 が 円 形 、 四 角 形 や 三 角 形 状 の 凹 部 ２ ， ３ ， ４ が 混 在 す る よ う に 構 成
し て も よ い 。 凹 部 ２ ， ３ ， ４ を 一 列 状 で は な く 千 鳥 状 に 配 置 し て も よ い 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
前 述 の ［ 発 明 の 実 施 の 形 態 ］ の 図 ９ に お い て 、 イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 表 面 側 に 光 源
２ ２ を 配 置 し 、 イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 裏 面 側 （ 凹 部 ２ ， ３ ， ４ が 形 成 さ れ て い る ）
に カ メ ラ ２ ４ を 配 置 し て 、 光 源 ２ ２ か ら 検 査 光 を イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ の 表 面 に 照 射
し 、 イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ に お け る 凹 部 ２ ， ３ ， ４ の 底 部 を 透 過 し た 透 過 光 を カ メ ラ
２ ４ で 撮 像 す る よ う に 構 成 し て も よ い 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
前 述 の ［ 発 明 の 実 施 の 形 態 ］ で は 、 イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ に お け る 助 手 席 の 前 方 に 位
置 す る 部 分 に 、 凹 部 ２ ， ３ ， ４ を 形 成 し て い る が 、 イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ と は 別 体 に
構 成 さ れ た カ バ ー を イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ に 取 り 付 け 、 カ バ ー の 裏 面 に 凹 部 ２ ， ３ ，
４ を 形 成 す る よ う に 構 成 し て も よ い 。
前 後 方 向 に 隣 り 合 う よ う に し て 並 ぶ よ う に 、 ２ つ の リ ッ ド 部 ５ を イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル
１ （ カ バ ー ） に 一 体 的 に 形 成 す る の で は な く 、 左 右 方 向 に 隣 り 合 う よ う に し て 並 ぶ よ う に
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、 ２ つ の リ ッ ド 部 ５ を イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル １ （ カ バ ー ） に 一 体 的 に 形 成 し て も よ い 。
本 発 明 は 、 運 転 席 の 上 部 前 方 の ス テ ア リ ン グ ハ ン ド ル や 運 転 席 の 下 部 前 方 の 下 部 パ ネ ル 、
助 手 席 の 下 部 前 方 の 下 部 パ ネ ル 、 Ａ ピ ラ ー 及 び ル ー フ フ レ ー ム を 覆 う カ バ ー や Ｂ ピ ラ ー を
覆 う カ バ ー 等 に も 採 用 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
【 発 明 の 効 果 】
請 求 項 １ （ 請 求 項 ２ ） の 特 徴 に よ る と 、 所 定 の 外 形 形 状 を 備 え た 小 さ な 凹 部 を カ バ ー の 裏
面 に 形 成 し 、 凹 部 を 短 い 所 定 間 隔 を 置 い て 並 べ る こ と に よ っ て 開 裂 予 定 部 を 構 成 し 、 エ ア
バ ッ ク を 覆 う カ バ ー に 前 述 の 開 裂 予 定 部 に よ り リ ッ ド 部 を 一 体 的 に 形 成 し た 場 合 、 凹 部 が
カ バ ー の 表 面 に 貫 通 し て い な く て も 凹 部 の 画 像 を 適 切 に 撮 像 し 、 隣 り 合 う 凹 部 の 間 の カ バ
ー の 部 分 の 間 隔 （ 肉 厚 ） が 適 正 値 で あ る か 否 か を 判 断 す る こ と が で き て 、 前 述 の 開 裂 予 定
部 の 良 否 を 適 切 に 判 定 す る こ と が で き る 検 査 装 置 を 得 る こ と が で き た 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
請 求 項 ２ の 特 徴 に よ る と 、 隣 り 合 う 凹 部 の 間 の カ バ ー の 部 分 の 間 隔 （ 肉 厚 ） が 適 正 値 で あ
る か 否 か を 判 断 す る こ と に 加 え て 、 凹 部 の 底 部 の カ バ ー の 部 分 の 肉 厚 を 考 慮 す る こ と に よ
り 、 開 裂 予 定 部 の 良 否 を 判 定 し て い る の で 、 前 述 の 開 裂 予 定 部 の 良 否 を さ ら に 適 切 に 判 定
す る こ と が で き る 検 査 装 置 を 得 る こ と が で き た 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 エ ア バ ッ グ 装 置 の 分 解 斜 視 図
【 図 ２ 】 エ ア バ ッ グ 装 置 及 び リ ッ ド 部 の 付 近 の 縦 断 側 面 図
【 図 ３ 】 エ ア バ ッ グ 装 置 の 平 面 図
【 図 ４ 】 リ ッ ド 部 の 付 近 を 裏 面 側 か ら 見 た 図
【 図 ５ 】 開 裂 予 定 部 （ 凹 部 ） の 付 近 の 縦 断 側 面 図
【 図 ６ 】 開 裂 予 定 部 （ 凹 部 ） の 付 近 の 横 断 平 面 図
【 図 ７ 】 開 裂 予 定 部 に お い て 、 隣 り 合 う 凹 部 の 間 の イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル の 部 分 の 間 隔
（ 肉 厚 ） の 良 否 を 判 定 す る 状 態 を 示 す 斜 視 図
【 図 ８ 】 開 裂 予 定 部 に お い て 、 １ つ の 凹 部 の 外 形 形 状 の 画 像 と 基 準 画 像 と を 比 較 す る 状 態
を 示 す 図
【 図 ９ 】 開 裂 予 定 部 に お い て 、 凹 部 の 底 部 の イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル の 部 分 の 肉 厚 の 良 否
を 判 定 す る 状 態 を 示 す 図
【 図 １ ０ 】 凹 部 の 底 部 の イ ン ス ト ル メ ン ト パ ネ ル の 部 分 の 肉 厚 と 透 過 光 の 光 量 と の 関 係 を
示 す 図
【 符 号 の 説 明 】
１ 　 　 　 　 　 カ バ ー
２ 　 ３ 　 ４ 　 凹 部
５ 　 　 　 　 　 リ ッ ド 部
１ ４ 　 　 　 　 エ ア バ ッ グ
２ ３ 　 　 　 　 画 像 検 出 手 段
２ ４ 　 　 　 　 透 過 光 検 出 手 段
２ ５ 　 　 　 　 比 較 手 段
２ ６ 　 　 　 　 光 量 検 出 手 段

10

20

30

40

(8) JP 2004-138534 A 2004.5.13



【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】

【 図 ５ 】

【 図 ６ 】

(9) JP 2004-138534 A 2004.5.13



【 図 ７ 】

【 図 ８ 】

【 図 ９ 】

【 図 １ ０ 】

(10) JP 2004-138534 A 2004.5.13


	bibliographic-data
	abstract
	claims
	description
	drawings

