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Vynélez rieSi zariadenie na vyrobu jed-
no- a viackomorovych nadrZi z vystuZenych
plastickych hmdt, celistvych s homogénnou
Struktdrou steny bez lepenych spoiov.

Podstata vynélezu, ktory je tvoreny aspoil
z jedného nafukovateIného vaku s odnima-
telnym modelom hrdla prielezu je, Ze Kk
Celnym stendm vaku st pripevnené puzdra,
ktoré si na tapoch zévitového a dutého hria-
dela uloZenych v loZisku a v matici sto-
janov. Pre viackomorové nédrZe ca pouZija
aspoii dva nafukovatelné vaky, ktoré si
spojené dutym Capom a medzi Celné steny

nafukovatelnych viakov sa uloZi deliaca:

stena vyrabanej nadrZe.

Zariadenie moZe byt vyuZité pri vyrobe
staciondrnych nédrZi a prepravnych ciste-
rien z vystuzenych plastickych hmot.

232136

Obr. 1




232136

3

Vyndlez sa tyka zariadenia pre vyrobu né-
drZze z vystuZenych plastickych hmot.

Doteraz zndme zariadenia pre vyrobu na-
drZe z vystuZenych plastickych hmot, napr.
podla C€sl, AO 205 855, ktorého podstata je,
Ze nafukovatelny vak spociva na nosnej ra-
re, ktord je v smere radidlnom v kolmej ro-
vine na pozdiZnu os nafukovatelného vaku.
Nosnd rara v mieste pozdiZnej osi vaku je
spojend stabilizaénymi lanami s elnymi ste-
nami nafukovatelného vaku. Zariadenie v
tomto usporiadani umioZiiuje vyrobu celist-
vych nddrzi bez lepenych spojov, len men-
gich priemerov a dlZok a jednokomorovych
s polohou prielezového hrdla v ose nosnej
rary. Stabilita nafuknutého vaku pri va&sich
rozmeroch je menia a spdsobuje geome-
trické nepresnosti vyrdbanej nédrZe.

Uvedené nevyhody su odstranené zaria-
denim podla vyndlezu, ktoré je tvorené as-
poii z jedného nafukovatelného vaku s od-
nimatelnym modelom hrdla prielezu, a kto-
rého podstata je, Ze k Celnym stendm nafu-
kovatelného vaku v pozdlZnej ose si pevne
pripevnené puzdrd, ktoré sd hermeticky
todne uloZené na ¢apoch dutého a zdvitové-
ho hriadela, tieto st uloZené v loZisku a v
matici stojanov, z ktorych aspofi jeden je
v smere pozdiZnej osi vaku posuvatelne pri-
“pevneny k zdkladovému rédmu. Pre néadrZe
dlhsie a viackomorové sa pouZiji aspoil dva
nafukiovatelné vaky, ktoré st spojené v po-
zdlZnej ose dutym Capom a medzi oblé &as-
ti ¢elnych stien nafukovatelnych vakov je
vloZeny rozoberatelny prstencovy model ale-
bo medzi ¢elné steny nafukovatelnych va-
kov je vloZend nevyberatelnd deliaca ste-
na vyrdbhanej nédrze.

Hlavné vyhody zariadenia podla vynédle-
zu s, Ze umoZiiuje vyrobu nédrZi celistvych
diZzok, viackomorovych s vy$§ou geometric-
kou presnostou a s polohou hrdla aj na cel-
nych stendch nadrZe. DalSou vyhodou za-
riadenia je, Ze umoZiluje presne nastavit
pripadne v mendej mieve aj menit diZzkovy
rozmer ndadrZe, ako aj menit mieru borte-
nia ¢elnych stien. '

Na wvonkajSi povrch mafukovatelnych va-
kov je moZné odnimatelne pripevnit aj jed-
no i viacdielne tuhé modely a tak vyrobit
nddrZ, napriklad s kalnikom a s hrdlami.

Na vykrese obr. 1. zndzorifiuje zariadenie
podla vyndlezu v schematickom pozdiZnom
reze s jednym mnafukovatelnym wvakom.
Obraz 2. zndzoriiuje zariadenie podla vyné-
lezu v &iastotnom pozdiZnom reze v uspo-
riadani s dvoma nafukovatelnymi vakmi pre
dlh8iu mdédrZ. Obraz 3. zndzorfiuje zariade-
nie podla vynélezu v Ciastotnom pozdiZnom
reze s dvoma nafukovatelnymi vakmi pre
nadrZz s medzistenou. Obraz 4. zndzoriuje
priklad vyrobenej mddrZze jednokomioriovej
s kalnikom a s hrdlami. Obraz 5. zndzoriiu-
je priklad vyrobenej nédrZe dvojkomoro-
vej s kalnikom a prielezovym hrdlom na
plasti, ako aj Celnej stene v pozdlZnej ose
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nadrZe. Obraz 6. zndzoriiuje priklad vyro-
benej jednokomorovej vertikdlnej nédrZe s
hrdlami.

Nafukovatelny vak 2 s odnimateInym mo-
delom hrdla prielezu H méd na &elnych ste-
nach 4 v pozdiZnej ose x pevne pripevnené
puzdra 5, ktoré si hermeticky tofne uloZe-
né na Capoch 8, 7 dutého a zdvitového hria-
dela 8, 9, tieto st uloZené v loZisku 10 a v
matici 11 stojanov 12, 13 pri¢om aspoii je-
den zo stojanov 12, 13 v smere pozdlZnej
osi x nafukovatelného vaku 2 je posuvatel-
ne pripevneny na zékladovom rdme 14. Za-
riadenie v usporiadani s dvoma nalukova-
telnymi vakmi 2, 3 pre dilh8iu alebo dvoj-
komorovi nddrZ su nafukovatelné vaky 2,
3 spojené v loZiskdch 5 v pozdiZne] ose x
dutym Capom 15 a medzi oblé Casti 16, 17
sa vloZi rozoberatelny prstencovy model 18
alebo medzi ¢elné steny 4 nafukovatelnych
vakov 2, 3 sa vloZi nevyberatelnd medzi-
stena 19 vyrdbanej nadrZe 1.

Pri pouZiti zariadenia podla vyndlezu do
nafukovatelného vaku 2, ktory je vyhoto-
veny napr. z pogumovaného textilu, prive-
dieme tlakovy vzduch otvorenim ventilu V
prifom tlakovy vzduch vstupuje cez duty
hriadel 8 do nafukovatelného vaku 2 (obr.
1), respektive cez duty ¢ap 15 aj do nafu-
kovatelného vaku 3 (obr. 2, 3). Na vonkaj-
81 povrch uZ wmafuknutého vaku sa odnima-
telne pripevni model hrdla prielezu H, pri-
padne podla potreby i dal$ie modely, napri-
klad kalnika a hrdiel. Otatanim zavitového
hriadela 9 v matici 11 sa nastavi potrebny
dizkovy rozmer vyrabatelnej nadrie 1. Po
naneseni separalnej vrstvy vykondme zné-
mou technolégiou laminovanie nddrze 1, na-
priklad polyesterovou Zivicou so sklovystu-
Zou. Vhodnd polohu pri laminovani nédrie
1 dosiahneme otdfanim dutého hriadela 8,
napr. kiukou K. Po vytvrdnuti vylam'nova-
nej nddrze 1 odvzdu$nime nafukovatelné
vaky 2, 3 pripadne odsajeme z nich vzduch
zndmou vyvevou, Vplyvom podtlaku sa po-
stupne oddelia nafukovatelné vaky 2, 3 od
vnitorného povrchu néddrZe 1, do ktorého
vzduch vstupuje hrdlom prielezu H.

Po zmrsteni nafukovatelné vaky 2, 3 sa
vyberi z nddrZe 1 cez hrdlo prielezu H. Né-
drZ 1 odnimame zo zariadenia posunutim
jedného zo stojanov 12, 13 v smere pozdlz-
nej osi x alebo vyskrutkovanim zdvitového
hriadela 9. Pri vyrobe dlh3ej jednokomoro-
vej nddrZe (obr. 2) rozoberatelny prstenco-
vy model 18 sa vyberd z nddrie 1 cez prie-
lezové hrdlo H.

Pri vyrobe viackomorovej néddrZe medzi-
stena 19 pri laminovani sa pevne spojl s
vnutornou valcovou plochou nddrZe 1, preto
sa jeho plochy mneopatria separa&nou vrst-
vou pred laminovanim. Vyrobu nadrie u-
konCime zazdtkovanim alebo zalaminovanim
technologickych otvorov v mieste pozdlZnej
osi x na Celnych stendch a medzisteny né-
drZe 1.
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Zariadenie podla vyndlezu je vyhodné po-
uZit ma vyrobu tenkosteanych horizontdl-
nych a vertikdlnych uskladiiovacich nadrii
jedno a.viackomorovych, kde je vyZadova-
né hygienickd nezdvadnost, t. j. homogean-
nd Struktdra vnttorného povrchu s vrstvou
gel-coatu. Pre mensiu hmotnost a vy$siu pev-
nost su zvlast vyhodné pre transportné su-

dy a automobilové cisterny. Zariadenie u-
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moZiuje dalej vyrobu nddrZ{ v sendvifovej
Struktdre,-ako aj s vodivou vrstvou pre zvod
statickej elekiriny. Namiesto medzisteny,
ktora deli ndadrZ na separatné komory moZ-
no pouZit vinolam. Tenkostenné nddrZe (ce-
listvé hermetické Skrupiny) sd vhodné na
obalenie volne spenenym polyuretdnom a
vyrobit takto izometrickd nédrZ vysSej pev-
nosti a zvladt malej hmotnosti.

PREDMET VYNALEZU

1. Zariadenie pre vyrobu nadrZe z vystu-
Zenych plastickych hmét, ktoré je tvorené
aspoii z jedného nafukovatelného vaku s
odnimatelnym modelom hrdla prielezu wvy-
znatujlce sa tym, 7e k Celnym stendm (4)
nafukovatelného vaku (2) v pozdiZnej ose
(x) st pevne pripevnené puzdrda (5), kto-
ré st hermeticky tofne uloZené na Capoch
(6, 7) dutého a zavitového hriadela (8, 9],
tieto st uloZené v loZisku (10} a v matici
{11) stojawov (12, 13), pri€om aspoil jeden
zo stojanov (12, 13) v smere pozdlZnel osi
(x) vaku (2) je postvatelne pripevneny na
» zékladovom rdme (14].

2. Zariadenie podla bodu 1, tvorené as-

pofi z dvoch nafukovatelnych vakov vyzna-
fujice sa tym, Ze nafukovatelné vaky (2, 3)
si spojené v pozdiZnej ose (x) dutym &a-
pom (15].

3. Zariadenie podla bodov 1 a 2 vyznacu-
juce sa tym, Ze medzi oblé Casti (16, 17)
elnych stien (4) nafukovateInych vakov
(2, 3) je vloZeny rozoberatelny prstencovy
model (18). v

4. Zariadenie podla bodov 1 a 2 vyznadu-
jice sa tym, Ze medzi Celné steny (4) nafu-
kovateinych vakov (2, 3} je vloZend nevy-
beratelnd medzistena (19) vyrébanej néadr-
Ze {1).

2 listy vykresov
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