ROMANIA
N 1y RO 130905 A2
' ' 51 Int.Cl. ‘
B23C 5/20 %0

(19) OFICIUL DE STAT
PENTRU INVENTII $1 MARCI
Bucuresti

(12) CERERE DE BREVET DE INVENTIE

1)  Nr.cerere: @ 2014 00633
(22)  Data de depozit: 19/08/2014

(41) Data publicérii cereri: + AMARIEI SONIA, STR. VICTORIEI NR. 61,
26/02/2016 BOPI nr. 2/2016 SAT SFANTU ILIE, SV, RO;
« BESLIU STEFAN,
(7 1) Solicitant: BD. CORNELIY COPOSU NR. 2, BL. 41,
’ « UNIVERSITATEA "$TEFAN CEL MARE" SC. A, AP.. 4, SUCEAVA, SV, RO;
DIN SUCEAVA, STR.UNIVERSITATH NR.13. + STROE SILVIU-GABRIEL,
SUCEAVA, SV, RO STR. STEFAN CEL MARE NR. 5, BL. C2,
SC. B ET. 2 AP. 9, PASCANI, 1S, RQ
(72) Inventatori:
«GUTT GHEORGHE, STR.VICTORIE!
NR.67, SAT SFANTU ILIE, SV, RO;

¢y FREZA PENTRU CEPURI DE CORECTIE DIN LEMN

(57) Rezumat;

Inventia se refera la o freza destinata obtinerii cepurilor
de corectie din lemn, folosite, la randul lor, pentru
inlocuirea nodurilor negre cazatoare din cherestea, in
vederea innobildrii acesteia. Freza conform inventiei
este formata dintr-un corp (1) cilindric, prevazut, in
partea inferioara, cu un:cutit(2) profilat, realizat.din otel
rapid, amovibil, un suport (3), o placa (4) de presare si
doua suruburi (5 si 6) de strangere, montarea fiind
realizatd prin infiletare pe un arbore (7) vertical, de
antrenare, adaosul de prelucrare radial al discurilor
brute din lemn fiind de circa 1 mm,
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FREZA PENTRU CEPURI DE CORECTIE DE LEMN

Inventia se refera la o freza destinata obtinerii cepurilor de corectie de lemn
folosite la randul lor pentru inlocuirea nodurilor negre cazatoare din cherestea in
vederea innobilarii acesteia

in scopul obtinerii  cepurilor de corectie de lemn, prin frezarea cilindrica si
tesirea unei laturi folosind discuri de lemn cu coaja obtinute la randul lor prin
debitare din crengi de arbori din aceeasi familie de lemn cu cea a cherestelei ce
urmeaza a fi innobilata, este folosita o scula aschietoare de tip freza verticala, cu
frezare frontala si frezare laterala, descrisa in propunerea de inveniie " Freza
universala pentru cepuri de corectie de lemn", autori, $tefan Besliu, Gheorghe Gutt,
Silviu Gabriel Stroe, dosar OSIM A00609/11.08.2014 . Frezarea mixta frontal- lateral
este necesara in cazul descris deoarece discurile brute de lemn nu sunt perfect
circulare iar folosirea unei freze numai cu agchiere laterald, avand diametrul de
frezare fix, ar duce la smulgerea discului brut din suportul de fixare si strangere.
Dezavantajul acestei freze consta in faptul ca are un pret de cost de achizitie side
intretinere ridicat precum si o durata de viata limitata influentata direct de numarul
de reascutii care duce la un moment dat la depasirea tolerata a diametrului
cepurilor de corectie finale. .

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in realizarea unei freze cu
aschiere laterala destinata obfinerii, in conditile unei productivitati ridicate folosind
masini de frezare cu alimentare si avans automat, a unor cepuri de corectie finite,
plecand de la niste discuri cilindrice de lemn, cu fete plan paralele si cu adaos de
prelucrare minimal de cca. 1 mm debitate la randul lor din tije cilindrice lungi
frezate din crengi de arbori din aceeasi specie de lemn ca cea a cherestelei supusa
innobilarii.

In acest scop este folosita o scula aschietoare de lemn, de tip freza cu
rotatie in plan vertical, avand corpul din ofel pe care este montat demontabil un
cutit de aschiere profilat si reglabil din otel Rapid. Freza conform inventiei este
destinata echiparii masinilor de frezat automate de mare productivitate cu lucrul pe
verticala deplasarea  semifabricatului fiind realizata de jos in sus spre freza.
Discurile cilindrice brute de lemn, cuunadaos de prelucrare de cca. 1 mm pe raza,
sunt impinse automat, de cale pneumatica, dintr-o magazie tubulara unde discurile
brute de lemn coboara prin avans gravitational pe tija unui piston pneumatic inferior
care le deplaseaza pe verticala spre tija altui piston pneumatic superior dupa contact
cu acesta avand loc strangerea discului brut in lucru intre cele doua tije si totodata
continuarea deplasarii discului brut pe verticala spre freza in rotatie. In prima faza a
cursei pe verticala a discului cilindric brut de lemn cutitul profilat al frezei realizeaza
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frezarea cilindricd a acestuia, iar in ultima faza a cursei tesirea Iui cu 1,5 x 450. Dupa

frezare sistemul de avans automat comanda deplasarea pistonului pneumatic de

ridicare inspre in jos, iar atunci cand deplasarea pistonului superior si a tijei lui de
presare este opritd de catre un limitator mecanic de cursa formandu-se un interstitiu
intre cepul finit si tija pistonului pneumatic superior,  cepul finit este indepartat de
pe tija pistonului pneumatic inferior de catre un jetul de aer asigurat de o duza
pneumatici comandata de un electroventil. Dupa ultima operatie se reia automat
frezarea unui alt disc brut de lemn.

Prin aplicarea inventiei se obtin urmatoarele avantaje:

- serealizeaza o sculd de frezare simpla, destinata echiparii masinilor de frezat
automat cepuri de corectie de lemn pentru inlocuirea nodurilor negre cazatoare
din cherestea.

- freza conform inventiei are cutitul dispune de un singur cutit profilat amovibil si
reglabil pe diametru de revolutie permitand folosirea acesteia pentru doua
diametre diferite  situate la 0 o raza de revolutie de 2,5 mm (conform standardului
european diametrele cepurilor de corectie cresc din 5in 5 mm in domeniul 10 mm
- 55mm).

- reglarea cutitului frezei pe diametrul de revolutie permite compensarea precisa a
pierderilor  datoritd reascutirilor repetate ale acestuia astfel incat in urma
reascutirilor sa fie pastrat diametrul de revolutie tolerat de max. + 0,2 mm

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legatura cu Fig.1 si

Fig.2 care reprezinta:

Fig.1 - Vederea cu sectiune a frezei destinata fabricarii cepurilor de corectie

Fig.2 - Vederea cu sectiune afrezei impreund cu sistemul de fixare si deplasare

pe verticala a discurilor brute de lemn si a cepurilor de corectie finale

Fig.3- Caracteristicile geometrice ale cutitului de frezare-a), Geometria discurilor brute

si cepurilor de corectie finite
Freza conform inventiei se compune dintr-un corp 1 cilindric prevazut in partea

superioara cu o degajare d pentru fixarea unei chei de strAngere iar in partea
inferioara  cuun cutit2 profilat din otel Rapid, un suport 3 sudat pe corpul 1
al frezei, o placa 4 de presare si doua suruburi 5gi 6 de strangere, freza fiind montata
pe arborele 7 de antrenare vertical al masinii de frezat. In vederea aducerii discurilor
cilindrice brute de lernn, cu adaos radial de prelucrare de cca. 1 mm, in dreptul
cutitului 2 profilat, precum siaindepartarii din zona de prelucrare a cepului 8 de
corectie finit, rezultat in urma frezarii si tesirii unei muchii, este folosit un sistem
pneumatic de presare gsi deplasare pe verticala format din tijele 9 si 10 aparfinand
pistoanelor a doi cilindri pneumatici.
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REVENDICARE

Inventia Freza pentru cepuri de corectie de lemn, folositd in vederea
realizarii de cepuri de corectie finite, destinate nlocuirii nodurilor negre din
cherestea, cu o muchie tesita la 1x45° si avand ca materie prima discuri cilindrice
brute (11) de lemn cu fete plan paralele este folosita o sculd aschietoare de tip
freza caracterizata prin aceea ca este formata dintr-un corp (1) cilindric prevazut in
partea inferioard  cu un cutit (2) profilat, din otel Rapid, amovibil, un suport (3), 0
placa (4) de presare si doua suruburi (5)si (6) de strangere, freza fiind montata prin
infiletare pe arborele (7), vertical, de antrenare al unei masinii de frezat , adausul de
prelucrare radial al discurilor brute de lemn fiind de cca. 1 mm.
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Vedere de sus

SECTIUNE A-A

Vedere de jos
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