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Zariadenie na vyrobu zvizkov (8) vodifov, pri¢om
kazdy zviazok (8) je vytvoreny z mnohych vodi¢ov (4),
sa skladd z mechanizovaného dopravnika (23) so
vstupnou a vystupnou &astou (25, 26) a mnohymi pra-
covnymi miestami (15) pozdiZ neho na postupné utva-
ranie zviizkov (8) vodiov zo zarodo&ného do kone&né-
ho stavu, pri€om dopravnik (23) obsahuje na fiom pri-
pevnené prostriedky na d’alie prichytenie zdrodo&ného
zviizku (8a) a pohyb s nim. Zariadenie sa d'alej sklada z
prostriedkov pri aspoit niektorych pracovnych miestach
(15) na pripravu a zasobovanie vodi¢mi (4), vratane u-
kon&enych vodicov (4) na zlugenie do zvizkov (8), a zo
Zlabu (50) pri aspoii jednej strane dopravnika (23) po-
zdiZ aspoit jeho vstupnej &asti (25), pricom vodice (4)
zérodo¢ného zvizku (8a) su uloZené prie¢ne cez do-
pravnik (23) a zasahuji za jeho Sirku do tohto Zlabu
(50).
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prebieha v mnohych forméch

vyroba zvézkov vodidov
& s mnohymi technikami, polinajuc intenzivnou manuélnou
a koncéiac vyuZitim relstivne vysokej lUrovné€
automatizéacie. Ruénl vyrobu moino akceptpvaﬁ len vtedy,
vyzadovala znadn@oh kapitéilov@dm
Vyroba vysoko/
notorovécr

pracou
nepruzns.

o ked Dby automatizécis
investici¢ & bole by relativne
kvalitnych, nenéklednych zgvézkov vodicov ;%é
vozidi@kméée byt zloZzitym problémom, najméd ked vysoke
podisatodné néklady na vybavenie a variacie
zvazkov vodicov gre clo
réznq}modelm}automobilov slizia zko argumentacia proti
vysokému stupfiu automatizécie. Relativne vysoké naklady

manualnu pracu vSak zase argumentuji proti
neefektivnenu vyuZivaniu tejto préce.
vyroby mdzZe byt

na
vyrobe, Jje

zatial 8o kvéli pruZnosti
manualnej préce pri

A tak,
vyZadované udrZiavanie



ddleZité, aby pouzité postupy & sirojné vybavenie bolo

u¢inné a efektivne ako je len moZné, aby vyroba bola
konkurencie schopné.

'Pri skorSich systénroch na vyrobu zvEzkov vodidov
pracovali rdzne osoby &alebo Fm&fb'i uskutocéiiujuci
rézne pracovné operécie na rdznych miestach, t.j. jeden

yybao,ala |
robotrik  rezal vodice, dalsi £k%§i nontazZne préce nea
podskupindch a dal3i celkovd moniéZ. ES8te nedédvno to
bolo vylep3ené plynulym proceson viroby, v ktorom jeden
rebotnik nohol robit viac operécii, ako napriklad
rezanie vodic¢ov, pripravu nontédZnych podskupin s

pripravu na konedni nmontéZ. Téio technika ale bols
arlcovimle

nérocénéd na C¢as & fyzickd néarmshu robotnika alebo
operatora, kyédli T seniyu— po pracovisku.
Naviac vels ¢asu si vyZadovalo zapracovavanie
robotniks., aby mohol robit vsstky tieto operécie.

Pretoze spojovanie mnoZstve vodidov v réznych
pripravnych usporiadaniach Jje Jjsdrom vyroby zvazkov
vodic¢ov, Jje u¢inné spracovanie tychto vodicov podas
vyrobného procesu zvlést ddlezité.

Pri vyrobe zv&zkov vodicov a inyh zvazkov
pozdlZnych  predmetov Jje  &asto potrebné udrZovat
kompaktnost tychto zvidzkov pri ovinovani -pésky okolo
nich. Pri vytvéarani zvadzkov vodicov bolo obvyklé robit
ovinovanie zvizku vodidov manué&lne okolo zvizku. V
zdvislosti na velkosti zv&zku, druhu pésky a Casu na
uskutoénenie tejto operéacie, je této <&Einnost extrémne
naméhavd a dokonca aj bolestivé pre osobu, Kktoré ju
robi. Z tohto dbévodu sa zacalo uskutociiovat ovinovanie
na ovinovacom stroji pohéfianom motorom, teda mechanické
ovinovanle zviazkov vodidov.
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Typické ovinovacie stroje obszhuji zédkladny réan
&lebo kryt , hnaci motor & akyst—obiehsjici mechaniznmus
v kryte, ktory Jje pohé&hany motoror & un&dz so sebou
cievku s péskou na obiehanie okolo zvézku vodidov. Na
umonenie vstupu & vystupu zvizku vodidov do stredne
oblasti stroja bolo obvyklé uskutodnovat jednu Sast
stroja s pernanentne otvorenyn Ulstin do strednej
'oblasti. Prikladom takéhoto strojz Jje ISOTAP BABY 040,
ktory pontks na predaj Degign Equivments Representation
France International (DERFI) of Cormeilles en Parisis,
Francuzsko. Tento stroj mndZe byt zzveseny na lane alebo
kizevo namontovany na kolajnidkéch na potrebny priedny
pohyb pozdlz zviazku vodidov.

Zatial ¢&o takého ovinovacie zariadenia néZu byt
obecne dostatoéné, st dalej vyzZadované dal&ie zlepenie
ovinovacich zariadeni, . ktoré by prispievali K
ulahéeniu, uU¢innosti &a ©presnosti ovinovania zv&zkov
vodidov alebo inych podobnych zvézkov.

Pri vytvarani vodivych obvodov Je ¢&asto nutné
alebo Ziadlce spqjmwat mnoho vodiéovych drdtov K
rovnakému potencié&lu. To sa d&asto robi pripojenim
tychto drdtov do spoloCnej pripojky alebo spoloéného
pripojného konektore. Spolodény pripojny konektor mbze
dalej obsahovat mnnoZstvo koncoviek, ku Kktorym st
jednotlive vodid@rs—eérddy, ktoré ik si ukondené,
pripojené. Takéto spojenie niekolkych ukonéenych
vodidov do spolo&ného pripojného konektora sa casto
realizuje pri vytvarani zvézkov vodidov, ako napriklad
zvédzkov vodicov pre vozidfﬁly'vlastnym pohonom.

(
Operécisa pripajéyania ukonéenych vodicov k



prislusdnym koncovkém spoloéného privojného konektora sa
¢asto robila mwmanudlne, najmé ked{élo o Jjeden z ukonov
pri  vytvérani zvézku vodicov najmi€d s vyuZitim rucdne]
préce. Rudné vzdjomné spéigﬁanie ukonéenych vodidov
s koncovkami spolodného pripojného konektora sz ukazuje
pre operéatora ako naméhavé, najmid vtedy, ked je potreb-
né ph;pripojovani koncoviek vyvina? velki pritladénd si-
lu. M6Ze to byt dalej komplikované tym, Ze polohy kon-
coviek na Kkonektore si tesne vzédjonne pri sebe, takZe
brénia alebo komplikujd ruéné nasadenie kKoncovky.

Niektoré druhy procesov vyroby zvéadzkov vodicdov
doposial zZnéme vyuZivali takzvané@h spléﬁtaciqp stolwgﬁ
ktoré su upravené ;&% ulehcenie vytvéarania <&asti
zvézkov vodicdov.Tieto splzgtacie stoly obvykle obsahuju
rézne opierky na nich umiestnené do uréitého vzoru,
ktory poméha pri utvarani zvézku vodic¢ov. Tieto
splietacie stoly su v&cé3inou dlhé, pevné a sliZia nsa
vyt;grenie pracovného miesta &i stanovi$ta, pricom mdzZu
byt umiestnené v rdznych Castiach vyrobneJ plochy.

Ulohou vynélezu Jje vytvorit szariadenie, ktoré
ulehCuje montéd? a manipuléciu so - zvézkami vodicov,
najnéd pri utvarani montéZnych podskupin pri vyrobe
zvédzkov vodidov.

Dal$ou Ulohou vyndlezu Jje vytvorit zariadenie,
ktoré tvori G&innd kombindciu so zlepenym celkovyn
systémon na vyrobu zviazkov vodidov.

Mqhﬂﬁcc

A kemedme je (lohou vynédlezu vytvorit zariadenie,
ktoré ulahdéuje montédZ & manipulédciu so zvazkami vodidov
poc¢as Ukonov ich formovani.



Podstata vynédlezu

Tieto 1lohy splfia zariasdenizs na vyrobu zvizkov
vodic¢ov , pricdonm RaZdy zvazok Jje vytvoreny z nnohych
vodiéov, poZotévajﬂci 7z mnechanizovaného dopravnika so
vstupnou a vy¥stupnou Castou & mnohymi pracovnymi
niestami pozdl# nej ﬁg% postupng  utvéranie zvézkov
vodi¢ov zo zarodoé¢neho do hé%g%gﬁo stavu, pricéon
dopravnik obsahuje prostriedky na ifiom upevnhnené na
dal8ie wuchytenie zarodoéného 2zviézku & pohyb s ninm,
podlsa vynélezu, ktorého podstatou je, e dale]
pozostava zZ prostriedkov pri aspon niektorych
pracovnych miestach na pripravu & zésobovanie vodidémi,
vrétane ukondenych vodidov na zliéenie do zvizkov, a zo
Zlabu pri aspoi jednej strane dopravnika pozdlZ aspos
jeho vstupnej ¢asti, pridom vodicée zé&rododného zvéazku
si uloZené priedne cez dopraevnik & zasahujui za Jjeho
Sirku do tohto Zlabu. Podla vyhodného uskutolnenisa
pozostéva ji UGchytné prostriedky zvédzku z aspoil jedného
pa&ru prstov vystupujucich hore 2z dopravniksa, pridonm
prsty paru su umiestnené s odstupom medzi sebou v smere
pohybu dopravnika.

{ Podle dal8ieho vyhodného uskutoénenia je dopravnik
VWQNﬂw/\egaineni mnohymi parmi prstov, Kktoré si na non
uniestnené s odstupmi v smere pohybu dopravniks.

Dalej je vghodné, ked %lab visi z dopravnika \'4e)

~—

v

vzdialenosti v&ds3ej ako je 8irka dopravnika, na
umniestnenie podstatnej Casti zvadzku vodicov.

«

& ! Qauew]\'
V¥hodné tiex jéx}ked je dopravnik ogatreﬂy prvym a



druhym Zlabom, priéom prvy zZlet Je umiestneny pri
jednej strane dopravnika a druhy Zlab pri jeho druhej
strane, pricéom v kaZdom Zlabe Je umiestnensd cZast
zdrodoéného zvézku vodicov,

Podle dal$ieho vyhodného uskutoZnenia je kaiZdy z
parov prstov upraveny n& uzhytenie & unésdanie
zérododného zvazku & zérododn¥ zvézok Je uloZeny
naprie¢ dopravnika v tvare U tsk, Ze obldve ramené
tvaru U sU uchytené dvomi pérmi oprstov, zé&kladna tvaru
U je miestnend v Jjednom Zlabe & konce tvaru U su

unmiestnené v druhonmn Zlabe.

Podls este. dalsieho vynodného uskutocénenia
pozostava prostr%&dok na pripravu & zésobovanie vodicov
z prostriedkov ﬁie dodasné skladovanie mnoZstva vodicov
v rdznych pracovnych miestach, tieto vodiée sU napred
nastrihané na roézne vhodné dlZky, ka#dy zo skladovacich

prostriedkov obsahuje mnoho Zliabkov umiestnenych na
voziku, pric¢om vodide sU rdéznych funkénych typov.
Pritomn Je thodné. ked je v&&E3ina vozikov mobilnych.
Pritom je dale}] zgpodné, ked Zlisbky maji tvar U a st
na “a

koneci otvorené pre umoZnenie rudného pristupu na

odoberanie vodidov v pozdlZnom snmere Zliabjka.

Kazdy %1iabOk & v§hodsw obsshuje zékladfiu a par
protilahlych stieQ¢k pricéom zékladﬁa spojujica bocné
steny Je rovnad ppe ulahdenie rozloZenia vodicov v
zliabku. Pritom Je thodné, ked aspofi niektoré =z
vozikov ma ja horizontalne regéaly na niekolkych
poschodiach, pricom prislusné Zliabky su uniestnené
volne horizontédlne na tychto regéloch na rdznych



poschodiach. .
e A
Xghodné tteft—~Jde, ked sU Zliabky orientované
zvisle ns aspodl niekolkych vozikoch & vodice
umiestnené v Zliabgkoch zasashuju zsa horny okraj
Zliabkov & visia z nich dole na ulshéenie ich rudédného
odoberanis.
w§&xiw¢
Zliabky sG pritom s __vyhoday opatrend upinacimi
prostriedkami pripevnenymi na ne blizko ich horného
konca na uvolnitelné pridriziavanie vodic¢ov v Zliabkoch

v pozicii na lshky ruény pristup.

Podla dal$ieho vyhodného wuskutodnenia obsahuje
zariadenie podla vynédlezu jeden slebo viac spLg§tacich
stolov na prisludnom pracovnom nieste gﬁé ulahcéenie
vyroby mnnohovodicovej podskupiny zvédzku na zludenie do
zvézku vodidov na prisludnom pracovnom mieste. Priton
Je vyhodné, ked jeden alebo viacero splietacich stolov
je pripevnenych otoéne na volitelné premiesthovanie
medzi pracovnou polohou & polohou v Klude.

wi(wo(w Q

Sp{getaci stél pozostéva s—vyhodewm 2z plosiny a
mnohych podpornych ¢&lenov gﬁé vodide, pripevnenych na
plodine, na uloZenie & pripravu vodidov mnohovodidovych
podskupin.

V#hodné === Je, ked'je ploSinsa hox}zontélna a
kaZzdy z podpornych ¢&lenov z neJ vystupuje heme a je na

, . a . . . ..
svojonm hornom Konei pr»e uloZenie vodicov rozdvojeny. .&

Wwhlvet,
komredme Je qghodné, ked je dopravnik QE&%?S%? rémo%gu

nosnou konstrukciou a spLgstacie stoly sl k nej otolne
4’5
pripevnené.



Vyhodou zariadenia podla vynélezu js, Ze ulahduje
nont4é? & manipulédciu so zvéazkami vodidov, najnd pri
utvarani montéZnych podskupin pri vyrobe zviazkov
vodidov, tvori G¢&innd kombindclu so zlep3enynm celkovyn
systémom na vyrobu zvé&zkov vodi¢ov = je zariadenin,
ktoré ulahcuje montadZ & nmanipuléciu so zvizkani vodidov
poas Ukonov ich formovania.

Prehlad obrédzkov na vvkresoch

Vynalez bude dalej bliZzsie objasneny n& prikladnon
uskutoéqgni podla prilozenych vykresov, na ktorych obr.
1 znézornuje schédgiicky pddorys zariadenia na vyrobu
zvédzkov vodicov podle vynadlezu, obr. 2 v perspektivnon
pohlade vstupni <dast zariadenie na vyrobu zvazkov
vodidov z obr. 1, obr. 3 v perspektivnom pohlade vozik
so Zliabkeni tvaru U nea ukladanie a dodédvanie vodicov,
pouzity pri zariadeni na vyrobu zvidzku vodidov z obr.
1, obr. 4 zviad3eny detail dvoch Zliabkov spojenych
zé&veson z Oobr. 3, obr, S perspektivny pohlad
alternativneho uskutoCnenia vozika a Zliabkov 2z obr.
4, obr. 8 perspektivny pohlad n& &ast zariadenia na
vyrobu zvézkov vodidov 2z obr. 1, zndzoriujici otoény
sp{iptaci stél,- obr. 7 Vv naryse néstroj na monté&z
koncoviek pouZity v zariadeni na vyrobu zvézkov vodidov
z obr. 1, obr. 8 v pbdoryse ndstroj na montéZ koncoviek
z obr. 7, znazorhujici wukonéené vodide a spoloény
pripojny Kkonektor pred spojenim, obr, 9 zvadl3eny
perspektivny pohlad na ¢&éast 2z obr. 8, znadzoriujici
pripravok, ukoncéené vodice ) spoloény pripojny
konektior, obr. -10 v perspektivnon pohlade <&ast
zariadenia na vyrobu zvazkov vodicov z obr. 1,



&

znézornujuci ovinovaci stroj v ovinovacom zariadeni,
obr.1l1 ovinovaci stroj z obr. 10 v pohlade od vstupnej
strany a obr. 18 C¢iastodne v rezes ¢&ast ovinovacieho

p—

stroja podla Ciary 12-18 z obr. 1

Priklady uskutodnenia vvnélezu

Q§7 ex L@

Na obr. 1 Jje znézornené v uddoryse schematicky
zariadenie 10 alebo systém na virobu zvézkov vodicov
podla vynédlezu. Obvykle je toto zariasdenie 10 me—wyrebu
EVETROV—VvoTitoY situqvané na spoloénej ploche, s aspoi
prvou oblastou 11 pgg urcéite pripravné operacie a s
druhou oblastou 18, v Kktorej s& robia operédcie vyroby
zvazkov vodidov. Rovnako mdZe obsahovat skiSobni oblast

13.

Predbezné pripravné operédcie uskutodfiované v prvej
oblasti 1t zahriuju rezanie alebo. strihanie a

S
ukoncéovanie vodidov 4, pricéon vo uaéﬁggfﬁEﬁéiku s& robi

rezanie &alebo strihanie 'vodidov 4 na dopredu urcéené
dlzky, stahovanie izolécie a nasadzovanie a zovretie so
zvlnenin konoviek 8 (vid dalsi obréazok) na jednom alebo
obidvoch Kkoncoch vodidov 4. Toto vsetko sa robi na
beZnom strojnom zariadeni 14, ktoré strihd vodice 4,
stahuje izolédciu a upeviuje koncovky 8, napriklad typu
Komax 408.'Strojné zariadenie 14 ndzZe pripravovat jeden
alebo obidva konce vodida 4 pre#nasaden{a,koncovky 8
alebo iné wukondenie bez skutoéného uskutoénenia
ukonéenia.linnost strihacieho a ukondovacieho strojného
zariadenia 14 ovlada pracovnik 15. Tieto strihacie a

ukondéovacie operédcie mdZu byt realizované po davkach.

be&;zi weedie

©
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V blizkosti strihacieho a ukondovacieho strojného
zariadenia 14 Jje ==~ resciizované p001atocna
skladovacia kapacita na dolasné sils dovanle é?G%éﬁv_,
ktoré si nastrihané. Toto skladovanie je uskutocnené
pomocou skladovacich regélov 18. iHzstrihané a ukonCené
vodide 4 uloZené v regilg 18 sU ulsZené v Zliabkoch 20,
ktoré budi bliZdie popisané dalej. Nestrihané & ukonce-
né vodide 4 s0 umiestnené do prisludnych Zliabkov 20,
podls svojej dlizky, normy a/alebo typu ukondenia.

V druhej oblasti 12 zariadenia na vyrobu zvazkov
vodidov je znédzorneny mechanizovari dopravny systém 22.
Dopravny systém 28 pozostava z Jjsdného alebo v&E&Sinou
viacero pohédnanych dopravnikov 23, usporiadanych do
sériovej alebo plynulej podoby. PresnejSie —poxredens,
dopravniky 23 sl usporiadané tsk, eaby tvorili linku
plynulej mechanizovanej dopravy oé vstupného konca 25 K

vystupnému koncu 88. Dopravniky £3 s v&¢Sinou beZného
prevedenia, vridtane ramovej nosnzj kon$trukcie 27 (vid

obr. 2 & 3), pohyblivych pésov 28 & podobne a
pripojenych motorov 29 na poslvanie pasov 28

pozadovaného radu. Mftory 29 su obvykle ovladané
Ly ) v oveuLs .. .
ovlédadom znédmeho e ia,ktory je naprogramovany na

realizovanie poZadovanych Ukonov oviddania. Tieto
ovladade maji obvykle tieZ schopnost prepnutia na ruéné
ovléddanie, ked je to potrebné.

PozdlZ dopravnika 23 doprevného systému 22 Je
situovanych ggggplokélnych pracovnych miest. Pretoze
popisované zariadenie 10 na vyrobu zvédzkov vodicov sa v
principe spolieha na mnozZzstvo pracovnikov 15
spolupracujicich s réznyni typni néstrojov a strojov
pozdlZ dopravného systému 22, budi tieto pracovné

10



niesta alebo stanice, v danom pripade, oznadované
rovnakymi symbolni alebo - vztshovynmi znackani
oznadujicimi pracovnike 18. Je ale jasné, Ze pracovné
niesto 18 mbéZe byt tieZ reprezentované v urcéitych
obmedzenych prikladoch strojom schopnynm sutomaticke]

dinnosti &a/alebo rudne ovléddanym strojom, Kku ktorému

pracovnik 15 prechédzs z iného pracovného niesta.

Na kaZdom pracovnon mieste 158 Jje umiestnené
vybavenie rdéznyech typov a schopnosti na vyrobu zvéazkov
vodidov v zédvislosti na tom, ¢&i mid vykonédvat jednu

alebo viacej funkeil.

Taekéto vybavenisa ¢i prisludenstvé predstavuju
stroje 30 na vyberanie koncoviek 8 a ich pripeviiovanie
zvlnhovanim, odkladacie slebo pojazdné voziky === 38,
ktoré nesi nnoZstvo flisbkov 20, Kktoré zase obsahujl
prislusné nastrihené a ukoncené vodice 4, pevné
pracovné stoly, takzveané sp{%@taoie stoly 38, ktoré su
otod¢né, Jjeden alebo viacero ovinovecich strojov 38 a
rozne zésobniky 40 obszhujlice prisludné diely, ktoré sa
maju stat sidastou zvézku vodidov na tomto mieste. Na
montéZnych miestach 15 méZu byt tieZ umiestnené urcite
typy montaZnych néstrojov, ako napriklad néstroj 42 na
montéZ koncoviek 6, a to na prisludnom pracovhom stole

34.

V tonto spojeni je potrebné uviest,Ze usporiadanie
pracovnych miest 18 pozdiahAdopgaVného systému 22 a
pracovné operécie tu ‘ighéggc si navrhnuté pre- Lo
ninimalizovanie alebo eliminovanie potreby pracovnika
15 prechddzat na pracovnom mieste 15 viac ako o krok
alebo dva. V mnohych pripadoch méZe pracovnik 158 na
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pracovnomn nieste sediet. V niektorych pripadoch Jje
samozrejme nutné, aby pracovnik 15 urobil jeden alebo
dvea kroky na uskutolnenie uréitej pracovnej operécie,
ale tento pohyb je obecne Uplne obnredzeny. Téato
charakteristika Jje uveden&, pretoZe v&&Sina vybaveni,
potrebnéd na pracovnom mieste 18, Jje usporiadanégd tesne
pri pracovnom mieste na Jjednej alebo obidvoch stranéch
dopravnika 283 a dalej, pretoZe pis 28 dopravnika 23 je
posuvany len periodicky, &by sa vyrobok pohyboval v
procese od jedného pracovného miesta k druhénmu.

Vyroba zvizkov 8 vodidov 4 na kaZdom pracovnon
mieste 185 prebieha, obecne povedzné, v klude. Z tohto
dévodu je ©potrebné poznamenat, Ze rozostupy medzi
nasledujicimi pracovnymi miestami 15 pozdiz dopravnika
23 si v podstate vo v8etkyeh pripadoch rovnaké. Je vsak
jasné, Ze v tychto rozostupoch méZu byt urobené urdité
zmeny ne& prispbsobenie préce dvoch pracovnikov, na
jednomn alebo dvoch pracovnych miestach 15,
uskutodnujicich operédcie na tom istom zvézku 8 vodicdov
4, ale na jeho opaénych koncoch. V zné&zornenonm systéme
sl rozostupy medzi pracovnymi miestami 18 pribliZne 2-3
netre, poéet pracovnych miest 15 je v rozsahu 8- 123 a
dopravny pas 28 Jje posuvany od Jjedného pracovného

miesta 185 k druhému v 1nterv§loch niekolkych minat. o |/

de  arge” (b o SEK Leenfl) L) Baky T TAY NEPL‘*'—‘*{.

ﬂ%azumie—sa_sgﬁe—sebeﬁﬁ ze optimidlnes Gdinnostz je &Ad{
dosiahnut4, ked kazdy pracovnik kon&i  pridelené
operéacie na prisluénom pracovnon nieste 15
bezprostredne pred tym, ako sa dopravny pés 28 posunie.
To véak vyZaduje starostlivé vyvéaZenie mnoZstva a typov
operécii uskutodnovanych na pracovnom mnmieste 18,
rovnako ako uvahu o) schopnostiach prislusného

12
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pracovnika na lor umiestnenéhoc. Pretoze mnoho 2z
prislu8enstva pracovnych miest 18 je pojazdnyoh alebo
relativne lYahkych, mbéZu sa lahko opohybovat z jedného
pracovného miesta 18 do druhého pri éinnosti zariadenia

10 na vyrobu zvizkov & vodicdov.

LT Asale 7 e

LQuden+ je to udEme uvedend rruZnost gopisovaného
zariadenia 10 na vyrobu zvazkov & vodidov, ktoré
umoziuje jeho pouzitie p;é ekononizkl vyrobu zvédzkov 8
vodidov rdznych velkosti & koniigurdcii v rdznych
dobédch. AJ ked popisované zariascenie 10 spolieha v
podstate na  prijatelne lacnu racovnu silu, znizZuje
velké kanltalgye néklady & nepruznost  vieesg
automatlzovanéﬁﬁqsystcmu Dalej program postupu préce &
pouZité vybavenia zaruduju poZzdovenu uUspornost a

pruznost.

Na obréazku 1 J znézorneny ZvizZok 8 VOdlCOV v

. te"\a_’
svojon kompletnon pfeve&eﬁa na alebo blizko vystupneho
konca 28 dopravnika 23. Cesta zvEzku 8 vodicov zacina

ne vstupnom Kkonci 25 dopravniks 23, kde Jje jeho

ﬁaﬁskefééa) "zérododni" forma oznsalovansd ako zvazok 8a
vodidov, Zvazok 8 vodidov postupne nadoblda konelngkmo
tvarg s kazdym detailom na postupnych pracovnych
miestach a je preto postupne oznadovany pomocou
dodatkovych pismen z abecedy pripojenych Kk vztahovej
znac¢ke 8. Nav&gé& zobrazenie zariedenia 10 na vyrobu
zvizkov 8 vodiCov na obrézku 1 znézoriuje dopravnik 23
v momente prave pred tym, ako sa posunie z jedného pra-
covného miesta 15 do druhého. Zvézok 8 vodidov je tak
v kaZdom pracovnom nmieste 15 sznézorneny v situacii

predstavujicej dokoncenie préce robenej na tonmto pra-

covnon mieste 18.



: 0 ‘{QL"@

Ked n&a vystupny koniec 28 dopravnike 23 dospega
hotovy zvézok 8 vodidov, pracovnik 15 ho z dopravnika
23 zlo%i & prenesie na vhodny skiSobny stdl 43 v
skiigobnej oblasti 13, kde sa podrobi preskiudaniu nsa
- elektricku presnost & celistvost. V znézornenon
uskutodneni Jje hotovy 2zv&zok & vodicov synonymon pee.

nepouzi ték@oznaéenio\@&.

Hotovy zv&zok §& vodidov obsshuje dasto 800 - 300
vodidov 4 a ndZe byt viac ako dve metre dlhy. Zvazok 8
. obvvkle pozostédva =z viacero rdznych ‘“ramien'" alebo
.VQ&RLUH sFEEeR'  z ktorych kafdd je tvorend rdznym podton
' ' vodidov 4. Tieto vetvy si obvykle fyzicky , aj ked nie
elektronicky, sistredené do spolodénej oblasti
predstavovane] spojovecou gkatulkou 44, ktorou
prechadza vad3ina obvodov. Spojovacia Skatulka 44 nmbie

byt niekedy tieZ oznadovanéd ako " hlava " zv&zku 8 .

i === &%oho z vet#fy je hotovymi zvizkami 8
vodiéov,_t ukonéenymi na svojich opaénych Kkoncoch

prisludnym mnohonésobnym Koncovym konektorom 48 rdzneho
Ll«c*k)u < ‘*«\\‘q . . . -
typu a g¥e¥eée&%&. Je potrebné si uvedomit, zZe
zarododny zviézok 8a ni spojovaciu Skatulku 44 &
relativne madlo vodidov 4 a je teda relativne ohybny,
deformovatelny & lahky. Na druhd stranu, ako jeho
utvéranie postupne prebieha, stave sa tazZsSim a

relativne menej ohybnejdim.

Ne obr. 1 s&wnestec ng obr. 2 je vidiet, Ze
3 3 . Vo 5Qu Quy,’ y o ..
dopravny systém 22 Jje e§§%¥é§§ aspohl primérnym Zlabon

50 & nadto aj sekunddrnym Zlabom 52 na opacénych
strandch dopravnika 23 pozdiZ jeho vstupnej &asti 25 ,
v ktorej sa formuje zvdzok 8a, 8b, 8¢ atd. vodicov.

14



%Yaby 50, 52 sl umiestnené pozdlZ vstupnej d&asti 25
. W g . . . . . N

dopravnika 23 pre.unoZnenie uloZenie zarodo&ného zvazku

8a, 8b atd. napried cez dopravny p 28 v tvere pismens

m
wn

U alebo zahnutom tvare,v ktorom d¢asti zvdzku 8a, 8b atd.

&
zasahujd za boky dopravnika 23 &% visia do Zlabov

50, 82. Bolo <zistené, Ze neajvhodne]
prvé dve alebo tri pracovné miests 15 na jednej strane
dopravnika 23 a upravit prin&rny Zlaeb 80 pozdlz tejto

ie je usporiadat

UXx

strany.

Primérny Zlab 850 m& obecne +tvar hlbokého U v
prierezé a obvykle ndZe zasashovat 1,5 aZ 1,86 metra pod
plochu dopravného pésa 28. Prigérny Zlab 80 Je
dostatodéne Siroky ns uloZenie velke}j spojovace ]
gkatulky 44, ktord v Hom spolive, ako je znézornené na
obrazku 2. Zlab 50 je dalej dostztolne $iroky & hladky
ne ulahdenie kizanis gzé&rodoéného zviazku 8a, 8b a
pripojenej spojovaceje $katulky 44 v fiom,ked sa dopravny
pés 88 posunuje. Hlbka primérneho Zlabu 50 je dostatodne
plytkéd, takZe rdzne d&asti zarodolného zvézku 8a, 8b
a/alebo komponenty, ktoré mzju byt pripojené k zvazku
méZu leZat na spodku Zlabu 80 a su tak na dosah

precovnika 18.

Dalej zvislé steny vo vnitri Zlabov 50 a 82, a to
najmé steny pri dopravniku 23, su relativne hladké a
i¢elne spojité, aby sa zabrénilo styku nosnej
kondtrukcie 27 dopravnika 83 so zarodoényn zvézkom 8a a
spojovacou Skatulkou 44, ked sa dopravny pas 28 posunie
a aby s& zamedzilo treniu zvédzku 8a o Zlaby 80, 82.

Sekundérny Zlab 50 na opadnej strane dopravnika 23
nie Jje taky potrebny ako primédrny Zlab a sliZi pee- 4q
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ulehdenie hladkého postupu zéarodoléného zvézku 8s, 8b,
ked sa pohybuje pozdlZ dopravniksz 23. Zleb 52 dalej
slizi na " zachytenie" niektorych komponentov, ktoré sa

ndZu néhodne uvolnit zo zZvézku na tejto strane
dopravnika 23. PretoZe bolo stanovené, Ze Vviadsie
elenenty zérodoéného 2zvazku &z vodicdov, ako je
spojovacia Skatulka 44, budl vederné v Zlabe 50, nemusi
byt sekundérny Zleb 82 taky Siroky esko primérny Zlab
50.

Zlaby 580 a 52 mézu byt vytvorené 2z akéhokolvek
vhodného nmaterialu, ako je tabulovy plech, plastické
alebo sklenené vlédkna,ktory Jje vytvarovany do vhodného
tvaru. Zlaby 50 a 52 s0 pripevnené Kk rédmovej nosnej
konstrukeii 27 vhodnym spdsobor,napriklad skrutkani,
svornikmi a/alebo podperani, takZe si drZanég v Urovni
hladkého prechodu zérodoc¢ného zvédzku 8a, &b z
dopravného pésu 28 do a nmimo zlaby 50, 83. V
skutocnosti néZzu byt Zlaby 89, 58« urobené SO

ich koncoch n&

zakrivenymi okrajmi na najvrchhejé
zemedzenie trenia a porezania zvézkov B8a, 8b a/alebo
pracovnikov 18.

~ -

oo 21 2y y

Belkig¥ sa tyka pociatku +tvorenia  svEkeov— 8a

vodicéov, je spojovacia Skatulks 44  odoberana zo
zésobnika 40 na vstupnej strane §§ dopravnika 23. 2
réznych Zliabkov 20 na voziku 32 sl odoberané rdzne
vodite 4, pridéom vozik 32 Jje rovnako umniestneny pri
vstupnom konci 28 dopravnika 23.Vodice 4 sa potom spoja
so spojovacou Skatulkou 44 prvym pracovnikom 18, na
vytvorenie zadrodoéného zviazku 8a. Je Jjasné, Ze pridavné
operédcie na zvézku 8a vodidov na pracovnom mieste mdZu
zahriiovat nasadzovanie pridavnych koncoviek 8 k Jjednénmu
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alebo viacero vodidom 4 pomocou siroja 30, ktory nasadi
a zovrie koncovku 8. Jeden alebo viac 2zésobnikov 40
pri vstupnom konci 25 dopravnike 83 mdZe obsahovat rdzne
typy koncovych konektorov 46 na spojenie s koncovkani 8
na opacénych koncoch niektorych vodidov 4 pripojenych k

spojovacej Skatulke 44.

Pretofe zarododné ZVEZRKY 8, 8b mdiu Dbyt
usporiadané napried dopravného pasq 28 a tak stladené v

pozdlZnom smere, Jje celéd dlZka zvizku 8z pohodlne ne
dosah jedného pracovnika 18 nz prislusnom pracovnon
mieste. Jeden pracovnik 18 tak mdZe robit{ pracovné
operédcie na celej dizke =zarodo3ného gzvizku 8a bez
potreby pohybu na v“ééiu vzdialenost ne Jjednon
pracovnom nieste. Nav%?& pozdiZny rozsah dopravného
péss 28, ktory zaberéd zédrodolny zvi&zok 8a, &b atd. je
sheorre mendi ako bude poZadovaneéd v dalSich stupnioch
vzdialenych smerom k vystupnému koncu 286.

PretoZe Gasti zarodoénych zZvézkov 8a, 8b atd. su
umiestnené naprie¢ dopravného pésa 28, bolo navrhnuté

ako uzitoéné opatrit povrch doprzvného pésa 28 &¢lenmi
na uchytenie zvézku 8a, kitoré by pomédhali s urdenin
jeho polohy pri pracovnych operéaciadch & dalej pri jeho
pohybe s dopravnym pésom 28, ked Jje posunovany. Tieto
Uchytné elementy mdéZu byt vo forme paru prstov 54,
Jasne viditelnych na obrazku 2.KaZdy z parov prstov 54
je pripevneny .na svojej zékladni k dopravnému pasu 28
vhodnyn pripeviovacim prostriedkomn a/alebo mechanickym
upinadon, pridom prsty 84 si od seba rozmiestnené v
smere pohybu dopravného pésa 28.

Tynto spésobpm s&a ¢ast zZvazku B8a umiestnena
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ololo

nepried cez dopravny péds 28 vloZzi medzi Uchytné prsty
84. KaZdy par prstov 54 mbdZe byt uepebeny 2z gumy alebo
podobného materidlu & rozmery & ¥%on$trukcie prstov 54
su také, Ze gvazok &a medzi ssbou pruZne uchytia.
Odstupy medzi jednotlivymi pérmi prstov 54 mdZiu byt

vieepene . —aed 0,5 metra. Preioze zé&sadnéd vyhoda
¢

popisanych pé&rov prstov 5§54 §a = l":‘fétz;érzaroc’toc‘énych

zvézkov &a, 8b, 8¢ atd., nenusisa uZ byt realizované na

dopravnom Dpése 28 smerom k vystupnému koncu 28, ked
Jje dopravny systém 82 tvoreny viacerymi oddelenyni
dopravnikmi 23 s prisludnymi doprevnymi pésmi 28, &o je

typicky pripad.

Dalej bude venovani pozornost kon$trukecii &
funkcii 2liabkov 20 a stojenov &alebo vozikov 32, na
ktorych su Zliabky 20 uloZené s odkazon n& obrézok 3
aZz 6. KaZdy Zliabodk 20 mnd v sebe uloZené nastrihané
vodide 4 rdézneho typu a dlzky. Tym nedochédza Kk
zniedavaniu vodid¢ov 4 rdznych typov v Jjednom Zliabku
20. Zliabky 20 majd tvar pismens U, sid pozdisne a
otvorené n&a aspoil jednom konci, & vyhodg® na oboch
koncoch. #liabky 20 mézu fepd roznQer dlzg v
zévislosti v——=simede od dlzkg, vodidov 4, ktoré v nich
maji byt uloZenéd, s vid3inou rozsahov dlZok medzi 1 a{é
nmetrami ale mdZu byt aj kratdie alebo dlhgie. Zatial &o
klasicky .zaobleny U-tvar plynulého gzakrivenia je
vhodnym obrysomn -pre prierezﬂ_éliabkov 20, ako je
znédzornené na obr. 3 na priklade Zliabka 20a, bolo
zistené, Ze vyhodné Jje pouZivat mnodifikovany U-tvar so
splodtenym spodkom &a Vv podstate zvislymi stenani,
pric¢om v&aésina takychto Zliabkov 280 Jje znézornenéd nsa

réznych obréazkoch.
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Toto usporiadanie tvaru U s rovnym-spodk sa javi

vggdnejéiegs rovnonernej8ie rozdelenie vodidov 4 v
! ,
hiom umiestnenych a gniZuje vyskyt zapletenia, ktoré by
PO 0 o4 o o

nohlo dsobit é%%f&ﬁékppi vyberani jednotlivych vodidov
4 zo Zliabka 20 . Zaobleny priersz Zliabke 208 vedie
kK v&&8iemu mnoZzstvu vodicov 4 v sirede Zliabka 20a &

&oi- niekedy ¥ prispieva k ich zapletaniu. Zliabky

20 si vyrobené z akéhokolvek vhodnfho, relativne tuhého

a trvanlivého nateriélu, ako je napriklad Kkov,
plastické alebo sklenené vlédkna.

Ked si vodide 4 v Jjednonm Zliebku 20 ukonéené len
na Jjednom konci, Jje to ten®® ukondeny koniec, ktory Jje
oto&eny kK pracovnikovi 18, ked je Zliabik 20 neseny v
polohe ne voziku 32 Dblizko prisludného pracovného
miesta. Je nutné uviest, Ze nesené Zliabky 20 mbdZu byt
umiestnené na Jjednej alebo obidvoch stranédch dopravného
systému 22 vzhladom na umiestnenie pracovnika 18, ktory
vodice 4 Z tychto Zliebkov 20 bude tahat.
Najobvyklej$ie usporiadanie, Kktoré umoZiiuje najlah&i
pristup pracovnika 18 Kk relaetivne velkému mnoZstvu
Zliabikov 20 je také, v ktorom vozik 38 nestci tieto
zliabky 20 Jje umiestneny naproti pracovnikovi 1§ za

dopravnikom 23, ako je vidiet najmi& na obrdzku 2 a 6

V niektorych pripadoch, v ktorych je diZka vodida

4 neobvykle dlhd a znacéne presahuje dlzku jednotliwvych.

Zliabkov 20, ndéZze byt par tychto Zliabkov 20
spojeny na svojich prisludnych prednych koncoch
vhodnou spojkou, ako Jje napriklad zdves 885, ns
vytvorenie dvojitého Zliabk& 20, vid obr. 3 a 4. V
tomto pripade Jje Jjedna Cast KkaZdého dlhého vodicda 4
uloZend v Jjednom a zostavajica Cast v druhon Zliabéku
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20, s prechodom vodidov 4 medzi Zliszbkami 20 hned zsa
prednymi koncami Zliabkov 20 v oblastl zévesu 55, aby
ich mohol pracovnik 15 lahko vytiahnui. Spdbggaci zéves
88 je obvyklym prostriedkom ns& spdigg;nie dvoch
Zliabkov 20 vytvarajicich tek kombinoveny dvojity
Zzliabik &0 ﬁ?% lahké zachidzanie pri nakladani &

_transporte.

Stojany alebo voziky L) 32, = ktoryahgsﬁ
nesené roézne zliabky 20 mdzu rat jednoduchy tvar a
nenarodnid kondtrukciu. V niekolkych mélo pripzdoch mdzZu
byt stojany 32 permanentne stacicnérne, s nemFErRE—ttk
potrebu—pohybovet—ssz.

. Vo v&c&3ine pripadogpe vSak, zko bolo zistené, Je
potrebné, aby stojany alebo voziky 32 boli robilné a
preto na prieénikoch 8§87 na zékledni vozika 338 su
upravené valleky alebo kolieska 86. V niektorych
pripadoch sa ndZe vyzadovat znizit aleb lzrusit"

s N v . . i ‘-1“%‘—1 ¢ ’q/,tl}‘__‘
profil prie¢nikov 87 a koliesok 56 1ich prevedesin ako
nastaviteInYﬁh pomocou vzpier 52 spdsobom znédzornenyn

prerudovanou ¢iarou na obrazku 3.

71iabky 20 Jedreducho spo¢ivaji na prieénych
ramenéch 58 alebo poschodiach, ktoré tvoria cCast tuhe]
réamovej kondtrukcie vozika 38. Rovné zakladia Zliabku
20 néze JedmeaTeho spo¢ivat na rovnej ploche
horizontéalneho prieéneho ramena S8. % pripade, Ze s
Jedmd o zakriveny U-tvar ?liabku 20a, ktory Jje
pouzity, mbéZe byt vhodné urobitf zakrivené zahibenie na
alebo v priednych ramenédch 88 na uloZenie zakrivene]
zékladne tychto Zliabkov 820a alebo alternativne mdZu
byt k prieénym ramenadch 58 pripojené =zakriveneé
drziaky.
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Na uskuto&nenie adekvatnej opory pee. 211ab@&qgg Jje

= potrebné , aby vpredu a vzadu na voziku 32 bol

Wiﬁc\

' ulo;&\;a{c\«

o

uniestneny par prieénych ramien 55 tzk, dk;{%ﬁ&ﬂb;&;&L
Zliabik 20. Na kazZdom priedrnon ramene 58§ moZe byt
asnesené vise Zliabkov 20 vedla sets & vozik 32 obvykle
obsahuje prieéne ramenéd 58 na niekocikych poschodiach na
uloZenie Zliabkov 20 v tychto rozdislnych vyskach.

AJ Kked Ygopisané V021ky, o5 S realizované s
horizontélnou Upravou pripoje@ph Zliabkov 20, vozik 32
# kon$truovany tak, Ze Zliabky 20 sU na hom upevnené v

takmer vertikédlne] polohe, ako je znédzornené na obrazku
5. Tieto stojany a&alebo voziky 32 mndéiu mat trochu

. C .. < . .. . ‘-
jednoduh&iu kon&trukciu ako voziky 3 & pretoZe maju

32

vertikélne usporiadanie Zliabkov 20, mdZu zaberat mene]j
niesta na podlahe. Na&a druhd strenu je vSak v tejto
zvislej orientécii obecne vyhodné mat len jeden rad
7liabkov 20 & ich dlZka bude obmedzensd primerane vydke

pracovnika 18

Bolo zistené, %e aspon na tie Zliabky 280, ktoré su
uré&end ns zvislld orientédciu je vhedné pripevnit pruzné
svorky 80 na pridrZovenie prednych elebo hornych koncov
vodidov 4 v polohe lahko dostupnej pre pracovnika 18 .
Presnejdie -pevedané, pruziné svorky 80 ndézu byt
namontované na spodné plochy Zliabkov 20 na alebo pri
prednom, hornom alebo vystupnom konci na uchytenie
zvizkov vodicov 4, ktoré visia cez tento koniec #liabku
20.Tymto spdsobom sa vodiée-g zabezpelia pred padom dole
do Zliabku 280, ked je tento vo vertikélnej polohe &
konce sui obvykle takto pripravené pre lah3i odber.

V priebehu vzniku zvidzku &8 vodicdov Jje obclas

ab
/
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potrebné alebo Ziadidce upravovet pridavnﬁ pracovnu
plochu n& pripojenie vodic¢ov 4 Fru konektorom 48 pri
vytvérani rbéznych montéZnych podskupin a é?é ulahcenie
zostavenia tychto podskupin do hlavnéhdl zvdzku &
vyskytujiceho sa na dopravnom ©pise 28 na pracovnon
nieste 18. V niektorych pripadoch ndZu byt tieto price
uskutoé&hované na Jednotlivych pevnych pracovnych
stoloch 34, ked suU unmiestnené dostatolne blizko
pracovnika 15. Pridavné pracovnéd plocha ndZe byt tie?

vytvorenéa sp{igtaoimi stolamni 36 & 38°.

Kazdy spkgetaci stél 38 38 obsahuje viac

pripravkov 88, nestucich vodi¢e 4 alebo zvazky 8,

W

pripevnenych na jeho hornej plociie v napred urdenon
vzore pre napomdhanie pri utvérani zvizku 8 alebo

vhodne jsie podskupiny alebo vetvy , ktoréd sz mé stat
dastou hlavného zvidzku & . Pripravky 82 obvykle
pozostavajiu zo zékladqﬂ 863, ktoréd Jje pripevnenéd Kk
sp{fetaciemu stolu 38 alebo 387 & zo zvislej podpery 84
vystupujicej hore zo zé&kledni 83 = rozdvojujlicej sa ns
svojom hornom konci do tvaru péru opornych prstov 85

na zvazok vodicdov.
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Usporiadanie pripravkov 82 nz splfetacich stoloch
38 a 38°je také, Ze urduje mnohonésobné zakladanie
vodid¢ov 4 a vetvl vinutia v priebehu utvadranis zvézku 8
alebo jeho podskupin. Sp{é@tacie stoly 36" su obvykle
na kolieskach na umogpenie zmeny ich polohy v oblasti
dopravnika 23. V schematickom znézorneni na obr. 1 su
pohyblivé splfetacie stoly 36" umiestnené dostatodne
blizko dopravnika 83 tak, Ze pracovnik 18 nmusi vykonat
relativne mélo krokov na presun 3zvdzku & alebo jeho
podskupiny medzi dopravnikom 23 a prislusnyn sp{igtacim
stolom 36°.
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N&=é%ﬂhﬁ—e%?aau,Je nutné poznarenat, Ze spkietaci
stdél 387°na  kolieskach je schopny obecného pohybu v
oblasti pracovného miesta a mdZze byt v skutolnosti tak
umiestneny , %e pracovné nmiesto/pracovnik 15 Je
umiestneny medzi splietacim stolor 38~ a dopravnikonm
23,
uom o T
Ne—drouhi=s45ranl ~pé&ie—5rt sb;getaci stél 38 “‘dokonce
bliz&ie k  dopravniku 3 & je schopny uréitého
obmedzeného preniestiovanis precovnikon 15, ako
otéac¢ania, medzi pracovnou polohou & polohou kludu, ako
je to vidiet z obrézku 1 & 6 pri zvézku 8f vodicov. Na
obrédzku 6 je spldetecl stdl S6 znézorneny vo svoje]
poloheVkludg plnyni &iarami & vo svojej pracovnej plohe
¢iarkovane. vV  tomto pripade je pracovnd poloha
splietacieho stole 38 tesne vedla & rovnobeiZne s
dopravnikom 23, pricom polohg kludu je dosiahnutg, ked
sa stdl 36 otodi pribliZne o 90° od dopravnika 83 okolo

osi 66 otadania, ktoréd je vzdialené od pracovnika 18 a
je obecne blizko doprevnika 23.

Do svojej pracovne] polohy je splietaci stdl 38
umiestneny ﬁ;% jednoddﬁéi pristup prgg5vnikom 15 na
uskutod&fiovanie rbéznych pracovnych operédcii na zvéadzku 8
alebo Jjeho podskupindch, ako Jje potreba. Na druhi
stranu, ked Jje tato préca hotovéa, odstrani sa obvykle
zvézok & alebo jeho podskupina zo splietacieho stola 36
a umiestni sa na dopravny pés 28, & splfeteci stdl 36
sa otodi do svojeJ polohy kIudu, ¢im mé& pracovnik 18
va33i priestor na uskutodiiovanie dal$ich pracovnych
operdcii na tomto vlastnom pracovnom mnieste.

Bolo zistené, Ze zvlast vyhodné je pripevnenie
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spl&etacieho stola 38 k rémovej nosnej kondtrukeii 27
g

dopravnika 23 pre otécavy pohyb okolo osi 68 otéddanisa.

nosnu kon$trukciu 27

Presnej$ie povedané, na ramnovu
ndZe byt namontovany zéaves 88, do ktoréhno zhora

zasahuje zéavesny ¢ap 83 zo spodnej strany splietacieho
stola 368 a tvori v zévese 88 os 88 otédanisa,
Z‘Cf ’(L,-/,QQ

MbZe byt tiezZ peFmssné  urcbit akisi formu
zablokovaia alebo zovretia alebo zaridZky pri dape 69 a
zdvese 88, na drzanie stole 38 v zvolenej polohe okolo
osi 88 otédcanla. Jeden relsativne Jjednoduchy spdsob
realizovania zar&zky spodiva vo vytvoreni kolika &alebo
dpadky vyénievajucej radiédlne =zo zévesného dapu 69
lizko jeho horného konce zévesu 88 sa vytvori dorazové
zahlbenie na &ap 69 v poZadovanej natolenej polohe.

S odkazom na obr.7 aZ 9 Jje venovenid dal$ia
pozornost PO¥RSES nontéZnenu néstroju, ktorym Je
néstroj 42 na monté% koncoviek. Néstroj 42 je navrhnuty

Mo pre lahké a presné dosiahnutie pripojenia niekolkyceh
ukondenych vodic¢ov 4 Kk spoloénému pripojnému konektoru
70. Spolod¢ny pripojny Kkonektor 70 je pouZity na
pripojenie tychto niekolkych vodicdov 4 na spolodény
elektricky potenciédl, ako napriklad B+ alebo zem v
elektrickom systéme vozidiel s vlastnym pohonom. V
skutodnosti je prudové zataZitelnost vodidov 4, ktoré
su pripojené k spolo¢nému pripojnému Kkonektoru 70
obvykle vaésia ako zataZltelnost mnmnohych daldich
vodicdov 4 v zvézku 8 . |

Koncovky 6 na koncoch prisludnych vodidov 4 su

zdsuvkového typu a sa upravené ne zastréenie
zéstrékovych koncoviek 71 konektora 70. Spoloény
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ke tecoe.,.”
pripojny konektor 70 v znadzornenor prevederni-obsahuje
tri takéto zastrlkové koncovky 71 vyénievajice dopredu
z0 spoloéne]j zédkladne 72 v vodstate Kkoplané&rnom
rovnobeznom vztahu. Z KkaZdého koncse spolodnej zédkladni
72 konektora 70 vy&nievaji dopradu bodné alebo koncové
prsty 73.

Pri znézornenomn konektorse 70 vydénieva KkaZdé
zéstrlkové koncovka 71 zo spoloénei zikladni 72, pridon
koncové prsty 73 su vytvorené prisiu&nym ohybom o 90°
okrajov tejto zakladni 78 & tak s0 uriestnené v
rovinéch, ktoré si kolmé k rovine tejto zédkladni 72, z
Ktorej vyénievaju zéastrdkové koncovky 71. Koncové prsty
73 nmdZu byt -eems nisledne umisstnené v elektrickon
spojeni s inynmi vodivymi &lenni.

Nédstroj 428 na montéZ koncoviek napoméha presnému
polohovaniu koncoviek 8 vo&i zéstrlkovym koncovkam 71
spolo¢ného pripojného konektora 70 & dalej prispieva
nielen k lahkému spojeniu tychto elementov, ale rovnako
K odstraneniu spojenych koncoviek € a 71 z néstroja 42.
Néstroj 42 pozostédva z prvého & druhého prifgkau 75 a
77. Prvy pripravok 78 Jje skonSiruovany pre uloZenie
ukonéenych koncov niekolkych vodidov 4. Druhy pripravok
77 je skonStruovany 522 uloZenie spoloéného pripojného
konektora 70 orientovaného v podstate v horizontélne}j
polohe.

Pripravky 786 & 77 st pripevnené kK zékladni 78
spdsobom umoziujicim jednému z pripravkov 78, 77 pohyb
smerom k a od druhého pripravku 75, 77 medzi relativne
. blizkou polohou & relativne vzdialenou polohou, ktoré
zodpoveda ju spojenej polohe & vkladacej/vyberace]
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| v leolovene, ” .
poloche. V tomto ﬁZeve&eni zostéve prvy pripravok 785

nepohyblivy a druhy pripravok 7?7 m& schopnost
lineadrneho pohybu naprie¢ k zédkladrni 78.

So zékledfiou 78 & druhym pripravkom 77 je spojeny
pneumaticky pohon §Q,.ako piest s valcom, na pdsobenie
& ovlddanie premiestfiovania tohto druhého pripravku 77
vo¢il prvému pripravku 75 . Piestnz ty¢ 81 pohonu 80 Jje
pripojenéd k druhému pripravku 77 priamo privarenin
,skrutkovym spojom & podobne, &by tento druhy
pripravok 77 priamo ovlédala. Valec pohonu 8Q Jje pevne
namontovany na druhy pripravok 77, ktorému tek posky-
tuje velk( boénui stabilitu. Miera tejto bolnej stabi-
lity druhého pripravku 77 a¥e musi byt €5y zaistené
uskutodénenin dréazky &ko vedenie v z&kladni 78 nsa
zaistenie vyrovnania druhého pripravku 77 s prvym pri-

pravkom 78.

Na prednom konci druhého pripravku 77 je upravena
dutina 82, ktoré je otvorend v smeroch dopredu & hore.
Dutina 82 je upravend na uriestnenie spoloéného
pripojného konektora 70 zhora a js otvorend na svojon
prednom Kkonci na umoZnenie spojeniea s koncovkami 8
nesenymi v prvom pripravku 78. Pri spolo¢non pripojnon
konektore 70 uloZenom rovnobeZns existuje vbla pod
spodnymi plochami zdstrékovych konektorov 71, ktoré je
dostatoéné §§3 unozZnenie ich vioZeni do zésuvkovych
koncoviek 8. ’

Prvy pripravok 75 obsahuje niekolko pozdlZnych
dréZok 83 vo svojej hornej ploche na uloZenie
prisludnych vodicov 4. Presnejsie pauadené, drézky 83
naji boéné steny, ktoré si podrezané pri svojich
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A
prednych koncoch wre-vyivorenie sediel 85 pre koncovky
6. Podrezanie stien g4 je také, Ze sedld &5 obsahuju
koncovky 8, ktoré, ked =i do nich vloZené, su vedené vo

zvislonm aj bodnom smere & pevne v nich vézia, ako je to
zn&zornené na obrazku 8 & 9 ’

Ne obédzku 7 &% € Je znézorneny druhy pripravok 77
vo svojej vkladacej/vyberacej polohe, védialeny od
prvého pripravku 78. Koncovka 8 ukonéeného vodida 4 ss
vioZi do pripravku 75 tek, Ze preszhuje cez jeho predny
koniec, naco sa pohybuje koncovkou 8 s vodiconm 4 dole,
dokial nie je koncovkz 86 v Urovni sedla 85. Spé&tnyn
tahom vodic¢a 4 potom ddjde n& usadenie koncovky 8 v
sedle 85. Rovnaky postup s& opekuje pes daléféqhvaaq‘
ukondenguvodi&s. (neznizornend) vzhladom k dal$im dvon

dréZkem 83 v prvom pripravku 78

Podobne s& spoloény pripojny konektor 70 umiestni
do pripravku 70 vloZenim do dutiny 823. Zadné a bodéné
steny druhého pripravku 77, ktoré definujd dutinu 82
maju velkost & wusporiadanie teké, Ze urduji polohu
spoloéného pripojného konektore 70 tak, Ze Jjeho
zéstrdkové koncovky 71 sl stidle vyrovnané v zékryte so
zésuvkovym!l koncovkami 8. Ovladenie druhého pripravku
77 pohonom 80 sliZi na zasunutile zéstrékovych koncoviek
71 do zé&beru so zasuvkovymi Kkoncovkami 8, <&im Je
spojenie dokonéené.

Na prednom konci druhého pripravku 77 si vytvorené
pridrziavacie elementy 86 paron krétkyech vyénelkov
smerujdcich prieéne K sebe na vytvorenie ¢iastodného
uzéveru k prednénmnu koncu dutiny 82. Préesnejsie
pouedane, pridrZiavacie elementy 88 se rozkladajid
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naprieé prednych koncov koncovych prstov 73 spoloénéhé
pripojného konektora 70. Po pripojeni koncoviek 8 & ich
vodidov 4 K spolo¢nénu pripojnémru Kkonektoru 70,
prevedie pohon 80 odtiashnutie piesinej tyée 81, &im sa
- posunie druhy pripravok 77 spéﬁ do vkladacej/vyberacej
polohy. PoCas tohoto pohybu unideji pridrziavacie
elementy 86 na pripravku 77 koncové prsty 73 a rovnako
aj spoloény pripojny konektor 70 dozadu. Tento pohyb
spolo&ného bpripojného konektore 70 dozadu vysunie
zésuvkové koncovky 8 2 1ich wusedenej polohy v prvon
pripravku 738, ¢im sa wulah€i vynatie spojenych vodicov
4 & Kkonektora 70 2z nastroja 428 Jjednoduchym sUlasnyn
zdvihnutim hore niekolkych vodicdov 4, aby sa konektor
70 vynal z dutiny 82. '

V rdznych stupiioch vytvéranie gzvidzku 8 vodidov je
Ziadlce a nutné zhromazdit a zviezat urcité vodice 4,
aby v zvidzgku 8 vytvorili vetvy. V niektorych pripadoch
budi tieto vetvy zakonlené v konektoroch alebo inych
typoch elektrickych koncoviek. Ns zvBzovanie vetvf
zvazku 8 vodidov sa obvykle pouZivalo viazanie alebo
ovinovanie adhéznou pé&skou v skrutkovicovom vzore okolo

kolekeie vodidov 4, na vytvorenie vetvy.

V niektorych pripadoch sa péska navijala celéa
ruéne, ale v inych pripadoch sa pouzZivalo
mechanizovaeného =zariadenia. V predloZenom systéme &1
zariadeni 10 Jje znédzornené zlepSené ovinovacie
zariadenie umiestnené na pracovnon mieste, obsahujuice
ovinovaci stroj 38, pri ktorom Jje umiestneny zv&zok
81 vodicov. Ovinovaci stroj 38 aj ovinovacie
zariadenie, ktorého je stroj 38 sucastou, si vylep¥ené,
ako bude popisané dalej s odkazom na obr. 10 az 12.
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Na obr. 10 Jje znézorneny ovinovaci stroj 38
[z p kolajnidiek 87,

Plo3ina 88 je

nemontovany na presivanie pozdlzZ
ktoré siu z=s pripévnené K ploSin:
otoéne pripevnend k ramovej nosnej kondtrukeii 27
dopravnika 23 - rovnakym spdsobom ko otodné spléptacie
stoly 36, t.Jj. pomocou zavesu 88 & z&vesného Capu 69,

(8]
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plosina 88 ndzZe

s

gko uZ bolo popisané vpredu.Pracovn
byt dlhéd a \zke e—wreweré z tvrdého nateridluy ako je
kov, drevo, alebo plastickéd hrmotze. K jednému Koncu
plosiny 88 je pripevnené oporsa s rczdvojenymi prstanmi
65 rovnakého typu &ako pri- splistacom stole 38.
Relativne blizko druhého konca pracovnej plo$iny 88 je
umiestneny wupinaci mnmechanizmus 32 na zovretie alebo

upnutie zvazku vodiéov 4

Upinaci mechanizmus 89 Jje psvne nanmontovany Kk
plogine 88 & smeruje hore, a je urdeny na uvolnitelné
upnutie zvézku vodidov 4, ktoré tvoria vetvu zviazku
8i, aby bolo umoZnené pouZitie sily 5;@ napinanie vetvy
zvazku 8i % priebehu jej ovinovanisa. Upinaci
mechaniznus 89 mdZe met aklikolvek vhodnl kondtrukeciu a
obvykle obsahuje par ¢elusti 90s , 20b, z ktorych jedna

alebo obidve su vertikdlne pohyblivé medzi upinacou a
uvolniovacou polohou pomocou ruénej ovlédacej paky 81.

Obvykle Jje niZ&ia &elust 20a8 pevnd a vyssia &elust
90b pohyblivé v zvislom smere pdsobenim ovlddacej paky
9l.v zvislej rovine okolo horizontdlnej osi otéddania.

Ovléddacie rameno 21 nmndZe byt otoéné dole zo svojej
uvolfovacej polohy, znézornenej ns obrazku 10, do
uréitej vystrednej zablokovane]j polohy, Vv ktorej
Celuste 90a a 90b pevne zvieraju vetvu zvizku 81 medzi
nimi umiestneni. Celuste 90a , 90b nd%u mat konkivny



obrys obecne kruhového tvaru podls vetvy zvadzku 8i.
Dalej mo6%e byt k Jjednej alebo obom éelustiam 90z, 90b

pripojend pruZina alebo iny pruzny element, takZe vetvy
zvézku 81 rdznych priemerov sU upnuié€ pruZne poddajne
A e

PruZina 88 sluzi &ko montézZny ram pee rovnobeiné
kolejni¢ky 87, ktoré zase klzne nssi ovinovaci stroj
38 na Kklznej podpore 22, Kktoréd se klzne pohybuje na
kole jni¢kéch 87 medzi péarom stevitelnych nardzZzok 93
umiestnenych na opadénych koncoch kolajnic¢iek 87.Naréiky
93 mdZu byt umiestnené nz len jednej z kolajnidiek 87 a
sl nastavitelné ruéne skrutkami utehovanymi prstanmi.

Na obrézku 11 je znézorneny v detaile vwziléSen
maeiku ovinovaci stroj 38. Obecne rawedst™ ovinovaci
stroj 38 obsahuje kryt 94 2z dvoch &asti, obiehaci disk
alebo dodtidku 95, zaeriadeniu dodévejlicu pasku, ako je

vnenéd n&a obiehace]

(2]

cievka 97 s navinutou pédskou prip
do3ticke 95 pomocou vretena £8.

Obiehacia do3tickas 25 Je pohiiané motorom 96 cez
pastorok 100, ktory je v zadbere s vencom 99 so Sikmyn
ozubenim na Cele dodticky 95. Obiehecia dosticdka 95 mé
kruhovy stredovy otvor 102, ktorym prechédza vetva
zvazku 81 vodiéov, ktord n& byt ovinutd v priebehu
ovinovacej operacie. Dodtic¢ka 95 mdie byt z vhodného
naterisdlu, ako Jje kov, plastickéa hmota alebo

kompozicia.

AJ ked by obiehacia dos$idks 85 mohla Dbyt

/ . . : . :
mwbﬂovqug urobend bez otvoru, Jje nutné si uvedomit, Ze vetva

zvazku 8i, ktord m& byt zviazand, by male mat moZnost
zasunutia & vysunutia v axialnom smere stredovyn
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otvoron 102. To v8ak mbdZe byt obiisZne a obmedzuje to
velkost konektorov, ktoré mdzu by? uz predom ku koncu
teJto vetvy pripojené. Preto, =zko Jje znédzornené na
obrézku 11, kryt 94 aj obiehacia dodtidka 98 si wrobené b7?46n¢ '
z dvoch kusov & kryt 94 je'op&tren? zédvesom, Ktory HQ
unoziuje rozovretie oboch kusov & na prednom konci
vytvorenia Ustia 104, ktoryn mdZs byt vetva zvizku 8i
vioZend do stredového otvoru 108 & potom z neho vyhata,
bez nutnosti jej axiédlneho pohybu.
ashe & L:»Qu-,-\ ’

V znézornenom prevedeni su &xo spodné céast krytu
94, tak obiehacie dostidky 25 uhlovo koextenzivne a ich
uhlovy rozsah Jje nen$i ako 180° , zatial ¢&o ich
prisludné horné <dasti majid uhiovy rozsah vadsi ako
180° . Spodnéd cCast krytu 24 je pripojend na horni dast
pPOROCOoU z&vesného mechaniznu i08. Tento zavesny
mechanizmus 108 Jje zas pripojeny n&a pneumaticky pohon
108 pomocou spojovacieho &lanku 102. Cinnost pohonu 108
slazi 53% pohyb spodnej Casti krytu 94 hore a dole
medzi zavretou a otvorenou polohou.

Ako je najlep$ie vidiet na obr. 12, mé& kryt 24
tvar pismena C v priednom reze na zakrytie obeZnej
drézky obiehacej do3tiéky 25 urobenej 2z dvoch Kkusov,
ktoré v nej obieha.Vonkajsi obvod dvojdielnej obiehace
dostidky 95 je dostatolne Uzky ¥= umliestnenie v kryte
94, ale tiez dostatolne Siroky éQﬁ‘ uskutoénenie
niekolkych radialnych zahlibenych draZok na obvode pre
nont&Zz niekolkyech prislusnych guiicékovych loZzisk 110.
Gulickové 1loZiské 110 sU namontované v poZadovane]
polohe na prisludnych Capoch 112, Kktoré st uloZené v
dodtidke 88 v axiélnom smere. Gulidkové loziské 110
poskytujd zékladny oporny dotyk mnmnedzl Kkrytom 924 a
obiehacou dodtidkou 95.



Dalej, na pridrzovanie kaZdej obiehacej dostidky
95 tesne v prisludnom dieli krytu 24, ked je kryt 94
otvoreny, s na protilahlych boénych stenédch obiehacie
do8ti¢ky 885 urobené =zérezy 116, do ktorych zasahuju
pridrZoveacie &apy 114 upevnené ne vrotilahlyeh boénych
stenédch krytu 94. Ako Jje 2znédzornené na obrazku 11,
premostuje dve casti krytu 94 spcjovacia konzola 118,
ktoré Jegﬁﬁhﬁgiz‘ Strbinovou klinovou dé&zZkou 119, v
ktorej Jje klzne vedeny klin (neznézornené) spojeny s
Jjednou z Casti Kkrytu 94 na vedenie relativneho
otvédracieho a zatvaracieho pohybu nedzi obona Gastani.

Je samozrejmé, Ze aj ked Jje obiehacia dodticdka 25
urobend z dvoch doplnkovych &asti, tak é%ﬁiﬁwﬁjoré Jje
poh&hand pastorkom 100, v ktoromkolvek okemsiky sluzi
na pohon alebo tladenie druhej &asti dostidky 258, ktora
Ju tak nasleduje. Pastorok 100 pohéfia obidve polovice
obiehacej dosticky 98 cez obidve dotykové plochy medzi
nimi. Ked sd obidve polovice krytu 24 zavreté, ako je
znédzornené na obrazku 11 ¢&iarkovane, je motorom 96
pohanany pastorok 100, ktory =zasse pohéile obiehaciu
do3tidku 95, aby uskutodfiovala obeZny pohyb cievky 97 s
padskou okolo vetvy zviazku 81 vodidov umiestnenej v
stredovom otvore 102. Poton, ¢o doslo k prvému
uchyteniu adhézneho povrchu péasky na vetve zvézkov
vodicov, spdsobi obeZny pohyb cievky 97 s paskou Jjej
ovinovanie okolo tejto vetvy.

Aby Dbolo zeistené, Ze pri <Z&innosti ovinovacieho
stroja 38 zostane Kryt 84 uzavrety, je na kryte 94
upraveny upinaci zé&ves tak, Ze na jednom okraji krytu
94 je upevneny zasuvkovy upinaci ¢len 120 & na druhon
poistny kolik 121 ovladany pneumatickym ovladdadom 122




umniestnenym tieZ na druhom okraji krytu 94. Ovladacd 182
ovladda pohyb poistného kolika 121 do =zésuvkového
upinacieho ¢lena 180 do zé&beru a von z neho.

Aby ovinovaci stroj 38 pracoval sprévne, Je
délezité , aby sa obe <&asti obiehacej dodticdky 95
zastavili v polohéch, ktoré su zhodné s obona
polovinami krytu 94, ked sa nr& ovinoval stroj 38
otvorit. Potom Jje =zarulené, Ze otvor Ustia 104 je
relativne Siroky e dalej, Ze Jje mald alebo Ziadna
pravdepodobnost, Ze sa Casti obiehacej dostidky 95
oddelie od prislusnych éasti krytu 24 . Aby toho bolo
dosishnuté, bolo urobené opatrenie na snimanie uhlového
natoc¢enia obiehacej do3ti¢ky 95 v kryte 94 & na
zastavenie otadcania doSticéky 95 v presne spravnon uhle.

Snimenie uhlu natolenia je uskutodiiované indukdenym
snimadom 184 pripevnenym na KkKryte 94, ktory snina
prislusnt uhlovd polohu nz obvode oblehacej dostidky
95. T&ato poloha nmbdZe byt zistovand pripojenim Kkusku
kovu 188 na Casti obiehacej dostic¢ky 98 pre prisludnu
elektromagneticki interakciu so snimadom 1284 znényn
spbsobom. Tento druh snimania Jje najmd8 vhodny pri
pouziti dosticky 28 ‘ urobenej z nenagnetického

materislu.

V kombindcii so snimadon 124 pracuje pneumaticky
valec 126 umiestneny na hornej d&asti krytu 94. Valec
186 vyvija brzdiacu/blokovaciu silﬁ na hornd dast
obiehacej dosticky 95, aby Jju zastavil & zablokoval v
spravnej uhlovej polohe zosnimanej snimacdon 124.
Pneunaticky valec 188 spdsobuje pohyb brzdiaceho alebo
blokovacieho ¢&lena do a von &z brzdiaceho a/alebo

(@3}
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blokovacieho zdberu s obiehacou dcitidkou 95 .

Motor 96 a ovlédacie pohony 108, 182, a 126 slU =
vyhodg pohédnané pneumaticky & ovliddané elektrickym
programovyn | riadenim uskutoénerim ovladadon OMRON
C28K (nezndzornené) spdsobom zodrovedajlicim uvedenénmu
Popisu vynidlezu. Vstupy tohoto oviddania si ovlidacimi
ttaditkani- START/STOP a OPEN/CLOSE (neznézornené)
ovlédanymi pracovnikom 185 & naviac elektrickym vstupon
Zz indukéného snimaca 124.

- .
%lqc.g 'OCM

Vhodnymn stlédanim ovlédacich tiedisek OPEN/CLOSE

(otvorit/zatvorit) sa docieli otvorenie alebo

uzavrenie ovinovacieho -stroja 38 pohonon 108 =&
uvolnenie alebo zablokovanie poistného kolika 181 v

upeviiovacom ¢&lene 120 pneumatickym _ovléadadom 122,

Podobne prisludnym stléadanim (ﬁﬁaééiﬁg START zadne
obezny pohyb cievky 97 s péaskou, ktoréd sa navija na

vetvu zvizku vodidov stlacenin wredt STOP sa cez
snimaé¢ 184, motor 8B8a velec 128 docieli zastavenie
obiehacej dosStic¢ky 95 v spravnej polohe.

Aby sa& takto docielilo ovijanie vetvy zvdzku
8i wvodicdov, otodl sa obvykle pracovné ploSina 88 do
polohy pri dopravnom pase 28 a jedna géﬁééﬁﬁﬁr ktors mé
byt ovinovand sa upne do upinacieho mechanizmu 89.
Potom sa vetve zvazku 8i premiestni otvorenym Ustim 104
ovinovacieho stroja 38 do stredového otvoru 102 a druhy
koniec vetvy sa poton méée opriet do rozdvojenych
opornych prstov 88. Pracovnik 15 urobi ruéné napnutie
vetvy zvézku 8i proti upinacej sile wupinacieho
mechanizmu 88. Ovinovaci stroj 38 sa potom zatvori,
paska sa zavedie do vetvy zvdzku 81 & motor 96 sa



uvedie do ¢innosti, aby zaCals ovinovacisa

operécisa.Ovinovacim strojom 38 =& pohybuje ruéne po-
kolajnidkéch 87 od Jjednej narézky 93 k druhej, ns

uskutocitiovanie operécie ovijania pasky. Po dosiahnuti

druhej narézky 93 stle¢i pracovnik 18 tladidlo STOP,

potom odreZe pasku, napriklad noZom a otvori ovinovaci

stroj 38 pre umoiZnenie vybranies vetvy zvizku a Jjej

vrétenie na dopravny pas 28 .

Aj ked bol vynélez znédzorneny & popisagy “Ein’%ﬁﬂ éah}—
jednom prikladnom uskutoéneni, je pre odbornikao%@éggi/?gﬁhaqdméq
urobit rbézne obmeny sa—podobre tak, aby sa neodchyl,/
od my&lienky a rozsahu predloZeného riesenis,

38



PATENTOVE NAROKY.-

1. Zariedenie na vyrobu zvizkov vodidov, pridom kazdy
zvé&zok Jje vytvoreny z mnohych vodidov, pozostévajlci
z mechanizovaného dopravnika (23) so vstupnou & vystup-

PV 4oog-9
Hoe

nou castou (85, 2868) a mnohyni pracovnymi miestami (18)

pozdlZ nej na po%&iagfci}varanle zvézkov (8) vodidov zo
zédrodoéného do . stgvu, pridom dopravnik (23)
Qd’@’é),/‘«q
obsahuje prostriedky ne rtnom upevnené prs daldie
uchytenie zarodoéného zvézku (85) & pohyb s nim, vy z-
nadujice S a t ¥ n, Ze dalej pozostava? pros
triedkov pri asponil niektorych pracovnych miestach (13)
na pripravu a zédsobovanie vodidmi (4), vréatane
ukon&enych vodidov (4) éﬁé zlUcenie do azvézkov (8), &
zo zlabu (80) pri aspoil jednej strane dopravnika (283)
pozdlZ aspoii jeho vstupnej dasti (88), pridom vodide
(4) zarodo¢ného zvéazku (8g) sl uloZené priedne cez
dopravnik (25) a zasahujl ze jeho &irku do teheto Zlabu
(80).

8. Zariadenie podla néroku 1, vyznadugjuluce
S &a t ¥ m, Ze dchytné prosiriedky zvdzku (8a)
pozostéava ju Z aspon Jjedného paru prstov  (84)
vystupujucich kere z dopravnika (?ofv"prlcom prsty (54)
péru sU umiestnené s odstupom nedzi sebou v snmere
pohybu dopravnika (23).

3. Zariadenie podla néroku 2, nac.u J

‘s a %ty m, Ze dopravnik (83) je é&mﬁi@m mg%%%ﬁ%Tﬁgiml

prstov (84), ktoré st na hom umiestnené s odstupmi v
snere pohybu dopravnika (23).
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4. Zariadenie podla néroku 1, vyzneadujuce
sa tymnm Ze Zlab (80) visi z dopravnika (23) vo.
vzdialenostl vé&cSej ako Sirka dopravnika (283), na
umiestnenie podstatnej ¢asti zvdzku (8a) vodidov (4).

5. Zariadenie podla néroku 1, vyzneaduyjuice
sa tymn Ze dopravnik (23) je é;é%g2$§ prvym a dru-
hym Zlsbon (80, ©62), pricom o>prvy zlab (80) je
uniestneny pri jednej strane doprevnika (23) a druhy
Zlab (52) pri jeho druhej strane, pridom v kaZdon Zlabe
(50, 388) Je umiestnend Cast zarodoéného zvizku (8a)
vodidov (4).

6. Zariadenie podla néroku 2 & 3, vy zna édugjuice
s a tymn, Ze kaiZdy z padrov prstov (54) je upraveny ns
uchytenie a unasdanie zérodoéného zviazku (8a) &
zérodo&ny zvazok (8a) Jje uloZeny napried dopravnika
(83) v tvare U tak, Ze obidve ramend +tvaru U su
uchytené dvomi parmi prstov (54), zékladha tvaru U je
umiestnend v Jjednom Zlabe (82) & konce tvaru U su
uniestnené v druhonm Zlabe (50).

7. Zariadenie podIa néroku l, vyznsadujuiace
s a t ¥y m Ze prostriedok na pripravu a zasobovanie
vodidov (4) pozostéva 2z prostriedkov ne dodasné
skladovanie mnoZstva vodidov (4)av réznych.pracovnYCh

miestach (15), tieto vedide—H43—sd Wepred nastrihangdna

Tozne vhodné—afggy\ ka?dy zo skladovacich prostriedkov

h € - -1 .
obsahuje ?Kxéﬁo mzliabkma* (80) umiestnenﬂ%h na voziku
(328, 3287), pricom vodicde (4) si rdéznych funkénych

typov.

8. Zariadenie podla néroku 7, vy znadujuce
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s&a t ¥y m, Ze viddSina vozikov (3%, 32°) Jje mobilnych.

9. Zariadenie podla néroku 7, vy znadugjtlice
sa tymn, Ze Zliabky (20) meji tver U a s na konci
otvorené %%; unoznenie ruéného pristupu na odoberanie
vodidov (4) v pozdiZnom smere Zliabku (20).

«©

10. Zariadenie podla néroku & e
s&a tym Ze kazdy Zliabdk (20) obsahuje zékladiiu a
P&r protilahlych stien, pridor zékladis spdjujica bodné
steny Jje rovné £$% ulah¢enie rozloZenia vodidov (4) v
Zliabku (20).

y vvyznedujuc
1

11. Zariadenie podla néroku @, vy znadujuice
s a t ym Ze aspon niektoré z vozikov (32) mzjd hori-
zontélne regéle v niekolkych poschodiach, pridon
prislugné Zliabky (20) s umiestnernd volne horizontalne
na tychto regédloch na rdznych poschodiach.

12. Zariadenie podla néroku 8, vy znazdujuice
s a t ¥y m, Ze Zlisbky (20) s orientované zvisle na
&spofl niekolkych vozikoch (387) & vodide (4)
umiestnené v Zliabkoch (80) zasahuji za horny okraj
Zliabkov (280) a visia z nich dole pre ulahéenie ich

ruéného odoberania.

13. Zariadenie podla néroku 18, vy znadu jilce
s & t y m, Z%Ze Zliabky (80)‘ st ogéézgﬁé'upinacimi
prostriedkami (80) pripevnenyni na ne blizko ich
horného konca na uvolnitelné pridrZovanie vodidov (4) v
Zliabkoch (20) v pozicii Q;E-Iahky ruény pristup.

14, Zariadenie podla néroku 1 , vyznadc¢u-



Juce s a tym Ze obszruje jeden alebo viac
sp{igtacich stolov (36, 387) pri prislu$nom pracovnon
mieste (158) na wulahenie vyroty mnohovodidove] pod-
skupiny zv&zku (8) n& zllGéenie 4o zvizku (8) vodidov
(4) na prislusnom pracovnom nieste (15).

18. Zariadenie podle néroku 14 , vy znadu -
Jidce .sa tynm Ze Jjeden alebo viac splieta-
cich stolov (36, 387) je pripevneni otodne na volitelné
premiestiiovanie medzi pracovnou polohou & kludovou

polohou.

16. Zariadenie podle néroku !5, vy znsadeu -
Jice S a tym 2e splietsci stdl (38) ss
skladéd z ploSiny a mnohych podpernych d&lenov (64) pre
vodi¢e (4), pripevnenych na plodine, n&a ulofenie a
pripravu vodidov (4) mnohovodidovyzh podskupin.

17. Zariadenie podle naroku 18, vy znadu -
. - o v . . . O ..
jJuce S a tynmn o, Zze plo&ine je horizntélna

a

. N . , o e

kazdy 2z podpernych &lenov (64) z nej vystupuje -here a
)

~Je na svojom hornom Xonci n& uloZenie vodidov (4

rozdvojeny.
18. Zariadenie podla néroku 15, vy znedéu -
jJuce s a t ¥ym , Ze dopravnik (23) je vybaveny

ramovou nosnou konStrukciou (37) a splf;tacie stoly
(38) sU k nej otoéne pripevnené,.



N Lo0{ -4¢

4lae”




PV Loo( -6k

Hae™




Py Loos-9C
Hac™




f’}PU hoo T - 3o

o c~>




\

R

AV Loo

L8

_._ —
© | BL e0,O
° A -
—— [4:] . 98 £8 i -
; | .
— (o] e = -
- - =T
08 18+~ T
" Ok e
# A”ﬂluﬁ N v Bl
l ) —' 98 cg™Ngy Q.
] N\
T o/ N P
; © - O LL f _
"
l ﬁ_ 87
) I L
Il._w A
__ = )
o8 .__W_w






/P
. / \)
ooyt
- 90

.{azf




PV hoop

NS

L8

@———--F

96

I\

¥6
] NN
= ] N
e~ e
R 7 [N
P \ \\\\ I ~
P /\“\ \ \\VAI//
/7 e W~ N
/ \ LSV
4 W AN
/ A\ \\
/ N //
/ S\ A
\\ -~ =\
901 7,
4 66 \
\
\
td /
\\ !
601 \ > = _
- / = _
P / gLl /~
i
[ / [A0}" G6 0oct
e 00 '
- \
8oL\ 7 | /) 6L1
- ; \
i -
N = \
[ | 7N /
P i~ ——— O N \
i i 1 ~c L6 ,IOU \@\fu/
P ] - 86 N\ [AQXOky O ; =— %01l
P Il S fORRRG &
L ee== s _
bl | - r < N\ O N |
[ | - N [N\ {
R N @ \
7/ /
Llbora-d B 7 j o] 56
A v / \J
i A
R % 27 '
- e \\\ - I
\H\\\.\\\ A / Al
- A T A\ ~ / 7
=BT AT \ / @D.
/ \ / NLS
/ N NN 44!
¥Zl1 S NS y
/ I/ _ N \\
A N\ 4
/ /h ] \Y \\\ .
' > ~ .H
N\ o 1
ot \ ,//L_/ ; ~ _ - /_ Hv\\
4 \ ~- - \\\.
set AR [ St 8¢
T —— ——



95



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

