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Pilkington Brothers Limited
(Liverpool, Wielka Brytanja).
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Sposéb i urzadzenie do walcowania szkfa.

Zgloszono 25 lutego 1924 r.
Udzielono 7 czerwca 1926 r.
Pierwszenstwo: 2 marca 1923 r. (Wielka Brytanja).

Wynalazek niniejszy dotyczy przyrzadu
do walcowania arkuszy szklanych ze stopio-
nego szkla, czerpanego ze zbiornika lub in-
.negd zrédla. Polega on na udoskonalonej
budowie przyrzadu, ktéry zapewnin otrzy-

‘mywanie szkla w lepszym gatunku wyra-
bianego anizeli szklo dotychczas na maszy-
nach podobnych o budowie znanej.

Zgodnie z wynalazkiem niniejszym szklo_

splywa ztobem lub innym przewodem, two-
rzac warstwe plynna w sasiedztwie walcar-
ki § naplywajac w ten spos6b do przestrze-
ni pomigdzy obu jej ogniwami roboczemi,
Pas szklany wychodzacy z pomigdzy wal-
céw, przesuwa sie dalej po statem podtozu,
wchodzac nastepnie do pieca, gdzie wste-
puje na walki, obracajace si¢ z szybkoscia

obwodowa nieco wieksza od szybkosci po-
stepowej samego arkusza, ktéry podlega
przeto lekkiemu wyciaganiu,

Na zalaczonym rysunku fig. 1 przedsta-
wia przekréj pionowy aparatu, a fig. 2 —
cze$é rzutu wskazujaca uj$cie zlobu tu-
dziez walce.

Szklo 1 miesci sie w zbiorniku, zaopa-
trzonym w $cianke przednig 4 i wyptywa
przez szczeliny 2 w zasuwie 3 oraz z16b 5
do przestrzeni 6 powyzej przestrzeni po-
miedzy ogniwami walcujacemi w postaci
np. dwu walcéw roboczych 7 i 8.

Z16b 5 jest zaopatrzony w dwie §cianki
boczne 9 (z ktérych na fig. 2 wskazano tyl-
ko jedna) tudziez w powate 10, w ktéra ru-
rami 11 wdmuchuja si¢ gorace gazy, kiero-
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wane odpowiednio wygieta powierzchnia
wewnetrzna 12 powaly na szklo w zlobie,
poczem gazy te uchodza w kierunku wska-
zanym strzatkami. Doplyw tych gazéw na-
grzewajacych zléb 5 i powale 70 mozna
wreszcie w nastepstwie powstrzyma¢, skoro
czesci te osiagnely normalna temperature
pracy. :

Boki 9 ztobu 5 praktyczniej jest jednak
nagrzewaé przez caly czas pracy urzadze-
nia i w tym celu zaopatruje sie je w kanaly
13, do ktérych wprowadza si¢ powietrze
przewodami 11a. Albo tez boki kanatu 5 i
szklo do nich przylegajace mozna nagrze-
waé gazam.i' z rur umieszczonych w ten spo-
s6b, aby kierowaly gazy do tych bokéw i)na
przylegajace do nich szklo.

Zasuwa 14 z ogniotrwalej gliny lub po-
dobnego materjalu, zawieszona na larcu-
chach, zréwnowazona cigzarem 21 i §lizga-
jaca sie w prowadnicach 22, reguluje do-
plyw szkla, znajdujac si¢ w zetknigciu z po-
wierzchnia szkla w czesci 6, do walcow ro-
boczych, .

Arkusz szklany 15 wychodzacy z po-
miedzy walcéw 7, 8 §lizga sie po nierucho-
mem podtozu 23, 16, wkraczajac zen do
pieca 17, w ktérym arkusz podtirzymuja
krazki 18. Nieruchome podtoze sktada sie,
w wykonaniu wskazanem na rysunku, z cze-
sci wygietej 23, na ktéra szklo dostaje sig
z pomiedzy walcéw 7, 8, i z czesci plaskiej,
siggajacej do pieca 17.

Watki 18 obracaja sie z szybkoscia ob-
wodowa nieco wieksza od szybkosci nada-
wanej szktu przez walce, tak ze szklo to u-
lega lekkiemu wyciaganiu sita zupelnie wy-
starczajaca do przeciagania arkusza po pla-
skiej powierzchni 16 tudziez po powierzch-
ni krzywej, przylegajacej do walca. Po-
wierzchnia wygigta 23, pomiedzy walcem
dolnym 8 i podlozem plaskiem 16, moze
stanowi¢ jedna calo$¢ z tem ostatniem, le-
piej jest jednak wykonaé je oddzielnie z
metalu chtodzonego woda,

W warunkach normalnych sita pociago-

wa, wywierana na arkusz 15, wystarczy do
utrzymywania go ponad powierzchnia 23,
jak to wskazuje fig. 1; na poczatku jednak
pracy lub w chwilach jakich§ zaklécen po-
wierzchnia ta podtrzymuje arkusz.

Dlugosé podtoza 16 tudziez stopien sty-
gnigcia, jakiemu arkusz ulega na niem, od-
grywaja powazna role w procesie. Oba te
czynniki, zwiazane poniekad ze soba, wy-
znaczaja sie i reguluja w ten sposéb, aby
arkusz, opuszczajac plaskie podloze 16,
stezal, to jest o tyle zakrzep! na swych po-
wierzchniach, by moégl sie przeciwstawiaé
odksztatceniom, $lizgajac si¢ po krazkach
17, pomimo ze wnetrze jego pozostaje je-
szcze plastycznem,

Podloze plaskie 16 pozwala arkuszowi
15 przybraé forme plaska dzigki swemu cie-
zarowi, w jakowym celu koniec przedni
podloza nalezy umieécié mozliwie blisko
walcow, aby warstwa szkla splywala na nie
w postaci jeszcze plastycznej; loze to po-
winno mieé taka dlugosé, aby arkusz przy-
bral forme plaska, zanim zen zejdzie. Rzecz
prosta, Zze toze 16 moze spelniaé to zadanie
jedynie dopéty, dopéki warstwa 15 pozo-
staje dostatecznie plastyczna; pozyteczna
przeto dlugoéé jego zalezy od szybkosci, z
jaka pozwala si¢ znajdujacemu si¢ na po-
dlozu arkuszowd stygnad.

Najkorzystniej jest zastosowaé s$rodki
do regulowania szybkosci stygniecia, w po-
staci np. wskazanej na rysunku, gdzie skfa-
daja sie one, z kaptura 19, oslaniajacego

~czes¢ plaskiego podloza 16 i zaopatrzonego

w $ciance czotowej w przesuwane drzwicz-
ki 20, ktéremi w stopniu dowolnym kaptur
ten mozna zamykaé. W celu zmniejszenia
stygniecia mozna do kaptura doprowadzaé

gorace powietrze,

Zbiornik, z ktérego szkto doprowadza
sie pomiedzy walce, moze stanowié tygiel,
komore rafinacyjna, piec lub podobne urza-
dzenie. '

Z16b 5 posiada najkorzystniej taka diu-
go$é, aby przyrzad walcujacy mozna bylo



ustawié na odpowiedniej odleglosci od
$cianek zbiornika; mozna go jednak zasta-
pi¢ krétka rurg pozioma albo nawet szczeli-
na w odpowiedniej $ciance zbiornika.
Przyrzad walcujacy najpraktyczniej jest
wykonaé w postaci pary walcéw, z ktorych

gorny 7, jak to wskazuje rysunek, poprze-

dza nieco walec dolny 8, aby ta cze$¢ po-
wierzchni walca 8, nad ktéra gromadzi sie¢
zapas szkla 6, byla pochylona ku przeswi-
towi pomiedzy walcami. Walce te mozna
jednak umiescié pionowo jeden nad dru-
gim, a natenczas arkusz wychodzi w kie-
runku poziomym i podtoze wygiete 23 moz-
. na usunaé. Mozna réwniez osadzaé walce w
ten sposéb, aby osie ich lezaly w tej samej
powierzchni poziomej.

Walcowi 8, ksztaltujacemu powierzch-
ni¢ dolna arkusza, najwlasciwiej jest nada¢
$rednice wigksza od $rednicy walca drugie-
go, albo tez mozna go zastapié znanym sto-
lem taricuchowym o dowolnej budowie.

Podloze plaskie 716 mozna nachylié¢ ku
dotowi w kierunku ruchu szkla, wszelako
podobne nachylenie nie powinno by¢ wy-
starczajacem do zmniejszenia skutku cie-
zaru arkusza, nadajacego mu ksztalt pla-
ski.

Jeden lub kilka walkéw 24 mozna u-
mie$ci¢ w piecu 17 ponad watkami 18, sta-
nowigcemi dolne podtoze arkusza.

Rzecz prosta, ze wyrazy ,wyciaganie” i
tym podobne, ktére sa uzyte w opisie i za-
strzezeniach, nie sa tu brane w znaczeniu
technicznem ksztaltowania arkusza zapo-
moca wyciagania, jakkolwiek wysitek wy-
ciaggania arkusza §lizgajacego sie po podlo-
Zzu daje w rezultacie pewne jego rozciaga-
nie,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb walcowania tafli szklanych,
przy ktérym warstwa szkla doprowadza sig
ze zbiorntka do przyrzadu walcujacego
przewodem w postaci zlobu, znamienny

tem, ze boki priewodu lub. szklo ulegaja
nagrzewaniu. :
2. Sposéb wedlug zastrz. 1, przy kto-

~ rym szklo tworzy zapas wpoblizu przeswi-

tu pomiedzy walcami, znamienny tem, ze
tuk zetkniecia pomiedzy tym zapasem i
walcem, wytwarzajacym gérna powierzch-
ni¢ arkusza, jest mniejszy od luku zetknie-
cia pomigdzy pomienionym zapasem i dru-
giem ogniwem walcarki.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, 2, znamien-
ny tem, ze straty cieplne arkusza podczas
przechodzenia jego po podlozu nierucho-
mem ulegaja kontrolowaniu w celu, aby
arkusz stezal dopiero po osiagnieciu konca
podloza.

4, Urzadzenie do urzeczywistnienia
sposobu wedlug zastrz. 1, 2, znamienne tem,
7e zastosowano jednoczes$nie nieruchome
podloze i dodatkowe walce (18, 2¢4) do
przeciagania arkusza przez nie, przyczem
nieruchome plaskie podloze umieszcza sig
tak blisko walcarki i nadaje mu si¢ taka
dlugosé, aby warstwa szkla pozostala
plastyczna na wystarczajacej dlugosci po-
dtoza, celem nadania jej moznosci przy-
brania formy plaskiej, i, aby nie opuszczala
podloza, dopdki nie stezeje.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, z wal-
cami wytwarzajacemi arkusz polozonemi w
réznych plaszczyznach pionowych, zna-
mienne tem, Ze cze$é podloza stalego od
strony walcéw wytwarzajacych arkusz jest
wygieta, a nastepna plaska.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, 4 lub
5, znamienne tem, ze $cianki ztobu maja ka-
naly grzejne.

7. Urzadzenie do przeprowadzenia
sposobu wedlug zastrz. 2, znamienne tem,
ze zastosowano zasuwe ogniotrwala, styka-
jaca sie z powierzchnia zapasu szkla i usta-
wialng w nalezytem potozeniu w celu regu-
lowania tuku zetkniecia pomiedzy zapasem
szkla i walcem, ksztaltujacym powferzch-
nig¢ gérna arkusza.

8. Urzadzenie wedlug zastrz, 4i 5, zna-



mienne tem, Ze zastosowano kaptur, osla-
niajacy przynajmniej cze$¢ nieruchomego
podloza plaskiego i zaopatrzony w otwor
prowadzacy nazewnatrz, tudziez w przy-
rzad do regulowania wielkosci tego otworu.

9. Urzadzene wedtug zastrz. 4, 5 lub
8, w ktérem arkusz przechodzi z nierucho-
mego podloza plaskiego na podloze, skta-

dajace sie z szeregu walkéw, znamienne
tem, ze walki te obracaja sie z predkoscia
obwodowa nieco wieksza od predkosci po-
wierzchni arkusza wypychanego z walcarki.

Pilkington Brothers Limited.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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