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(57) Rezumat:
1

Inventia se refera la butnarie, i anume la
un recipient pentru maturarea produselor
alcoolice.

Recipientul, conform inventiei, este
asamblat din doage de lemn (1, 4) incovoiate
semieliptic, amplasate cu capetele imprejurul a
doud funduri (3) si stranse intre ele una langa
alta cu ajutorul unor cercuri, totodatd cel putin
doud doage (4) sunt executate mai groase decat
restul doagelor (1) si sunt amplasate cu
formarea unor pérti proeminente in interiorul

recipientului.

Revendiciari: 4

Figuri: 4




(54) Wooden vessel for aging alcoholic products

(57) Abstract:
1
The invention relates to the cooperage,

namely to a vessel for aging alcoholic
products.

The vessel, according to the invention, is
assembled from semi-elliptically curved
wooden staves (1,4), having their ends
arranged around two bottoms (3) and

intertightened to one another by means of

2
hoops, at the same time at least two staves (4)

are made thicker than the other staves (1) and
arranged to form prominent parts inside the
vessel.

Claims: 4

Fig.: 4

(54) [lepeBSAHHBIN COCYA MJIS BBLIAECPKKH AJIKOIr0JbHBIX IPOAYKTOB

(57) Pedepar:
1
W3o0peTeHre OTHOCHTCS K OOHIapHOMY

IIPOU3BOJICTBY, @ HMEHHO K COCYIy JUIA
BBIJICPIKKI alTIKOTONTFHBIX IIPOTYKTOB.

Cocy, corimacHO H300pETEHHIO, COOpaH H3
JIEPEBSIHHBIX KIEIOK (1,4) IMOmy IIHITHIeCKH
H30THYTHIX,  PAcCIOIOKEHHBIX C KOHIIAMH
BOKDYT' JBYX JHHIN (3) H CTAHYTBIX MEXILY

co00H ofHa K JpYyroif ¢ IOMOIpI0 00pydeH,

2
BMECTC C TEM, IIO KpaﬁHefI MCpe, ABC KIICIIKH

(4) H3TOTOBIICHBI TONIIE OCTAIHHBIX KIIEIIOK
(1) wm pacmonokeHBI ¢ 00pa3OBaHHEM
BBICTYIIAIONINX YacTel BHYTPH COCY/IA.

I1. popmymsr: 4

Qur.: 4
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Descriere:

Inventia se referd la butndrie, §i anume la un recipient de tipul butoaielor,
buturilor, budanelor etc. pentru maturarea produselor alcoolice, preponderent a
vinurilor si distilatelor.

Recipientele de tipul butoaielor, buturilor, budanelor etc., executate din doage de
lemn identice, indoite semieliptic si strdnse intre ele una langd alta imprejurul
fundurilor rotunde ori eliptice cu ajutorul cercurilor, sunt de-a lungul secolelor unele
dintre cele mai raspandite recipiente folosite la pastrarea, maturarea (invechirea) si
uneori la transportarea produselor alcoolice, preponderent a vinurilor, bauturilor tari si
distilatelor. Pentru asemenea recipiente sunt elaborate si standarde interstatale [1].

Aceste recipiente din lemn isi pastreaza importanta sa datoritad faptului cd sunt
destul de rigide si posedd permeabilitate scdzutd pentru lichide. Doagele din lemn, la
strangerea lor Imprejurul fundurilor rotunde sau ovale, permit de a obtine recipiente cu
o ectangeitate satisfdcdtoare, in care pastrarea, maturarea si transportarea produselor
alcoolice se efectueaza cu pierderi rezonabile.

Mai mult ca atat, recipientele cunoscute, executate din anumite specii de lemn
(stejar, castan, salcam etc. — material raspandit si destul de usor procesabil), permit
ameliorarea calitatii produselor alcoolice din ele atdt in urma solubilizdrii si
imbogdtirii lor cu substante extractibile ale lemnului (preponderent de origine
polifenolicd), cat si datoritd proceselor de oxidare lentd, gratie unei partiale
permeabilititi a doagelor din lemn pentru oxigenul atmosferic.

Recipientele cunoscute din lemn sunt fabricate de diferite forme i dimensiuni,
care sunt determinate din diferite considerente contradictorii: cerintele fata de calitatea
produselor alcoolice maturate in ele; rigiditatea lor; permeabilitatea pentru lichide;
permeabilitatea pentru oxigen; pretul de cost etc.

Recipientele din lemn cunoscute permit fabricarea unor produse alcoolice de
calitate exceptionald si deseori sunt unicele recipiente admise pentru maturarea
bauturilor alcoolice de elitd (la invechirea distilatelor pentru cognac si whisky, la
maturarea vinurilor Porto, Madeira, Heres, la pastrarea-maturarea vinurilor rosii de
Bordeaux, vinurilor dulci de Soterne si Tokay ¢tc).

in acelasi timp, aceste recipiente cunoscute sunt scumpe, iar produsele alcoolice
fabricate in ele au un pret de cost sporit, care este influentat de:

- necesitatile sporite in lemn pretios (stejar, castan etc.) la o unitate de volum;

- folosirea neefectiva a resurselor potentiale in substante extractibile ale lemnului
in procesele de péstrare-maturare;

- durata sporita de maturare-invechire a produselor alcoolice.

Neajunsurile mentionate sunt primordial legate de faptul cd recipientele din lemn
cunoscute au doagele executate in mare masurd de dimensiuni §i forme determinate cu
prioritate de considerentele de rigiditate (asigurand calitatea produselor fabricate in
ele). Dimensiunile si forma optimald a doagelor, determinate din alte considerente,
inclusiv contradictorii, dupa definitie nu pot coincide cu dimensiunile §i formele
doagelor, folosite la recipientele mentionate.

Astfel, se poate mentiona ca grosimea doagelor, determinatd din considerentele
rigiditatii, ca reguld, este mai mare decit acea grosime, determinatd din considerentele
permeabilititii lor atat fatd de lichid (produs), cit si fatd de gaze (oxigen atmosferic).

Butoaiele si alte vase analogice, fabricate din asemenea doage, necesita cheltuieli
sporite de lemn. Mai mult ca atat, ludnd in consideratie faptul ca procesele fizico-
chimice de transformdri oxidative, care determind durata pastrarii-maturarii
produselor alcoolice, sunt legate direct de concentratia oxigenului, adicd si de viteza
de penetrare a lui din exterior, care, la rAndul ei, este direct proportionald cu grosimea
doagelor, se poate trage concluzia cd in aceste recipiente deseori lipsesc conditiile
optimale pentru maturarea produselor alcoolice, care, de reguld, este indelungata.

in aceste recipiente produsele alcoolice, contactand cu suprafata interioara a lor,
solubilizeaza lent si epuizeazd doar substantele din straturile de lemn péand la
adancimea de 1...3 mm de la suprafatd. Pentru atingerea concentratiilor optime de
substante extractibile in bauturile alcoolice sunt necesare termene indelungate de
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pastrare-maturare sau utilizarea rotatiei recipientelor cu ramplasarea recipientelor
epuizate cu recipiente noi ori renovate.

Este cunoscut, de asemenca, butoiul din lemn, alcdtuit dintr-un set de doage
analogice de aceeasi grosime, stranse imprejurul fundurilor, pe suprafata internd a
carora si a fundurilor sunt executate taieturi longitudinale ori gauri, ori zgarieturi [2].

Butoiul cunoscut permite accelerarea proceselor de maturare si folosirea mai
rationald a potentialului tehnologic al lemnului utilizat ca rezultat al facilitdrii
procesului de penetrare a oxigenului in produsele alcoolice, maturate in el, si al maririi
substantiale a suprafetei de contact dintre lemn si produsul alcoolic.

In acelasi timp butoiul din lemn sus-mentionat nu este lipsit de neajunsuri,
principalul din care este rigiditatea scdzutd. Necesitatea In lemn pretios la fabricarea
recipientelor asemandtoare acestui butoi rdméne ridicatd, iar in unele cazuri chiar
creste comparativ cu cele traditionale, ca rezultat al necesitétii elimindrii unei cantitéti
de lemn pentru formarea taieturilor ori gaurilor.

Neajunsurile mentionate sunt eliminate prin aceea cd se propune un recipient din
lemn pentru maturarea produselor alcoolice asamblat din doage de lemn incovoiate
semieliptic, amplasate cu capetele imprejurul a doud funduri si stranse intre ele una
langd alta cu ajutorul unor cercuri, in care cel putin doud doage sunt executate mai
groase decat restul doagelor si sunt amplasate cu formarea unor parti proeminente in
interiorul recipientului.

Doagele mai groase sunt amplasate la distanta aproximativ egala dintre ele.

Doagele mai groase sunt executate din lemn de specie si/sau origine diferitd de
doagele mai putin groase.

Doagele de diferite grosimi sunt amplasate cu alternare, iar doagele mai groase
sunt executate mai Inguste decat doagele mai putin groase.

Efectul pozitiv al acestei inventii, $i anume diminuarea necesitdtii in lemn cu
pastrarea rigiditatii sporite a recipientelor, folosirea mai rationald a rezervelor
tehnologice a lemnului si accelerarea proceselor de maturare, sunt in directd legatura
cu elementele esentiale ale inventiei.

Executarea a cel putin doud doage mai groase decét restul doagelor si amplasarea
cu formarea unor parti proeminente in interiorul recipientului permite folosirea mai
rationald a rezervelor de lemn de diferite dimensiuni, precum si a proprietétilor
anizotropice ale lemnului la fabricarea recipientelor rigide cu diminuarea necesitatilor
in lemn. Mai mult ca atdt, o asa executare mareste considerabil suprafata specificd
interioard a recipientelor si permite folosirea mai rationala a rezervelor tehnologice in
substante extractibile ale lemnului.

O asemenea executare a recipientelor, in cazul cand alegerea doagelor mai groase
tine de considerentele rigiditatii lor (20 mm — pentru butoiul de 100 L, de la 30 pana la
40 mm — pentru butoiul de 800 L, nu mai putin de 50 mm — pentru butoaiele de 2000
L si nu mai putin de 80 mm — pentru recipientele de lemn, incepand cu 8000 L), iar
doagele mai putin groase — de considerentele permeabilititii (care, dupd estimarile
noastre, este optimald pentru vinuri si distilate in limitele de la 15 pand la 25 mm), nu
numai diminueaza necesitatea in lemn si permite folosirea mai rationald a doagelor de
stejar cu grosimea micd, ci §i creeazd premise pentru accelerarca proceselor de
maturare a produselor alcoolice cu majorarea calitdtii si diminuarea termenelor de
maturare, datoritd optimizarii vitezei de penetrare a oxigenului.

Strangerea doagelor mai groase ale unui set imprejurul fundurilor la distante
aproximativ egale Intre ele permite obtinerea unor recipiente din lemn cu tensiunile de
strangere echilibrate, care exclud deformdri potentiale in decursul maturdrii
indelungate a produselor alcoolice in ele.

Executarea doagelor de diferitd grosime ale unui set, din lemn de diferite specii
si/sau origine, permite ranforsarea efectului pozitiv datoritda folosirii rationale a
proprietatilor partidelor de lemn de diferite specii (stejar, castan etc.) sau origine
(stejar francez, stejar american etc.), care se deosebesc nu numai dupa potentialul lor
organoleptic si tehnologic, ci si dupa proprietatile lor mecanice.

Butoiul, doagele céaruia sunt confectionate de doud grosimi si sunt stranse intre ele
cu alternarea lor, iar doagele mai groase sunt executate mai inguste decat doagele mai
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putin groase, permite nu numai obtinerea efectului pozitiv sus-mentionat, ci si
comoditate la fabricarea si exploatarea lui.

Ca efect pozitiv suplimentar mentiondm cd recipientele de tipul butoaielor,
fabricate prin metoda ,cu foc” (indoirea doagelor incdlzite sub actiunea focului
deschis), permit obtinerea unei calitéti specifice §i mai ridicate a bauturilor alcoolice
maturate in ele, ca rezultat al participarii in procesele de maturare (extractie, oxido-
reducere) a straturilor de lemn cu diferit grad de tratare termica.

Rezultatul tehnic al inventiei se datoreaza faptului ca la fabricarea recipientelor din
lemn de tipul butoaielor, budanelor, buturilor etc. se utilizeaza cel putin doua doage
executate mai groase decat celelalte, care sunt amplasate cu formarea unor parti
proeminente in interiorul recipientului.

Aceasta permite folosirea mai rationald a rezervelor de lemn de diferitd grosime de
la butndrii, precum si optimizarea constructivd a acestor recipiente cu aplicarea unui
factor suplimentar (grosimea doagelor), care nu este exploatat rational la fabricarea
recipientelor cunoscute. Optimizarea constructiei acestor recipiente cu aplicarea
factorului suplimentar permite diminuarea cheltuielilor de lemn, folosirea mai
rationald a rezervelor tehnologice ale lemnului i accelerarea proceselor de maturare a
produselor alcoolice.

La fabricarea recipientelor propuse se utilizeaza aparataj standard pentru industria
de cherestea si de butndrie, iar determinarea dimensiunilor pentru doagele concrete de
diferite grosimi sunt detalii de activitate curentd. Folosirea acestor recipiente la
maturarea produselor alcoolice nu necesitd modificéri considerabile.

Esenta inventiei se explica prin desenele din fig. 1-4, care reprezinta:

- fig. 1, o sectiune transversala partiald a unui recipient de tipul butoiului din lemn;

- fig. 2, o sectiune 1n planul A-A al recipientului in cazul cand el este executat cu
doud doage groase,

- fig. 3, o sectiune 1n planul A-A al recipientului in cazul cand el este executat cu
trei doage groase,

- fig. 4, butoi executat conform revendicarii 4.

Recipientul este confectionat dintr-un set de doage din lemn 1 i 4, strdnse intre ele
una langd alta Imprejurul fundurilor 3 cu ajutorul cercurilor 2. Doagele 1 si doagele 4
sunt executate de doud grosimi diferite, care sunt stranse intre ele cu formarea unor
parti proeminente in interiorul recipientului.

Doagele mai groase sunt stranse imprejurul fundurilor cu distante aproximativ
egale intre ele, adicd arcurile dintre mijlocul lor pe funduri sunt egale (o, = o = ...0)
si alcatuiesc 180° (pentru doud doage groase in set), 120° (pentru trei doage groase in
set), 90° (pentru patru doage groase in set) etc.

Doagele 1 si 4 pot fi confectionate din lemn de aceeasi specie sau de diferite specii
sau origine, iar la butoiul, conform revendicérii 4, a inventiei, doagele mai groase 4
sunt mai inguste, decdt doagele mai pufin groase 1, si sunt stranse intre ele cu
alternare.

Exemplu

Butoiul de stejar conform inventiei, destinat invechirii distilatelor, a fost fabricat
din doage de stejar, selectate la butndrie, inclusiv din doage nestandarde dupd
grosime.

Pentru asamblarea butoiului a fost folosit setul din 28 doage cu lungimea de 1050
mm, inclusiv 14 doage standard cu grosimea de 36 mm si latimea de 85 mm si 14
doage, selectate din rebut, cu grosimea de 25...30 mm si latimea de 120 mm. Doagele
selectate au fost fasonate conform uzantelor de la butnérie cu eliminarea neuniforma a
straturilor exterioare de lemn si ingustarea lor la capete, dupd aceasta au fost
asamblate intre ele cu alternare prin metoda de ,.foc deschis”, cu aplicarea cercurilor
provizorii.

Dupa curdtirea capetelor doagelor butoiului pand la una si aceeasi grosime, in ele
au fost tdiate santurile circulare cu adancimea de 5 mm pentru plasarea fundurilor,
care au fost montate, schimband cercurile provizorii pe cercuri permanente
galvanizate. Butoiul asamblat, dupa controlul etanseitatii, a fost dirijat la invechirea
distilatelor de vin. Caracteristicile comparative ale butoiului executat conform
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inventiei si ale butoiului executat doar din doage standard si asamblat ,cu foc
deschis”, precum si ale distilatelor puse la invechire in ele, sunt prezentate in tabel.

Caracteristici Butoi standard Butoi propus
Volumul, dm’ 504 513
Consumul de lemn,
- total, m® 0,1442 0,1284
- specific, m’/dm’ 0,28 x 10” 0,25 x 10
Suprafata interna,
- totald, cm® 33,12x 10° 33,95 x 10°
- specificd, cm?/dm’? 65,7 66,2

Caracteristici ale distilatului dupa un an de maturare
Pierderi totale (imbibare

si evaporare), % 4,87 4,95
Concentratia
- extractului, g/dm3 0,97 1,14
- taninelor mg/dm’ 565 654
Gradul de oxidare a
taninelor, % 6,5 7,2
5 Datele prezentate in tabel confirma obtinerea efectului pozitiv preconizat la

utilizarea recipientelor din lemn pentru maturarea produselor alcoolice — diminuarea
necesitatii In lemn cu péstrarea rigiditatii lor, folosirea rationald a rezervelor lemnului
si accelerarea proceselor de maturare.

10
(56) Referinte bibliografice citate in descriere:
1. Amabalaje de lemn. Butoaie de stejar pentru vin si bauturi distilate. STAS RO
2684-86
2. US 481350 1892.08.23

(57) Revendicari:

1. Recipient din lemn pentru maturarea produselor alcoolice asamblat din doage de
lemn incovoiate semieliptic, amplasate cu capetele imprejurul a doud funduri §i stranse intre
ele una langa alta cu ajutorul unor cercuri, caracterizat prin aceea ci cel putin doud doage
sunt executate mai groase decat restul doagelor si sunt amplasate cu formarea unor parti
proeminente in interiorul recipientului.

2. Recipient, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea cd doagele mai groase
sunt amplasate la distantd aproximativ egala dintre ele.

3. Recipient, conform revendicarilor 1 §i 2, caracterizat prin aceea ca doagele mai
groase sunt executate din lemn de specie si/sau origine diferitd de doagele mai putin groase.

4. Recipient, conform revendicdrilor 1-3, caracterizat prin aceea cd doagele de
diferite grosimi sunt amplasate cu alternare, iar doagele mai groase sunt executate mai
inguste decat doagele mai putin groase.
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