POLSKA
RZEGZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

128 7165

Patent dodatkowy
do patentu nr .

Pierwszenstwo: .

URZAD
PATENTOWY
- PRL

Zgloszono: 80 12 31 (P. 228942)

Zgloszenie ogloszono: 82 07 05

Opis patentowy opublikowano: 1986 01 10

CZYTELNIA

U- e Paientoweql
’ ’ \

Int. CL?
GO01B 5/12

Twoércy wynalazku: Andrzej Tyka, Janusz Labedz

‘Uprawniony z patentu: Akademia Gérniczo-Hutnicza

im. Stanislawa

Staszica, Krakéw (Polska)

Urzadzenie do kontroli wymiaréw geometrycznych tulei

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do kon-
troli wymiaréw geometrycznych tulei, zwlaszcza
tulei z odsadzeniami i z dnem, znajdujgce zastoso-
wanie w przemy$le maszynowym.

Znany przyrzad do kontroli wymiaréw geome-
trycznych tulei sklada sie z osadzonych w korpusie
glowic pomiarewych, sprzezonych mechanicznie
z przynaleznymi im mechanizmami wyposazonymi
w koncéwki pomiarowe $rednic zewnetrznych, Sred-
nicy wewnetrznej i zewnetrznych wymiaréw dtu-
goSciowych. Przyrzad ten nie nadaje sie do ‘po-
miaru seleke¢yjnych warto$ci wielu wymiaréw geo-
metrycznych réwnocze$nje, stosowanych w maso-
wej kontroli tulei z odsadzeniami i z dnem.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wymienio-
nej niedogodnosci. }

Istotg wynalazku jest urzadzenie do kontroli wy-
miaré6w geometrycznych tulei, zawierajace osadzo-
ne w korpusie czujniki pomiarowe wyposazone w
trzpienie pomiarowe, przy czym para czujnikéw po-
miarowych pierwszych sluzy do pomiaru S$rednicy
zewnetrznej tulei mierzonej, a para czujnikéw po-
miarowych drugich stuzy do pomiaru S$rednicy we-
wnetrznej tulei mierzonej. Ponadto urzadzenie za-
wiera czujnik pomiarowy trzeci wyposazony w tu-
-leje pomiarowe, pierwsza i druga, z kolnierzami
ustalajgcymi, sluzgcy do pomiaru katéw pochyle-
nia wewnetrznej powierzchni tulei mierzonej oraz
stuzacy do pomiaru gleboko$ci wewnetrznych od-
sadzen lub dna tulei mierzonej czujnik pomiarowy
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czwarty, osadzony w zacisku trzpienia pomiarowe-
go glebokosci, i czujnik pomiarowy pigty, stuzacy
do pomiaru odleglo$ci dna tulei mierzonej od po-
wierzchni bazowej kolnierza ustalajgcego tulei pa-
miarowej pierwszej, sztywno polaczonej z korpu-
sem. .

Para czujniké6w pomiarowych drugich jest wypo-
sazona w usytuowane nad kolmierzem tulei pomia-
rowej drugiej macki wewnetrzne polgczone z kor-
pusem poprzez pionowe prowadnicze elementy spre-
zyste, napiete wstepnie w kierunku zwiekszonej
wartoS$ci rozstawu macek wewnetrznych, przy czym
tuleja pomiarowa druga jest osadzona sprezyscie
przesuwnie w tulei pomiarowej pierwszej. Ponadto,
w tulei pomiarowej drugiej jest osadzona S$cianka
poprzeczna, z ktérg styka sie koncéwka trzpienia
pomiarowego czujnika pomiarowego trzeciego, a za-
cisk trzpienia pomiarowego glebokosci jest wyko-
nany w swobodnym konicu sprezystej belki wspor-
nikowej pierwszej, sztywno utwierdzonej w kor-
pusie, przy czym trzpien czujnika pomiarowego pig-
tego styka sie z powierzchnig wolnego konca spre-
zystej belki wspornikowej, a trzpien pomiarowy
glebokosci jest usytuowany w tulei pomiarowej
drugiej, réwnolegle do jej osi, zaS w swobodnym
koricu sprezystej belki wspornikowej drugiej,
sztywno utwierdzonej w korpusie, jest osadzony
obrotowo, prostopadle do osi tulei pomiarowej
pierwszej i drugiej, wysiegnik zakonczony widel-
kami z koncéwkami pomiarowymi usytuowanymi
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pod kolierzem ustalajagcym tulei pomiarowej
pierwszej, w plaszczyznie przechodzacej przez o$
trapienia pomiarowego glebokosci. Z wysiegnikiem
zakonczonym widelkami styka sie usytuowany pod
" nim trzpieh pomiarowy czujnika pomiarowego
czwartego osadzonego w sprezystej belce wsporni-
kowej’ pierwszej, za$ sprezyste belki wspornikowe,
pierwsza i\drtftgal maja postaé ram prostokatnych,
ktérych ramiona sg sprezynami plytkowymi.
Zaleta urzadzenia do kontroli wymiaréw geo-
metrycznych tulei, wediug wynalazku, jest duza
dokladno$é pomiaré6w wymiaréw geometrycznych,
dzieki dokonywaniu pomiaréw przy jednym zamo-
cowaniu tulei mierzonej oraz kilkakrotnie kroétszy
czas trwania tych pomiaré4w w stosunku do takich
pomiaréw przeprowadzanych indywidualnie dla po-
szczegblnych wielkoSci geometrycznych, dzieki row-
noczesnemu dokonywaniu tych pomiaréw.

Urzadzenie do kontroli wymiaréw geometrycz-
nych tulei, wedlug wynalazku, jest przedstawione
schematycznie w przykladzie wykonania na rysun-
ku, na ktéorym: fig. 1 przedstawia urzgdzenie w
przekroju wzdiuiznym osiowym, fig. 2 przedstawia
urzgdzenie w widoku z goéry, fig. 3 przedstawia
urzadzenie w przekroju poprzecznym osiowym.

Przedmiot wynalazku zawiera osadzone w kor-
pusie 1 czujniki pomiarowe wyposazone w trzpienie
pomiarowe, przy czym para czujnikow pomiaro-
wych pierwszych 2 stuizy do pomiaru $rednicy ze-
wnetrznej tulei mierzonej 3, a para czujnikéw po-
miarowych drugich 4 stuzy do pomiaru S$rednicy
wewnetrznej tulei mierzonej 3.

Ponadto urzadzenie zawiera czujnik pomiarowy
trzeci 5 wyposazony w tuleje pomiarowe, pierwsza
6 i drugg 7, z kolnierzami ustalajgcymi, stuzacy do
pomiaru kata pochylenia wewnetrznej powierzchni
tulei mierzonej 3 oraz stuzacy do pomiaru glebo-
ko$ci wewnetrznych odsadzen lub dna tulei mie-
rzonej 3 czujnik pomiarowy czwarty 8, osadzony w
zacisku trzpienia pomiarowego glebokosci 9 i osa-
dzony sztywno w korpusie 1 czujnik pomiarowy
pigty 10, stuzagcy do pomiaru odleglo$ci dna tulei
mierzonej 3 od powierzchni bazowej kolnierza usta-
lajacego tulei pomiarowej pierwszej 6, sztywno po-
igczonej z korpusem 1.

Para czujnikéw pomiarowych drugich 4 jest wy-
posazona w usytuowane nad kolnierzem tulei po-
miarowej drugiej 7 macki wewnetrzne 11 polgczone
z korpusem 1 poprzez pionowe prowadnicze ele-
menty sprezyste 12, napiete wstepnie w kierunku
zwiekszonej warto§ti rozstawu macek wewnetrz-
nych 11, przy czym tuleja pomiarowa druga 7 jest
osadzona, sprezyscie przesuwnie w tulei pomiaro-
we]j pierwszej 6, a ponadto w tulei pomiarowej dru-
giej 7 jest osadzona $cianka poprzeczna 13, z ktéra
styka sie koncoéwka trzpienia pomiarowego 14
czujnika pomiarowego trzeciego 5, a zacisk trzpie-
nia pomiarowego gleboko$ci 9 jest wykonany w
swobodnym koncu sprezystej belki wspornikowej
pierwszej 15, sztywno utwierdzonej w korpusie 1,
przy czym trzpien czujnika pomiarowego pigtego
10 styka sie z powierzchnia wolnego konica spre-
zystej belki wspornikowej pierwszej 15, a trzpien
pomiarowy glebokosSci 9 jest usytuowany w tulei
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4
pomiarowej drugiej 7 réwnolegle do jej osi, a w
swobodnym koncu sprezystej belki wspornikowej
drugiej 16, sztywno utwierdzonej w korpusie 1, jest
osadzony obrotowo, prostopadle do osi tulei po-
miarowej pierws%ej 6 i drugiej 7, wysiegnik za-
konczony widelkami 17 z koncéwkami pomiarowy-
mi usytuowanymi pod kolnierzem ustalajacym tu-
lei pomiarowej pierwszej 6, w plaszczyZnie prze-
chodzacej przez o trzpienia pomiarowego glebo-
koéci 9, przy czym z wysiegnikiem zakonczonym
widetkami 17 styka sie usytuowany pod nim trzpien
pomiarowy 18 czujnika pomiarowego czwartego 8
osadzonego w sprezystej belce wspornikowej pierw-
szej 15, za$ sprezyste belki wspornikowe, pierwsza
15 i druga 16, maja postaé ram prostokatnych, kt6-
rych ramiona poziome s3a sprezynami plytkowymi.

W czasie eksploatacji urzadzenia do kontroli wy-
miaréw geometrycznych tulei, wedlug wynalazku,
koinierze ustalajgce tulei pomiarowych, pierwszej
6 i drugiej 8, oraz macki wewnetrzne 11 stykajg
sie z powierzchniag wewnetrzng tulei mierzonej 3,
trzpien pomiarowy glebokosci 9 styka sie z we-
wnetrzng powierzchnia dna tulei mierzonej 3,
a koncéwki pomiarowe widelek 17 stykajg sie
z pierScieniowa powierzchnig czolowsg tulei mierzo-
nej 3, a ponadto z pobocznica zewnetrzng tulei mie-
rzonej 3 stykaja sie koncéwki pomiarowe pary
czujnikéw pomiarowych pierwszych 2. Réwnocze$-
nie trzpien pomiarowy 14 styka sie ze $cianka po-
przeczng 13, para czujniké6w pomiarowych drugich
4 styka sie z powierzchnig odniesienia macek we-
wnetrznych 11, za$ trzpien pomiarowy 18 czujnika
pomiarowego czwartego 8 styka sie z wysiegnikiem
zakonczonym widetkami 17, a trzpieA czujnika po-
miarowego piatego 10 styka sie z powierzchnig
wolnego konica sprezystej belki wspornikowej
pierwszej 15.

W tym polozeniu tulei mierzonej 3 dokonuje sie
odczytu wskazan wskaznikow czujnik6w pomiaro-
wych, wyzerowanych uprzednio dla tulei wzorco-
wej.

Zastrzeienie’patentowe

Urzadzenie do kontroli wymiar6w geometrycz-
nych tulei, zawierajace osadzone w korpusie czuj-
niki pomiarowe wyposazone w trzpienie pomiaro-
we, przy czym para czujnikéw pomiarowych pierw-
szych stuzy do pomiaru $rednicy zewnetrznej tulei
mierzonej, a para czujnikObw pomiarowych dru-
gich stuzy do pomiaru $rednicy wewnetrznej tulei
mierzonej, znamienne tym, ze zawiera czujnik po-
miarowy trzeci (5) wyposazony w tuleje pomiaro-
we, pierwszg (6) i druga (7) z koilnierzami ustala-
jacymi, sluzacy do pomiaru kata pochylenia we-
wnetrznej powierzchni tulei mierzonej (3) oraz do
pomiaru gleboko$ci wewnetrzaych odsadzen Ilub
dna tulei mierzonej (3) czujnik pomiarowy czwarty
(8), osadzony w zacisku trzpienia pomiarowego gte-
bokosci (9), i czujnik pomiarowy piaty (10), stuzacy
do pomiaru odleglo$ci dna tulei mierzonej (3) od
powierzchni bazowej kolnierza ustalajgcego tulei
pomiarowej pierwszej (6), sztywno polgczonej z kor-
pusem (1), przy czym para czujnikéw pomiarowych
drugich (4) jest wyposazona w usytuowane nad koi-
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nierzem tulei pomiarowej drugiej (7) macki we-
wnetrzne (11) polaczone z korpusem (1) poprzez
prowadnicze elementy sprezyste (12) napiete wstep-
nie w kierunku zwiekszonej wartosci rozstawu ma-
cek wewnetrznych (11), przy czym tuleja pomiaro-
wa druga (7) jest osadzona sprezys$cie przesuwnie
w tulei pomiarowej pierwszej (6), a ponadto w tulei
pomiarowej drugiej (8) jest osadzona S$cianka po-
przeczna (13), z ktérg styka sie koncowka trzpie-
nia pomiarowego (14) czujnika pomiarowego trze-
ciego (5), a zacisk trzpienia pomiarowego giebokosci
(9) jest wykonany w swobodnym koncu sprezystej
belki wspornikowej pierwszej (15), sztywno utwier-
dzonej w korpusie (1), przy czym trzpien czujnika
pomiarowego piatego (10) styka sie z powierzchnig
wolnego konca sprezystej belki wspornikowej
pierwszej (15), a trzpien pomiarowy glebokosci (9)
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jest usytuowany w tulei pomiarowej drugiej (7)
réwnolegle do jej osi, a w swobodnym koncu spre-
zystej belki wspornikowej drugiej (16), sztywno
utwierdzonej w korpusie (1), jest osadzony obroto-
wo, prostopadle do osi tulei pomiarowej pierwszej
(6) i drugiej (7), wysiegnik zakonczony wideltkami
(17) z koncéwkami pomiarowymi usytuowanymi
pod kolnierzem ustalajacym tulei pomiarowej
pierwszej (6), w plaszczyznie przechodzjcej przez

‘0 trzpienia pomiarowego glebokosci (9), przy czym

z wysiegnikiem zakonczonym widetkami (17) styka
sie usytuowany pod nim trzpieh pomiarowy (18)
czujnika pomiarowego czwartego (8) osadzonego w
sprezystej belce wspornikowej pierwszej (15), za$
sprezyste belki wspornikowe, pierwsza (15) i druga
(16), majg postaé ram prostokatnych, ktérych ra-
miona poziome sa sprezynami plytkowymi.
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