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Urządzenie do kontroli wymiarów geometrycznych tulei

Przedmiotem wynalazku jest urządzenie do kon¬
troli wymiarów geometrycznych tulei, zwłaszcza
tulei z odsadzeniami i z dnem, znajdujące zastoso¬
wanie w przemyśle maszynowym.

Znany przyrząd do kontroli wymiarów geome¬
trycznych tulei składa się z osadzonych w korpusie
głowic pomiarowych, sprzężonych mechanicznie
z przynależnymi im mechanizmami wyposażonymi
w końcówki pomiarowe średnic zewnętrznych, śred¬
nicy wewnętrznej i zewnętrznych wymiarów dłu¬
gościowych. Przyrząd ten nie nadaje się do po¬
miaru selekcyjnych wartości wielu wymiarów geo¬
metrycznych równocześnie, stosowanych w maso¬
wej kontroli tulei z odsadzeniami i z dnem.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wymienio¬
nej niedogodności.

Istotą wynalazku jest urządzenie do kontroli wy¬
miarów geometrycznych tulei, zawierające osadzo¬
ne w korpusie czujniki pomiarowe wyposażone w
trzpienie pomiarowe, przy czym para czujników po¬
miarowych pierwszych służy do pomiaru średnicy
zewnętrznej tulei mierzonej, a para czujników po¬
miarowych drugich służy do pomiaru średnicy we¬
wnętrznej tulei mierzonej. Ponadto urządzenie za¬
wiera czujnik pomiarowy trzeci wyposażony w tu¬
leje pomiarowe, pierwszą i drugą, z kołnierzami
ustalającymi, służący do pomiaru kątów pochyle¬
nia wewnętrznej powierzchni tulei mierzonej oraz
służący do pomiaru głębokości wewnętrznych od-
sadzeń lub dna tulei mierzonej czujnik pomiarowy
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czwarty, osadzony w zacisku trzpienia pomiarowe¬
go głębokości, i czujnik pomiarowy piąty, służący
do pomiaru odległości dna tulei mierzonej od po¬
wierzchni bazowej kołnierza ustalającego tulei po¬
miarowej pierwszej, sztywno połączonej z korpu¬
sem.

Para czujników pomiarowych drugich jest wypo¬
sażona w usytuowane nad kołnierzem tulei pomia¬
rowej drugiej macki wewnętrzne połączone z kor¬
pusem poprzez pionowe prowadnicze elementy sprę¬
żyste, napięte wstępnie w kierunku zwiększonej
wartości rozstawu macek wewnętrznych, przy czym
tuleja pomiarowa druga jest osadzona sprężyście
przesuwnie w tulei pomiarowej pierwszej. Ponadto,
w tulei pomiarowej drugiej jest osadzona ścianka
poprzeczna, z którą styka się końcówka trzpienia
pomiarowego czujnika pomiarowego trzeciego, a za¬
cisk trzpienia pomiarowego głębokości jest wyko¬
nany w swobodnym końcu sprężystej belki wspor¬
nikowej pierwszej, sztywno utwierdzonej w kor¬
pusie, przy czym trzpień czujnika pomiarowego pią¬
tego styka się z powierzchnią wolnego końca sprę¬
żystej belki wspornikowej, a trzpień pomiarowy
głębokości jest usytuowany w tulei pomiarowej
drugiej, równolegle do jej osi, zaś w swobodnym
końcu sprężystej belki wspornikowej drugiej,
sztywno utwierdzonej w korpusie, jest osadzony
obrotowo, prostopadle do osi tulei pomiarowej
pierwszej i drugiej, wysięgnik zakończony wideł¬
kami z końcówkami pomiarowymi usytuowanymi
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pod kołnierzem ustalającym tulei pomiarowej
pierwszej, w płaszczyźnie przechodzącej przez oś
trapienia pomiarowego głębokości. Z wysięgnikiem
zakończonym widełkami styka się usytuowany pod
nim trzpień pomiarowy czujnika pomiarowego
czwartego osadzonego w sprężystej belce wsporni¬
kowej pierwszej, zaś sprężyste belki wspornikowe,
pierwsza X driiga? mają postać ram prostokątnych,
których ramiona są sprężynami płytkowymi.

Zaletą urządzenia do kontroli wymiarów geo¬
metrycznych tulei, według wynalazku, jest duża
dokładność pomiarów wymiarów geometrycznych,
dzięki dokonywaniu pomiarów przy jednym zamo¬
cowaniu tulei mierzonej oraz kilkakrotnie krótszy
czas trwania tydh pomiarów w stosunku do takich
pomiarów przeprowadzanych indywidualnie dla po¬
szczególnych wielkości geometrycznych, dzięki rów¬
noczesnemu dokonywaniu tych pomiarów.

Urządzenie do kontroli wymiarów geometrycz¬
nych tulei, według wynalazku, jest przedstawione
schematycznie w przykładzie wykonania na rysun¬
ku, na którym fig. 1 przedstawia urządzenie w
przekroju wzdłużnym osiowym, fig. 2 przedstawia
urządzenie w widoku z góry, fig. 3 przedstawia
urządzenie w przekroju poprzecznym osiowym.

Przedmiot wynalazku zawiera osadzone w kor¬
pusie 1 czujniki pomiarowe wyposażone w trzpienie
pomiarowe, przy czym para czujników pomiaro¬
wych pierwszych 2 służy do pomiaru średnicy ze¬
wnętrznej tulei mierzonej 3, a para czujników po¬
miarowych drugich 4 służy do pomiaru średnicy
wewnętrznej tulei mierzonej 3.

Ponadto urządzenie zawiera czujnik pomiarowy
trzeci 5 wyposażony w tuleje pomiarowe, pierwszą
6 i drugą 7, z kołnierzami ustalającymi, służący do
pomiaru kąta pochylenia wewnętrznej powierzchni
tulei mierzonej 3 oraz służący do pomiaru głębo¬
kości wewnętrznych odsadzeń lub dna tulei mie¬
rzonej 3 czujnik pomiarowy czwarty 8, osadzony w
zacisku trzpienia pomiarowego głębokości 9 i osa¬
dzony sztywno w korpusie 1 czujnik pomiarowy
piąty 10, służący do pomiaru odległości dna tulei
mierzonej 3 od powierzchni bazowej kołnierza usta¬
lającego tulei pomiarowej pierwszej 6, sztywno po¬
łączonej z korpusem 1.

Para czujników pomiarowych drugich 4 jest wy¬
posażona w usytuowane nad kołnierzem tulei po¬
miarowej drugiej 7 macki wewnętrzne 11 połączone
z korpusem 1 poprzez pionowe prowadnicze ele¬
menty sprężyste 12,,napięte wstępnie w kierunku
zwiększonej wartości rozstawu macek wewnętrz¬
nych 11, przy czym tuleja pomiarowa druga 7 jest
osadzona, sprężyście przesuwnie w tulei pomiaro¬
wej pierwszej 6, a ponadto w tulei pomiarowej dru¬
giej 7 jest osadzona ścianka poprzeczna 13, z którą
styka się końcówka trzpienia pomiarowego 14
czujnika pomiarowego trzeciego 5, a zacisk trzpie¬
nia pomiarowego głębokości 9 jest wykonany w
swobodnym końcu sprężystej belki wspornikowej
pierwszej 15, sztywno utwierdzonej w korpusie 1,
przy czym trzpień czujnika pomiarowego piątego
Id styka się z powierzchnią wolnego końca sprę¬
żystej belki wspornikowej pierwszej 15, a trzpień
pomiarowy głębokości 9 jest usytuowany w tulei

pomiarowej drugiej 7 równolegle do jej osi, a w
swobodnym końcu sprężystej belki wspornikowej
drugiej 16, sztywno utwierdzonej w korpusie 1, jest
osadzony obrotowo, prostopadle do osi tulei po-

s miarowej pierwszej 6 i drugiej 7, wysięgnik za¬
kończony widełkami 17 z końcówkami pomiarowy¬
mi usytuowanymi pod kołnierzem ustalającym tu¬
lei pomiarowej pierwszej 6, w płaszczyźnie prze¬
chodzącej przez oś trzpienia pomiarowego głębo¬
kości 9, przy czym z wysięgnikiem zakończonym
widełkami 17 styka się usytuowany pod nim trzpień
pomiarowy 18 czujnika pomiarowego czwartego 8
osadzonego w sprężystej belce wspornikowej pierw¬
szej 15, zaś sprężyste belki wspornikowe, pierwsza
15 i druga 16, mają postać ram prostokątnych, któ¬
rych ramiona poziome są sprężynami płytkowymi.

W czasie eksploatacji urządzenia do kontroli wy¬
miarów geometrycznych tulei, według wynalazku,
kołnierze ustalające tulei pomiarowych, pierwszej
6 i drugiej 8, oraz macki wewnętrzne 11 stykają
się z powierzchnią wewnętrzną tulei mierzonej 3,
trzpień pomiarowy głębokości 9 styka się z we¬
wnętrzną powierzchnią dna tulei mierzonej 3,
a końcówki pomiarowe widełek 17 stykają się
z pierścieniową powierzchnią czołową tulei mierzo¬
nej 3, a ponadto z pobocznicą zewnętrzną tulei mie¬
rzonej 3 stykają się końcówki pomiarowe pary
czujników pomiarowych pierwszych 2. Równocześ¬
nie trzpień pomiarowy 14 styka się ze ścianką po¬
przeczną 13, para czujników pomiarowych drugich
4 styka się z powierzchnią odniesienia macek we¬
wnętrznych 11, zaś trzpień pomiarowy 18 czujnika
pomiarowego czwartego 8 styka się z wysięgnikiem
zakończonym widełkami 17, a trzpień czujnika po¬
miarowego piątego 10 styka się z powierzchnią
wolnego końca sprężystej belki wspornikowej
pierwszej 15.

W tym położeniu tulei mierzonej 3 dokonuje się
odczytu wskazań wskaźników czujników pomiaro¬
wych, wyzerowanych uprzednio dla tulei wzorco¬
wej.

Zastrzeżenie patentowe

Urządzenie do kontroli wymiarów geometrycz¬
nych tulei, zawierające osadzone w korpusie czuj¬
niki pomiarowe wyposażone w trzpienie pomiaro¬
we, przy czym para czujników pomiarowych pierw¬
szych służy do pomiaru średnicy zewnętrznej tulei
mierzonej, a para czujników pomiarowych dru¬
gich służy do pomiaru średnicy wewnętrznej tulei
mierzonej, znamienne tym, że zawiera czujnik po¬
miarowy trzeci (5) wyposażony w tuleje pomiaro¬
we, pierwszą (6) i drugą (7) z kołnierzami ustala¬
jącymi, służący do pomiaru kąta pochylenia we¬
wnętrznej powierzchni tulei mierzonej (3) oraz do
pomiaru głębokości wewnętrznych odsadzeń lub
dna tulei mierzonej (3) czujnik pomiarowy czwarty
(8), osadzony w zacisku trzpienia pomiarowego głę¬
bokości (9), i czujnik pomiarowy piąty (10), służący
do pomiaru odległości dna tulei mierzonej (3) od
powierzchni bazowej kołnierza ustalającego tulei
pomiarowej pierwszej (6), sztywno połączonej z kor¬
pusem (1), przy czym para czujników pomiarowych
drugich (4) jest wyposażona w usytuowane nad koł-
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nierzem tulei pomiarowej drugiej (7) macki we¬
wnętrzne (11) połączone z korpusem (1) poprzez
prowadnicze elementy sprężyste (12) napięte wstęp¬
nie w kierunku zwiększonej wartości rozstawu ma¬
cek wewnętrznych (11), przy czym tuleja pomiaro¬
wa druga (7) jest osadzona sprężyście przesuwnie
w tulei pomiarowej pierwszej (6), a ponadto w tulei
pomiarowej drugiej (8) jest osadzona ścianka po¬
przeczna (13), z którą styka się końcówka trzpie¬
nia pomiarowego (14) czujnika pomiarowego trze¬
ciego (5), a zacisk trzpienia pomiarowego głębokości
(9) jest wykonany w swobodnym końcu sprężystej
belki wspornikowej pierwszej (15), sztywno utwier¬
dzonej w korpusie (1), przy czym trzpień czujnika
pomiarowego piątego (1Q) styka się z powierzchnią
wolnego końca sprężystej belki wspornikowej
pierwszej (15), a trzpień pomiarowy głębokości (9)
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jest usytuowany w tulei pomiarowej drugiej (7)
równolegle do jej osi, a w swobodnym końcu sprę¬
żystej belki wspornikowej drugiej (16), sztywno
utwierdzonej w korpusie (1), jest osadzony obroto¬
wo, prostopadle do osi tulei pomiarowej pierwszej
(6) i drugiej (7), wysięgnik zakończony widełkami
(17) z końcówkami pomiarowymi usytuowanymi
pod kołnierzem ustalającym tulei pomiarowej
pierwszej (6), w płaszczyźnie przechodzącej przez
oś trzpienia pomiarowego głębokości (9), przy czym
z wysięgnikiem zakończonym widełkami (17) styka
się usytuowany pod nim trzpień pomiarowy (18)
czujnika pomiarowego czwartego (8) osadzonego w
sprężystej belce wspornikowej pierwszej (15), zaś
sprężyste belki wspornikowe, pierwsza (15) i druga
(16), mają postać ram prostokątnych, których ra¬
miona poziome są sprężynami płytkowymi.
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