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DESCRIPCION

Disposicién adicional para una terminadora de
carreteras.

El presente invento se refiere a una disposicién
adicional para una terminadora, con la que se incor-
pora y compacta por lo menos una capa de un reves-
timiento de carretera, y conteniendo la terminadora
un dispositivo de marcha con un equipo de propul-
sién, un primer recipiente de reserva de material, una
cabina para el conductor, un distribuidor, una dispo-
sicién de transporte, asi como un tablén de compac-
tacion, conteniendo la disposicién adicional unos me-
dios que, en unién con la terminadora, hacen posible
la extensién simultdnea de dos capas en la modalidad
de una capa caliente sobre otra capa caliente, cons-
tando los medios de por lo menos un recipiente de
reserva de material, de una disposicién de transporte,
de una disposicion de distribucién y de un tablén de
compactacion.

La disposicién adicional autopropulsada se puede
acoplar a terminadoras usuales en el comercio y sir-
ve entonces preferiblemente para la incorporacién de
revestimientos de asfalto de dos capas. Sin embargo,
también es posible incorporar capas de hormigén o
capas combinadas de hormigén y de asfalto, asi co-
mo revestimientos de cualquier tipo. En el estado no
acoplado, la disposicién adicional autopropulsada se
puede hacer funcionar como una terminadora de pa-
vimentos convencional, que trabaja auténomamente,
con recipientes para los materiales mezclados y un
transportador continuo, o sin estos dos.

En el estado de la técnica es conocido aplicar, con
ayuda de terminadoras, capas de revestimiento sobre
construcciones de carreteras. Actualmente, predomi-
na para esto el modo de construccién con asfalto,
puesto que este material de construccion tiene una se-
rie de ventajas. A fin de adaptar el modo de construc-
cién con asfalto mejor a las cargas provocadas por el
trafico pesado, se pretende conseguir un aumento del
grado de compactacion y la reduccion del grosor de
las capas de cubierta. A fin de conseguir una compac-
tacion eficaz de la capa de cubierta, asi como para mi-
nimizar el envejecimiento de los agentes aglutinantes,
y para evitar estrias en la pista, deterioros del firme,
grietas y desconchaduras, se emplea en grado crecien-
te un asfalto compactado, en el que se colocan simul-
tdneamente dos capas en la modalidad de una capa
caliente sobre otra capa caliente. La incorporacion se
efectia o bien con dos terminadoras, que se mueven
directamente una tras de otra, o con una terminadora
especial, que retine a dos terminadoras de incorpora-
cién en una sola maquina.

De acuerdo con el documento de patente europea
EP 0.730.694 B1 se conoce una terminadora, que per-
mite incorporar y compactar con solamente un apara-
to una capa de asfalto de dos estratos. En el caso de
esta terminadora, sobre un bastidor de base aumenta-
do de tamaiio se han dispuesto un segundo sistema de
transporte y distribucion, asi como un segundo tablén
de incorporacién.

En el caso de esta disposicion, es desventajoso el
hecho de que para la incorporacion de dos capas de as-
falto sea necesaria una terminadora especial, que so-
lamente se puede utilizar para el empleo especial de
una estructura de asfalto de dos capas, y que requiere
unos costes muy altos de produccién.

De acuerdo con el documento de modelo de utili-
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dad aleman DE 298.03.077 U1 se conoce una disposi-
cién adicional para una terminadora, que hace posible
extender simultdneamente dos capas en la modalidad
de una capa caliente sobre otra capa caliente, y que
tiene un segundo cangilén de reserva de material, una
segunda disposicién de transporte y una segunda dis-
posicién de distribucién, colocada delante de un se-
gundo tablén de incorporacién.

En este caso es desventajoso el hecho de que una
terminadora, provista de esta disposiciéon adicional,
exija un gran volumen de transporte, al efectuar el
transporte desde un sitio de obra a otro sitio alejado
de obra, asi como que se necesiten unas pesadas dis-
posiciones de grias moviles.

De acuerdo con el documento de solicitud de pa-
tente europea EP 0.750.070 A1 se conoce una termi-
nadora de firmes, que estd equipada para la incorpora-
ci6én simultdnea de por lo menos dos capas de revesti-
miento de hormigén, con un chasis, con un dispositi-
vo de marcha, con por lo menos dos recipientes para
materiales mezclados, dispuestos junto al chasis, con
un distribuidor transversal asociado con cada uno de
los recipientes para materiales mezclados, dispuesto
detras del chasis, asi como en cada caso con un trans-
portador longitudinal. Los dos tablones de incorpo-
racion, estructurados como tablones de compactacién
en alto grado, son arrastrados en estado flotante por
la terminadora a través de dos largueros de nivelacién
separados, que estan dispuestos articuladamente junto
al chasis.

Una terminadora de carreteras, conocida a partir
del documento de solicitud de patente alemana DE
23.14812 A1, esta estructurada a modo de una termi-
nadora con encofrado deslizante. En el caso de ésta,
dos tablones de incorporacién estan dispuestos uno
tras de otro y desfasados transversalmente. Esta ter-
minadora no es adecuada para la incorporacién de ca-
pas de revestimiento de multiples estratos, puesto que
los dos tablones de incorporacién elaboran la misma
capa a incorporar y la disposicion doble sirve sola-
mente para la finalidad de poder desplazar el tablén
de incorporacién.

A partir del documento DE 295.14231 U 1 se co-
noce una terminadora con encofrado deslizante, que
tiene un marco de cuatro aristas, soportado por dispo-
sitivos de marcha con orugas, propulsados individual-
mente, en el que dos tablones de incorporacién son
arrastrados en estado flotante uno tras de otro por el
marco de soporte. Esta mdquina para la construccién
de carreteras estd en situacion de incorporar dos capas
separadas de hormigén que han de ser incorporadas.
En este caso es desventajoso el hecho de que la an-
chura de incorporacion esta limitada por el encofrado
deslizante y la anchura de incorporacion estd dispues-
ta dentro de los dispositivos de marcha con orugas.

El invento estd basado en la misién de proporcio-
nar una disposicién adicional barata, que solamente
requiera un pequefio volumen de transporte, y que, en
combinacién con una terminadora usual en el comer-
cio, haga posible la incorporacién de dos capas de re-
vestimiento, incluso de materiales diferentes, de una
manera rentable, y que haga posible un reequipamien-
to sencillo de la disposicion, a fin de hacer posible
tanto la incorporacién de revestimientos de carreteras
de mdltiples capas como también la incorporacion ha-
bitual de un revestimiento de una sola capa.

Conforme al invento, la resolucién del problema
planteado por la misién se consigue con una termi-
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nadora, que tiene las caracteristicas indicadas en la
reivindicacion 1.

Realizaciones ventajosas de la terminadora con-
forme al invento se indican en las reivindicaciones su-
bordinadas.

Una terminadora convencional, acoplada con una
disposicién adicional autopropulsada conforme al in-
vento, hace posible la incorporacién de una capa de
revestimiento de dos estratos, preferiblemente de un
revestimiento de asfalto de dos estratos, con un siste-
ma mecdnico acoplado, que solamente se tiene que
adaptar a la respectiva misién mediante reequipa-
miento de una terminadora convencional ya existente.
Para esto, solamente es necesario acoplar a una termi-
nadora ya presente la disposicién adicional autopro-
pulsada. La disposicién adicional autopropulsada se
puede desacoplar muy ficilmente, de tal manera que
el usuario tiene a disposicién después del desacopla-
miento dos terminadoras, que se pueden utilizar tanto
para la incorporacién convencional de solamente una
capa, como también para la incorporacién de un re-
vestimiento de dos capas. Estas maquinas se pueden
producir, ademads, de manera mas barata que una ter-
minadora doble dispuesta por separado.

Una terminadora provista de la disposicién adicio-
nal autopropulsada conforme al invento, dispone de
dos tablones de compactacién separados, que pueden
estar estructurados como un tablén cldsico o un tablén
telescopico con o sin un tablén de compactacién en
alto grado. El primer tablén sirve como tablén de in-
corporacioén y de compactacién previa, y hace posible
una compactacion previa extremadamente alta, por lo
que se consigue una lisura superficial esencialmente
mads alta del revestimiento de dos capas, frente a los
revestimientos extendidos segtin procedimientos co-
nocidos. La alta lisura superficial asi conseguida ha-
ce posible, en unién con la alta compactacion previa,
reducir a un minimo la compactacién posterior que
eventualmente todavia sea necesaria.

Una ventaja importante de la disposicién confor-
me al invento consiste en que para la disposicién adi-
cional autopropulsada se pueden utilizar componentes
producidos en serie, utilizables para las terminadoras
usuales, para las piezas componentes plataforma de
trabajo, unidad de propulsién, dispositivo de marcha,
sistema de distribucién previa y tablones de compac-
tacion.

Por medio de la disposiciéon conforme al inven-
to de dos tablones de compactacion, existe ademds
la posibilidad de producir perfiles separados para las
dos capas, p.ej. se pueden introducir canalones para
lluvia. Otra ventaja importante adicional consiste en
que, de una manera sencilla, por desacoplamiento de
la disposicién adicional autopropulsada con respecto
de la terminadora convencional, se forma una segunda
terminadora, cuyas funciones corresponden de cual-
quier manera a las de la primera terminadora, cuando
ésta se equipa con un médulo convencional de recep-
cién y de transporte se puede trabajar también sin un
aparato adicional de transferencia.

Es posible proveer a la disposicién de regulacion
del grosor de capa, la denominada nivelacién, acopla-
do con el primer tabl6n o independientemente de éste,
de una disposicion de regulacién que trabaja por sepa-
rado para el segundo tablén. Como tablones de com-
pactacion se pueden emplear tablones rigidos usuales
en el comercio o también tablones telescépicos con o
sin equipos de compactacion en alto grado.
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Solamente el cambio de una terminadora de carre-
teras, usual en el comercio, a una terminadora para la
incorporacién de dos capas de revestimiento, es po-
sible mediante desplazamiento del espacio de miqui-
nas situado junto a la terminadora en la dimensién de
montaje de una disposicién de tornillo sinfin de trans-
porte, y mediante el acoplamiento de un segundo ta-
blén de incorporacion, de una disposicion de tornillo
sinfin de transporte y de un médulo especial de recep-
cién para dos capas de revestimiento separadas.

El invento es ilustrado mds detalladamente a con-
tinuacién con ayuda de un ejemplo de realizacién. En
el dibujo correspondiente muestran:

la Figura 1 una terminadora usual en el comercio
en el estado de partida,

la Figura 2 la terminadora después de haber des-
montado el recipiente de reserva de material y el te-
cho de la cabina para el conductor o la cabina para el
conductor,

la Figura 3 una disposicién adicional autopropul-
sada conforme al invento,

la Figura 4 un recipiente de reserva de material,
aumentado de tamaiio,

la Figura 5 la terminadora con una disposicién adi-
cional autopropulsada acoplada y un recipiente de re-
serva de material aumentado de tamafio para el mate-
rial de la capa de soporte,

la Figura 6 la terminadora con una disposicién adi-
cional autopropulsada acoplada, con una plataforma
levantada hacia arriba,

la Figura 7 el desplazamiento de la platafor-
ma completa hacia abajo, y el desplazamiento del
tornillo sinfin completo de distribucién, del tablén
de compactacion y de la plataforma completa hacia
delante,

la Figura 8 la disposicién adicional autopropulsa-
da como una terminadora que trabaja auténomamen-
te, para la incorporacién convencional de revestimien-
tos, con un recipiente para material mezclado descen-
dido y con un transportador continuo,

la Figura 9 la disposicién adicional autopropulsa-
da como una terminadora que trabaja auténomamen-
te, para la incorporacion convencional de revestimien-
tos, con un recipiente para material mezclado y con
el transportador continuo como mddulo incorpora-
ble,

la Figura 10 la disposicién adicional autopropulsa-
da como una terminadora que trabaja auténomamente
para la incorporacién de revestimientos, con chapas
de guia y cursores de dosificacion,

la Figura 11 la disposicién adicional autopropul-
sada como una terminadora para la incorporacién de
un material mezclado sin ningtn recipiente para ma-
terial mezclado ni ningin transportador continuo, con
un segundo tablén de compactacién para la misma ca-
pa de revestimiento,

la Figura 12 una forma de realizacién para una ter-
minadora provista de disposiciones adicionales mo-
dulares, y una disposicién de transferencia colocada
adicionalmente junto a la terminadora, en una vista
en alzado lateral.

Enla Figura 1 se representa una terminadora usual
en el comercio, que se debe de acoplar con la dispo-
sicién adicional autopropulsada conforme al invento.
Con esta terminadora es posible la incorporacién de
una capa individual de asfalto. Para el reequipamiento
de la terminadora para formar un aparato de incorpo-
racién, con el que se puede aplicar un revestimiento

3
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de asfalto de dos capas, se desmontan primeramente
el recipiente de reserva de material 1 de la terminado-
ray el techo de la cabina para el conductor 9.

El estado que se presenta después de haber des-
montado estos dispositivos se representa en la Figura
2. Junto al aparato de base remanente se encuentran el
dispositivo de marcha de la terminadora con los equi-
pos de propulsién, la disposicién de transporte 3 de
la terminadora y el distribuidor 5 de la terminadora,
asi como el tablén de compactacién 7 de la termina-
dora para el material de la capa de soporte. Después
de esto, el recipiente 1 de reserva de material de la
terminadora para el material de la capa de soporte se
coloca junto a la terminadora, y la disposicién adicio-
nal autopropulsada se acopla a la terminadora. Para
esto es necesario que, después de la colocacion de la
disposicion adicional autopropulsada, ésta se bloquee
mecéanicamente junto a los puntos de fijacién 17 con
la terminadora.

La Figura 3 ilustra una forma de realizacién pa-
ra la disposicion adicional autopropulsada conforme
al invento. El bastidor 18 se encuentra sobre el dis-
positivo de marcha adicional 19, junto al que estdn
dispuestos los puntos de fijacién 17. El dispositivo
de marcha adicional 19 puede estar estructurado tanto
como un dispositivo de marcha con cadenas asi como
también como un dispositivo de marcha con ruedas.
Los brazos de desplazamiento 11 estdn unidos de ma-
nera articulada con el bastidor 18 y con la plataforma
10. Sobre la plataforma 10 se disponen el recipiente
de reserva de material adicional 2 y la cabina para el
conductor 9.

La Figura 4 muestra una realizacién aumentada de
tamafio del recipiente de reserva de material 1 de la
terminadora, que puede estar situado de manera ven-
tajosa junto a la terminadora en vez del recipiente de
reserva original.

La Figura 5 ilustra el acoplamiento a la disposi-
cién adicional autopropulsada de la terminadora re-
equipada con el recipiente de reserva de material 1,
aumentado de tamano, para el material de la capa de
soporte. La terminadora representada a la izquierda se
acopla en el interior de la disposicion adicional junto
a los puntos de fijacion 17.

Como se puede observar en la Figura 6, es posi-
ble levantar hacia arriba la plataforma completa 10
de la disposicion adicional también en el estado aco-
plado. Esto es ventajoso a fin de poder llevar a cabo
trabajos de mantenimiento en el aparato de base, sin
que se tenga que desacoplar la disposicién adicional
autopropulsada. Para hacer posible el levantamiento
de la plataforma 10, junto al bastidor 18 de la dispo-
sicion adicional autopropulsada estan dispuestos unos
brazos basculantes articulados de desplazamiento 11,
que estan unidos con la parte fija del bastidor 18 junto
a sitios de apoyo, y que se pueden mover con ayuda
de cilindros hidraulicos.

En las Figuras 7a hasta 7d se representan las posi-
bilidades de desplazamiento de grupos constructivos
de la disposicién adicional autopropulsada.

En la Figura 7a se ha levantado hacia arriba la pla-
taforma 10 con el recipiente de reserva de material
adicional 2, con la disposicién de transporte adicional
4y con la cabina para el conductor 9, desde la que se
habia desmontado el techo.

En el caso del estado mostrado en la Figura 7b, se
han desplazado hacia atras el distribuidor adicional 6
y el tablon de compactacion adicional 8.
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En el caso del estado mostrado en la Figura 7c,
se han descendido todos los equipos. Este estado es
conveniente en particular para el transporte de la dis-
posicién adicional. Sin embargo, también se pueden
extender con él revestimientos de asfalto de una sola
capa.

El estado representado en la Figura 7d, en el que
se ha desplazado hacia delante la plataforma 10 con
los equipos fijados a ellas, hace posible la colocacién
de grupos constructivos entre el dispositivo de mar-
cha adicional y el tablén de compactacion adicional
8, por ejemplo de chapas de encofrado deslizante y
de chapas repelentes, o de un tornillo sinfin de dis-
tribucién y un tablén de incorporaciéon. Un desplaza-
miento del chasis, que tiene como consecuencia un
desplazamiento de la calle (no mostrado en la Figu-
ra 7) ha de proporcionar la posibilidad de adaptar la
disposicién adicional autopropulsada a las terminado-
ras usuales en el comercio con diferentes anchuras de
calle.

En la Figura 8 se muestra una forma de realiza-
cién, en la que se ha de descender el recipiente 2 de
reserva adicional con las correspondientes disposicio-
nes adicionales de transporte 4, hasta tal punto que
éste se encuentre por debajo de la plataforma despla-
zable 10 y de esta manera sea posible cargarlo con
camiones usuales en el comercio.

En la Figura 9 se muestra una forma de realiza-
cion, en la que la disposicién adicional autopropul-
sada se puede acoplar con un médulo, que consta
de un recipiente de reserva de material adicional 2
con una disposicion de transporte adicional 4 integra-
da.

En el caso de la disposicién representada en la
Figura 10 estdn dispuestas junto a la parte delantera
de la disposicién adicional unas chapas de encofrado
deslizante 15 y unas chapas repelentes 14 desplaza-
bles en altura, con las que es posible incorporar un
material de construccién de carreteras sin ningin re-
cipiente de reserva de material ni ninguna disposicién
de transporte. Para esto es necesario que el material
mezclado sea depositado dosificadamente mediante
una disposicién depositadora entre los dispositivos
de marcha de la disposicién adicional autopropul-
sada.

La disposicién adicional autopropulsada, mostra-
da en la Figura 11, tiene junto al tablén de compacta-
ci6n adicional 8 otro tablén modular de compactacién
16, que estd realizado como un mdédulo, de tal mane-
ra que se puede colocar y separar sin complicaciones.
Con esta forma de realizacion se puede compactar en
alto grado la capa de revestimiento.

La Figura 12 muestra una terminadora, junto a la
que se pueden colocar diferentes médulos dependien-
do de la finalidad de empleo. Mediante la colocacién
de médulos individuales se puede reequipar de mane-
ra sencilla una terminadora de carreteras usual en el
comercio para dar una terminadora, que es adecuada
para la incorporacién de dos capas de revestimiento.
La terminadora consta de una terminadora usual en el
comercio, en la que se transporta una capa de mate-
rial, en el caso representado la capa de soporte, des-
de el recipiente de reserva de material 1 a través de
las cintas transportadoras para el sistema 1 hasta el
tablén de compactacién previa 7, siendo distribuido
el material previamente a través del tornillo sinfin de
distribucién 5.

En la Figura se muestran tres médulos.
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El médulo 1 contiene el tablén de compactacion
adicional 8 y el distribuidor adicional 4. E1 médulo 2
consta de un tornillo sinfin de transporte, con el que
se transporta el material de capa de cubierta desde el
recipiente de reserva de material adicional 2 hasta el
tablon de compactacion adicional 8. El médulo 3, que
se ha de colocar junto a la parte delantera de la ter-
minadora, incluye el recipiente de reserva de material
adicional 1 de la terminadora para la capa de soporte
y el recipiente de reserva de material adicional 2 para
la capa de cubierta.

Para montar los médulos 1, 2 y 3 junto a una ter-
minadora usual en el comercio, es necesario solamen-
te llevar a cabo sencillos trabajos de montaje. Para la
fijacion se utilizan ventajosamente unas uniones ros-
cadas que, en el ejemplo representado, se colocan jun-
to a elementos de fijacién en forma de horquillas, asi
como junto a correspondientes aberturas de los gru-
pos constructivos que se han de unir.

La regulacion del segundo tablén se puede efec-
tuar mediante una disposicién de nivelacién que ya
estd presente en la maquina, o mediante una segunda
disposicién adicional de nivelacién.

Es posible unir el tablén de compactacion adicio-
nal 8 con el distribuidor adicional 6 (mddulo 1) de una
manera rigida junto al tabl6én 7 de compactacién de la
terminadora, con una disposicién separada de despla-
zamiento en altura para el tablén y para el tornillo sin-
fin de distribucion. Convenientemente, en este caso se
efectia la fijacion al larguero de nivelacion. Ademds,
es posible disponer el tablén de compactacién adicio-
nal 8 con el tornillo sinfin del distribuidor adicional 6
de una manera articulada junto al chasis de la maqui-
na de traccion.
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Lista de los signos de referencia

1 recipiente de reserva de material de la ter-
minadora

2 recipiente de reserva de material adicional

w

disposicién de transporte de la terminado-
ra

disposicion de transporte adicional
distribuidor de la terminadora
distribuidor adicional

tablén de compactacion de la terminadora

tablén de compactacién adicional

O 0 9 N b

techo de la cabina para el conductor, cabi-
na para el conductor

10 plataforma

11 brazos de desplazamiento

12 cinta transportadora

13 valvula de reajuste

14 chapa repelente ajustable en altura
15 encofrado deslizante

16 tablén de compactacidn para la misma ca-
pa de revestimiento

17 punto de fijacién, bloqueo mecédnico
18 bastidor

19 dispositivo de marcha adicional.
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REIVINDICACIONES

1. Disposicién adicional para una terminadora,
con la que se puede incorporar y compactar por lo
menos una capa de revestimiento de carretera, y con-
teniendo la terminadora un dispositivo de marcha con
un equipo de propulsién, un primer recipiente de re-
serva de material (1), una cabina para el conductor
(9), un distribuidor (5), una disposicién de transpor-
te (3), asi como un tablén de compactacién (7), con-
teniendo la disposicién adicional unos medios que,
en unién con la terminadora, hacen posible la colo-
cacion simultdnea de dos capas en la modalidad de
una capa caliente sobre otra capa caliente, constando
los medios de por lo menos un recipiente de reserva
de material adicional (2), de una disposicién de trans-
porte adicional (4), de una disposicién de distribucién
adicional (6) y de un tablén de compactacién adicio-
nal (8), caracterizada porque la disposicién adicio-
nal estd estructurada de manera autopropulsada, tiene
un dispositivo de marcha adicional (19) asi como un
bastidor (18), estando colocados junto al dispositivo
de marcha adicional (19) unos puntos de fijacién (17)
para la unién soltable con el dispositivo de marcha de
la terminadora, y el bastidor (18) tiene unos brazos
basculantes articulados de desplazamiento (11), que
se pueden mover con ayuda de cilindros hidraulicos y
que hacen posible un movimiento de elevacién y/o de
basculacién de una plataforma (10) que esta dispuesta
por encima del dispositivo de marcha adicional (19).

2. Disposicién adicional de acuerdo con la reivin-
dicacién 1, caracterizada porque el equipo de pro-
pulsién del dispositivo de marcha adicional (19) se
puede unir con el de la terminadora por medios elec-
tronicos/eléctricos y/o hidrdulicos, y se puede prede-
terminar el preestablecimiento del valor nominal para
la velocidad de marcha y la direccidon de marcha de la
disposicién adicional y/o de la terminadora.

3. Disposicion adicional de acuerdo con la reivin-
dicacion 1 6 2, caracterizada porque el dispositivo
de marcha adicional (19) se ha ensanchado de tal ma-
nera que la terminadora se puede alojar y fijar dentro
de la disposicién adicional.

4. Disposicién adicional de acuerdo con una de
las reivindicaciones precedentes, caracterizada por-
que el recipiente de reserva de material (1) de la ter-
minadora para la primera capa de revestimiento se en-
cuentra junto a la parte delantera de la terminadora, y
el recipiente de reserva de material adicional (2) para
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la segunda capa de revestimiento se encuentra junto a
la parte delantera de la disposicién adicional.

5. Disposicién adicional de acuerdo con una de
las reivindicaciones precedentes, caracterizada por-
que junto al bastidor (18) estan colocados unos me-
dios para el desplazamiento de la calle, que facilitan
el acoplamiento de la disposicion adicional autopro-
pulsada con una terminadora usual en el comercio.

6. Disposicién adicional de acuerdo con una de
las reivindicaciones precedentes, caracterizada por-
que la disposicién de distribucién adicional (6) y el
tablon de compactacion adicional (8) para el segundo
material mezclado estdn dispuestos de manera despla-
zable en direccién al dispositivo de marcha adicional
(19).

7. Disposicién adicional de acuerdo con una de
las reivindicaciones precedentes, caracterizada por-
que toda la plataforma (10) estd dispuesta de manera
desplazable hacia delante en la direccién de incorpo-
racién y el recipiente de reserva de material adicional
(2) con la disposicion de transporte adicional (4) de
la plataforma (10) estd dispuesto de manera desplaza-
ble hacia abajo en direccién al dispositivo de marcha
adicional (19).

8. Disposicion adicional de acuerdo con una de
las reivindicaciones precedentes, caracterizada por-
que el recipiente de reserva de material adicional (2)
estd unido con la disposicién de transporte adicional
(4) mediante cierres rapidos mecdanicos o hidraulicos,
de tal manera que se pueda desacoplar ficilmente de
la disposicién adicional autopropulsada y se pueda re-
emplazar por un nuevo recipiente de mayor tamafio
para material mezclado con transportadores de cade-
nas rascadoras.

9. Disposicién adicional de acuerdo con una de
las reivindicaciones precedentes, caracterizada por-
que por debajo de la plataforma (10) estdn dispues-
tas unas chapas de encofrado deslizante y unas cha-
pas repelentes desplazables en altura (14, 15), a fin de
poder utilizar la disposicién adicional autopropulsa-
da para la incorporacién de una capa de revestimiento
sin ningun recipiente para material mezclado ni nin-
glin dispositivo de transporte.

10. Disposicién adicional de acuerdo con una de
las reivindicaciones precedentes, caracterizada por-
que junto al tablén de compactacién adicional (8) esta
dispuesto otro tablén de compactacién modular (16)
para la misma capa a incorporar.
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