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Przedmiotem wynalazku jest masa do samoczyn-
nego zajarzania tuku elektrycznego przy procesach
spawania i napawania elektrodami otulonymi.

Do spawania lukowego recznego stosowane sg
elektrody otulone, przy czym jeden koniec przezna-
czony jest do zamocowania w uchwycie elektrody,
natomiast drugi koniec przeznaczony jest do zaja-
rzania luku. Dotychczas koniec elekirody otulonej
do zajarzania luku od jej czoia nie jest pokryty
otuling, w tym celu aby w momencie styku elek-
trody z materialem rodzimym powstal zamkniety
obwéd pradu, umozliwiajacy w nastepnym stadium,
to jest po nieznacznym oddaleniu czola elektrody
od materiatu rodzimego, zajarzenie tuku.

Powszechnie przy recznym spawaniu lukowym
elektrodami otulonymi, zajarzenie luku wystepuje
przez krotkotrwate zwarcie elektrody i natychmia-
stowe oderwanie jej na okre§long wysoko$¢ od ma-
teriatu rodzimego. Skuteczne i sprawne zajarzenie
luku tym sposobem zalezy wylacznie od wprawy
i umiejetnosci spawacza.

Sposéb zajarzenia luku ma istotny wplyw na ja-
koéé wykonywanych spoin, szczegélnie w przypad-
ku elektrod zasadowych i elektrod przeznaczonych
do zmechanizowanego spawania na przyklad do
spawania grawitacyjnego. Nieprawidlowe bowiem
zajarzenie luku jest przyczyng porowatosci spoin w
miejscu zajarzenia. Przy spawaniu zmechanizowa-
nym elektrodami otulonymi dotychczasowe sposoby
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zajarzania tuku sg bardzo ucigzliwe i w warunkach
przemystowyck przewaznie nieprzydatne. -

Celem +wynalazku jest opracowanie prostego
i skutecznego sposobu zajarzania tuku elektrod otu-
lonych bez wzgledu na kwalifikacje spawacza, po-
zwalajacego na wyeliminowanie wszystkich wad
wystepujacych przy zajarzaniu luku elektrod otu-
lonych.

Cel ten osiagnieto przez opracowanie masy ula-
twiajacej zajarzenie luku. Masa ta sklada sie. wa-
gowo z grafitu 5 do 35%, zelazo-manganu 2 do
20%, dwuchromianu potasu 20 do 80%, kaolinu 2
do 20% i dekstryny 1 do 10%b. .

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest na ry-
sunku obrazujacym elektrode otulong z koncéwka
z masy. Na elektrode, ktérg stanowi rdzen 1 z na-
lozong otuling 2, naklada sie¢ koncowke 3 z masy.
Do wigzania wymienionych skladnikéw w mase
o okreslonej konsystencji, umozliwiajgcej nalozenie
jej na koniec elektrody, stosuje sie szklo wodne lub
lepiszcza organiczne. _

Przez zastosowanie koncéwek o skladzie wedlug
wynalazku wyeliminowano trudnosci i wady wy-
stgpujace w dotychczasowych sposobach zajarzania
tuku a w szczegélnosci tworzenie sie pecherzy i pe-
knieé na poczatku spoiny.

Elektrody z koncéwksg gwarantujg niezawodne
zajarzenie luku natychmiast przy zetknieciu z ma-
terialem spawanym.

Wymieniona zaleta elektrod otulonych z nalozo-
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ng koncé6wka ma istotne znaczenie przy zmechani-

zowanych metodach spawania elektrodami otulo-
nymi zwlaszcza przy spawaniu grawitacyjnym.

Zastrzezenia patentowe

1. Masa do samoczynnego zajarzania tuku elek-
trycznego przy procesach spawania, i napawania,
natozona na koniec elektrody otulonej do zajarzania
tuku, znamienna tym, ze zawiera wagowo grafit
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lub inne produkty weglopochodne w iloSci 5 do
35%, zelazo mangan, zelazo chrom lub zelazo tytan
2 do 20%, dwuchromian potasu lub nadmanganian
potasu 20 do 80%, kaolin lub inne glinokrzemiany
2 do 20% i dekstryne lub lepiszcza orgamiczne od
1 do 10%.

2. Masa, wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
skladnikami wigzacymi s3a: szklo wodne, .melasa
(roztwér cukréw w roztworze niecukréw), roztwér
bentonitu i wody lub dekstryny i wody w ilodci
od 2 do 25% wagowo.
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