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一种速凝剂输送装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种速凝剂输送装置，包

括固定板，所述固定板的表面安装有输送组件，

所述输送组件的表面安装有料斗，所述固定板表

面的右侧安装有拨动组件，所述固定板的表面安

装有除尘组件，所述输送组件包括辊筒，所述辊

筒的两端均通过轴承活动镶嵌在两个固定板相

对的一侧，所述辊筒的表面传动连接有输送带。

本实用新型解决了速凝剂在生产过程中大多通

过人工称重的方式进行定量称量后放入输送装

置上进行输送，再通过人工进行装袋，但是在倾

倒装袋的过程中无法将料框内的速凝剂彻底倾

倒出，需要人手动拍打料框才能将速凝剂更好的

倒出，并且在上下料时速凝剂会飞散到空气中造

成粉尘污染，导致工作环境变差的问题。
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1.一种速凝剂输送装置，包括固定板（1），其特征在于：所述固定板（1）的表面安装有输

送组件（2），所述输送组件（2）的表面安装有料斗（3），所述固定板（1）表面的右侧安装有拨

动组件（4），所述固定板（1）的表面安装有除尘组件（5）。

2.根据权利要求1所述的一种速凝剂输送装置，其特征在于：所述输送组件（2）包括辊

筒（21），所述辊筒（21）的两端均通过轴承活动镶嵌在两个固定板（1）相对的一侧，所述辊筒

（21）的表面传动连接有输送带（22），所述固定板（1）的一侧通过螺栓固定连接有电机一

（23），所述电机一（23）的转轴贯穿固定板（1）并与辊筒（21）的前端固定连接，所述料斗（3）

的一侧通过转轴与输送带（22）的表面转动连接。

3.根据权利要求1所述的一种速凝剂输送装置，其特征在于：所述拨动组件（4）包括L型

板（41），所述L型板（41）的一端与固定板（1）的一侧焊接，所述L型板（41）的正面通过螺栓固

定连接有电机二（42），两个固定板（1）相对的一侧通过轴承活动镶嵌连接有转杆（43），所述

电机二（42）的转轴贯穿L型板（41）并与转杆（43）的前端固定连接，所述转杆（43）两端的表

面均套设焊接有凸轮（44），所述固定板（1）的一侧焊接有短板（45），所述短板（45）的一侧滑

动贯穿设置有L型杆（46），所述L型杆（46）的一端焊接有连接板（47），所述连接板（47）的内

壁通过转轴转动连接有活动轮（48）。

4.根据权利要求1所述的一种速凝剂输送装置，其特征在于：所述除尘组件（5）包括箱

体（51），所述箱体（51）的顶部与固定板（1）的底部焊接，所述箱体（51）的内壁安装有过滤网

板（52），所述箱体（51）背面的顶部固定镶嵌连接有吸气扇（53），所述箱体（51）两侧的底部

均连通有弯管（54），所述弯管（54）远离箱体（51）的一端连通有吸尘罩（55）。

5.根据权利要求1所述的一种速凝剂输送装置，其特征在于：所述料斗（3）的一侧通过

转轴转动连接有支撑辊（6），所述固定板（1）底部的两侧均焊接有支腿（7）。

6.根据权利要求4所述的一种速凝剂输送装置，其特征在于：所述弯管（54）一端的表面

套设焊接有加固板（8），所述加固板（8）的一端与固定板（1）的顶部焊接，所述箱体（51）背面

的底部通过铰链转动连接有箱门（9），所述过滤网板（52）的表面套设有卡板（10），所述卡板

（10）的一侧与箱体（51）的内壁焊接，所述箱门（9）的背面焊接有把手。

7.根据权利要求3所述的一种速凝剂输送装置，其特征在于：所述L型杆（46）远离连接

板（47）的一端通过转轴转动连接有滚轮（11），所述L型杆（46）靠近连接板（47）一端的表面

活动套设有弹簧（12），所述弹簧（12）的两端分别与短板（45）和连接板（47）的一侧固定连

接。
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一种速凝剂输送装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及速凝剂输送技术领域，具体为一种速凝剂输送装置。

背景技术

[0002] 速凝剂是一种掺入混凝土中能使混凝土迅速凝结硬化的外加剂，主要种类有无机

盐类和有机物类，粉状固体，其掺用量仅占混凝土中水泥用量2％～3％，却能使混凝土在5

分钟内初凝，速凝剂12分钟内凝结，以达到抢修或井巷中混凝土快速凝结的目的，是喷射混

凝土施工法中不可缺少的添加剂，它们的作用是加速水泥的水化硬化，在很短的时间内形

成足够的强度，以保证特殊施工的要求，速凝剂在生产过程中大多通过人工称重的方式进

行定量称量后放入输送装置上进行输送，再通过人工进行装袋，但是在倾倒装袋的过程中

无法将料框内的速凝剂彻底倾倒出，需要人手动拍打料框才能将速凝剂更好的倒出，并且

在上下料时速凝剂会飞散到空气中造成粉尘污染，导致工作环境变差。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于提供一种速凝剂输送装置，具备下料彻底和除尘的优点，

解决了速凝剂在生产过程中大多通过人工称重的方式进行定量称量后放入输送装置上进

行输送，再通过人工进行装袋，但是在倾倒装袋的过程中无法将料框内的速凝剂彻底倾倒

出，需要人手动拍打料框才能将速凝剂更好的倒出，并且在上下料时速凝剂会飞散到空气

中造成粉尘污染，导致工作环境变差的问题。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型提供如下技术方案：一种速凝剂输送装置，包括固定

板，所述固定板的表面安装有输送组件，所述输送组件的表面安装有料斗，所述固定板表面

的右侧安装有拨动组件，所述固定板的表面安装有除尘组件。

[0005] 优选的，所述输送组件包括辊筒，所述辊筒的两端均通过轴承活动镶嵌在两个固

定板相对的一侧，所述辊筒的表面传动连接有输送带，所述固定板的一侧通过螺栓固定连

接有电机一，所述电机一的转轴贯穿固定板并与辊筒的前端固定连接，所述料斗的一侧通

过转轴与输送带的表面转动连接。

[0006] 优选的，所述拨动组件包括L型板，所述L型板的一端与固定板的一侧焊接，所述L

型板的正面通过螺栓固定连接有电机二，两个固定板相对的一侧通过轴承活动镶嵌连接有

转杆，所述电机二的转轴贯穿L型板并与转杆的前端固定连接，所述转杆两端的表面均套设

焊接有凸轮，所述固定板的一侧焊接有短板，所述短板的一侧滑动贯穿设置有L型杆，所述L

型杆的一端焊接有连接板，所述连接板的内壁通过转轴转动连接有活动轮。

[0007] 优选的，所述除尘组件包括箱体，所述箱体的顶部与固定板的底部焊接，所述箱体

的内壁安装有过滤网板，所述箱体背面的顶部固定镶嵌连接有吸气扇，所述箱体两侧的底

部均连通有弯管，所述弯管远离箱体的一端连通有吸尘罩。

[0008] 优选的，所述料斗的一侧通过转轴转动连接有支撑辊，所述固定板底部的两侧均

焊接有支腿。
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[0009] 优选的，所述弯管一端的表面套设焊接有加固板，所述加固板的一端与固定板的

顶部焊接，所述箱体背面的底部通过铰链转动连接有箱门，所述过滤网板的表面套设有卡

板，所述卡板的一侧与箱体的内壁焊接，所述箱门的背面焊接有把手。

[0010] 优选的，所述L型杆远离连接板的一端通过转轴转动连接有滚轮，所述L型杆靠近

连接板一端的表面活动套设有弹簧，所述弹簧的两端分别与短板和连接板的一侧固定连

接。

[0011] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果如下：

[0012] 本实用新型通过固定板、输送组件、料斗、拨动组件和除尘组件进行配合，具备下

料彻底和除尘的优点，解决了速凝剂在生产过程中大多通过人工称重的方式进行定量称量

后放入输送装置上进行输送，再通过人工进行装袋，但是在倾倒装袋的过程中无法将料框

内的速凝剂彻底倾倒出，需要人手动拍打料框才能将速凝剂更好的倒出，并且在上下料时

速凝剂会飞散到空气中造成粉尘污染，导致工作环境变差的问题。

附图说明

[0013] 图1为本实用新型立体结构示意图；

[0014] 图2为本实用新型仰视立体示意图；

[0015] 图3为本实用新型局部剖视立体示意图；

[0016] 图4为本实用新型除尘组件局部剖视立体示意图；

[0017] 图5为本实用新型料斗和支撑辊立体示意图；

[0018] 图6为本实用新型拨动组件立体示意图。

[0019] 图中：1固定板、2输送组件、21辊筒、22输送带、23电机一、3料斗、4拨动组件、41  L

型板、42电机二、43转杆、44凸轮、45短板、46  L型杆、47连接板、48活动轮、5除尘组件、51箱

体、52过滤网板、53吸气扇、54弯管、55吸尘罩、6支撑辊、7支腿、8加固板、9箱门、10卡板、11

滚轮、12弹簧。

具体实施方式

[0020] 请参阅图1‑图6，一种速凝剂输送装置，包括固定板1，固定板1的表面安装有输送

组件2，输送组件2的表面安装有料斗3，固定板1表面的右侧安装有拨动组件4，固定板1的表

面安装有除尘组件5；

[0021] 输送组件2包括辊筒21，辊筒21的两端均通过轴承活动镶嵌在两个固定板1相对的

一侧，辊筒21的表面传动连接有输送带22，固定板1的一侧通过螺栓固定连接有电机一23，

电机一23的转轴贯穿固定板1并与辊筒21的前端固定连接，料斗3的一侧通过转轴与输送带

22的表面转动连接，通过设置辊筒21、输送带22和电机一23，实现对料斗3的输送，从而对料

斗3内的速凝剂进行输送；

[0022] 拨动组件4包括L型板41，L型板41的一端与固定板1的一侧焊接，L型板41的正面通

过螺栓固定连接有电机二42，两个固定板1相对的一侧通过轴承活动镶嵌连接有转杆43，电

机二42的转轴贯穿L型板41并与转杆43的前端固定连接，转杆43两端的表面均套设焊接有

凸轮44，固定板1的一侧焊接有短板45，短板45的一侧滑动贯穿设置有L型杆46，L型杆46的

一端焊接有连接板47，连接板47的内壁通过转轴转动连接有活动轮48，通过设置L型板41、
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电机二42、转杆43、凸轮44、短板45、L型杆46、连接板47和活动轮48，当料斗3输送到右端时

进行倾斜下料时，对倾斜的料斗3进行连续拨动，使料斗3内的速凝剂更彻底的倾倒出；

[0023] 除尘组件5包括箱体51，箱体51的顶部与固定板1的底部焊接，箱体51的内壁安装

有过滤网板52，箱体51背面的顶部固定镶嵌连接有吸气扇53，箱体51两侧的底部均连通有

弯管54，弯管54远离箱体51的一端连通有吸尘罩55，通过设置箱体51、过滤网板52、吸气扇

53、弯管54和吸尘罩55，对传输装置上下料产生的粉尘进行收集处理，避免弥散到空气中，

造成工作环境变差；

[0024] 料斗3的一侧通过转轴转动连接有支撑辊6，固定板1底部的两侧均焊接有支腿7，

通过设置支撑辊6，使料斗3在接料输送时支撑保持平整；

[0025] 弯管54一端的表面套设焊接有加固板8，加固板8的一端与固定板1的顶部焊接，箱

体51背面的底部通过铰链转动连接有箱门9，过滤网板52的表面套设有卡板10，卡板10的一

侧与箱体51的内壁焊接，箱门9的背面焊接有把手，通过设置加固板8，对弯管54进行加固，

使其在使用时更加的稳定，通过设置箱门9，方便将箱体51内收集的粉尘排出，通过设置卡

板10，对过滤网板52进行限位固定，同时方便取出进行清理或更换；

[0026] L型杆46远离连接板47的一端通过转轴转动连接有滚轮11，L型杆46靠近连接板47

一端的表面活动套设有弹簧12，弹簧12的两端分别与短板45和连接板47的一侧固定连接，

通过设置滚轮11，使拨动组件4在对料斗3拨动时更加的顺利，通过设置弹簧12，使凸轮44转

动对活动轮48挤压后快速恢复到初始位置。

[0027] 使用时，将装置通过导线外接电源和控制器，定时控制控制电机一23的运行，将速

凝剂定量排入到装置顶部左侧的料斗3内，电机一23转轴的转动带动与其连接的辊筒21转

动，进而使多个辊筒21和输送带22转动，输送带22的转动对料斗3不断进行输送，从而对料

斗3内的速凝剂进行输送，当料斗3输送到右端时进行倾斜下料时，控制电机二42的运行使

转杆43和凸轮44转动，凸轮44转动不断对活动轮48挤压，在弹簧12的作用下使连接板47、L

型杆46和滚轮11往复移动，对倾斜的料斗3进行连续拨动，使料斗3内的速凝剂更彻底的倾

倒出，同时控制吸气扇53的运行，将输送装置上下料产生的粉尘通过吸尘罩55和弯管54吸

入到箱体51内，再通过过滤网板52过滤截留，气体通过箱体51背面的顶部排出，粉尘在箱体

51内截留收集，当需要对箱体51内收集的粉尘排出时，打开箱门9即可将箱体51内的粉尘取

出。

[0028] 综上所述：该速凝剂输送装置，通过固定板1、输送组件2、料斗3、拨动组件4和除尘

组件5进行配合，解决了速凝剂在生产过程中大多通过人工称重的方式进行定量称量后放

入输送装置上进行输送，再通过人工进行装袋，但是在倾倒装袋的过程中无法将料框内的

速凝剂彻底倾倒出，需要人手动拍打料框才能将速凝剂更好的倒出，并且在上下料时速凝

剂会飞散到空气中造成粉尘污染，导致工作环境变差的问题。
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图2
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图3

图4
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图5

图6
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