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BEVONOANYAG SUGARZASI FELULETEKHEZ ELEKTROMAGNESES HULLAMOK
KIBOCSATASARA, TOVABBA ELJARAS A BEVONOANYAG ELOALLITASARA

KIVONAT

A taldimany targya bevondanyag sugdrzasi feltletekhez elektromagneses
hullamok kibocsatasara, tovabba eljaras a bevondanyag eléallitasara.

Az altalunk kidolgozott bevonéanyag 55-65 tomeg% alapanyagbdl és 35-45
témeg% graﬁtbél all, ahol az alapanyag 39-49 témeg% kétdanyagbol, 18-23 témeg%
szigetéanyagbdl, 18-24 témeg% diszpergaldszerbdl és 12-16 témeg% desztillalt
vizbdl van &sszedllitva, mig a kétéanyag 64-79 témeg% desztillalt vizbél, 4-6
tdmeg% szulfatizalt olajbdl, 0,16-0,24 témeg% fenolokbdl vagy 0,05-0,5 tomeg%
benzizotiazolinonbdl, 15-19 témeg% kazeinbdl, 0,8-1,2 témeg% karbamidbdl, 2-3
tdmeg% ldgos higitészerbdl és 2,5-3,5 tdmeg% kaprolaktambodl van ésszeallitva,
tovabba ahol a szigeteléanyagbdl, a grafitbdl és a kétéanyagbol elektromagneses
hullamokat kibocsaté tulajdonsagu elektromos dipélok vannak kialakitva.

A bevondanyag gyartasa soran a kétéanyag eldallitasara szolgalo elsé lé-
pesben 64-79 témeg% desztillalt vizet, 4-6 témeg% szulfatizalt olajat, 0,16-0.24
tdmeg% fenolokat vagy 0,05-0,5 témeg% benzizotiazolinont, 15-19 tomeg% kazeint,
0,8-1,2 tdmeg% karbamldot 2-3 témeg% lugos higitdszert és 2,5-3,5 tomeg%
kaprolaktamot keverunk Ossze, ezt kovetben alapanyag elballitaséra szolgald
masodik lépésben 39-49 tdmeg% kétéanyagot, 18-23 tdmeg% szigetelbanyagot, 18-
24 témeg% diszpergalészert és 12-16 tdmeg% desztillalt vizet keverenk&ossze majd
a bevonodanyag eldallitasara szolgalé harmadik lépésben 55-65 témeg% alapanya-
got és 35-45 tdmeg% grafitot keveri»;u:;{uf;L Ossze, aminek soran a szigeteldanyagbdl, a
grafitbdl és a kétdanyagbdl elektromagneses hulldmok kibocsatasara szolgald
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elektromos dipdélokat hozurk létre.
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5. 3ZZETETELI

BEVONOANYAG SUGARZASI FELULETEKHEZ ELEKTROMAGNESES HULLAMOK
KIBOCSATASARA, TOVABBA ELJARAS A BEVONOANYAG ELOALLITASARA

A taldlmany térgya bevondanyag sugarzasi felletekhez elektromagneses
hullamok kibocsatasara, tovabba eljarés a bevondanyag eldallitasara.

llyen bevondanyagokkal altaldban a hészabalyozas, kiiénosen a hités- és
klimatechnika tertletén alkalmazott sugarforrasok sugarzasi feluletei vannak bevon-
va. A sugarforras altal a bevondanyaggal egyuttmikodve kibocsatott elektro-
magneses hullamok példaul a sugarforras sugarzasi tartomanyaban elhelyezett
anyagok hitésére vagy melegitésére hasznalhatok.

A DD-208,029 sz. német szabadalom sugarzasi feluletekre felhordhatd
bevondanyagot ismertet elektromagneses hulldamok kibocsatasara, és ilyen bevono-
anyag eléallitasara szolgald eljarast is bemutat. Az ismertetett bevondanyag koto-
anyag, szigeteléanyag, diszpergdldszer, viz és grafit keveréke. Kotdanyagként
polivinilacetatot és/vagy poliakrilatot és/vagy polipeptidet alkalmaznak, mig a szige-
teldanyag szigeteld tulajdonsagokkal rendelkezé korom. A grafit, a korom és a kotb-
anyag a bevondanyagban elektromos dipdlokat képez, amelyek gerjesztett allapot-
ban elektromagneses hullamokat bocsatanak ki. Az emlitett bevondanyag eléallita-
sara szolgald eljaras lényegében a felsorolt Gsszetevok keverdgéppel torténd osz-
szekeverésébdl, valamint a korom- és a grafitrészecskék szétoszlatasa érdekeben
sajtolassal térténd felvitelbdl all.

A DD-208,029 sz. német szabadalom azonban csupan a bevondanyag alta-

lanos Gsszetételét ismerteti amelybdl egy konkrét, az elektromagneses hullamok
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kisugarzasa szempontjabdl j6 hatasfokkal bird bevondanyag-6sszetétel még nem
olvashato ki.

Eppen ezér, a jelen talalmannyal célunk olyan, adott 6sszetételli bevond-
anyag kidolgozasa, amellyel elektromagneses sugarzas kibocsatasa hatékonyan
érhetd el. A taldimannyal tovabbi célunk még a bevonodanyag eldallitasara szolgald
eljaras kidolgozasa is.

Kitlzott célunkat olyan bevondanyag eldallitasaval valdsitottuk meg, amely
55-65 témeg% alapanyagbdl és 35-45 témeg% grafitbdl all, ahol az alapanyag 39-49
tomeg% kétdanyagbdl, 18-23 témeg% szigetdanyagbdl, 18-24 tdbmeg% diszper-
galdszerbdl és 12-16 témeg% desztillalt vizbél van 6sszeallitva, mig a kétéanyag
84-79 tdmeg% desztillalt vizbdl, 4-6 témeg% szulfatizalt olajbal, 0,16-0,24 témeg%
fenolokbdl vagy 0,05-0,5 témeg% benzizotiazolinonbol, 15-19 témeg% kazeinbal,
0,8-1,2 témeg% karbamidbdl, 2-3 tdmeg% IGgos higitdszerbdl és 2,5-3,5 tbmeg%
kaprolaktambél van dsszeallitva, tovabba ahol a szigetelbéanyagbdl, a grafitbdl és a
kétéanyagbdl elektromagneses hullamokat kibocsatod tulajdonsagu elektromos dipo-
lok vannak kialakitva. A bevondanyag ezen dsszetétel mellett nagyszamu, egyenle-
tesen szétoszlatott, kis méretli elektromos dipdlt tartalmaz, melyek a szigetel-
anyagbal, a grafitbol és a kétdanyagbdl alakulnak ki.

A kétdanyag f6 ésszetevdje desztillalt viz, amely a kétdanyagot a hozzakevert
adalekanyagoktdl fliggden legaldbb surin folyé allagiva teszi, igy a kétdanyag
egyes 6sszetevbi egymassal jo| 6sszekeverhetdk.

A szulfatizalt olaj és a bizonyos esetekben ugyancsak hozzaadott viszkozitas-
csOkkentd adalékanyag oldészerként szolgalnak. Ezek a kétéanyagban az egyes
Gsszetevok egyenletes és stabil eloszldsat biztositjak, tovabba lehetévé teszik, hogy
a bevondanyagbdl a hordozén jé mindségi filmet alakithassunk ki.

A kétdanyagban 1évé fenolok vagy benzizotiazolinon mar kis mennyiségben is
elésegitik a részecskék kapcsolodasat.

A kazein a kétdanyagban szilarditd adalékanyagként van jelen, az egyes
Osszetevék kapcsolddasat valdsitia meg a kotdéanyagban.

A karbamidot a kétéanyagban ugyancsak oldészerként alkalmazzuk, mivel az

megkdnnyiti a kétéanyagban az egyes 6sszetevék egyenletes eloszlasat,



A kétbéanyaghoz tovabbi, homogenizalast el8segitd higitdszer, példaul kapro-
laktam is van adalékolva.

Az alapanyag f6 6sszetevéje a kétéanyag, amire a szigetelbanyag részecskéi
az elektromos dipolok egyik részeként lerakddnak. A diszpergaldszer a diszperga-
last konnyiti meg és ezzel biztositja a szigetelbanyag részecskéit hordozé ko&to-
anyagnak az alapanyagban vald egyenletes eloszlasat. Az alapanyaghoz hozzake-
vert desztillalt viz az alapanyag folyékonysagat fokozza.

A bevondanyag Gsszekeverése soran hozzaadott grafit egyedi részecskék
formajaban végul ugyancsak a szigeteldanyagot ésszetarté kétdanyagon rakddik e
és a szigeteléanyaggal kézdsen nagyszamu, kis méret(, a bevondanyagban egyen-
letesen eloszi6 elektromos dipdit hoz létre. A grafitot poritott allapotban, rendkivil
kicsiny részecskeméret mellett adagoljuk, aminek eredményeképpen a grafit elosz-
lasa a bevondanyagban egyenletes lesz, ami nagyszamu elektromos dipdl kialaku-
lasat teszi rendkivil kedvezdvé. Ennek koszonhetéen a taldlmany szerinti
bevonodanyaggal az elektromagneses sugarzas gerjesztését és kibocsatasat tekintve
nagyobb kisugarzasi hanyad érhet6 el. Az &ltalunk kidolgozott bevondanyaggal be-
boritott sugarzasi feltlet nagyfrekvencias gerjesztés hatasara kellden nagy frekven-
ciaval elektromagneses sugarzast bocsat ki. Mindemellett a gyartasi eljaras végén
el6allo bevondanyag elénydsen legalabb sdrdn folyd, kenhetd allagu és a sugarzasi
fellletre vald felhorddsa, majd az ott torténd beszaritasa utan elénydsen ésszefug-
gd, szakadasmentes fellletet alkot.

| Szulfatizalt olajként példaul szulfatizalt olivaolajat, szulfatizalt szezamolajat
vagy szulfatizalt palmaolajat alkalmazunk. A talalmany szerinti bevondanyag esetén
a szulfurizalt olaj mindazonaltal elényésen szulfatizalt ricinusolaj, amit szulforici-
natként vagy torékvérésolajként ismerank. A szulfatizalt ricinusolaj kulénésen felu-
letaktiv tulajdonsaga miatt alkalmazhaté elénydsen.

A taldlmany szerinti bevondanyag esetén elénydsen krakkoldssal eléallitott,
karbonizalt fenolokat alkalmazunk, amelyeknek kaldndsen jo részecske-kapcso-
lodast elésegité tulajdonséagaik vannak. Fenolforrasként elényésen benzizotiazoli-

nont hasznalunk.



A taldlmany szerinti bevonéanyag esetén higitdszerként aromas szénhidro-
gén alapu és/vagy alkohol alapu és/vagy észter alapl és/vagy keton alapu oldo-
szert, példaul terpint hasznalunk.

Szigeteléanyagként szamos ismert szigetelét alkalmazhatunk. Mindazonaital
a talalmany szerinti bevondanyag esetén a szigetelGanyag elénydsen szigeteld tu-
lajdonsagu korom, amit elénydsen poritott allapotban, rendkivil kicsiny részecske-
mérettel adagolunk. Ennek kévetkeztében a korom eloszlasa az alapanyagban
rendkivll egyenletes lesz, igy a bevondanyagban dsszességében nagyszamuy elekt-
romos dipdl kialakulasa lesz kedvezs.

A talalmany szerinti bevondanyag esetén a diszpergalast és ezzel egyitt az
alapanyagban a szigetel6anyag részecskéit hordozé kétbanyag egyenletes eloszla-
sat megkdnnyitd diszpergaldszer szerves monomer és/vagy polimer anyag.

A talalmany szerinti bevondanyag egy lehetséges masik valtozata tixotropi-
zalé adalékanyagot is tartalmaz. Ezen tixotropizalé adalékanyag hozzaadasanak
eredményeképpen a bevondanyag sir(in folyd allaguva valik, igy a sugarzasi felilet-
re valo felhordés soran kénnyedén kenhetd, mig azt kévetéen nyugalmi allapotaban
olyannyira nyulds, hogy feluletén semmilyen cseppképzddési folyamat nem jatszad-
hat le. Mindezek kovetkeztében a bevondanyagot a sugarzasi fellletre oly madon
hordhatjuk fel, hogy az a sugarzasi feltlet felszinét mindenhol tékéletesen kéveti.

A talalmany szerinti bevondanyag egy lehetséges Ujabb valtozata sugarforras
meghatarozott frekvenciaju elektromagneses sugarzas kibocsatasara képes sugar-
zasi felletére van felhordva, amely frekvencia a sugarforras sugéarzasi tartomanya-
ban melegitésre vagy hiitésre elrendezett anyag molekuléinak sajatfrekvencijaval
azonos nagysagrendd. Az emlitett sugarforras nagy feltlettel rendelkezik és két,
egymastol adott tavolsagra, parhuzamosan elrendezett villamos vezetd hatarolja. A
villamos vezeték tavolsaga a sugarforras altal kibocsatott elektromagneses hullamok
hullamhosszanak egész szamu tébbszérésével egyezik meg. A sugarforras ilyen
kialakitasa mellett egyrészt a melegitendd vagy hitendd anyag molekulai sajatfrek-
vencigjanak tartomanyaba es® frekvencia érhetd el, masrészt a térben esetleg
ugyancsak jelen |évd, folyékony vagy gaz halmazallapotu kézeg szamara megfeleld

frekvenciaju elektromagneses sugarzas emittalhatd. lly médon az emlitett kézeg a



homérsékletvaltoztatas folyamataban ugyancsak részt vehet. Azaltal, hogy a sugar-
forras kélcsdnhat a rezonanciafrekvenciajanak tartomanyaba esé sajatfrekvenciaval
rendelkezé molekulakbdl &ll6, melegitésre vagy hltésre elrendezett anyaggal, a hé-
mersekletvaltoztatads hatasfoka magasabb lesz. A talalmany szerinti bevondanyag
nagyszamu elektromos dipdljaval azt eredmeényezi, hogy magas kisugarzasi ha-
nyaddal biré, elektromagneses hulldmok hatékony kisugérzését megvaldsitd dssze-
allitast alakithatunk ki.

Az altalunk kidolgozott gyartasi eljaras lényege, hogy a kétéanyag eldallitasa-
ra szolgalo elsd lépésben 64-79 témeg% desztillalt vizet, 4-6 témeg% szulfatizalt
olajat, 0,16-0,24 témeg% fenolokat vagy 0,05-0,5 témeg% benzizotiazolinont, 15-19
tdmeg% kazeint, 0,8-1,2 témeg% karbamidot, 2-3 témeg% lugos higitészert és 2 5-
3,5 tébmeg% kaprolaktamot keveriink Ossze, ezt kdvetden alapanyag eldallitasara
szolgalé masodik Iépésben 39-49 témeg% kotéanyagot, 18-23 témeg% szigetels-
anyagot, 18-24 témeg% diszpergalészert és 12-16 tomeg% desztillalt vizet keverunk
Ossze, majd a bevondanyag eldallitasara szolgald harmadik lépésben 55-65 témeg%
alapanyagot és 35-45 témeg% grafitot kevertink Ossze, aminek soran a szigetels-
anyagbal, a grafitbdl és a kétéanyagbol elektromagneses hullamok kibocsatasara
szolgalé elektromos dipélokat hozunk létre.

Az OsszetevOket az egyes lépésekben keverd- és/vagy dagasztoeszks-
zékben, igy példaul rendkivil intenziv elegyitést biztositd csigas-, hengeres- vagy
centrifugal-keverében keverjik 6ssze. Ezen keverbeszkézékben az elegyités soran
a hozzaadott anyagok részecskéinek, kilonésképpen a masodik lépésben adagolt
szigetel6anyag-részecskéknek, illetve a harmadik lépésben adagolt grafitrészecs-
kéknek a felaprézédsa is megtorténik. Ennek kévetkeztében az emlitett részecskék
rendkivll kis mérettel rendelkeznek, a bevondanyagban egyenletesen vannak szét-
oszlatva, és nagyszamu, kis méretd, elektromagneses hullamokat nagy kisugarzasi
hanyaddal emittald elektromos dipdlokat alkotnak. A bevondanyagot az altalunk ki-
dolgozott gyartasi eljarassal egyszeriien és igy kedvezd aron allithatjuk eld.

A talalmany szerinti gyartasi eljaras egy lehetséges masik valtozatanal a ko-
tdanyagban szulfatizalt olajként elénydsen szulfatizalt ricinusolajat hasznalunk. En-

nek alkalmazasa kulénésen feluletaktiv tulajdonsagai miatt elényds. A kétdanyagban



fenolokként célszertien krakkolassal elGallitott, karbonizalt fenolokat vagy benzizo-
tiazolinont alkalmazunk. A talalmany szerinti gyartasi eljaras egy célszerli valtozata-
nal a kétéanyaghoz higitdszerként aromas szénhidrogén alapy és/vagy alkohol ala-
pu és/vagy észter alapd és/vagy keton alapl olddszert is adunk. Az alapanyagban
szigetel6anyagként elénydsen szigetelé kormot hasznalunk, amit elénydsen poritott
allapotban, rendkivil Kicsiny részecskemérette| adagolunk. Ennek kovetkeztében a
korom eloszldsa az alapanyagban egyenletes lesz, igy a bevondanyagban nagy-
szamu elektromos dipdl kiépUlése valik kedvezsvé. Tovabbmenve, a diszpergalast,
és ezzel egyutt az alapanyagban a szigetel6anyag részecskéit hordozd kétéanyag
egyenletes eloszlasat megkonnyité diszpergaldszerként szerves monomer és/vagy
polimer anyagot alkalmazunk.

A talalmany szerinti bevondanyag gyartasi eljarasanak egy Ujabb valtozatanal
a bevondanyaghoz tixotropizalé adalékanyagot is keverink. Ezen tixotropizalé ada-
lekanyag hatasara a bevondanyag a sugarzasi feltletre vald felhordasakor kénnyen
kenheté marad, nyugalmi allapotaban azonban ezzel ellentétben olyannyira nyulds
lesz, hogy felliletén semmilyen cseppképzddési folyamat nem jatszodhat le.

A talalmany szerinti gyartasi eljaras egy lehetséges Ujabb valtozatanal az
eléallitott, kenheté tulajdonsagu bevondanyagot sugarforrds sugarzasi feliletére
szorasi, kenési vagy nyomasi eljarasokkal visszik fel, majd ott beszaritjuk. A felhor-
dasi mennyiséget ugy valasztiuk meg, hogy a beszaritott réteg mintegy 60-80 um
rétegvastagsaggal rendelkezzék. Az igy elballitott sugarforrassal ezt kévetéen a su-
garforras sugérzasi tartomanyaban melegitésre vagy hitésre elrendezett anyag
molekulainak sajatfrekvencidjaval azonos nagysagrendbe est frekvenciaju elektro-
magneses sugarzast gerjesztink.

A talalmany szerinti bevondanyag egy elényés véltozatanak Osszetetelét a

tovabbiakban egy konkrét példa alapjan ismertetjiik részletesen.

PELDA
Elsé lépésben 71,4 tdmeg% desztillalt viz, 5,0 tomeg% szulfatizalt ricinusolaj,
0,2 témeg% krakkolassal eléallitott, karbonizalt fenolok, 16,9 tdmeg% kazein, 1,0
tomeg% karbamid, 2,5 témeg% higitdszer, valamint 3,0 tomeg% kaprolaktam éssze-

keverésével kétéanyagot allitunk eld.
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Ezt kévetéen masodik lépésben 44,2 témeg% koétéanyag, 20,7 tdmeg% szi-
geteld korom, 21,0 témeg% diszpergaldszer, valamint 141 tomeg% desztillalt viz
Osszekeverésével alapanyagot allitunk eld.

Végezetll harmadik lépésben 60 tomeg% alapanyag és 40 témeg% -
elektronrendszert biztosité grafit 6sszekeverésével elballitiuk a talalmany szerinti
bevondanyagot.

Az igy eléallitott bevondanyagot ezt kévetéen sugarforras sugarzési fellletére
hordjuk fel, levegdn beszaritjuk, majd a sugarforrast gerjesztjik. Vizsgélataink sze-
rint a kibocsatott elektromagneses sugarzas kisugarzasi hanyada rendkivil magas.

A kétdanyag eléallitasi |épésében az egyes Osszetevéket adott sorrrendben
keverdeszkozben példaul 2000 1/perc fordulatszam mellett 10-20 percig elegyitjuk.
A masodik |épésben a keverést 10-20 percig példaul ugyancsak 2000 1/perc fordu-
latszammal végezzik, mikézben az alapanyagra 6-18 MPa nagysagu nyomast is
kifejtink. Ennek hatdséara a koromrészecskék 40 um-nél kisebb méretlire aprozod-
nak. A harmadik lépésben az ésszeteviket példaul megint 2000 1/perc fordulatsza-
mon elegyitjik 10-20 percig, mikézben a bevondanyagra szakaszosan, 6-18 MPa
nagysagu nyomast fejtink ki. A fellépd nyiréerék hatasara a bevondanyagban ked-
vezdveé valik a dipdlok hosszutavi rendezddése. Az egyes Osszetevdk tovabbi disz-
pergalasara ezt kévetéen elénydsen ultrahangon alapulé diszpergalasi eljarast al-
kalmazunk, aminek hatasara kiléndsen finom részecskeeloszlas, és ennek kovet-

keztében dipdleloszlas valésul meg.



SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Bevondanyag sugérzasi feltletekhez elektromagneses hullamok kibocsa-
tasara, amely bevondanyag kétéanyagbal, szigeteléanyagbdl, diszpergaldszerbdl,
vizbdl és grafitbol all, azza/ Jellemezve, hogy 55-65 tomeg% alapanyagbdl és 35-45
tdmeg% grafitbdl all, ahol az alapanyag 39-49 témeg% kétéanyagbdl, 18-23 témeg%
szigetdanyagbdl, 18-24 tdmeg% diszpergalészerbdl és 12-16 tdmeg% desztillalt
vizbll van Gsszedllitva, mig a kétéanyag 64-79 témeg% desztillalt vizbél, 4-6 to-
meg% szulfatizalt olajbdl, 0,16-0,24 tomeg% fenolokbdl vagy 0,05-0,5 témeg%
benzizotiazolinonbdl, 15-19 tdmeg% kazeinbdl, 0,8-1,2 tdmeg% karbamidbal, 2-3
tdmeg% lugos higitdszerbd! és 2,5-3,5 témeg% kaprolaktambdl van Osszedllitva,
tovabba ahol a szigeteléanyagbdl, a grafitbdl és a kétéanyagbdl elektromagneses
hullamokat kibocsaté tulajdonsagu elektromos dipdlok vannak kialakitva.

2. Az 1. igénypont szerinti bevondéanyag, azzal jellemezve, hogy a szulfuralt
olaj elényésen szuifatizalt ricinusolaj.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti bevondanyag, azzal Jjellemezve, hogy a fe-
nolok krakkolassal eléallitott, karbonizalt fenoiok vagy elénydsen benzizotiazolinon.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti bevondanyag, azzal jellemezve,
hogy a higitészer aromas szénhidrogén alapu és/vagy alkohol alapu és/vagy észter
alapu és/vagy keton alapu olddszer.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti bevondanyag, azzal Jellemezve,
hogy a szigeteléanyag szigetelé korom.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti bevondanyag, azzal jellemezve,
hogy a diszpergélészer szerves és/vagy szervetlen monomer és/vagy polimer
anyag.

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti bevonodanyag, azzal jellemezve,

hogy tixotropizalé adalékanyagot tartalmaz.

ey e o



8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti bevondanyag, azza/ Jellemezve,
hogy sugarforras sugarzasi felletére a sugarforrds sugarzasi tartomanyaban mele-
gitesre vagy hitésre elrendezett anyag molekulai sajat-frekvencigjanak nagysag-
rendjébe esé frekvenciaju elektromagneses sugarzas kibocsatasat lehetévé tevén
van felhordva.

9. Eljaras bevondanyag eléallitasara sugarzasi fellletekhez elektromagneses
hullamok kKibocsatasara, ahol az eléallitas soran kétéanyagot, szigeteldanyagot,
diszpergaldszert, vizet és grafitot egymassal elkevertink, azza/ Jellemezve, hogy a
kétdanyag eléallitasara szolgaléd elsd lépésben 64-79 témeg% desztillalt vizet, 4-6
tomeg% szulfatizalt olajat, 0,16-0,24 témeg% fenolokat vagy 0,05-0,5 témeg%
benzizotiazolinont, 15-19 tdmeg% kazeint, 0,8-1,2 tdmeg% karbamidot, 2-3 témeg%
ldgos higitészert és 2,5-3.5 témeg% kaprolaktamot kevertink Ossze, ezt kdvetden
alapanyag eléallitasara szolgalé masodik lépésben 39-49 témeg% kétéanyagot, 18-
23 témeg% szigeteléanyagot, 18-24 témeg% diszpergaldszert és 12-16 témeg%
desztillalt vizet kevertnk éssze, majd a bevondanyag eldallitasara szolgalé harma-
dik Iépésben 55-65 témeg% alapanyagot és 35-45 tdmeg% grafitot keveriink Ossze,
aminek soran a szigeteléanyagbdl, a grafitbdl és a kétéanyagbal elektromagneses
hullamok kibocsatasara szolgald elektromos dipdlokat hozunk létre.

10. A 9. igénypont szerint; eljaras, azzal jellemezve, hogy a kétéanyagban
szulfurizalt olajként elénydsen szulfatizalt ricinusolajat, fenolokként elénydsen krak-
kolassal eléallitott, karbonizalt fenolokat vagy benzizotiazolinont, higitdszerként pe-
dig aromas szénhidrogén alapu és/vagy alkohol alapd és/vagy észter alapu és/vagy
keton alapu olddszert alkalmazunk, mig az alapanyagban szigeteléanyagként szi-
geteld kormot, diszpergaldszerként pedig szerves és/vagy szervetlen monomer
és/vagy polimer anyagot alkalmazunk,

11. A 9. vagy 10. igénypont szerinti eljaras, azzal Jellemezve, hogy a

bevonéanyaghoz tixotropizald adalékanyagot adunk.
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12. A 9-11. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a
bevondanyagot kenheté allaggal allitjuk eld, sugarforras sugdrzasi fellletére szorasi,
kenési vagy nyomasi eljarasokkal hordjuk fel, az ily modon felvitt bevondanyagot ezt
kovetben beszaritjuk, majd a sugarforrassal a sugarforras sugarzasi tartomanyaban
melegitésre vagy hiitésre elrendezett anyag molekulainak sajatfrekvencigjaval azo-

nos nagysagrendbe esd frekvenciaju elektromagneses sugarzast gerjesztink.
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