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Nowoczesne prady w budownictwie
piecow do wytwarzania koksu i gazu z we-
gla kamiennego wykazuja dazenie do sto-
sowania piecéw o jak najwickszej pojem-
nosci. W tym celu buduje si¢ piece coraz
wyzsze, a szerokosé ich pozostawia sig mor-
malng. Zwiekszenie pojemnosci pieca po-
ciaga za soba, oczywiscie, odpowiednie
zwigkszenie ilosci gazu, wywiazujacego si¢
z powickszonego tadunku pieca, wskutek
czego przestrzer, znajdujaca si¢ nad ma-
sa weglowa, zatadowana do pieca przez
otwory zasypowe, bywa przeciazona, gdyz
odprowadzamnie = we wlasciwym czasie
znacznej ilosci gazu jest potaczone z trud-
nosciami. Dostatecznie szybkie odprowa-

dzanie gazu jest jednak konieczne ze
wzgledu na to, Ze gaz powinien byé ogrza-
ny tylko do takiej temperatury, jaka jest
potrzebna do otrzymamia produktéw ubocz-
nych o zadanej postaci. Gaz powinien np.
mie¢ réine temperatury w zaleznosci od
tego, czy zasadniczym produktem ubocz-
nym ma byé benzen, czy tez smolta. W
tym ostatnim przypadku temperatura ga-
zu, uchodzacego z pieca, powinna byé¢ wyz-
sza.

Odprowadzanie gazu wuskutecznia sie
w Znany sposéb poprzez kanal zbiorczy,
przebiegajacy w pulapie pieca przez cala
jego dlugoé¢, a mastepnie z tego przewodu
zbiorczego gaz odprowadza si¢ przéz prze-
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wod - pionowy, znajdujacy sie na koricu
pieca. Nalezy wigc staraé si¢, aby gaz do-
stat si¢ do kanatu zbiorczego jak najkrét-
sz3 droga. W tym celu pulap pieca zaopa-

truje si¢ w szereg otworow, ktére prowadza -

z kanalu zbionczego do wmnetrza pieca. O-
twory takie ostabiaja jednak putap pieca, a
opréocz tego przyczyniaja si¢ do niepotrzeb-
nie szybkiego przenoszenia ciepta z pieca
na putap. Ponadto putap posiada otwory,
stuzace do zatadowywania wegla do pieca,
przyczem otwory te réwnieZz sa otwaste i
tak samo nadmiernie przys$pieszaja prze-
noszenie ciepla z wneirza pieca ma pulap.
Wynalazek polega na tem, Zze zamiast
tych obydwoéch grup otworéw, w pulapie
znajduje si¢ tylko jedna grupa otworéw,
stuzacych jednoczesnie do zaladowywania
wegla i do odprowadzania gazéw. W, tym
celu otwory zasypowe, zmajdujace si¢ w
ceglach, sa polaczone z kanalem zbior-
czym, znajdujacym si¢ w pulapie pieca,
w przeciwnym razie musialyby otwory te
przechodzi¢ przez kamal zbiorczy.
Poniewaz jednak kamal zbiorczy do
gazu, podobnie jak i przestrzer ponad ma-
sa wegla w piecu, moze byé¢ przetadowany
gazem, wigc mnie zawsze wystarcza wpro-
wadzenie tej zmiany w otworach potacze-
niowych miedzy piecem a kanatem zhior-
czym. Nalezy réwniez postara¢ si¢ o to,
any pcrzewod pionowy, sluzacy do odsy-
sania gazu, stawial jak najmniejszy opor
przeplywowi gazéw. W tym celu kanal
zbiorczy jest wykonany wedtug wynalazku
tak, iz oddzialywa na przeplyw gazéw
przez otwory wylotowe, wychodzace z pie-
ca, jak smoczek. Osiaga si¢ to w ten spo-
s6b, ze otwory, prowadzace z otworéw za-
sypowych do kamalu zbiorczego, siegaja
do tego kamatu, wskutek czego wyplywa-
jacy z nich strumieri gazu ma kierunek,
zgodny z pradem gazu, istniejacym jui w
kamale zbiorczym, dzieki czemu otrzymu-
je sie dziatanie ssace. Sila ssania, wytwa-
rzana przewodem pionowym, jest naj-

wicksza wpoblizu thiejsca, do ktérego sig-
ga przewod pionowy, i oddzialywa w tem
miejscu najsilniej na gazy, przeptywajace
przez otwory doplywowe z wnetrza pieca,
wigc, stosownie do wynalazku, nalezy po-
starac si¢ o wyréwnanie dzialania ssgcego
kw tylowi przez zwiekszenie przeswitu
otworéw doptywowych w miarg zwigksza-
nia si¢ ich odleglosci od przewodu piono-
wego, Mozna to osiggnaé w ten sposéb, ze
przed otworami doplywowemi umieszcza

sig' cegly ‘o réznych wymiarach tak, by

przyslanialy otwory doplywowe w mnie;j-
szym lub w wickszym stopniu. Cegly te

. moga byé dostepne ‘przez otwory gorne w

pulapie pieca, w celu umozliwienia zmiany
ich polozenia w stosunku do otworéw do-
plywowych do gazu.

Poniewaz jednak zmmiejszenie sig ~dma~
lania ssacego w miar¢ wzrostu odlegtosci
otworéw odpltywowych do gazu od wlotu
przewodu pionowego pozostaje zasadniczo
zawsze to samo, mozna zamiast. stosowa-
nia cegiel dlawiacych ustalié¢ zgéry prze-
$wity otworéw wylotowych juz podczas
budowy pieca.

W. celu przyspieszania odprowadzania
gazéw zapomoca przewodu pionowego, jak
réwniez w celu umozliwienia regulacji
temperatury gazéw, mozna w pulapie pie-
ca, w miejscu wpuszczenia do niego prze-
wodu pionowego, umiescié otwor, ktoryb ¥
stanowit fbezaposredme potaczenie przewo-
du pionowego z piecem. Polaczenie to po-
winno dawaé si¢ zamykaé zapomoca zasu-
wy okularowej lub zapomoca podobnego
narzadu, w ktorym trzeba wykonaé otwoér
o przeswicie réwnym prrzeéwutowm otwo-
réw w putapie pieca.

Wobec moznosci prawidlowego regulo-
wania temperatury odplywajacych gazéw,
mozna réwniez wedtug wynalazku uwzgled-
niaé sposéb pracy pieca. Wydzielanie si¢
gazu z masy wegla jest, jak wiadomo, na
poczatku stabe, a potem, w miare ogrze-
wania si¢ masy wegla, zwieksza si¢ i jest




najsilniejsze w $rodku okresu odgazowy-
wania. W drugiej polowie okresu odgazo-
wywania wydzielanie si¢ gazu zmiejsza sie
znowu. Mozna wiec uwzgledni¢ okres
gwaltownego wydzielania si¢ gazu, w kté-
rym przewéd pionowy jest bardzo przeta-
dowany, a odprowadzanie gazu z dosta-
teczna szybkoscia jest utrudnione. Ponie-
waz okresy odgazowywania piecéw sa-
siednich wypadaja w innym czasie; wsku-
tek wezesniejszego lub péZniejszego ich za-
tadowywania, nalezy, stosownie do wyna-
lazku, przewidzie¢ mozno§¢ polaczenia
piecow sasiednich z odpowiedniemi prze-
wodami pionowemi. W tym celu $cianki bocz-
ne kanalu zbiorczego, w miejscu przyla-
czenia do miego przewodu pionowego, po-
siadaja otwory, wyposazone w zasuwy lub
podobne narzady, wskutek czego przewody
pionowe sasiednich piecow moga byé za-
stosowane podczas okresu gwatbownego
wydzielania si¢ gazu w pewnym piecu do
wzmozonego odprowadzania gazéw z tego
pieca. Zasuwy mozna wowczas nastawiac
w tym samym kierunku.

Na rysunku przedstawiono kilka przy-
ktadéw wykonania wynalazku, Fig. 1
przedstawia pionowy przekrdj najprost-
szej postaci pieca wzdluz linji A — B na
fig. 2, fig. 2 — przekrdj poziomy wzdluz
linji C — D na fig. 1, fig. 3 — przekroj
wzdtuz linji E — F ma fig. 1, fig. 4,516
przedstawiaja podobne przekroje z osob-
na regulacja wielkosci otworéw, stuzacych
do odprowadzania gazu, zapomoca cegiet,
umieszczanych przed temi otworami, fig.
7, 8 i 9 — podobne przekroje z osobna re-
gulacja odsysania gazu w przewodzie pio-
nowym i z regulacja wielkosci otwordw,
stuzacych do odprowadzania gazu, zapomo-
ca cegiel, umieszczanych przed temi otwo-
rami, fig. 10 przedstawia przekréj pozio-
my pulapu pieca (jak na fig. 8), z pomi-
nieciem jednak regulacji wielkosci otwo-
réw zapomocy, cegiel, zamiast ktérej przy-
jeto regulacje zapomoca stalych, juz pod-

czas budowy wymaczmych przeswnrtow o-
tworéw gazowych.

Piec koksowniczy a, ktérego zaltado-
wywanie weglem koksujacym uskutecznia
sie tylko do poziemu linji x, jest przykry-
ty pulapem b. Pulap jest czesciowo wy-
konany z cegiel ¢, posiadajacych otwory
zasypowe d. Przez otwory zasypowe, przy-
krywane, oczywiscie, zapomoca pokryw,
taduje sie piec weglem. Wytworzony gaz
zbiera si¢ majpierw w przestrzeni e ponad
masa wegla i jest odsysany przez prze-
wod pionowy f. W tym celu przewdd ten
taczy sie z kanatem zbiorczym g. Przeplyw
gazu z przestrzeni e do kanatu zbiorcze-
go g odbywa si¢ przez otwory zasypowe
d. Z otworami d lacza sie otwory h, ktére

- prowadza do kanatu zbiorczego g. W celu

zapobieZzenia podczas zaladowywania pie-
ca zapychaniu si¢ otworéw "odlotowych A,
stosuje si¢ pochyle powierzchnie i, z kto-
ryc¢h wegiel, spadajacy z otworéw d, ze-
slizguje si¢, mie majac moznosci nagroma-
dzania si¢ przed otworami h. Kazdy otwér
h jest tak umieszczony w cegle, zawieraja-
cej otwér zasypowy d, iz ‘wylot otworu
jest skierowany w kierunku’ strumienia ga-
zu, plynacego przez kanal zbiorczy g. W
ten sposéb w otworach h jest wywierane
dzialanie ssace. Wskutek tego, ze otwory
h znajduja si¢ w réznych odleglosciach
od przewodu zbiorczego f, dzialamie ssace
przewodu zbiorczego na gaz, przeplywaja-
cy przez te otwory, stopniowo zmniejsza
si¢ w miare zwickszania sie odleglosci o-
tworéw h od przewodu zbiorczego; malezy
postaraé¢ sie, aby, mimo to, dzialanie ssace
w poszczegblnych otworach bylo jednako-
we. Osiaga sie to w ten sposéb, ze otwory
h, prowadzace do kanalu ssacego, sa tem
wigksze, im dalej znajduja si¢ od przewo-
du pionowego f. Wymiary przeswitéw o-
tworéw h ustala si¢ zapomoca cegiet &, u-
mieszczanych przed otworami (fig. 5). Ce-
gly te maja rézna wysokosé, dzieki cze-
mu przestaniaja otwory na rdéznych wyso-



koséciach. Poza tem do cegiel tych jesi
swobodny dostep przez otwory I, wskutek
Gzego mozna zapomoca preiow, wpuszcza-
nych przez te otwory, przesuwaé cegly &,
w celu odstoniecia w w@ekszy!m lub mmiej-
szym stopniu otworéw h.

Na fig. 10 przedstawiono piec, w kto-
rym.cegly dlawiace k nie sq zastosowane,
przyczem wielko$é przeswitow otworéw n
ustalono w ten sposéb, iz przeswity te
zwickszaja sie stopniowo w miare oddala-
nia si¢ otworéw h od pionowego przewo-
du ssacego f.

‘Cegly, w ktérych sa umieszczone otwo-
ry zasypowe d, sa zaopatrzone w ostro-
katne grzbiety, skierowane w kierunku
przeciwnym do kierunku przeplywu stru-
mienia gazu w kamnale zbiorczym.

Odsysanie gazu uskutecznia si¢ przez
kanal zbiorczy g i przewod pionowy f.
Pod przewodem pionowym f (fig. 7—10)
znajduje si¢ na jego przedluzeniu otwér
m, prowadzacy bezposrednio do przestrze-
ni e pieca. Otwér ten, zamykany zasuwa
n, moze by¢, w zaleznosci od potrzeby,
calkowicie lub czesciowo otwarty, w celu
zwigkszania stopnia odsysania gazu.

Poza tem w éciankach bocznych kanatu
zbiorczego g sa umieszczone otwory o i 0,
zamykane réwniez calkowicie lub czescio-
wo zapomoca zasuw p, p'. Otwory o, 0
lacza ze soba sasiednie komory piecowe.
Zapomocy tych otworéw i zasuw: p, p’ moz-
na polaczyé przewody zbiorcze sasiednich
plecow, w celu odsysania gazu w okresie
jego wzmozonego wydzielania sig.

Zastrzezenia patentowe.

1. Piec koksowniczy z kamnalem zbior-
czym do gazu, znajdujagcym si¢ w pulapie
pieca, i z otworami zasypowemi, siggajace-
mi przez kamal zbiorczy do wnetrza pie-
ca, znamienny tem, zZe otwory zasypowe
(d) sa polaczone z kanatem zbiorczym
(g) do gazu zapomoca kanalu (h).

2. Piec wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze kazdy otwdr zasypowy (d) jest
wytworzony w cegle, zaopatrzonej w otwor
wylotowy (h), skierowany w kierunku
strumienia gazu, przeplywajacego przez
kanal zbiorczy (g).

3. Piec wedlug zastrz. 1 i 2, znamien-
ny tem, ze kazdy otwér zasypowy (d) jest
zaopatrzony, w miejscu jego laczenia sig
z otworem wylotowym (h), w pachyla po-
wierzchnie (i), po ktérej wegiel zeslizguje
si¢ podczas tadowania pieca, nie zapycha-
jac otworu wylotowego (h). .

4. Piec wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, Zze cegly (c) z otworami za-
sypowemi (g) sa wydluzone w przestrzeni
kanalu zbiorczego (g), przyczem wydtuze-
nia te, wykonane w postaci ostrych kli-
néw, sa skierowane w kierunku przeciw-
nym do kierunku przeplywu gazéw przez
kanat zbiorczy.

5. Piec wedtug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, Ze przed otworami wylotowe-
mi (h), wykonanemi w ceglach, sa umie-
szczone cegly zasuwowe (%), zapomoca
ktorych ustala si¢ wielkosé przeswitu po-
szczeg6lnych otworéw wylotowych, w celu
spowodowania réwnomiernego odptywu ga-
zu przez wszystkie otwory wylotowe,
znajdujace si¢ w tym samym kanale zbior-
czym.

6. Piec wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tem, ze pulap pieca jest zaopatrzo-
ny w otwory (1), stuzace do odpowiednie-
go ustawiania cegiel zasuwowych (%).

7. Piec wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, ze przeswity poszczegéinych
otworéw wylotowych (h) posiadaja stala
okreslona wielkosé, przyczem przeswity o-
tworéw wylotowych sa tem wieksze, im
dalej znajduja sie te otwory od przewodu
pionowego (f), przez ktéry odsysa sie
gaz.

8. Piec wedlug zastrz. 1 — 7, zna-
mienny tem, ze pulap (b) jest zaopatrzo-
ay, poniZzej miejsca przylaczenia przewo-



du pionowego (f) do kanalu zbiorczego, w dzace do sasiednich komér piecowych,
otwor (m), zamykany zapomoca zasu- przyczem otwory te sa zaslaniane zapo-

wy (n). moca, zasuw (p, p’').

9. Piec wedlug zastrz. 1 — 8, =zna-
mienny tem, Ze $cianki boczne kanalu Heinrich St 6ter-Tillmann
zbiorczego (g) w miejscu potaczenia prze- Zastepca: 1. Myszczynski,
wodu pionowego () z kanalem zbiorczym rzecznik patentowy.

sa zaopatrzone w otwory (o, 0'), prowa-
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