
(57)【要約】　　　（修正有）

【課題】　小さい力で握力の弱い人でも開栓することが

できこれまでのペットボトルの商品イメージを損なうこ

とのない形となっているペットボトルキャップの提供。

【解決手段】　従来のペットボトルのキャップより外周

を少し大きくする。外周を少し大きくした分、手のひら

の一部と、指のはらで握ったときの摩擦力が最大になる

数だけ、これまでの縦の凹凸溝に等間隔に大型の曲線の

溝を施して、摩擦力を大きくさせる。

【選択図】　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 従 来 の ペ ッ ト ボ ト ル の キ ャ ッ プ よ り 外 周 を 少 し 大 き く す る 。 外 周 を 少 し 大 き く し た 分 、
手 の ひ ら の 一 部 と 、 指 の は ら で 握 っ た と き の 摩 擦 力 が 最 大 に な る 数 だ け 、 こ れ ま で の 縦 の
凹 凸 溝 に 等 間 隔 に 大 型 の 曲 線 の 溝 を 施 し て 、 摩 擦 力 を 大 き く さ せ る 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 ペ ッ ト ボ ト ル の キ ャ ッ プ の 開 栓 を 容 易 に す る た め の 形 状 に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 現 在 ペ ッ ト ボ ト ル の キ ャ ッ プ は 小 さ な 縦 の 凹 凸 溝 が 施 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 実 願 ２ ０ ０ １ － ３ ６ ６ ２ の 凸 型 キ ャ ッ プ は 、 指 を 当 て る 二 等 辺 三 角 形 の 形 状 を キ ャ ッ プ
の 円 柱 形 側 面 に 突 起 と し て 提 案 さ れ て い る 。
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 ペ ッ ト ボ ト ル の キ ャ ッ プ の 開 栓 に は 、 手 の ひ ら の 一 部 と 、 指 の は ら で 握 っ て 開 け る 場 合
が 多 い 。 し か し 、 従 来 の ペ ッ ト ボ ト ル の キ ャ ッ プ は 、 無 用 な 開 栓 を 防 ぐ た め の 下 部 の リ ン
グ 部 材 と 接 続 さ れ て い る 部 分 や 、 気 密 性 保 持 の 為 に キ ャ ッ プ を 固 く 締 め 付 け ら れ て い る た
め に 、 キ ャ ッ プ に 施 さ れ て い る こ れ ま で の 縦 の 凹 凸 溝 だ け で は 摩 擦 力 が 弱 く 、 握 力 の 弱 い
人 に と っ て は 開 栓 し づ ら い 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 ま た 、 実 願 に あ る よ う な 二 等 辺 三 角 形 の 形 状 を し た 突 起 に 指 を 当 て て 開 栓 す る キ ャ ッ プ
で は 、 指 に 対 す る 力 の 負 担 が 掛 か り 過 ぎ 、 指 を 痛 め る 可 能 性 が あ る 。 さ ら に 、 キ ャ ッ プ の
突 起 が 目 立 ち 過 ぎ て 、 こ れ ま で の 商 品 イ メ ー ジ が 損 な わ れ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 従 来 の ペ ッ ト ボ ト ル の キ ャ ッ プ よ り 外 周 を 少 し 大 き く す る 。 外 周 を 少 し 大 き く し た 分 、
手 の ひ ら の 一 部 と 、 指 の は ら で 握 っ た と き の 摩 擦 力 が 最 大 に な る 数 だ け 、 こ れ ま で の 縦 の
凹 凸 溝 に 等 間 隔 に 大 型 の 曲 線 の 溝 を 施 し て 、 摩 擦 力 を 大 き く さ せ る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 従 来 の 縦 の 凹 凸 溝 キ ャ ッ プ は 、 握 力 の 弱 い 人 に と っ て は 摩 擦 力 が 少 な い た め 開 栓 し づ ら
か っ た 。 そ こ で 、 従 来 の ペ ッ ト ボ ト ル の キ ャ ッ プ よ り 外 周 を 少 し 大 き く す る こ と に よ り 、
梃 子 の 原 理 が 作 用 し て 小 さ い 力 で 開 栓 す る こ と が で き る 。
　 ま た 、 外 周 を 少 し 大 き く し た 分 、 手 の ひ ら の 一 部 と 、 指 の は ら で 握 っ た と き の 摩 擦 力 が
最 大 に な る 数 だ け 、 こ れ ま で の 縦 の 凹 凸 溝 に 等 間 隔 に 大 型 の 曲 線 の 溝 を 施 す こ と に よ り 摩
擦 力 が 大 き く な り 、 小 さ い 力 で 握 力 の 弱 い 人 で も 開 栓 す る こ と が で き る 。
　 ま た 、 大 型 の 曲 線 の 溝 は カ ー ブ が 緩 く 、 実 願 に あ る よ う な 二 等 辺 三 角 形 の 形 状 を し た 突
起 よ り 凹 凸 を あ ま り 感 じ さ せ な い 形 状 で あ り 、 こ れ ま で の ペ ッ ト ボ ト ル の 商 品 イ メ ー ジ を
損 な う こ と の な い 形 と な っ て い る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 こ れ ま で の 商 品 イ メ ー ジ を 損 な う こ と の な い 形 で 、 摩 擦 力 を 増 大 さ せ 、 キ ャ ッ プ の 開 栓
を 容 易 に す る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
【 図 １ 】 大 型 の 曲 線 の 溝 を ８ 箇 所 施 し た 場 合 の 立 体 図 で あ る 。
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【 ０ ０ １ ０ 】
【 図 ２ 】 大 型 の 曲 線 の 溝 を ８ 箇 所 施 し た 場 合 の 平 面 図 で あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
【 図 ３ 】 大 型 の 曲 線 の 溝 を ８ 箇 所 施 し た 場 合 の 正 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
　 １ キ ャ ッ プ の 外 周 部 分
　 ２ 大 型 の 曲 線 の 溝 を 施 し た 部 分
　 ３ 下 部 リ ン グ
　 ４ 下 部 リ ン グ と の 接 続 部 分

【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】
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