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Niniejszy wynalazek dotyczy lin drucia-
nych typu o tak zwanym ,,skrecie biernym",
ktéry zostal wprowadzony przez zglaszaja-
cg firme, w odréznieniu od zwyklych lin
rozwierajacych si¢. Pod nazwa ,,0 skrecie
biernym” nalezy rozumieé¢ te wlasciwosé
liny drucianej, ze jej skladowe czesci sa
wolne od naprezen i wskutek tego zacho-
wuja swéj zwarty uklad po rozcieciu liny,
przyczem wlasciwos¢ ta jest uzyskana
przez przedwstepne srubowe uksztaltowa-
nie poszczegélnych drutéw, zanim zostana
one zwinigte w splot lub line. Przez nazwe
,rozwierajace si¢’’ nalezy rozumieé wlasci-
wos¢ zwyklej liny drucianej, przejawiaja-
ca si¢ w tem, ze, po jej rozcigciu, poszcze-
golne druty rozchodza si¢, dazac do przy-
brania swego pierwotnego ksztaltu.

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest
wykonanie liny drucianej o skrecie biernym
w najwyzszym gatunku i przy zmniejszo-
nych kosztach wykonania.

Wynalazek polega na sposobie wyra-
biania lin drucianych o skrgcie biernym,
polegajacym na tem, ze przed zwinigciem
zwyklych, rozwierajacych sie¢ i zltozonych
z licznych drutéw splotéw w ling, nadaje
si¢ im przedwstepne uksztaltowanie $rubo-
we.

Wynalazek réwniez rozcigga sie i na
sama przedwstepnie uksztaltowana line,
posiadajaca lub nieposiadajaca duszy, skla-

. dajacej sie z prostego splotu, pelnego dru-

tu, konopi i t. d.
Przy pracy wedlug niniejszego sposo-
bu wykonuje si¢ rozwierajace si¢ sploty z



licznyeh _ drutéw, a nastepnie poddaje sig
kllka splotéw. - dzialaniu przyrzadow skre-
ca;qc‘yﬁﬁ‘ je srubowo. poczem, po wyjsciu
z nich, uklada si¢ sploty w taki sposéb, by
zostala wytworzona z nich lina druciana o
skrecie biernym.

Z powyzszego widaé, ze cecha charakte-
rystyczna niniejszego wynalazku jest wyko-
nanie liny drucianej o skrecie biernym z
poszczegblnych splotéw rozwierajacych sie,
przytem kazdemu splotowi nadaje si¢ przed-
wstepne uksztallowanie, srubowe, ktérego
mozna dokonaé jednoczesnie na kilku splo-
tach, co stanowi znéw cze$¢ wykonywania
cigglego liny o skrecie biernym. To przed-
wstepne uksztaltowanie stanowi etap, po-
przedzajacy zwijanie splotéw w line. Tak
samo mozna réwniez osobno uksztaltowaé
srubowo kazdy splot, jako czynno$é od-
dzielna, niestanowiaca samego wyrabiania
ostatecznej liny, przyczem zaleznie od zy-
czenia wytwércy w dowolnej chwili moze
by¢ ze splotéw tych wykonana lina o skrecie
biernym. Lina, wytworzona w ten sposéb,
nie jest drozsza od zwyklej rozwierajacej
si¢ liny, posiadajac nad nig wyzszosé wiek-
szej trwalosci i wygody w obchodzeniu sig
z nia; przytem na zasadzie préb poréwnaw-
czych stwierdzono, ze nowa lina druciana
o skrecie biernym, posiadajaca takiez same
wymiary i wykonana z tego samego mate-
rjatu, co zwykla rozwierajgca sie¢ lina dru-
ciana, posiada znacznie wicksza trwalosé.
~ Te préby stwierdzily réwniez, ze liny
o skrecie biernym, sktadajace si¢ z przed-
wstepnie uksztaltowanych splotéw, zlozo-
nych z kolei z rozwierajacych sie drutéw,
posiadajg pozadane dla rozmaitych prze-
znaczen wlasnosci, dzieki naprezeniom we-
wnetrznym, charakteryzujacym splot z dru-
tow, ktére nie byly przedwstepnie osobno
uksztaltowane przed zwinieciem w splot,

lecz wsp6lnie zostaly zwiniete w tenze .

splot. W przeciwieristwie do naprezeri we-
wnetrznych, charakteryzujacych splot =z
drutéw, w ktérym druty byly przedwstepnie

uksztaltowane, nastgpnie zwinigte w splot,
a potem znéw odksztalcone przy przed-
wstepnem uksztaltowaniu splotéw, poprze-
dzajacem zwinigcie liny.

Zastrzegajac wszystkie korzysci, ktére
mozna osiagnaé zapomoca nowego Sposo-
bu, powyzej ujawnionego i wyplywajace ze
wszystkich pozadanych cech lub z jakiej-
kolwiek z nich, ktére mozna sposobowi te-
mu przypisaé, mozna wskazaé na jedna ta-
ka pozadana ceche, mianowicie na pewna
sprezystosé, ktéra zachowuje nowy wyréb,
posiadajac jednoczesnie znamig prawdzi-
wej biernosci, ktéra odznacza si¢ wspélnie
z ling druciang o skrecie biernym, catkowi-
cie przedwstepnie uksztaltowana, to jest
charakterystyczne unikniecie naruszajace-
go calo$¢ liny rozdzielenia si¢ czynnikéow
sktadowych, gdy lina zostaje przecieta.

Te cechy oraz cechy inne wynalazku be-
da zobrazowane i catkowicie opisane na ry-
sunkach i w opisie oraz wyszczegélnione w
zastrzezeniach.

Na rysunku fig. 1 przedstawia widok
zboku kawalka rozwierajacego si¢ splotu,
przeznaczonego do zastosowania w charak-
terze splotu skltadowego po potraktowaniu
go w sposéb ponizej opisany w celu wyko-
nania liny drucianej o skrecie biernym; fig.
2 przedstawia widok szczegétu czesci liny
drucianej, do wyrobu ktérej zostal zasto-
sowany powyzszy sposéb; fig. 3 przedsta-
wia poprzeczny przekréj liny drucianej,
przedstawionej na fig. 2, i fig. 4 przedsta-
wia przekréj podluiny pionowy glowicy
do przedwstepnego uksztaltowania, stuza-
cej do wykonania wynalazku.

W postaci wykonania, przedstawionej
na rysunku, liczba 1 jest oznaczony splot
druciany, skladajacy si¢ z kilku poszcze-
golnych drutéw 2, ktére moga byé, i co be-
dzie nawet lepsze, skrecone razem w spo-
sob zwykly, tworzac splot, ktéry posiada
cechy, ujete w uzytem powyzej okresleniu
wsplot rozwierajacy si¢”. Wewnetrzne na-
prezenia w tego rodzaju splocie sa takie,



2e o ile koniec jego nie bedzie przewiaza-
ny, jak wskazano pod 3 na rysunku, to splot
po przecigeiu ,rozewrze si¢’, jak to wska-
zuje lewa strona fig. 1, kiéra przedstawia
poszczegélne druty 2, oddzielone juz od
siebie tak, jak to ma miejsce w takich splo-
tach, gdy nie sa one przewiazane.

Na fig. 2 przedstawiono kilka splotow,
oznaczonych odpowiednio liczba I; ponie-
waz te sploty w pierwotnym stanie naleza-
ly do typu, przedstawionego na fig. 1, lecz
w przebiegu procesu, stanowiacego przed-
miot niniejszego wynalazku, kazdy z tych
splotéw zostal przedwstepnie uksztaltowa-
ny przedtem, nim zostaly one splecione w
ling, przedstawionag na fig. 2, oznaczona w
catosci swojej litera R, a to w celu nadania
kazdemu splotowi srubowego ksztattu, co
sprawia, ze splot ten przybiera ksztalt, nor-
malnie znamionujacy potozenie splotu skta-
dowego w tego rodzaju linie drucianej. Ta-
kie uksztattowanie splotu moze byé¢ osiag-
nigte zapomoca dowolnych odpowiednich
urzadzen. Na fig. 4 jest przedstawione jed-
no z urzadzen do osiggnigcia tego celu.
Sktada si¢ ono z glowicy 11, w ktérej jest
mocno osadzony szereg dysz lub drucidet
12, ktére stanowia narzad do przedwstepne-
go uksztaltowania, zapomoca ktérego splo-
towi albo splotom typu, przedstawionego
na fig. 1, nadaje si¢ ksztatt srubowy. W
tym celu wedlug fig. 4 na obwodzie kazdej
dyszy jest wykonany rowek srubowy 13,
ograniczony $ciankami 14 przewodéw, w
ktére sa zalozone w glowicy 11 dysze 12.

Nalezy podkresli¢, ze przedwstepne
uksztaltowanie mozna nadawaé splotom
kazdemu zosobna, a nie wspélnie, jako
czes¢ ciaglego procesu wyrobu i skrecania
liny, lecz w celu dogodnosci i oszczednosci
wyrobu dogodniej jest, zdaniem wynalazcy,
stosowaé przyrzad w rodzaju przedstawio-
nego na fig. 4 W przyrzadzie tym dla kaz-
dego splotu 1, podlegajacego uksztattowa-
niu, znajduje si¢ osobna dysza lub drucidto.
Po przejsciu splotéw przez te ostatnie,

sploty, juz uksztaltowane $rubowo (ozna-
czome na rysunku litera s), zostaja zsunig-:
te ku sobie i skrecone, najlepiej wokolo du-
szy s', aby utworzyé ling typu, przedstawio-
nego na fig. 2. Dusze moze .stamowié -albo
prosty splot (s’ na fig. 4) albo tez jakikol-
wiek niemetalowy materjal, jak bonopme
{s® na fig. 2 i fig. 3).

Sita, przeciagajaca dusze przez glow:oq
41, méze byé przylozona do liny drucianej
w punkcie poza glowicg. Mechanizm wy-
ciagajacy nie zostal przedstawiony na ry-
sunku, gdyz mozna zastosowaé do tego do-
wolny mechanizm jakiegokolwiek znanego
typu; jest tylko wigc niezbedne uzgodnié
jego szybkosé¢ z szybkoscia, z ktérg sie
przeciaga sploty przez przyrzady do nada-
wania przedwstgpnego uksztattowania.
Réwniez wszelki, nadajacy si¢ do tego mre-
chanizm, moze byé uzyty do obracania gle-
wicy wraz z narzadami ksztatlcacemi naoko-
to osi liny drucianej z szybkoscia zasadni-
czo jednego obrotu na kazdy skret sruby.
W miare wyciggania w ten sposéb liny dru-
cianej, sploty 1 zwijaja si¢ z odpowiednich
bebnoéw zasilajacych i zostaja poddane dzia-
taniu dysz 12, ktére stanowia narzad do na-
dawania przedwstepnego uksztaltowania,
obrany w danym przypadku do uwidocz-
nienia przebiegu procesu. Kazdy splot wy-
chodzi ze swej dyszy w postaci sruby, go-
towej do okrecenia sie¢ z latwoscig i bez
oporu naokoto duszy. '

Zastrzec si¢ nalezy, ze aczkolwiek spe-
cjalna forma narzadéw, nadajacych uksztal-
towanie przedwstepne, zostala uznana za
odpowiednia do urzeczywistnienia sposobu
w mysl wynalazku, to jednak mozna zasto-
sowaé i inne postacie narzadéw ksztattu-
jacych, pod warunkiem, ze beda, one w sta-
nie nada¢ splotom odpowiednie przed-
wstepne uksztaltowanie, takie, aby mozna
bylo sploty te skreci¢ w ling druciana, po-
siadajaca pozadana ceche skretu biernego.

Zapomoca powyzszego sposobu przed-
wstepnego uksztaltowywania splotéw dru-



cianych potem, gdy poszczegélne druty zo-
staly juz skrecone w splot, tworzac rozwie-
rajacy sie splot, lecz przedtem, nim tak u-
tworzone sploty zostaly skrecone w line dru-
ciana, zostaje nadane pozadane przed-
wstepne srubowe uksztaltowanie nietylko
splotom jako splotom, lecz kazdy drut 2
kazdego splotu zostaje rowniez przed-
wstepnie uksztaltowany srubowo tak, ze
otrzymuje budowe o skrecie biernym’ i tego
rodzaju uklad jest jasno przedstawiony na
fig. 2.

Otrzymana w ten sposéb kompletna lina
druciana jest ling o skrecie biernym, ktéra
odréznia to, ze tworzace ja sploty sa wolne
od dazenia do rozdzielenia sie w sposéb,
niszczacy calosé liny oraz to, ze lina dru-
ciana, wykonana wedlug tego sposobu, po-
siada pewna pozostajaca sprezysto$é, kto-
ra jest nader pozyteczna, przedtuzajac jej

dtugotrwalosé. Charakterystyczna budowa
liny jest uwidoczniona w przekroju na fig.
3, na ktérym sploty, sktadajace ling drucia-
na, sg przedstawione w polozeniach wzgled-
nych, cechujacych line druciana, zdolna do
dtugiej i pozytecznej pracy.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wyrobu lin drucianych o skrecie
biernym, znamienny tem, ze splotom roz-
wierajacym sig, ktére skladaja sie kazdy z
szeregu drutéw, nadaje si¢ przedwstepne
uksztaltowanie $rubowe zanim zostana one
skrecone w ling.

American Cable Company Inc.
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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