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@ Plaque flexographique.

@ L'invention concerne limpression flexographique et elle
concerne en particulier une plaque flexographique comprenant
une couche de relief 1 en une matiére gravable et une couche
de support 3, caractérisées en ce que la couche de support 3
contient des particules de métal aimantées 4 distribuées régu-
lisrement dans la masse de la matiére formant cette couche 3.

De préférence, la couche de support est formée d’un caout-
chouc contenant des particules de fer aimantées.
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La présente invention concerne une plaque flexographique comprenant
une couche de relief en une matidre gravable et au moiné une couche de sup-
Pour la fixation de telles plaques, aprés leur gravure, sur le cylindre
d'impression, on utilise habituellement une feuille adhésive double face.
Cette bande est d'aﬁord appliquée sur le cylindre. Ensuite, on découpe sur
toute la longueur du cylindre une bande de faible largeur de la feuille de
protection de la feuille adhésive et on retire.cette bande pour dégager une
surface adhésive servant au positionnement de la plaéue. Maintenant on posi-
tionne la plaque sur la Bande adhésive dégagée et on l'applique sur cette
bande. On retire alors 1'ensemble de la feuille de protection et on applique
la plaque tout autour du cylindre. Cette opération est longue et délicate
et on rencontre de nombreuses difficultés. Les extrémités de la plaque peu-
vent par exemple tomber sur la feuille adhésive. En les décollant, on risque
de retirer la feuille adhésive du cylindre et d'endommager la plaque. De
méme, il est trés difficile de corriger la position de la plaque sur le cy-
lindre. De méme, le démontage de la plaque-est également un travail long et
délicat car on ne doit en aucun cas retirer la plaque avec la feuille adhé-
sive. Enfin, lorsqu'on veut stocker les plaques en piles, il faut utiliser
des feuilles intercalaires pour éviter que les plaques ne collent les unes.-
aux autres.

La présente invention a pour objet de concevoir une plague flexographi-
que permettant de remédier & ces inconvénients et qui peut étre montée et
démontée rapidement et sans difficultés. 7 ’

La plagque selon l'invention comprend une couche de support contenant
des particules de métal aimantées, distribuées réguliérement dans la masse
de la matiére formant cette couche.

On obtient ainsi une plagque qui peut é&tre fixée sans difficultés sur
une table de travail en acier ou un- cylindre d'impression en acier et est
maintenue en position grice & l'action des particules aimantées de la couche
de support. On évite ainsi tous les inconvénients inhérents & l'utilisation
des bandes adhésives double face suivant la technique antérieure.

De préférence, la couche de support est formée 4'un caoutchouc conte-
nant des charges, les particules aimantées étant des pargicules de fer.

Suivant une variante, la plague selon 1l'invention comprend entre la
couche de relief et la couche de support une toile de sﬁpport ou de stabi-
lisation. Cette toile assure une parfaite stabilité de la plaque gravée.

Enfin, la blaque suivant l'invention peut comprendre d'une maniére

connue sur la face inférieure de la couche de support une couche de recti-
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fication. Ceci permet une rectification de l'épaisseur de la plaque avant
son exposition ou sa gravure au laser, ou toute autre gravure.

D'autres ré&alisations et avantages de l'invention ressortiront de la
description qui va suivre et en se référant aux dessins annexés sur lesquels:
la figure 1 est une vue en coupe schématigque d'un premier mode de réalisa-

tion de la plaque flexographique selon 1l'invention et
la figure 2 est une vue en coupe schématique 4'un mode de réalisation pré-
féré de la plaque flexographique selon la présente invention.

Les plaques flexographiques selon l'invention représentées aux figures
1 et 2 sont en particulier destinées’d la gravure au laser nécessitant un
positionnement ou calage trés pré&cis du cliché lors de son exposition, de sa
gravure et ensuite lors de son utilisation sur le tambour ou rouleau d'im-
pression. ' N

La plaque selon l'invention représentée & la figure 1 comprend une
couche supérieure gravable 1. Cette couche 1 est réalisée d'une maniére con-
nue en un caoutchouc contenant des élastoméres et des charges ou en un pho-
topolymére connu en soi. La couche gravable 1 est montée sur une toile de
support 2 augmentant la stabilité dimensionnelle du cliché. Sur la face infé-
rieure de la toile 2 est prévue une couche de support 3 réalisée &galement en
un caoutchouc contenant des élastoméres et des charées. Selon l'invention,
la couche de support contient des particules d'un métal magnétisé comme indi-
qué trdés schématiquement en 4. Ces particules 4 peuvent par exemple &tre des
particules de fer aimantées noyées dans la masse du caoutchouc formant la
couche dé support 3. La fanication d'une telle couche est connue et corres-
pond par exemple au procédé utilisé par la société dite AIMANTS UGIMAG S.A.
pour la fabrication des Sandes aimantées distribuées sous la dénomination
commerciale FERRIFLEX.

Gridce aux particules aimantées 4, la plaque selon l'invention peut faci-
lement étre positionnée sur une taﬁle de travail en acier pour opération de
gravure. Ensuite, lors de l'qpératiﬁn d'impression la plagque est retenue sur
le tambour en aclier grdce & l'action des particules aimantées 4. La pratique
a démontré que l'action des particules 4 est suffisante pour retenir la pla-
que sur le tambour sans autres moyens de retenue et de fixation mécaniques.
La mise en place de la plague sur la table de travail et sur le tambour d'im-
pression est ainsi facile et rapide et on ne risque plus l'endommagement de -
la plague lors de sa mise en place et son démontage sur le tambour 4'impres-
sion.

Dans le mode de réalisation préféré de la plaque selon l'invention repré-
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senté A la figure 2, il est de nouveau prévu une couche gravable 5 montée
sur une toille 6. Au-dessous de la toile 6 est de nouveau prévue une couche
de support 7 contenant des particules d'un métal aimanté 8 pour la fixation
de la plagque sur une table de travail et sur le tamﬁour d'impression. Mais
dans ce mode de réalisation, il est prévu sur la face inférieure de la cou-
che de support 7 une couche complémentaire 9 permettant une rectification
de la plague pour obtenir une face parfaitement plane nécessaire pour une
gravure précise et correcte de la plaque. Cette couche & rectifier 9 peut
étre réalisée d'une maniére connue én un caoutchouc contenant des élastoméres
et des charges.

Dans la pratique, les épaisseurs des différentes couches du cliché

selon l'invention représentées & la figure 2 seront avantageusement :

couche gravable 5 6}5 mm & 10 mm,
toile de support 6 o 04 mm & 2 mm,
couche de support 7 O,ioma 1 mm,
couche 3 rectifier 9 0,1 mm & 1 mm.

La couche de support 3, 7 contient de préférence des particules de fer
aimantées 4, 8. Ces particules sont mélangées au caoutchouc formant la couche
de support 3, 7 avant la vulcanisation du caoutchouc pour obtenir une distri-
bution réguliére des particules 4, 8 dans la masse de la couche de support 3,
7.

Le caoutchouc formant la couche de support 3, 7 du cliché selon l1l'inven-
tion est de préférence un caoutchouc distribué par exemple sous. la dénomina-
tion commercial EPDM ou caoutchouc Nitrile.

La figure 3 montre enfin un mode de réalisation trés simplifié de la
plaque selon l'invention qui est dans ce cas simplement constitué d'une cou-
che de matidre gravable 10 et d‘'une couche de support i1 contenant des parti-
cules aimantées 12. 7

Bien entendu, 1l'invention n'est pas limitée aux modes de réalisation
décrits et représentés ici mais on peut y apporter de nombreuses modifica-

ticns sans pour cela sortir du cadre de 1l'invention. On peut par exemple in-

-#lure dans la couche de support des particules métalliques qui sont aimantées

uniquement qu moment de 1'ﬁtilisation de la plaque et le cas é&chéant, aprés

rectification de cell-ci.
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REVENDICATIONS

1) Plaque flexographique comprenant une couche de relief (1) en une
matidre gravable et une couche de support (3) caractérisée en ce que la cou-
che de support (3) contient des particules de métal aimantées (4) distribuées

régulidrement dans la masse de la matiére formant cette couche (3).

2) Plaque flexographique suivant la revendication 1, caractérisée en
ce que la couche de support (3) est formée d'un caoutchouc contenant des

charges, les particules aimantées (4) é&tant des particules de fer.

3) Plaque flexographique suivant 1l'une quelcongue des revendications 1
et 2, caractérisée en ce qu'elle comprend entre la couche de relief (1) et

la couche de support (3) une toile de support ou de stabilisation (2).

4) Plaque flexographique suivant 1'une guelconque des revendications 1
4 3, caractérisée en ce gu'elle comprend sur la face inférieure de la couche

de support (7) une couche de rectification (9).
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