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(67) Die Erfindung betrifft eine Anordnung zum Ausrichten
einer Vorrichtung zur Innenbearbeitung von Behéltern und
Rohrleitungen groReren Durchmessers, insbesondere zur
Ausfiihrung von flachigen Bohr- und Frasarbeiten an
Dampferzeugertrommeln, mit einer tiber
Stiitzeinrichtungen getragenen Hauptspindel, wobei die
Stiitzeinrichtungen aus einem auf der Hauptspindel zu
befestigenden Spannkédrper mit um je 120° versetzten
Stiizen gebildet und diese am Ende mit einer
Spannschraube und einem Druckstiick versehen sind. Die
Vorrichtung soll bei nur einsm Spannvergang zentrisch zur
Mittelachse der zu bearbeitenden Dampferzeugertrommel
ausrichtbar sein. Dies wird erfindungsgemiR dadurch
erreicht, daR auBen auf den Spannkorper Hilsen
aufgesetzt sind, in die die Stiitzen gleitand eingepaft sind,
die Stiitzen nach innen in den Spannkorper hineingefihrt
und mit einem im Durchmesser vergroBerten abgerundeten
Kopf versehen sind, zviischen dem Kopf und der Wandung
des Spannkorpers sine Druckfeder eingesetzt ist, mittig im
Spannkérper eine Kurvenscheibe mit drei gleichartigen, um
je 120° versetzten Andriickfléchen sowie einem zentrischen
Spannhebel oder eine axial verschiebbare Kegelhiilse
angeordnet ist und die Kopfe der Stiitzen mit den
Andriickflachen in Anlage gebracht sind. Figur
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Patentanspruch:
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Anordnung zum Ausrichten einer Vorrichtung zur Innenkearbeitung von Behéltern und Rohrleitungen
gréReren Durchmessers, insbesondere zur Ausfiihrung von flachigen Bohr- und Frasarbeiten an
Dampferzeugertrommeln, mit einer Uber Stitzeinrichtungen getragenen Hauotspindel, wobei die
Stitzeinrichtungen auf einem auf der Hauptspindel zu befestigenden Spannkérper mit um j2 120°
versetzten Stiitzen gebildet und diese am Ende mit einer Spannschraube und einem Drucks:lick
versehen sind, dadurch gekennzeichnet, da® aufRen auf den Spannkérper (1) Hilsen (4) aufgesetat
sind, in die die Stitzen (2) gleitend eingepalt sind, die Stlitzen (2) nach innen in den Spannkérper (1)
hineingefiihrt und mit einem im Durchmesser vergroBerten abgerundeten Kopf (9) versehen sind,
zwischen dem Kopf (9) und der Wandung des Spannkérpers (1) eine Druckfeder (5) eingesetat ist,
mittig im Spannkdrper (1) eine Kurvenscheibe (6) mit drei gleichartigen, um je 120° versetzten
Andriickflachen (10) sowie einem zentrischen Spannhebel (8) oder eine axial verschiebbare
Kegelhllse angeordnet ist und die Képfe (9) der Stiitzen (2) mit den Andriickflachen (10) in Aniage
gebracht sind.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Anordnung zum Ausrichten einer Vorrichtung zur Innenbearbeitung von Behaltern und Rohrleitungen
groReren Durchmessers, insbesondere zur Ausfiihrung voa flachigen Bohr- und Frisarbeiten an Dampferzeugertrorameln, mit
einer Gber Stitzeinrichtungen getragenen Hauptspindel, wobei die Stiitzeinrichtungen aus einem auf der Hauptspindel zu
betestigenden Spannkdrper mit um je 120° versetzten Stiitzen gebildet und diese am Ende mit einer Spannschraube und einem
Druckstiick versehen sind.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Zur Ausfiihrung von Bohr-, Fréds- und Dreharbeiten sowie von groBflachigen Bearbeitungen in Behéltern und Rohrleitungen,
insbesondere in Dampferzeugertrommeln, ist bercits eine Vielzahl von Vorrichtungen bekannt (DD 201264, 213609, 252 566).
Diese bestehen im wesentlichen aus Stitzeinrichtungen zur Aufnahme einer Bohrvorrichtung, eines Geritetrigers oder einer
Hauptwelle mit einem Werkzeugtrager sowie einem entsprechenden Antrieb. Die Stitzeinrichtungen sind dabei aus einem
Spannkreuz oder Spannkdrper mit drei um jeweils 120° versetzten Stiitzen gebildet, die am duReren Ende mit einer
Spannschraube und einem Druckstiick versehen sind. Die Vorrichtungen sind (iber die Stiitzen in der Dampferzeugertrommel
derart auszurichten, da} die Mittelpunkt2 der Spannkreuze oder Spannkarper mit der Mittelachse der Dampferzeugertrommel
Ubereinstimmen. Dazu sind ate auf Verstellspindeln sitzenden Spannschrauben bei gleichzeitigem Ausmessen solange zu
verstellen, bis eine Ubereinstimmung erreisht ist. Das Ausmessen erfolgt gegenwirtig mittels einfacher manueller Methoden.
Dabeim Verstellen einer Stiitze die anderen mit beeinfluBt werden, ist der Vorgang des Ausrichtens sehr zeitaufwendig und muf3
aulerdem unter unglinstigen Arbeitsbedingungen ausgefiihrt werden.

Ziel der Erfindung

Zielder Erfindung ist es, den Aufwand fiir das Ausrichten einer Vorrichtung zur Innenbearbeitung von Dampferzeugertrommeln
zu senken.

Darlegung des Wesens der Erfincung

Die Erfindung liegt die Aufgabe 2ugrunde, die Stitzeinrichtungen fiir eine Vorrichtung zur Innenbearbeitung von
Dampferzeugertrommeln, die aus einem Spannkdrper und drei um je 120° versetzten Stiitzen gebildet sind, so auszugestalten,
daf sich die Vo: richtung bei nur einem Spannvorgang zentrisch zur Mittelachse der zu bearbeitenden Dampferzeugertrommel
ausrichtet und ein gro3er Durchmesserbereich gespannt werden kann.

ErfindungsgemaR wird dies dadurch erreicht, da3 auflen auf den Spannkdrper Hilsen aufgesetzt sind, in die die Stiitzen gleitend
eingepaldt sind, die Stiitzen nach innen in den Spannkérper hineingefiihrt und mit einem im Durchmesser vergrofierten
abgerundeten Kopf versehen sind, zwischen dem Kopf und der Wandung des Spannkdrpers eine Druckfeder eingesetztist, mittig
im Spannkdrper eine Kurvenscheibe mit drei gleichartigen, um je 120 versetzten Andriickflichen sowie einem zentrischen
Spannhebel oder eine axial verschiebbare Kegelhiilse angeordnet ist und die Képfe der Stitzen mit den Andrickflichen in
Anlage gebracht sind.
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Ausfiithrungsbeispie!

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel naher erlautert werden. Die zugehdrige Zeichnung zeigt eine
Vorderansicht einer Stiitzeinrichtung im Schaitt.

Die Stiitzeinrichtung besteht im wesentlichen aus einem Spannkérper 1, drei Stitzen 2 und einer Kurvenscheibe 6. AuBen auf
dem Spannkorper 1 sind drei Hiilsen 4 um jeweils 120° versetzt angeschweilt. In die Hilsen 4 sind je eine Stiitze 2 gleitend
eingepaft. Am duReren Ende der Stiitzen 2 sind auf einer Spindel ein Druckstiick 3und eine Spannschraube 11 angeordnet. Die
Stiitzen 2 sind nach innen in den Spannkérper 1 hineingefiihrt und mit einem im Durchmesser vergroBerten Kopf 9 versehen.
2wischen dem Kopf 9 und der Innenwand des Spannkérpers 1 ist eine Druckfeder 5 eingesetzt. Mittig im Spannkérper 1ist eine
Kurvenscheibe 6 mit drei gleichartigen, um je 120° versetzten Andriickflachen 10 sowie einem zentrischen Spannhebel 8
angeordnet. Anstelle der Kurvenscheibe 6 kann auch eine auf der Hauptspindel gefiihrte, axial verschiebbare Kegelhulse
eingesetzt werden.

Die Verbindung zwischen dem Spannkérper 1 und der Hauptspindel sowie die Lagerung der Kurvenscheibe 6 bzw. die
Bewegbarkeit der Kegelhiilse auf der Hauptspindel werden tiber bekannte Elemente realisiert.

Durch die Wirkung der Druckfedern 5 liegen die Kdpfe der Stiitzen 2 an den Andriickflichen 10 oder an der duBeren Mantelflache
der Kegelhiilse an.

Zum Spannen und Ausrichten einer Vorrichtung zur Innenbearbeitung einer Dampferzeugertrommel 7 wird innerhalb der
Trommel an beiden Enden der Hauptspindel ein Spannkdrper 1 befestigt. Die Lange der Stitzen 2ist dabei dem Durchmesser der
Dampferzeugertrommel 7 anzupassen, derart, daB die von Spannschrauben 11 gehaltenen Druckstiicke 3 nur noch einen
verhaltnismaBig geringen Abstand zur Innenwand der Dampferzeuysriromme! 7 haben, AnschlieBend wird iiber den
Spannhebel 8 die Kurvenscheibe 6 gedreht. Dabei werden die Stitzen 2 nach auRen geschoben, und die Drucksiiicke 3 legen
sich gleichmaRig an die Innenwand der Dampferzeugertrommel 7 an und richten den Spannkdrper 1 mit der Hauptspindel
zentrisch zur Mittelachse der Dampferzeugertrommel 7 aus.

Die gleiche Wirkung wird erreicht, wenn die Kegelhiilse axial auf der Hauptspindel mit zunehmender Steigung gegen die Kapfe 9
der Stiitzen 2 verschoben wird. Mit diesem einen Spannvorgang ist in kiirzester Zeit das Ausrichten abgeschlossen, wobei eine
Selbsthemmung zwischen den Andriickflachen 10 und dem Kopf 2 der Stitzen 2 bestehen muR. Bei Verwendung einer
Kegelhilse ist diese nach dem Verstellen auf der Hauptspindel zu sichern, um ein Losen der Verspannung zu verhindern.

Von der Form der Kurvenscheibe 6 bzw. der Lange und dem Anstieg der Kegelhiilse ist der Spannbereich abhéngig, d.h., bei
einem flachen Anstieg der Kurve bzw. Mantelfliche wird ein geringer, bei einem steilen Anstieg ein groRer Spannbereich
erreicht. Die Gestaltung der Kurvenscheibe 6 bewirkt auch bei geometrischen Abweichungen der Innenkontur 2in zentrisches
Ausrichten zur Mittelachse der Dampferzeugertrommel 7.

Zum Losen der Stiitzeinrichtungen wird der Spannhebel 8 bzw. die Kegethiilse in die entgegengesetzte Richtung bewegt. Dabei
gibt die Kurvenscheibe 6 oder die Kegelhiilse nach, unter dem Druck der Druckfedern 5 werden die Stiitzen 2 in den
Spannkorper 1 hineingezogen, und die Druckstiicke 3 16sen sich von der Wand der Dampferzeugertrommel 7. Durch die immer
in den Stiitzen 2 nach innen gerichtete Kraftwirkung wird sowohl bei der Montage als auch bei der Demontage ein Verkanten
oder Verklemmen der Stitzeinrichtungen in der Dampferzeugertrommel 7 ausgeschlossen. Die Kegelhiilse bietet gegeniiber der
Kurvenscheibe 6 den Vorteil, daB sie sich einfacher fertigen lafit.
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