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(57) Lauferwicklungen aus sogenannten gedruckten Leitern flir Scheibenlaufermaschinen,
insbesondere solche groRerer Leistung sollen kurzfristig, d.h. ohne lange Vorbereitungsarbeiten,
wie sie zur Herstellung von Prézisionsstanzwerkzeugen erforderlich sind, mit neuer oder
veranderter Ausbildung bereitgestelit werden. Dazu werden die Leiterziige sowie ein innerer und
ein auRerer dieselben verbindender Bearbeitungsring auf beiden Seiten eines Metallbleches,
vorzugsweise eines Kupferbleches groferer Starke, kongruent zueinander mit Schutzlack
abgedeckt und die Zwischenraume mittels Atzens herausgearbeitet.
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Titel der Erfindung
Verfahren zur Herstellung von L&uferwicklungen fi
benlZufermaschinen

Anwendungsgebiet der Zrfindung

ndung wird bei der Herstellung von Iiuferwick-
Ur ScheibenlZufermaschinen in Form sogenannter
er Leiter angewendet.

Charakteristik der bekannten technischen ILdsungen

Es ist bekannt, ¥Wicklungen fiir ScheibenlZufermaschinen
geringerer elektrischer Leistungen aus mit diinnen Metsll-
Tolien kaschierten Isolierplatien durch Abdecken mit iz~
schutzlack und Jegitzen der Zwischenriume herzustellen,
Bei der Ferstellung der Ticklungen fiir Scheibenliuferma—
schinen griéBerer Leistung, wobei die Liuferscheibe sus

t da
Isolierlagen hergestells wird, ist es allgemein bekannt,

[\

mehreren Lagen von Leitergligen mi wischen angeordneten
die Leiterziige aus Xupferblechen herauszustanzen. 3o
schreivt z.B. die GB - PS 1072 991 vor, die Leitersziige aus
Kupferblech einer Stirke von etwsa C,13 mm herauszustanzen.,
‘ﬁachteilig an dleser Lisung ist, daj aufwendige Schnitt-
werkzeuge erforderlich sind, die zudem auf Grund der gerin-
gen Abstinde zwischen den Leiterziigen sehr stbranf8llig
durch Ausbrechen von Tesilen des Schnititwerkzeuges sind.
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Ziel der Erfindung

ziel der Erfindung ist es, ein Verfshren zur Herstellung von
¥icklungen aus gedruckten Teitern fiir ScheibenlZufermaschinen
so auszubilden, daB kleinere Serien wirtschaftlicher herstell-
bar und kurzfristig neue Formen und Typen der LZuferscheibe be-
reitgestellt werden kinnen.

-~

Darlegung des Vesens der Brfindung

- Die technische Aufgabe, die durch die Erfindung geldst
wird.
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur
Herstellung von Wicklungen aus gedruckten Teitern fiir Schei-
benliufermaschinen, insbesondere solche grdlersr Ieistung zu
schaffern, welches es ermOglichi, kurzfristig, d.h. ohne lan-
ge Vortereitungsarbeiten, wie sie gur Herstelluns von Pri-
zisionsstanzwerkzeugen erforderlich si rd, neue oder verin-
derte Typeh von Wicklungen fir Liuferscheibven von Scheiben-

l5ufermaschinen bereitzustellern. '

- Merkmale der EZrfindung

dur Herstellurng der Wicklungen fir ScheibenlZufermaschinen,
insbesondere solche grélerer Leistung, wobel die Leitersiige
be)

aus Metallblechen, insbesondere aus Kupferblechen grdélerer

<

i
Stdrke agusgearbeitet werden und deraus in Sandwichbauweise
.

mit Isolierlagen eine Liuferscheibe hergestellt wird, wer-
e

£ 1
——
in Zulerer die-

den die Leiterziige sowie ein innerer und
selben verbindernder Bearbeitungsring auf bteiden Blechseiien
kongruent zueinander mit Schutzlack abgedeckt und die Zwi-

schenrfume mittels itzens herausgearbeites,

s ist vorteilhaft, die Schutzlackabdeckung auf fotogra=-
Tischem Wege auszubdilden.



Durch dle EZrfindung ist es mglich, das an sich bekannte
FPormteildtzen auch zur Herstellung von Lauferwicklungen
fir ScheibenlZufermasch ninen, insbesondere solcher grolerer
Leistung zu verwenden, wodurch folgende Vorteile entstehen:

- Eroffinurg der 1dglichkeit, GréSe und Form der LEufervick-
lungen kurzfristig und unproblemsiisch Zndern zu kOnnen,

- kKostenglinstige Xleinseri ienfertigung von L&uferwicklungen,

= Verwendung bereits vorhanderer itzanlagen.,
Ausfilhrungsbeispiel

Zur Herstellunz von Iduferwicklun gen flir Scheibenliuferma-~
sch 1inen gro.yev"e” _ueﬂsuung werden 2 e
einer Stirke von z,B, 0,3 mm die I iterziige mit einem inneren
und einem Zuleren Bearveitungsring beidseitig Xongruent zu-~
einander mit Schutzlack sbgedeckt. Dies erfolgt zweckm#lig
durch beidseitiges Beschichien des Zupferbleches mit einem
n

lichtempfindlichen Schutzlack, beidseitizenm Bellcatea der
fo)

j

Leiterzlige und der Bearbeitungsringe mitiels einer Seliche
tungstasche, die zus zwel mindestens an einer Seite mitein-
ander festverbundenen, die Leiterziige und Bearbeitungsringe
xongruent zuelnander scharf begrenzenden Folien cesteht, und
anschliefenden ZEntwickeln,

Zin vorteilhaft au? diese 7eise mit einer beidseitigen, zu
einander kongruenten Schutzlacksbdeckung der Leiterzigze urd
Searbeitungsringe versenenes Xupferblech wird solange in an
sich bekanzter Airt und Weise eirzem itzbad ausgesetzt, bis die
nicht durch Zchuszlack abgedeckten Zwischenriume weggedtzi ’
sind. Das sogenannte Urteriizen wird beim Aufbringen der Schutze-
lackschicht bzw. schon veim Ausbilden der Leiterziige und der
Deartveifungsringe auf den beiden Folien der Belichtungstasche
beriicksichtigt,



Erfindungsanspruch

1s Verfahren zur Herstellung von L8uferwicklungen fir Schei-

benl8ufermaschinen, insbesondere solche griBerer Lei-
stung, wobel die Leiterziige aus Metallblechen, insbesondere
Kupferblechen griferer Stirke ausgearbeitet werden und
daraus in Sandwichbsuweise mit Isolierlagen eine Idufer-
scheibe hergestell’ wird, gekennzeichnet dadurch, dab

die Leiterziige sowie ein innerer und ein Zulerer diesal-
ben verbindender Bearbeitungsring auf beiden Blechseiten
kongruent zueinander mit Schutzlack abgedeckt werden und
die Zwischenrfumes mittels Ztzens herausgearteitet werden.

2. Verfahren nsch Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, dal8 4
Schutzlackabdeckung guf fotografischen Tege ausgebildet
wird.
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