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Féreliggande uppfinning avser ett sdtt att avlidgsna rest-
material, sdrskilt tissue eller liknande porésa, icke sjdlvba-
rande material, frédn en materialet badrande hylsa, som ofta
uppvisar fdrhallandevis stora dimensioner, t ex en diameter pa
ca 300 mm och en l&ngd pd ca 2540 mm, och ddrigenom m&jliggdra
ateranvdndning av hylsan p& samma s&tt som nya och oanvianda
hylsor ett antal ganger fo6r upplindning av icke sj&lvb&arande
eller pordést material, s&arskilt tissue, varvid ett skidrsnitt
upptages i mantelytan pd rullen med den materialet birande
hylsan fran rullens ena &nde eller gavel till rullens andra

dnde eller gavel medelst en driven roterande kniv.
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SAMMANFATTNING

Foreliggande uppfinning avser ett sdtt att avlidgsna rest-
material, sdrskilt tissue eller liknande porésa, icke sjalvba-
rande material, frdn en materialet birande hylsa, som ofta
uppvisar forhdllandevis stora dimensioner, t ex en diameter pa
ca 300 mm och en l&ngd pd ca 2540 mm, och dirigenom m&éjliggdra
dteranvandning av hylsan pd samma s&tt som nya och oanvianda
hylsor ett antal ganger fo6r upplindning av icke sjidlvbarande
eller pordst material, s&drskilt tissue, varvid ett skidrsnitt
upptages i mantelytan pa rullen med den materialet badrande
hylsan fran rullens ena &nde eller gavel till rullens andra

dnde eller gavel medelst en driven roterande kniv.

Ritningsfigur 1 f6r publicering med sammandraget.
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SATT ATT AVLAGSNA RESTMATERIAL FRAN RULLAR MED EN
MATERIALBARANDE HYLSA

Foreliggande uppfinning avser ett sdtt att avlagsna rest-
material, sdrskilt tissue eller liknande porésa, icke sjalvba-
rande material, frdn rulle med en materialet barande hylsa,
som ofta uppvisar forhdllandevis stora dimensioner, t ex en
diameter pd ca 300 mm och en la&ngd pa ca 2540 mm, och darige-
nom méjliggdra ateranvdndning av hylsan p& samma sdtt som nya
och oanvanda hylsor ett antal ganger for upplindning av icke

sjdlvbarande eller pordst material, sdrskilt tissue.

Sarskilt inom tissueindustrin anvédnds stora hylsor med en in-
vandig diameter pa exempelvis 250 till 600 mm och med stora
ldngder. Av ekonomiska skdl och inte minst miljomédssiga skal
dr det en stor fordel om sd stora hylsor kan ateranvandas sé
madnga ganger som mojligt. For detta dandamal dr det nédvandigt
att avldgsna restmaterialet frdn en rulle for frildggning av
den materialet uppbdrande hylsan och detta har man hittills
gjort pa manuell vdg med hijdlp av knivar och andra redskap.
Detta leder ofta till skador pad pa det synnerligen k&nsliga
mantelmaterialet vilka skador om6jliggdr ateranvandning av
hylsorna. Forsdk till maskinell rengdring, vilket innebdr ned-
skdrning av pordsa material eller icke sjadlvbarande material,
t ex tissue, och liknande med hjdlp av sk rullskdrare av kon-
ventionell typ leder ofta till problem med kapaciteten. Det
uppstar sk "confetti" och problem med att f& bort avskuret
material fran rullen, dvs hylsan med materialet, pga att
ytorna inte dr glatta, varfor det bortskurna materialet har
bendgenhet att ligga kvar pd det underliggande &nnu inte av-
skurna materialet. Kapacitetsproblemet beror till stor del pa
att det 1 en konventionell rullsk&rare inte gar att gdra ett
djupt skdrsnitt utan materialet dras och rives bort. Detta
material sk "confettin" virvlar dels runt i luften och dels

faller ned pa golvet vid &ndarna pa rullen och ger upphov till
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stérningar pad givare, etc samt leder till en sdmre arbetsmiljo
kring utrustningen. Det foreligger sdledes ett stort behov av

ett sdtt att eliminera sagda problematik.

Till grund fo6r foreliggande uppfinning ligger uppgiften att

astadkomma ett sadant sdtt som tillgodoser ovannamnda behov.

Denna uppgift realiseras genom foreliggande uppfinning vid det
inledningsvis angivna sdttet genom att ett skdrsnitt upptages
i mantelytan pa rullen med den materialet bdrande hylsan fran
rullens ena ande eller gavel till rullens andra dnde eller ga-
vel medelst en driven roterande kniv. Rullen med skdrsnittet
roteras i en riktning, sa att det medelst skdrsnittet genom-
skurna materialet sldpper fran det pd rullen kvarvarande
materialet till en position huvudsakligen hdngande vertikalt
nedat. Efter materialslédppningen roteras hylsan i den motsatta
riktningen, sd att resten av det medelst skdrsnittet genom-
skurna materialet sl&pper fran det pd rullen kvarvarande
materialet. Vid behov upprepas de olika stegen, tills den ons-
kade materialmdngden har avldgsnats. Rullen med skdrsnittet
roteras ca nittio grader i den ena riktningen, tills skdrsnit-
tet tangerar eller hamnar pa rullens undersida, och efter
materialslappningen roteras rullen med skdrsnittet ca etthund-
radttio grader eller mer i den motsatta riktningen for av-
sldppning av resten av det medelst skdrsnittet genomskurna
materialet, sd att detsamma faller ner under rullen med den
materialet bdrande hylsan. Rullen med skdrsnittet roteras mer
an nittio grader, foretrddesvis 135 grader, i den ena rikt-
ning. Ett nytt skdrsnitt utfdres med den drivna roterande kni-
ven med rullen i den sagda etthundradttio graders positionen
efter att det medelst skdrsnittet genomskurna materialet
slappt och fallit ned under rullen med den materialet barande
hylsan. Den drivna roterande kniven roteras ned i materialet
pa rullen vid forflyttning av kniven fran den ena &nden eller

gaveln till den andra dnden eller gaveln och att rotationen av
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kniven vandes vid forflyttning av den frdn den andra &nden el-
ler gaveln tillbaka till den sagda ena dnden eller gaveln.
Rullen med den materialet badrande hylsan roteras medelst

drivna chuckar, som passar i hylsan.

Genom att enligt foreliggande uppfinning rotera kniven med en
motor sker inte nagon upp- eller bortrivning av material och
kommer snittytan eller skdrsnittet att bli mer eller mindre
fri fran 16st material. Den med motor drivna, roterande kniven
medger avsevart stdrre djup pad skdrsnittet d4n tidigare. Djupet
pa sk&rsnittet kan okas till flera centimeter fran som tidi-
gare ndgon millimeter. Genom sdttet enligt fdreliggande upp-
finning reduceras mangden 16st material till n&stan inget
alls. Vidare okas kapaciteten genom det stdrre sk&rsnittsdju-
pet och genom att materialet faller av rullen enkelt genom ro-
tation av rullen at olika hall efter skdrsnittet. Detta inne-
bar stora besparingar bade ur ekonomisk och miljomdssig syn-

punkt.

Féreliggande uppfinning kommer i det foljande att beskrivas
narmare 1 detalj under hdnvisning till bifogade ritningar. Fig
1 visar en vy framifran av en anordning for genomfdrande av
sdttet enligt foreliggande uppfinning. Fig 2 visar en likadan
vy som fig 1 med delar i en annan position. Fig 3 visar en li-
kadan vy som fig 1 och 2 med delar i en ytterligare position.
Fig 4 visar en vy ovanifran av en del av anordningen i fig 1 -
3 med en del av den av hylsa och material bestdende rullen
skuren ldngs centrumlinjen. Fig 5A - 5D visar ett antal sido-
vyer av en rulle med restmaterial pa en hylsa for askadliggo-
rande av olika moment i en utféringsform av ett sdtt enligt

foreliggande uppfinning.

En utfoéringsform av ett satt enligt foreliggande uppfinning
kommer i det foljande att beskrivas en anordning fér utfodrande

av detsamma. Den i fig 1 - 3 visade anordningen har formen av
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en portal med ben 1 och 2 samt en p& benen vilande balk 3. Be-
nen 1 och 2 vilar pa var sin sida om en arbetsyta, t ex platt-
form eller ett bord (icke visat). Benen 1 och 2 kan vara fasta
men ocksa forflyttbara langs arbetsytan. En verktygsbidrande
balk 4 stracker sig mellan benen 1 och 2 under balken 3. Den
verktygsbdrande balken 4 kan vara fast eller forflyttbar up
och ned langs benen 1 och 2. Balken 4 uppbdr en driven rote-
rande kniv 5. Den drivna roterande kniven 5 dr forflyttbar
fram och tillbaka pd& balken 4 mellan benen 1 och 2 medelst ett
drivarrangemang 6. Fran balken 3 strédcker sig tva par verti-
kala armar 7 och 8, varvid det ena paret vertikala armar 7 &r
anordnat néra benet 1 och det andra paret vertikala armar 8 &r
anordnat vid benet 2. Armarna 7 och 8 &r forflyttbara till och
frdn benen 1 och medelst en motor 9 och tandremmar 10 eller

liknande.

Den 1 fig 4 visade delen av anordningen for genomfdrande av
sdttet enligt foreliggande uppfinning dr forsedd med en rotat-
ionschuck 11 monterad pa den nedre &nden av armarna 7 och 8.
Delen enligt fig 4 med rotationschucken 11 &ar upplyftbar och
nedsdnkbar medelst en motor 12 pa det ena armparet 7 och en
motor 13 p& det andra armparet 8. Armarna i1 vart och av benpa-
ren 7 och 8 stracker sig parallella med varandra och pad var
sin sida om balken 4, som uppbdr den drivna roterande kniven
5. Utrymmet mellan armparen 7 och 8 och &nden eller gaveln pa
rullen 14 medger hantering av rullar 14, pa vilka materialet
huvudsakligen i yttervarven har glidit utdver &nden eller ga-
veln pd rullen 14. Detta kan ske vid gripdonshantering av rul-
len i vertikalt lage. Gripdonshanteringen av rullen kan leda
till att den centrala delen av rullen 14 forskjutes nedat pga
liten friktion mellan materialvarven, s& att materialet skju-
ter upp 6ver gaveln eller &dnden pa rullen 14 och leder till en
trattliknande form. Rotationschucken 11 kan eventuellt vara

léangre eller vara forskjutbar in i och ut ur hylsan 15.
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En rulle 14 bestdr av en hylsa 15 och ett material av papper
eller liknande, t ex tissue, som &ven bendmnes icke sjalvba-
rande material. S&som ndmnes inledningsvis utnyttjas sdttet
enligt foreliggande uppfinning for att avlagsna restmaterial
fradn hylsan 15 for &teranvadndning av hylsan 15. Rullen 14 lyf-
tes med hjédlp av armarna 7 och 8 till den i fig 1 - 3 visade
arbetspositionen efter det att rotationschuckarna 11 har flyt-
tats in i adndarna pa& hylsan 15 genom forflyttning av armarna 7
och 8 mot &ndarna pa& rullen 14, som &r placerad pa arbetsytan
eller plattformen, och/eller enbart rotationschucken 11 och
den barande delar. Arbetspositionen kan nas genom forflyttning
av rullen 14 till den drivna roterande kniven 5 och/eller bal-
ken 4, s& att rullen 14 och kniven 5 mdts i arbetspositionen.
Diametern pd rotationschucken 11 &r mindre &n diametern pa
hylsan 15 s& att risken for skador pd hylsdnden minimeras.

I fig 1 - 3 framgdr att sk&rsnittet i materialet p& rullen 14
ar forhallandevis djupt, t ex flera mm och t o m flera cm. Ett
flera cm djup skdrsnitt medges tack vara foreliggande uppfin-
ning, som pa ett effektivt sdtt underldttar avlagsnandet av
det skurna materialet fran rullen 14. Rotationschucken 1 &r

roterbar medelst en motor M via ett lampligt drivarrangemang.

Den i fig 1 - 3 visade kniven 5 roteras lampligen med en
servomotor via en planetvinkelvaxel. Pa vardera sidan om den
till rotation drivna kniven 5 kan vara anordnad en plog och

ett blasmunstycke.

Sattet enligt foreliggande uppfinning a&skddliggores i fig 5A -
5D. Rullen 14 h&nger pa rotationschucken 11 och pilen P ar
riktad mot ett skdrsnitt S, som astadkommits medelst den
drivna roterande kniven 5 i fig 1 - 3. Da den drivna roterande
kniven 5 har natt en position utanfér rullens 14 gavel, rote-
ras rullen 14 moturs i riktningen av pilen PP till den i fig
5B visade positionen 90 - 135 grader fran positionen i fig 5A

eller tills det medelst skdrsnittet S genomskurna materialet
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huvudsakligen vertikalt neddt. Fran denna position med skdr-
snittet S ungefar klockan 7, 8 eller 9 roteras rullen 14
medurs enligt pilen PP i fig 5C tills skarsnittet S befinner
sig mittfor pilen P eller ndarmar sig sagda position eller
tills det medelst skdrsnittet S genomskurna materialet slapper
och faller ned under rullen 14 dar det dr 1latt att ta hand om
och avlagsna for ldmplig vidarehantering. Med rullen 14 i
denna position, som visas i fig 5D, gbdres ett nytt skdrsnitt S
ungefdr klockan 12, varefter rullen 14 roteras moturs tills
det nya skarsnittet S befinner sig i den i fig 5B visade po-
sitionen, varpad proceduren upprepas, tills o6nskad material-
mdngd avldgsnats fradn rullen 14. Hylsan 15 kan nu a&terstallas

pd onskat satt for ateranvandning i processen.

Manga modifikationer av de ovan beskrivna utfoéringsformerna
enligt foreliggande uppfinning dr naturligtvis m&jliga inom
ramen for de i de efterfdljande patentkraven definierade upp-

finningstanken.
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PATENTKRAV

1. Satt att avlidgsna tissue eller liknande pordsa, icke sjalv-
bidrande restmaterial fran en rulle med en materialet barande
hylsa, som ofta uppvisar fdrhallandevis stora dimensioner, t
ex en diameter pa ca 300 mm och en lédngd pd ca 2540 mm, och
darigenom méjliggdra ateranvandning av hylsan pa samma satt
som nya och oanvédnda hylsor ett antal ganger fér upplindning
av icke sjidlvbidrande eller pordst material, s&rskilt tissue,
kannetecknat diarav, att ett skdrsnitt upptages i mantelytan pa
rullen med den materialet bdrande hylsan fran rullens ena dnde
eller gavel till rullens andra &nde eller gavel medelst en
driven roterande kniv, som &r kopplad till en motor f&r rota-
tion av densamma for driven rotation av densamma under upp-
tagningen av skdrsnittet genom forflyttningen av den drivet

roterande kniven fran den ena dnden av rullen till den andra.

2. S&tt enligt patentkravet 1, k&nnetecknat darav, att rullen
med skdrsnittet roteras i en riktning, sa att det medelst
skdrsnittet genomskurna materialet sl&dpper frén det pa rullen
kvarvarande materialet till en position huvudsakligen h&dngande
vertikalt nedat, att efter materialsldppningen roteras hylsan
i den motsatta riktningen, sd att resten av det medelst skér-
snittet genomskurna materialet sldpper fran det pa rullen
kvarvarande materialet, och att vid behov upprepas de olika

stegen, tills den 6nskade materialmd&ngden har avldgsnats.

3. Satt enligt patentkravet 2, kannetecknat dédrav, att rullen
med skarsnittet roteras ca nittio grader i den ena riktningen,
tills skdrsnittet tangerar eller hamnar pd rullens undersida,
och efter materialslédppningen roteras rullen med skdrsnittet
ca etthundraattio grader eller mer i den motsatta riktningen
for avslédppning av resten av det medelst skdrsnittet genom-
skurna materialet, sd& att detsamma faller ner under rullen med

den materialet bdrande hylsan.
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4. Sitt enligt patentkravet 3, k&annetecknat ddrav, att rull
med skdrsnittet roteras mer &n nittio grader, foretrddesvis

135 grader, i den ena riktning.

5. S4tt enligt patentkravet 3 eller 4, kdnnetecknat didrav,

ett nytt skdrsnitt utféres med den drivna roterande kniven
rullen i den sagda etthundradttio graders positionen efter

det medelst skdrsnittet genomskurna materialet slappt och

fallit ned under rullen med den materialet b&rande hylsan.

6. S&att enligt patentkravet 3, k&nnetecknad didrav, att den
drivna roterande kniven roteras ned i materialet pad rullen
forflyttning av kniven fran den ena &nden eller gaveln till
den andra &dnden eller gaveln och att rotationen av kniven
viandes vid forflyttning av den fré&n den andra &nden eller

gaveln tillbaka till den sagda ena dnden eller gaveln.

7. Satt enligt nagot av patentkraven 1 - 5, kannetecknad
darav, att rullen med den materialet bdrande hylsan roteras

medelst drivna chuckar, som passar i hylsan.
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