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(54) Zpuasob tepelného zpracovéni odlitkii 2 nizkouhlikové antikorozni oceli

Zpisob tepelného zpracovani odlitki
z nizkouhlikové antikorozni oceli, zejmé- .
na s obsahem v hmotnostnich procentech
13 % chromu a 6 % niklu, ¥e3{ Usporu Casu
a energie p¥i zpracovéni odlitkd z uvede-
ného typu oceli p¥i soulasné zdruce struk-
turni rovnocennosti s dosavadnim stavem.
Ospory &asu a energie se dosahuje tim,
%e se odlitek nenechd ve form& vychlad-
nout jako dosud, nybrZ se vytrhuje z formy
p¥i teplot& 390 a% 410 ©C. Tim se uSet¥{
novy ohfev a prodleva na teploté a zlep${
se propustnost licfho pole.
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vyndlez se tyké& zplsobu tepelného zpracovdni odlitkd z nizkouhlikové antikorozni oceli,
zejména s obsahem v hmotnostnich procentech 13 % chromu a 6 % niklu.

Ve své&tové praxi se v poslednf dob& rozii¥ilo pouZfv&ni antikoroznich ocelf, které p¥i
shodnych obsazfch doprovodnych prvkd a uhlfku v okolf 0,05 % obsahuj{ pfibliZn& 13 % chromu
a rizné mnoZstvi niklu, zpravidla 4 a% 6 %. Vlastnosti t&chto oceli jsou tém&¥ stejné a odli-
$uji se pouze p¥i extrémn& nizkych teplotdch. V zdvislosti na rozdilném obsahu niklu vSak
majl svoje specifika v oblasti tepelného zpracovéni.

Dosud se odlitky z oceli s obsahem 13 % chromu a 6 % niklu pf¥ipadn& p¥ilegované molybdenem
tepelnd zpracovévajf tak, Ze chladnou ve form® a%¥ do p¥iblizn& 100 9C, kdy ndsleduje vytr¥en{
z formy a jejich dochlazeni na teplotu dilny. Pak ndsleduje ohfev na 620 °c, odkud je po
definované vydr#i ochlazovéno na 350 °c, kdy je odlitek p¥ipraven k upalovdni ndlitkd, které
musi prob&hnout tak, aby teplota odlitku v jeho nejslab8im mist& nepoklesla pod 200 og. Ihned
po padleni nisleduje oh¥ev na austenitizadni teplotu kolem 1 000 oC, odkud je po p¥islu3né
vydrZi ochlazovdno na klidném vzduchu a% na teplotu dflny. Pak nésleduje popoust&ni na poZa-
dované pevnostni charakteristiky.

Hlavnim nedostatkem dosavadnfho zpisobu je to, Ze odlitky chladnou ve form& a%Z do nezdi-
vodé&né nizkgych teplot, &im%Z je snifovéna propustnost licfho pole a k pélenf ndlitkd je odlitek
oh¥fvan dodatedn& na 620 °C s poklesem na 350 °C, kdy se hrubozrnni prim&rni struktura naléza
v heterogenni oblasti gamma + alfa + karbidy a v mistech pdlenf{ nd&litkd mohou vzniknout extrémnd&
hrubd zrna, kteréd p¥etrvdvajf p¥es cely dal¥{ reZim tepelného zpracovdni a mohou byt mistem
iniciace lomu.

Uvedené nedostatky odstranuje zpisob tepelného zpracovdni odlitkl z nfzkouhlikové anti-
koroznf oceli, zejména s obsahem v hmotnostnich procentech 13 % chromu a 6 % niklu, p¥ipadné&
legované molybdenem vyznaleny tim, Ze odlitky se vytrhujf z formy p¥i teplot& 390 aZ 410 °c,
pak se pro vyrovndni teplotnich rozdild vkladaji do pece vyh¥até na 340 a%¥ 360 °c a pak se
provadi upalovédni nd&litkd. PFi upaleéni n&litkd nesmf teplota v nejslab$im mist& poklesnout
pod 250 % a po jeho ukonenf je odlitek vloZen do pece s teplotou 280 aZ 320 oC, kde se
pozvolna ochlazuje na 90 aZ 110 °C a d4le na klidném vzduchu a¥ na teplotu dflny. Pak nésledu-
je tepelné zpracovéni podle pot¥ebnych mechanickych hodnot.

Timto zplsobem se udet#l ndklady za energii pot¥ebnou pro dosud provdd&ny ohfev na
620 °C a za prodlevu pfi této teplotd.

P¥{klad

Odlitek je vytrien z formy p¥i 400 °C a po &&stedném okopu je vloien do pece v ni} se
po dobu 4 a% 5 hodin p#i 350 °c vyrovnaji teplotni rozdily. Pak se odlitek vyjme z pece,
updll se n&litky pfidem¥ teplota klesne na 250 °C. Po updlenf n&litkd se odlitek vlo%{ opit
do pece vyh¥&té na 300 °C kde pozvolna chladne aZ do teploty 100 S¢. Po dosa¥eni této teploty

. se odlitek z pece vyjme a chladne na vzduchu aZ na teplotu dilny. Pak se dokondi okop zbytkd
- formovacich hmot. Poté nédsleduje zndmé a b&Zné tepelné zpracovdni na pofadované mechanické

hodnoty.
PREDMET VYNALEZU

Zpusob tepelného zpracovdni odlitkd z nizkouhlfkové antikorozni oéeli zejména s obsahem
v hmotnostnich procentech 13 % chromu a 6 % niklu, p¥ipadné legované molybdenem vyznadeny
tin, %e odlitky se vytrhujf z formy p¥i teplot® 390 a%Z 410 °c, pak se zaklddajf do pece vyhfé-
té na 340 a% 360 °C a po vyrovnani teplotnich rozdfléi se provad{ uphdlen{ na&litkd, p¥i kterém
mus{ byt teplota v nejmén& hmotném mistd odlitku nejméné& 250 a% 300 9¢, na%e%¥ se odlitek
vkladd do pece vyh¥4té na 280 aZ 320 °c, kde pozvolna chladne a% na 90 aZ 110 % a dochlazuje
se ddle na klidném vzduchu do teploty dilny, kdy nédsleduje tepelné zpracovdni podle poZadovanych
mechanickych hodnot.
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