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69 Boite de montre.

@ La boite comprend une carrure (1) et deux glaces

(2) dont I’'une joue le rdle du fond. Ces deux glaces
(2) sont pressées contre la carrure (1) par huit brides (7)
en forme d’étriers chevauchant les cornes (1a) des anses
de fixation du bracelet. Chaque paire de brides (7) est
traversée par deux vis (11), 'une engagée depuis dessus,
P’autre engagée depuis dessous, assurant le serrage. Les
brides (7) présentent des épaulements (7a) a ’aide des-
quels elles prennent appui sur des chanfreins (6) que pré-
sentent les deux glaces (2).
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REVENDICATIONS

1. Boite de montre, caractérisée par le fait que les
éléments qui constituent respectivement sa partie supérieure
et sa partie inférieure sont fixés au corps de boite par quatre
paires de brides s’engageant chacune sur I'une des quatre
saillies extérieures que présente ledit corps de boite, le
serrage étant assuré par des vis traversant chacune 'une des
brides de chacune desdites paires pour prendre, au moins
indirectement, dans I'autre, ce qui améne les deux brides de
chaque paire a se déplacer 'une vers I'autre, par glissement
sur la saillie du corps de boite sur laquelle elles sont
engagées, serrant ainsi contre le corps de boite les éléments
dont elles assurent la fixation.

2. Boite de montre suivant la revendication 1, caractéri-
sée par le fait que les quatre saillies du corps de boite sur
lesquelles sont engagées les quatre paires de brides sont
constituées par les quatre cornes d’anses de fixation d’un
bracelet.

3. Boite de montre suivant la revendication 2, caractéri-
sée par le fait que chaque corne des anses de fixation du
bracelet présente deux encoches transversales, I’une sur sa
face supérieure et 'autre sur sa face inférieure, les brides de
fixation, en forme d’étriers, chevauchant lesdites cornes et
étant partiellement engagées, par leur partie médiane, dans
lesdites encoches, de fagon que lesdites brides ne puissent se
déplacer que dans une direction perpendiculaire au plan de
la boite.

4. Boite de montre suivant la revendication 3, caractéri-
sée par le fait que les parties des brides en forme d’étriers
constituant les branches de ceux-ci sont chacune percées
d’un trou longitudinal, chaque paire de brides étant soumise
a I'action de deux vis traversant lesdits trous et prenant, au
moins indirectement, dans I"une des brides.

La présente invention a pour objet une boite de montre.

L’assemblage étanche des éléments de boites de montres
a donné lieu & de fort nombreuses solutions constructives.
L'utilisation de glaces en matiére extradure (saphir, verre
trempé, etc.) a rendu ce probléme particuliérement ardu.

Le but de la présente invention est de fournir une
solution particuliérement élégante au probléme de ’assem-
blage des éléments dune boite de montre, qui s’adapte

particuliérement au cas de glaces en matiére extradure, et qui

résolve d’un coup le probléme de la fixation 4 la fois de Ia
glace et du fond, méme lorsque ce dernier est constitué, lui
aussi, par une glace en matiére extradure.

Le but et les effets mentionnés ci-dessus sont atteints
grice aux moyens définis dans la revendication 1.

Il est & remarquer que le brevet suisse No 260 230 décrit
une boite de montre dans laquelle la glace et le fond sont
assemblés, par pression axiale, au corps de boite, pincé entre

eux, par des vis qui les traversent et qui traversent également

le corps de boite. Cette solution a cependant pour inconvé-
nient qu’elle nécessite que le corps de boite présente, mesuré
radialement, une épaisseur suffisante pour permettre le
passage des vis de serrage. On trouve également, dans ce
méme brevet, une construction dans laquelle Ia glace est
assemblée au corps de boite par des brides. Toutefois, dans
cette construction, le fond est accroché & cran au corps de

boite et non pas fixé a celui-ci par des brides également, et les

brides présentent des tirants qui traversent le corps de boite,

de sorte que I'inconvénient susmentionné relatif a I'épaisseur

du corps de boite, mesuré radialement, n’est pas éliminé,
contrairement & ce qui est le cas dans la présente construc-

5. Boite de montre suivant la revendication 1, de forme
quadrangulaire, caractérisée par le fait que les quatre angles
du corps de boite sont abattus, les saillies sur lesquelles

s s’engagent les brides de fixation étant présentées par les
quatre pans coupés, formés par les quatre angles abattus
dudit corps de boite.

6. Boite de montre suivant la revendication 1, caractéri-
sée par le fait que les saillies du corps de boite sur lesquelles

10 s’engagent les brides de fixation sont profilées, lesdites brides
présentant des creusures de forme correspondante de telle
manicre qu’elles ne puissent se déplacer que dans une
direction perpendiculaire au plan de la boite.

7. Boite de montre suivant la revendication 6, caractéri-

15 sée par le fait que lesdites saillies sont chacune percées d’un
trou livrant passage a une vis de serrage traversant I’une des
brides et prenant, au moins indirectement, dans I'autre.

8. Boite de montre suivant la revendication 1, caractéri-
sée par le fait que le corps de bolte présente, sur ses deux

20 faces axiales, une feuillure annulaire destinée a recevoir I'une
Pélément supérieur et I"autre I’élément inférieur de la boite,
de fagon que ces éléments soient empéchés de se déplacer
latéralement par rapport a I’axe de la boite.

9. Boite de montre suivant la revendication 8, caractéri-

25 8ée par le fait que les deux faces axiales du corps de boite
présentent chacune une gorge annulaire dans laquelle est
particllement engagée une garniture d’étanchéité sur laquelle
prend appui 'un des éléments supérieur et inférieur de la
boite.

30 10. Boite de montre suivant la revendication 1, caractéri-
sée par le fait que les éléments supérieur et inférieur de la
boite sont tous deux constitués par des glaces.

tion ou les éléments de serrage ne traversent pas le corps de

40 boite, mais les brides. ,

Le dessin représente, a titre d’exemple, une forme
d’exécution de ’objet de I'invention et des variantes.

La fig. 1 est une vue en plan d’une boite de montre-
bracelet, du type dit «squelette», c’est-a-dire dont le fond est

45 transparent de fagon que le mouvement soit visible.

La fig. 2 est une vue éclatée des différents éléments de
cette boite.

La fig. 3 en est une coupe suivant la ligne ITI-III de la
fig. 1, a échelle agrandie.

so  La fig. 4 en est une coupe suivant la ligne IV-IV de la
fig. 1, a ’échelle de 1a fig. 3.

La fig. 5 est une vue en plan d’une variante de boite de
montre.

La fig. 6 est une coupe, dans le plan de la boite, d’un

ss détail, a échelle agrandie.

La fig. 7 est une coupe suivant la ligne VII-VII de la
fig. 6, et :

les figs 8 et 9 sont des vues en plan d’un détail de deux
autres.variantes.

60  La boite de montre représentée aux figs 1 a 4, de forme
carrée, comprend une carrure 1, munie de deux glaces 2,
I'une supérieure et I'autre inférieure. Ces glaces sont logées
chacune dans I"une de deux feuillures 3 que présente le corps
de boite (figs 3 et 4), ce qui les empéche de se déplacer

6s latéralement par rapport a ’axe de la boite. Les deux faces
axiales de la carrure 1 présentent chacune une gorge annu-
laire dans laquelle est logée une garniture d’étanchéité 4. Les
deux garnitures d’étanchéité sont constituées par des joints
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toriques de section circulaire (O-ring) qui, au repos, sont
partiellement logés chacun dans une desdites gorges. La
boite comporte en outre un cercle d’encageage 5, formant
tour d’heures.

Les deux glaces 2 sont chacune chanfreinées en 6, les
chanfreins de deux bords opposes servant de siége a une
saillie 7a d’une bride de fixation 7. Les brides 7, en forme
d’étriers, sont au nombre de huit et sont réparties par paires,
les deux brides d’une méme paire chevauchant, par-dessus et
par-dessous, chacune I'une des cornes, désignées par 1a, des
anses de fixation du bracelet désigné par 8. Chaque corne 1a
présente deux encoches 9, I'une sur sa face supérieure, 'autre
sur sa face inférieure, dans lesquelles s’engage la partie
transversale de la bride 7 correspondante. Il résulte de cet
agencement, et du fait que I’écartement des branches des
brides 7 correspond 4 la largeur des cornes 1a, que les brides
ne peuvent se déplacer que dans une direction perpendicu-
laire au plan de la boite.

Les branches des brides 7 sont percées chacune d’un trou
longitudinal 10 traversé par une vis de fixation 11. Chaque
paire de brides a une de ses vis qui traverse librement 'une
des brides et prend dans 1’autre, alors que sa seconde vis
- traverse librement "autre bride pour se visser dans la
premiére. On pourrait cependant envisager le cas ot 'une
des brides serait traversée librement par les deux vis, ces
derniéres se vissant toutes deux dans des trous taraudés de la
seconde bride. On pourrait également envisager le cas ou, en
lieu et place de trous taraudés dans lesquels se vissent
directement les vis 11, on utiliserait des vis femelles,
tubulaires, s’engageant librement dans des trous correspon-
dants des brides et dans lesquelles se visseraient les vis 11.

Lorsque les vis 11 sont serrées, les brides 7 de chaque
paire se déplacent I’une vers ’autre, par glissement sur la
corne la quelles chevauchent, serrant ainsi contre le corps
de boite les deux glaces 2.

La variante des figs 5 a 7 est constituée par une boite
rectangulaire, dont la carrure est désignée par 12, et qui
comporte, comme dans la premiére forme d’exécution, deux
glaces, désignées par 13. Les angles de cette boite ont été
abattus, ce qui ménage, sur la carrure 12, quatre pans coupés

14 (fig. 6) présentant chacun une saillie 12a, en queue d’aigle
vue de dessus, sur chacune desquelles s’engage une paire de
brides de fixation 15 des glaces 13. Ces brides ont la forme
de parallélépipédes a base triangulaire dans chacun desquels

s est ménagee une creusure 16 dont la section droite corres-
pond 2 la forme des saillies 12a. Il résulte de cet agencement
que les brides 15 ne peuvent se déplacer que dans une
direction perpendiculaire au plan de la boite. Chaque bride
15 présente une encoche 17, de section droite en arc de

10 cercle, formant, avec une encoche 18, de méme forme,
ménagée dans chaque saillie 12a, un trou livrant passage a
une vis de fixation 19. Le serrage s’effectue d’une fagon
analogue a celle décrite précédemment.

Les variantes des figs 8 et 9 se distinguent de celles des

15 figs 5 & 7 essentiellement par la forme des saillies du corps de

boite recevant les paires de brides de fixation des glaces:
Dans la variante de la fig. 8, les saillies 20a, dont une

seule a été représentée, du corps de boite, désigné par 20,
sont en T alors que, dans la variante de la fig. 9, les saillies

20 21a du corps de boite 21 sont constituées par des trongons de
tube soudés au corps de boite. Les creusures des brides de
fixation, indiquées en traits mixtes et désignées par 22 4 la
fig. 8 et par 23 a la fig. 9, auront des formes correspondant &
celles des saillies 20a et 21a respectivement.

% Les saillies pourront présenter de nombreuses autres

formes, vues en plan. Elles pourront également, au lieu
d’étre placées aux angles de la boite, &tre situées au milieu
des c6tés de celle-ci et pourront alors constituer des gonds
d’attache d'un bracelet. Elles pourront également &tre
30 réparties 4 la périphérie d*une boite ronde. Les feuillures du
‘corps de boite dans lesquelles sont placées les glaces
pourront &tre supprimeées, spécialement dans le cas de boites
rondes, les brides suffisant a centrer les glaces.

L’invention n’est pas limitée au cas de la montre
squelette, dans laquelle le fond est remplacé par une glace.
Elle pourra s’appliquer aussi au cas de boites 4 fond
métallique traditionnel. Elle pourra méme s’appliquer au cas
ou la glace serait munie d’une lunette sur laquelle agiraient
40 alors les brides de fixation.

35

2 feuilles dessins
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