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(34) Zp‘ﬁs"oh tepelného xpracovéni p&sov§ch civek x kovii, zejména z hlinika
a jeho slitin, a zafizeni k provadéni tohoto zpisobu :

1

Vynélez se tyka zpiisobu tepelného zpra-
covani pésovych civek, vyrobenych z kowvu,
zejména z hliniku a jeho slitin, a také zpra-
covani deskovych a féliovych civek rozdil-
nych tlouStek a 3ifek; vynélez se také ty-
kd zarizeni k provéddéni tohoto zplsobu.

V kovodélném primyslu se rdznymi vy-
robnimi postupy, nap¥. vdlcovdnim za stude-
na nebo za tepla, vyrdbé&ji polotovary riiz-
nych 3ifek a tloustdk, jeZ jsou hotoveny a
déle zpracovédvany ve formé& civek, pfi¢emZ
civky musi byt p¥ed daldim zpracov&nim
nebo v jeho prib&hu je$t& podrobeny te-
pelnému zpracovéni. Ugel tepelného zpraco-
vavani miZe byt rizny a je z4visly na poZa-
davcich kladengch na kvalitu -a vlastnosti
hotového vyrobku, p¥item¥ podle poZadova-
ného vysledku se miZe msnit druh tepel-
ného zpracovéni, nap¥. miZe byt provadéno
mékké Zihéni, popoustdni, uklidn&ni, kalib-
rovani apod.

Pfi dosud zndmych postupech se tepelné
zpracovdnf provddi v pfislu§nych pecich,
pFidemZ jsou zndmy ti¥i zdkladni druhy te-
pelného zpracovéani. P¥i jednom z t&chto po-
stupll se materidl vloZeny do pece poneché&-
vé v Kklidu, tj. zpracovdvany materidl zfista-
va bez pohybu. Jing zékladni typ mé pod-
statu svého fe3enf v tom, Ze civky se v prii-
béhu tepelného zpracovan!{ pohybuji a po-
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souvaji kontinudln& nebo pfrerufovanéd od
jednoho konce pomé&rné dlouhé pece k dru-
hému konci. Kone¢n& p¥i tfetim zdkladnim
typu pracovniho postupu je polotovar ve
formé& civky kontinudln& pifevijen. Spoled-
nym znakem vSech té&chto zpracovatelskych
postupil je skutefnost, Ze se tepelné zpra-
covdvani provadi pomoci n&jakého pfeno-

- sového prostfedku, napf. vzduchu, plynu,

fluidniho média apod.

Nevyhody a nedostatky dosud zndmych
zplisobli tepelného zpracovdni polotovari
jsou dobfe zndmy, spoc€ivaji piedeviim ve
znafnych pofizovacich a provoznich nékla-
dech strojniho zafizeni a také ve velkych
ndrocich na prostor potiebny k provozovani
tohoto postupu. Tim, Ze se teplo prena$i ze
zdroje na zpracovdvany predmé&t nepiimo,
pomoci pFenosu tepla prostiedim nebo pie-
nosovym prostfedkem, je udéinnost  vyuZiti
tepelné energie nizkd, pfFicemZ doba trva-
ni jednotlivgch pracovnich operaci je vyso-
k4. Dalsi nedostatek spodivd v tom, Ze me-
chanické vlastnosti zpracovdvaného mate-
ridlu jsou nehomogenni a proto se snadno
po3kozuje jeho povrch.

Jsou zndmy zphsoby tepelného zpracova-
ni, pfi kterém se v prab&hu pirevijeni priva-
di do previjeného tseku pasové civky elek-
tricky proud. Takové feSeni je zndmo napf.
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3
z- italského patentniho spisu & 679042 a z

britského patentniho spisu &. 1 200 089. Teo- .

reticky jsou tyto zplisoby z energetického
hlediska vyhodn&jsi, aviak presto se v pri-

myslové praxi p¥ili§ neroz$ifily vzhledem k .

pre)

obtiZim, spojenym s pFfivodem proudu-a s ¥~ -

zenim’ celého procesu.

Ugelem vyndlezu je odstranit shora uve-
dené nedostatky zndmych zpfisobfi a umoZ-
nit priamyslové vyuZiti elekrického proudu
pro odporové tepelné zpracovani pasovych
civek z kovil. ’ e

lektrického odporu mezi sousednimi kovo-
vymi vrtvami pdsové civky, vedené z vélco-
vaci stolice, je pomé&rng vysokd. Tento elek-
tricky odpor je zdvisly na izolanich vlast-
nostech mazacich prostfedki nanesenych
na materidl v prib&hu valcovédni, kysli¢ni-
k& vyskytujicich se popfipad& na plochach
materidlu a na izolagnich

ni vrstvy podobné jako u navijenych félio-

vych kondenzétorfi, a proto mfiZe byt za
urc¢itych predpokladd veden civkou elektric-
ky proud, aniZ by dochézelo ke zkratu mezi -

jednotlivymi z4vity civky.

Vynédlez vychdzi ze shora uvedenych po-

znatkfi. Podstata zphsobu podle vynélezu
spotivéd v tom, Ze na oba konce civky se

pripoji elektrody, -jimiZ. se do civky privadi -
stejnosmé&rny nebo stiidavy proud, ktery v

zdvislosti na spole¢ném elektrickém odporu
izolagnich vrstev mezi kovovymi zévity civ-
ky, zahrnujicich mazaci prostfedek, vrstvy
kysliénik a vzduchovou mezeru, mé& nasta-
veno napéti ma hodnotu 0,01 aZ 0,25 V na
jeden zavit-civky a intenzitu na hodnotu
1000 aZ 10000 A, nafeZ po ohfati civky na
teplotu v rozmezi 150 aZ 800 °C se provéadi
Jopousdténi s nésledujicim p¥irozenym nebo
umé&lym ochlazenim civky. o :
“Zptsob podle vyndlezu je z ekonomické-
ho hlediska velmi v§hodny a navic umoz-
flujé viadit tepelné zpracovani do technolo-
gického sledu vSech operaci provadsnych
pfi zpracovéni pésu. | '
Podstata zafizeni podle vynélezu k pro-
vadéni tohoto zplisobu spo&iva v tom, Ze je
opatieno reguldtorem intensity proudu, kte-
ry je na své vstupni stran® napojen na na-
péajeci zdroj a na své vystupni stran& je o-
pat¥en voditi, ukonfenymi elektrodami pro

pfipojeni vodi¢h ke konclm zpracovdvané

civky.

vlastnostech .
vzduchovych ‘mezer mezi z4vity civky. U pa- *
sovych civek jsou tudiZ mezi zavity izola&- -

Jestli¥e se napfiiklad v zdvislosti na odpo-
ru mezi z4vity civky vede civkou p¥i nizkém
napéti na jeden zavit, nap¥iklad 0,2 V, stej-
nosmérny nebo st¥idavy proud s vy33i inten-
zitou, napfiklad 1000 A, dojde plisobenim

‘proudu’ k zahFati’ civky. Vzhledem k tomu,

Ze elektricky odpor pasové civky je pomér-
né nizky, je moZno i p¥i nizkém privdd&ném

. ‘napéti vést. civkou zahiivaci. proud’s vyso-

kou intenzitou. ProtoZe mezi tepelngm pfi-
konem a elektrickfm odporem, jakoZ.i mezi

- .- tepelnym pFikonem a intenzitou ‘proudu je
Bylo zjiSténo, Ze hodnota mé&fitelného e-

kvadratickad zavislost, stadi pro: Géinné te-
pelné zpracovéni civky. proudem vysoké in-
tenzity kréatkd doba, a sice podle rozméri
civky jedna aZ Sedesét minut.

Predmé&t vyndlezu je patrny z popisu a
schematického vykresu, na n&m# je znézor-
nén priklad provedeni zafizeni podle vy-
nélezu. :

‘Civka'1 je tvofena zdvity kovového pa-
su, na némzZ je mazaci prostiedek a vrstvy

_ kysli¢nikii, p¥ifem¥ mezi jednotlivymi z&vi-

ty jsou vzduchové mezery. K ob&ma konctm

. bésu jsou pfipojeny. elektrody 2, které jsou
- prostfednictvim vodi&t 3 a reguldtoru 4 in-
. tenzity proudu napojeny na elektrické ve-
_.deni. Do civky 1 se pFivddi potfebny zahii-

vact proud, ktery miiZe byt proudem stejno-
smérnym nebo stiidavym, a jehoZ inten-
zita se sefizuje reguldtorem 4 stupiiovitd

~-nebo plynule v prib&hu tepelného zpraco-
. vani. L .

Pfi jednom z moZnych konkrétnich prove-
deni zplsobu podle vyndlezu se ke konciim
civky 1, jejimZ zdkladnim materidlem je
AlMgSi, pripoji elektrody 2, jejichZ pro-
stfednictvim se na civku pfivadi st¥idavy
proud s napétim 0,02 V na jeden z4vit civ-
ky 1 a s intenzitou 5000 A. Po ohfati civky
1 na teplotu 750 °C a po vystaveni pasové
civky plisobeni této teploty pc dobu t#f mi-
nut se civka nechd vychladnout na vzdu-
chu. T

Uspofadéni podle vynélezu p¥indsi vyraz-
ne uspory elektrické energie, coZ pfi zpra-
covani velkého mnoZstvi vyrobkdl znamend
znaény piinos. ’ :

Vyrobky, zpracovdvané zplisobem a zafi-
zenim podle vynédlezu, maji homogenni me-
chanické vlastnosti. Doba tepelného zpraco-
véni miiZe byt vyrazn¥ zkrédcena oproti zné-
mym postuplim. Soufasn& se sniZuji inves-
ti¢ni néklady.
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PREDMET VYNALEZU

1. Zpsob tepelného zpracovéani pdsov§ch
civek z kovi, zejména z hliniku a jeho sli-
tin, priichodem elektrického proudu civkou,
vyznaCeny tim, Ze na oba konce civky se
pripoji elektrody, jimiZ se do civky pfiva-
di stejnosmé&rny nebo st¥idavy proud, ktery
v zédvislosti na spoleéném elektrickém od-
poru izola¢nich vrstev mezi kovovymi z4vi-
ty civky, zahrnujicich mazaci prostiedek,
vrstvy kysli¢nikdl a vzduchovou mezeru, méa
nastaveno nap&ti na hodnotu 0,01 a% 0,25 V
na jeden zAavit civky a intenzitu na hodnotu

1000 aZ 10000 A, nadeZ po ohFati civky na
teplotu v rozmezi 150 aZ 800 °C se provadi
popoust&ni s nésledujicim pFirozenym nebo
umélym ochlazenim civky.

2. Zafizeni k provadéni zpiisobu podle
bodu 1, vyznacené tim, %e je opat¥eno regu-
latorem (4) intenzity proudu, ktery je na
své vstupni stran& napojen na ~ napéjeci
zdroj a na své vystupni strang je opatfen
vodigi (3), ukon&enymi elektrodami (2) pro
pripojeni vodi¢t ke konctm zpracovivané
civky (1). A

1 list vykrest

'uv'ot'omlu, o p., sivod 7, Most
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