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{67) Ein Auslaufbunker setat sich aus mehreren Teilbunkern zusammen. Im oberen Teilbunker befinden sich
pordse Kérper, in die das Gas geblasen wird, wodurch im Pulver Briickenbildungen verhindert werden. Das
Mittelteil besteht aus einam doppelwandigen Teilbunker, wo die Innenkdrper poros sind und sich durch
Gaszufiihrung zwischen Innenkérper und Pulver ein Gaspolster bildet, auf dem das Pulver reibungslos
entlanggleitet. Der unterste Teil des Auslaufbunkers stellt ebenfalls einen doppelwandigen Teilbunker mit porésen
innenkdrpern dar. Die Porositat dieser Innenkérper ist so groR, daB das Pulver fluidisiert wird und aus der Diise
auslaufen muB. Die Offnungswinkel der pordsen Innenkérper der Teilbunker sind oder sind nicht unterschiedtich
und auch ihre Porositét. An der Grenze zwischen unterstem und dariiber liegendem Teilbunker erfolgt im Pulver
ein Unterdruck und Druckf!uidisierung und damit eine zusétzliche Beschleunigung zur Auslaufdiise. Der
Auslaufbunker wird zur Versorgung von Flamm- und Plasmaspritzanlagen und zur Kérnungsdosierung im
Untersiebbereich von Schleifungen zur Versorgung von Siebanlagen eingesetat. ’
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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zur Dosierung von Mikrokérnungen, dadurch gekennzaichnet, dafk der
Offnungswinkel der porosen Kbrper im untersten Teilbunker gegen die Senkrechte kleiner ist als
der Offnungswinkel der pordsen Kérper der dariiberliegendan Teilbunker.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Porositat der porosen Korper der

oberen Teilbunker kleiner ist als die der porésen Kérper des untersten Teilbunkers.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekannzeichnet, dal der Druckabfall in den porésen
Kérpern der oberen Teilbunker gréRer ist als der in den pordsen Kérpern des untersten
Teilbunkers.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB alle pordsen Kérper die gleiche
Porositat haben, daB aber der héhers Druckabfall in den pordsen Kdrpern der oberen Teilbunker
durch mehrere Kérper (ibereinander erreicht wird.

5. Vorrichtung rach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daR (iber dem porésen Kérper der
oberen Teilbunker ein Gaspolster ist, das das Pulver reibungslos entlanggleiten {aRt.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf3 durch das Gas aus den pordsen
Kérpern des untersten Teilbunkers das Pulver, da es nach oben nicht ausweichen kann, zur Dise
beschleunigt wird.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daR das Pulver bei vollstandiger oder
teilweiser Abdeckung des oberen Bunkers durch den Druck des Gases, das tiber die pordsen
Wiénde einstrémt, infolge Druckfluidisierung schneller aus der Diise auslauft.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daR auch Pulver mit einem mittleren
Teilchendurchmesser kleiner/gleich 51::m dosiert wird.

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 und 8, dadurch gekennzeichnet, daR bei Abdeckung des oberen
Bunkers bei einem Auslaufdiisendurchmesser von 4mm und einem Fluidisierungsdruck von 1,5at
in der Stunde 100kg Pulver auslaufen, wobei der mittlere Teilchendurchmesser gleich 5pum und
die Schuttdichte 1,2g/cm?® betragen,

10. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daR durch die porésen Kérper des
unteren Teilbunkers mehr Gas in das Pulver geblasen wird als durch die pordsen Korper der
dariber liegenden Teilbunker.

11. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 5 und 10, dadurch gekennzeichnet, daR alle porésen Kérper iiber
einen gemeinsamen Anschlu8stutzen mit Gas beaufschlagt werden, daR aber die Porositat der
Kérper des unteren Teilbunkers gréRer als die der Korper der dariiber liegenden Teilbunker ist.

12, Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 5 und 10, dadurch gekennzeichnet, daB3 Gas durch porése Kérper
im oberen Teilbunker zur Verhinderung der Briickenbildung in bestimmten Zeitabstinden mit
einer entsprechenden Frequenz eingeblasen und das Pulver dadurch resonanzartig bewegt wird.

13. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die Offnungswinkel zwischen den
porosen Kérpern aller Teilbunker gleich sind,

N

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Dosieru ng von Mikrakérnungen, wo einem nachfolgenden ArbeitsprozeR pro
Zeiteinheit eine konstante Pulvermenge zugefihrt wird.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Das Auslaufen aus Bunkern und die Weiterférderung von Pulvern geschieht bisher durch mechanische Hilfsmittel wie
Fluidisatoren am Bunkerboden (EP 054 340, DD-WP 232 475), eingeblasene Druckluft (DD-WP 94 510, DD-WP 0 152 110,

DE-PS 2 709 746} und Gaszufithrung am Umfang in verschiedener Hohe (DD-WP 123 770).

Ein Nachteil dieser Verfahren und Vorrichtungen besteht darin, daR die Lockerung des Pulvers nicht an allen Stellen des
Auslaufbunkers gleichist, und dadurch eine gleichméRige Férderung nicht erfolgt. Einweiterer Nachteil besteht bei Pulvern mit
grofer Dichte, da im unteren Teil des Auslaufbunkers durch ihr Eigengewicht keine ausreichende Lockerung erreicht wird, trotz
gleichméRiger Gaszufiihrung (iber die gesamte Bunker{liche.

Als dritter Nachteil wird die Briickenbildung im oberen Bereich des Auslaufbunkers angesehen, die ein Auslaufen des Pulvers
verhindert. Alle diese Nachteile haben zur Folge, daRd eine kontinuierliche Férderung des Pulvers unmaglich ist.
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Ziel der Erfindung

Zisl der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zu erhalten, wo das Pulver besonders im unteren Bunkerbereich (iber dem Auslauf
stark gelockert wird und Briickenbildungen auch in oberen Bunkerbereichen zerstort werden und dadurch das Pulver mit
konstanter Menge Uber der Zeiteinheit aus dam Bunker ausiduft. Der Auslaufbunker soll zur Versorgung von Flamm- und
Plasmaspritzanlagen und zur Kérnungsdosierung im Untersiebbereich von Schleifungen zur Versorgung von Siebanlagen
eingesetzt werden.

Darlegung des Wesens der Edindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein konstantes Auslaufzeitverhalten und damit eine konstante Dosierung von
schwaren und leichten grob- und feindispersen Stoffen besonders im Untersiebbereich zu gew#hrleisten.

Erfindungsgemif wird die Aufgabe dadurch geldst, daB der Bunkerim oberen Bereich an verschiedenen Stellen Offnungen hat,
die durch porose gasdurchléssige Korper verschlossen werden, und dafl durch die Kérper Gas in das Pulver geblasen wird, Das
Gas kann auch in bestimmten Zeitabstdanden mit einer entsprechenden Frequenz durch die pordsen Korper eingeleitet werden,
um das Pulver resonanzartig zu bewegen. Eine gleichméBige Gaszufithrung mit unterschiedlichen Druckverhéltnissen wird z.B.
durch eine Rohrleitung um den Bunker erreicht. Der Bunker in~ unteren Bereich besteht z.B. aus mehreren Gbereinandsr
angeordneten doppelwandigen Teilbunkern, wobei deren Innenwénde pords sind und dadurch Gas in das Pulver geblasen wird.
Die pordsen Innenwinde haben von unten nach oben einen zunehmanden Druckabfall. Der unterschiedliche Druckabfall in den
pordsen Winden kann entweder durch unterschiedliche Porositit oder durch Ubereinanderlegen mehrerer Karper gleicher
Porositét erreicht werden. AuBerdem kénnen die eir.elnen doppelwandigen Teilbunker getrennt vom Gas mit
unterschiedlichem Gasdruck gespeist werden, so daf} bei gleicher Porositét aller Innenwéinde im unteren Teilbunker eine
groBere Gasmenge eingespeist werden kann, die das Pulver stérker fluidisiert und es gleichmaBig auslaufen 1aBt. Bei den
dariiber angeordneten doppelwandigen Teilbunkern muf} die Gasmenge nur noch so groB sein, daB sich zwischen Pulver und
pordser Innenwand ein Gaspolster ausbildet und sich das Pulver darauf reibungslos abwérts bewegt. Zur Verbesserung des
Pulverauslaufs kdnnen dia Offnungswinkel der einzelnen porésen Innenwénde so gestaltet werden, daf sie von unten nach oben
zunehmen, so daf3 der unterste pordse Kbrper dieses Teilbunkers, der auch die Auslauféffnung hat, den kleinsten
Offnungswinkel ergibt. Eine Optimierung des Pulveraustaufverhaltens wird damit durch eine basondere Formgebung der
inneren Bunkerwand erreicht.

Das Pulver im unteren Teilbunker kann auch zusatzlich durch Druckfluidisierung tiberhaupt uder schneller euslaufen, Die
Druckfluidisierung wird durch die vollstdndige oder teilweise Abdeckung des oberen Teilbunkers und durch das dichtere Pulver
iber dem letzten Teilbunker erreicht, Das Gas kann nach oben nicht ausweichen und driickt das Pulver zusétzlich druch die Diise.
Das aus dem unteren Teilbunker ausstromende Gas erzeugt an der Grenze zwischen unterem und dariiber liegendem Teilbunker
einen Unterdruck, wodurch das Pulver zusétzlich angesaugt wird. Dadurch ist es maéglich, Pulver mit einem mittleren
Teilchendurchmesser kleiner/gleich 5um zu dosieren.

Ausfihrungsbelsplel
Die Erfindung soll an einem Ausfiihrungsbeispiel ndher erldutert werden. Die Zeichnung zeigt
Fig.1: Querschnitt der erfindungsgemafen Vorrichtung zur Pulverdosierung.

An einem Teilbunker 1 sind zur Verhinderung der Briickenbildung pordse Platten 2 angeordnet, durch die mittels
AnschluBstutzen 3 in das Pulver 11 Gas geblasen wird. Das Pulver 11 gelangt in den gasundurchlissigen Auslauftrichter 4, wo
liber einen weiteren Stutzen 6 Gas liber porose Winde 5 eingeblasen wird. In diesem Bereich wir - das Pulver 11 so gelockert, dai
sich zwischen den: Pulver 11 und den pordsen Wénden 5 ein Gasnolster 12 bildet, auf dem das Pulvar 11 reibungslos
entlanggleitet. Ein anschlieBender zweiter gasundurchldssiger Teilbunker 7 hat porése Windaz 8 mit geringerem Druckabfall als
die porésen Wande 5. Dadurch wird durch die Gaszufiihrung 9 das Gas so in aas Pulver 11 geleitet, daR es fluidisiert wird und
dhnlich einer Flissigkeit aus der Diise 10 austauft. Das Gas wirkt durch die porésen Winde 8 auf das auslaufende Pulver 11 noch
beschleunigend. da es nach aben durch das dichtere Pulver 11 nicht entweichen kann. Die Teilbunker 4 und 7 konnen auch durch
einen Teilbunker ersetzt werden, wo oben die porésen Wande 5 mit dem groReren Diuckabfall und unten die porésen Winde 8
mit dem geringeren Druckabfall angeordnet sind. Der Offnungswinkel 13 der unteren pordsen Winde 8 gegen die Senkrechte
kann kleiner als der Offnungswinkel 14 der oberen porsen Winde 5 sein.

Aufstellung der verwendeten Bezugszeichen

1 Teilbunker 8 poréseWand
2 porésePlatte 9 Gasaufihrung
3 AnschluB3stiutzen 10 Dise

4 Auslauftrichter 11 Pulver

5 pordoseWand 12 Gaspolsier

6 Stutzen 13 Offnungswinkel
7 Teilbunker 14  Offnungswinkel
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