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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do mo-
cowania warstwy noSnej w panewkach tozysk
§lizgowych, zwlaszcza lozysk piecow i miynow
obrotowych, zapewniajgce pewne spojenie z pa-
newka wkladki blaszanej np. brazowej o stole-
rowanej grubo$ci.

Dotychczas w duzych lozyskach §lizgowych nie
stosowano wkladek blaszanych jako warstwy
no$nej z powodu braku odpowiednich urzadzen
dajacych potrzebny do ich spojenia nacisk, przy
réwnoczesnym obciggnieciu panewki w miejscu
zetkniecia sie wktadki blaszanej ze stemplem.

Z tego to powodu stosowane sg lozyska z pa-
newka, w ktérej warstwe nos$ng stanowi stop
lozyskowy, wzglednie panewki w catoSci wyko-
nane z materialu lozyskowego odlewanego np. z
brazu.

Panewki wylewane stopem lozyskowym wy-
magajg obrébki przed i po zalaniu, oraz stoso-
wania do zalewania specjalnych pomieszczen
z urzadzeniami towarzyszgcymi, jak np. piece do
topienia stopu. Konieczno$¢é stosowania obroébki
wiérowej po wylaniu stopem tozyskowym pane-
wek ogranicza ich regeneracje tylko przez za-
klady dysponujgce odpowiednim parkiem maszy-
nowym, uniemozliwiajac
czynnos$ci, szczegb6lnie uzytkownikom maszyn.

Natomiast panewki z wkladkami w caloSci wy-
konanymi z materialu !ozyskowego sg kosztowne
z uwagi na duze zuzycie materialéw potrzebnych
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na naddatki obrébcze, oraz uzyskanie wtlasciwej
sztywno$ci dla zabezpieczenia wymaganych tole-
rancji ksztaltéw. Dodatkowo ujemng cechg tych
panewek jest brak mozliwo$§ci regeneracji.

Celem wynalazku jest opracowanie urzadzenia
za pomocg ktérego wytworzona zostanie sila po-
trzebna do wywolania nacisk6w dla spojenia
wktadki blaszanej z panewka na catej powierzchni
styku.

Wedlug wynalazku wytworzenie 2zadanych sit
uzyskuje sie przez zastosowanie urzgdzenia po-
wodujgcego wystepowanie reakcji w panewce wy-
wolujgcego nacisk na wktadke.

Naciski na wkladke uzyskuje sie z przyrzadu
od $rub rozpierajacych stempel, od plyty docisko-
wej i od sktadowej sily rozpierajgcej, ktéte row-
nomiernie dodatkowo obciagajg panewke wokoét
stempla, eliminujgec tym samym bledy i tole-
rancje wykonania panewki, wkladki blaszanej
i urzadzenia.

W przypadku stosowania spoiwa wymagajacego
do stopienia wysokich temperatur, dodatkowy
chwilowy zwiekszony nacisk eliminujgcy powstala
szczeling po stopieniu lutu uzyskuje sie poprzez
skurcz w wyniku szybszego ochlodzenia panewki
niz przyrzadu.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonaniu na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia przekr6j poprzeczny urzadze-
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nia, fig. 2 — przekr6j wzdluz plaszczyzny A—A
pokazanej na fig. 1.

Jak uwidoczniono na rysunku panewka 1 z na-
lozong wkladky blaszang 2 doci$nieta stemplem 3
ustawiona jest na stojaku 11. Stempel 3 dociska-
ny jest do wktadki blaszanej 2 za pomocg $rub 5
wkrecanych w piyte dociskowsa 4, ktoérej zaczepy 6
tworza zamek z wybraniami 7 panewki 1. Plasz-
czyzna C, w ktoérej lezg powierzchnie wspéipra-
cujace 16 zaczepu 6 i panewki 1 tworzy z plasz-
czyzng B prostopadla do osi symetrii panewki 1
kat ostry. Dla uzyskania wiekszych naciskow
miejscowych na wkladke blaszang 2, na walco-
wej powierzchni stempla 3 wykonano podciecia
wzdluzne i poprzeczne tworzace na nim kwadra-
towe powierzchnie 8. Poprzez dokrecenie S$rub 5
powierzchnie 16 zaczepoéw 6 plyty 4 oddzialywuja
na panewke 1, a. skladowe prostopadie do osi
symetrii panewki 1 wywoluja w niej naprezenia
dajace réwnomierne naciski na wkladke blaszana.

W przypadku stosowania spoiwa wymagajgcego
do stopienia wysokich temperatur, po nagrzaniu
panewki 1, doprowadza sie przewodem 9 do ko-
mory 10 panewki 1 medium chlodzgce powodu-
jace szybsze ochtodzenie panewki 1, a roéznica
skurcz6w panewki 1 i stempla 3 wytworzy do-
datkowe naciski na wkladke blaszang 2. Dla przy-
mocowania wktadki blaszanej 12 do czola pa-
newki 1 urzgdzenie wyposazone jest dodatkowo
w plyte naciskowg 13 z wkreconymi §rubami do-
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ciskowymi 14 wywierajacymi nacisk na wktadke
blaszang 12 pdprzez poéipierScien 15, przy czym na
przeciwnym koncu stempla 3 zamocowany jest
kolnierz oporowy 17.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzgdzenie do mocowania warstwy nosnej
w panewkach lozysk §lizgowych, zwlaszeza lozysk
mlynéw obrotowych poprzez spajanie
z panewka wktadki blaszanej o tolerowanej gru-
bosSci przy uzyciu spoiwa np. lutu, znamienne
tym, Ze posiada stempel (3) dociskany Srubami (5)
wkrecanymi w piyte (4) z zaczepami (6), two-
rzacymi zamek z wybraniami (7) panewki (1),
przy czym plaszeczyzna (C), w ktérej lezg po-
wierzchnie wspéipracujace (16) zaczepu (6) i wy-
branie (7) tworzy z plaszczyzng (B) prostopadia
do osi symetrii panewki (1) kat ostry.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze stempel (3) zaopatrzony jest w poélipierScien do-
ciskowy (15) dociskany $§rubami (14) wkrecanymi
w pilyte (13) osadzong réwniez na stemplu (3), na
ktorego przeciwnym koncu osadzony jest kolnierz
oporowy (17).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze w panewce (1) osadzony jest przewod (9),
dla wprowadzenia medium chlodzacego do ko-
mory (10) panewki (1).
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Fig. 2
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