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(54) Zatizeni pro vyfezdvani opracovdvaného
pFedmétu a alespon jednou rovnou plochou a
pro opracovédvéani hran :

(57) Zafizeni pro vyfezévani deskovitého opracovdva- ného
pfedm&tu a pro opracovévéni jeho hran ses- tdvé z deskovi-
tého iloZného elementu (1) pro vétdi polet jednotlivé ovla-
datelnych-zdvihacich elementl (14, 14*), které mohou vyjet
nahoru a sjet doll. Deska (2) urend k vyfezévéni opraco-
vévanych pfedmétd (7, 8, 9) se poloZi na zdvi- haci elemen-
ty (14) v jejich vyjeté poloze a opracovévany pfedmét (8),
jehoZ hrany (12, 13) maji byt opracovdvény, se pohybem

. zdvihacich elementt (14°), na -nichZ leZf, pfemisti do zdvi-

» Zené polohy vzdilené od ostatnich opracové- vanych

pfedmétd (7, 9) a zbylého kusu z otvoru (10), takZe jeho
hrany (12, 13) jsou volné pfis- tupné.
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Zzarizeni pro vyrezavani opracoviavaného pfredmétu s alespon

jednou rovnou plochou a pro opracovavani hran

Oblast techniky

Vynalez se tyka zarizeni pro vyrezavani opracovavaného
predmétu s alespon jednou rovnou plochou a pro opracovavani

hran vyriznutych jednotlivych dilua.

Dosavadni stav_techniky

KdyZ m& byt napriklad vyrobena mramorova deska stolu na
umyvani, postupuje se Vv souCasné dobé tak, e dodana
mramorova deska predem urcené velikosti se musi poloZit na
ieéeni, nade? se potom rozfizne podél pozadovaného vnéjsSiho
obrysu, pricéemz ve stredu desky se vyrizne otvor pro
umyvadlo. Potom se hrany na obvodu okraje a Vv otvoru presné
dodateéné opracuji a pomoci tvarové frézy opatri urc¢enym
profilem a znovu d&ale opracuji, napriklad brousenim,
lesténim a podobné.' Za tim Uéelem se musi deska stolu na
umyvani sundat =z leSeni a nadzvednout tak, aby okraje byly
dobre pristupné pro tvarovou frézu. KdyZz se pritom
pouzije obrdbéciho stroje rizeného poéifaéem, musi byt tento
obrabéci stroj nastaven na referencni bod nadzvednuté
desky. Ze zbytku mramorové desky se potom stejnym zpusobem
vyfiznou jiné desky nebo predméty a nasledné opracuji.

Stejnym zpusobem se postupuje, kdyZ maji deskovité
predméty ruznou velikost a tvar a jsou vyrobeny z jiného
vychoziho deskovitého materialu, napriklad ze skla, dfeva,

kovu nebo plastické hmoty.

Vyfezavani a opracovavani hran takovych predmétu tedy
vyzaduje mnoho manipulaénich ddkonl, které Jsou nédkladné
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jednak pracovné a Jjednak z hlediska ¢asu, pricemzZz v sobe
"zaroven "skryvaji = nebezpec¢i -~ poskozeni =~ opracovavaného -

predmétu.

Ukolem vyndlezu proto Jje vytvorit zarizeni uvedeného
druhu, kterym bude vyrezavani opracovdvanych predmétla 2z
deskovitého = vychoziho-- materidlu---a .- .opracovavani hran.

vyriznutého predmétu zjednoduseno.

Podstata vyndlezu

Tento ikol splnuje za¥izeni pro vyrezavani
opracovavaného predmétu s alespori Jjednou rovnou plochou
a pro opracovavani hran vyriznutych jednotlivych dilu, podle
vyndlezu, jehoZ podstatou je, 2Ze sestavd z deskovitého
UlozZného elementu pro vétsi podet jednotlivé nastavitelnych
zdvihacich elementd, které mohou vyjet a zajet, pricemz
opracovavany predmét vyriznuty do jednotlivych dild je svoji
rovnou plochou poloiitelhy na zdvihaci elementy v Jejich
zajeté poloze a alespoi jeden =z vyFiznutych jednotlivych
dild na deskovitém 1UlozZném elementu je pohybem zdvihaciho
elementu, na némZ je poloZen, pohyblivy do vyjeté polohy od
ostatnich jednotlivych dill na deskovitém WdloZném elementu
o velikost drahy odpovidajici alesporn vysSce opracovavané

hrany.

Zar¥izeni podle vyndlezu je Vv prvni radé uréeno k
vyrezavani deskovitych opracovavanych predmétu. Pomoci
tohoto zarizeni je vsak moZno vyrezavat i jiné predméety a
opracovavat Jjejich hrany. Podstatné je pouze to, Ze
opracovavany predmét musi mit alespon Jjednu plochu rovnou,
kterou se poloZi na zdvihaci elementy.

Deskovity tuloZny element miZe byt proveden ve formeé
obdélniku. Jeho velikost se ridi podle velikosti deskovitého

vychoziho materidlu, Z néhoiz se opracovavany predmeét




vyrezava. U mramorovych nebo jinych Xkamennych desek obecné
dostacuje deskovity WdloZny element o délce dva aZ G&tyri
metry a Sifce Jjeden aZ dva metry. Velikost deskovitého
UlozZného elementu se fidi podle velikosti dodanych tabuli
urc¢enych k opracovavani.

Zdvihaci elementy jsou s vyhodou rovnomérné rozmistény
po celém deskovitém dlozném elementu. K tomu mohou . byt na.
deskovitém tulozném elementu usporadany rastroviteé, tedy
v prusecicich pravouhlych souradnic, nebo podél
rovnobéznych, diagondlné probihajicich ¢ar nebo podél
koncentrickych kruZnic nebo i podél jakychkoliv Jjinych
rastrd nebo mustru.

Odstup zdvihacich elementu od sebe navzdjem se ¥ridi
velikosti nejmensSiho vyrezdvaného opracovavaného predmétu.
To znamend, Ze odstup zdvihacich elementl ' od sebe musi byt
takovy, 2e i nejménéi vyrezavany pracovnli predmét musi byt
poloZitelny na alesponn tri zdvihaci elementy, aby byl
podepren bezpedné, takzZe pomoci téchto zdvihacich elementd
miZe byt bezpedné Vyidviéen nad sztek deskovitého vychoziho
materidlu, respektive nad sousedni opracovavané predméty
vyriznuté z deskového vychoziho materidlu, aby jeho okraje

byly dobre pristupné pro opracovavani.

Aby byl opracovavany predmét na 2zdvihacich elementech
pri vyrezavdni a pri opracovavani okraju upevnén bezpedné,
jsou zdvihaci elementy na svych koncich, na nichZz Jje
opracovavany predmét poloZen, vytvoreny tak, aby nemohlo
dojit ke sklouznuti. Pro vytvoreni pevného uchopeni
opracovavaného predmétu na zdvihacich elementech mohou byt
konce kazdého zdvihaciho elementu opat¥reny prisavkou
napojenou na zdroj podtlaku nebo mohou byt opatreny
neklouzavou gumovou podlozkou. Pri opracovavani kovovych
desek je moZno pouzit 1 magnetické drzdky a u mékkych

materidld, jako je drfevo nebo plastickd hmota, hrotu, které
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potom do povrchu desky vniknou.

Deskovity uloZny element musi byt zejména u tézkych
opracovavanych predmétu usporaddn v podstate vodorovné, Jje
tedy vytvoren jako stul. PFi opracovavani leh&ich materialu,
napfiklad drevénych nebo plastovych desek, vsSak miZe byt

- deskovity uloZny element uspotradan i svisles V- tomto pripadé - - -
vSéak musi byt vyfezdvané opracovavané predméty pomoci
zdvihacich elementl rovné# pridrZovany ve svislé poloze, coZ
je napriklad umoznéno prisavkami upravenymi na zdvihacich
elementech a pripojenych ke zdroji podtlaku. Je moZno rovnéz

provadét zavésné opracovavanl s predmétem usporadanym dole.

zarizeni podle vynadlezu pracuje s vyhodou s numericky

nebo po&itadem Fizenym obrabécim strojem pro vyrezdvani

opracovavanych predméti a pro opracovani Jjejich hran a

--+» okraju spoleéné. Zarizeni vSak miZe byt ovladano i rucne,

- napfiklad pomoci Fidiciho pultu. Rizeni zdvihacich elementu

zafizeni podle vynadlezu a rizeni obrabéciho stroje je moZno

pritom provadét spoleénym poéitaéem. KdyZz se mad provést

vyFiznuti nékolika opracovavanych pfedmétl z vychozi desky a

. opracovani jejich hran pomoci pocitacem rizeného obrabéciho

stroje, postaé¢i nastaveni obrabéciho stroje do jedineho
referenéniho bodu na vychozi desce.

Pracovni hlava obrabéciho stroje miZe byt opatfena
riznymi nastroji, napriklad stopkovou frézou, vrtaky Ci
tvarovymi frézami pro ruzna opracovavani hran a profilu a
dédle rovnéi brousicimi a lesticimi nastroji. Vyfezdvani
opracovavaného predmétu z vychozi desky je moZno
: optimalizovat pouzitim CAD.

zdvihaci elementy zarizeni podle vyndlezu Jsou
ovladatelné jednotlivé, tedy mohou jednotlivé vyjet a zase
zajet, aby mohl opracovavany predmét, jehoZz hrany. maji byt
opracovavany, vyjet od zbylé desky, respektive od jinych
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vyriznutych opracovavanych predméti, tak daleko, aby
se mohlo opracovavani jeho hran provadét obrabécim strojem

bez jakéhokoliv ovlivnovani ostatnich casti desky.

Za tim Ucelem mohou byt zdvihaci elementy vytvoreny
jako tyce, které 'jsou'uloéeny v objimkdch usporadanych v
deskovitém dloZném elementu. Zdvihaci elementy je v$ak mozZno
vytvorit i jako zavitova - vretena.. Ovladani .zdvihacich
elementl maZe byt napriklad pneumatické, hydraulické nebo
elektrické.

Aby nemuselo byt pro kaidy zdvihaci element upraveno
vlastni zdvihaci zarizeni, coZ by bylo relativné nakladné,
je zarizeni podle vyndlezu pro pohyb zdvihacich elementu ze
zajeté do vyjeté polohy opatfeno na strané deskovitého
UloZného elementu, odvriacené od opracoviavaného predmétu,
s vyhodou deskovitym Soupdtkem, pohyblivym wviéi udloZnému
deskovitému elementu. ‘

Dale je pro kazdy zdvihaci'element upraveno jednotliveé
ovladatelné aretovaci zarizeni. Abyi se zdvihaci element
prichyceny k opracovdvanému predmétu pohyboval do vyjeté
polohy, mohou potom nejprve véechny zdvihaci elementy
pohybem deskovitého uloZného elementu a Soupatka postupné
vyjet nahoru. Potom se uvedou do c¢innosti aretovaci
zarizeni, a to u téch vyfiznutych opracovavanych predmétd, u
nichZ maji byt opracovadvany hrany, nacdeZ deskovity ulozny
element a Soupdtko se pohybuji od sebe pryé&, é&imz zdvihaci
elementy, JjejichZ aretovaci =zarizeni nebyla uvedena do
¢innosti, najedou zpét do zajeté vychozi polohy, napriklad
u¢inkem tizZe, pruziny a podobné.

To znamend, Ze kazdy zdvihaci element, Kktery byl
zdvihem deskovitého Soupatka nebo klesnutim deskovitého
ulozZného elementu Soupatkem vytladen z deskovitého UloZného

elementu, je ve vyjeté poloze =zajistén pomoci prifazeného




aretovaciho zarizeni. Pohyb zdvihacich elementu deskovitym
"Soupatkem md soucasné ‘tu vyhodu, "Ze vsSechny’ zdvihaci
elementy, které nesou opracovavany predmét, jehoz hrany maji
byt opracovavany, vyjedou o stéjnou vzdalenost.

Kdy? se pouziji vychozi desky ruzné tloustky, je mozZno

vytvorit- zdvihaci -elementy jako- teleskopické.. U.desek z . .

prirodnich kameni se &asto vyskytuje to, Ze obé povrchové
plochy desky nejsou rovnobézné, nybrZ deska je na jednom
konci tenéi neZ na druhém. V takovém pripadé se Xkamenna
deska polozi na zdvihaci elementy s vyhodou svou viditelnou
stranou, tedy svou vylesténou stranou, takZe tvarova fréza
na vylesténé strané provede plynuly bezvadny profil.

Misto toho je rovnéZ mozné usporadat desku na
deskovitém tloZném elementu s viditelnou stranou nahoru. Aby
se potom viditelnd strana uvedla do vodorovné polohy, je
mozZno upravit napriklad deskovity vodorovny doraz,
rovnobéZny s deskovitym udloZnym elementem, Kk némuz se
vychozi deska pomoci zdvihacich elementu pritlaci tak, Ze je
vyrovndna svou viditelnou stranou vodorovneé.

Prehled obrazka na vykresech

Vyndlez bude dale bliZe objasnén na prikladu provedeni

podle priloZeného vykresu, na némZ

‘obr. 1 znazorriiuje v perspektivnim pohledu deskovity
GlozZny element zarizeni S nékolika vyriznutymi
opracovavanymi kusy a jednim kusem, u néhoZ se nastrojem
opracovavaji hrany, s nékterymi soucdstmi v diléim Fezu,

obr. 2 Yez boé&ni &asti zarizeni,

obr. 3 rfez dvéma razné vytvorenymi zdvihacimi elementy




obr. 4 dvé ruzné frézy u opracovdvaného predmétu.

Prikladv provedeni vynalezu

Podle obr. 1 je na deskovitém 1loZném elementu 1,
vytvoreném jako stul, poloZena deska 2, napriklad z mramoru.
Nad deskou 2 Jje usporadana pracovni ~ hlava 3 bliZe
neznazornéného, pocitac¢em  Fizeného obrabéciho stroje,
pohyblivé ve smérech X, Y a 2. Pracovni hlava 3 je opatfena
nékolika ndstroji, napfiklad tvarovou frézou 4 a stopkovou
frézou 5, které jsou otddenim kolem osy 6 nastavitelné do
pracovni polohy. '

Z mramorové desky 2 byly pfed tim pomoci stopkové frézy
"5 na opracovavani kamene vyriznuty tri opracovdvané predméty
7, 8 a 2, pficemz pracovni predmét 7 predstavuje ovalna
deska, pracovni predmét 8 deska pro stul na myti a pracovni
pfedmét 9 obdélnikovd deska. - Deska pro umyvaci stiul je
opétfena_ kruhovym otvorem 10 a na jedné podélné strané u
otvoru 10 vyboulenim 11.

Zatim co se vyriznuté opracovidvané predméty 7 a 9
(jesSté) nachdzeji ve stejné roviné jako vychozi deska 2, je
jiz opracovdvany predmét 8, tedy deska stolu na myti, jiz
oproti desce 2, respektive sousednim opracovavanym predmétim
Z a 9 jiz vyzdviZena tak, 2Ze tvarova fréza 4 miZe obrabét
jeji vnéjsi hrany 12 a vnitfni hrany 13. Za tim dcelem musi
byt opracovavany kus 8 vyzdviZen alespon o vysku hran 12 a
13, tedy alesporn o tloustku a desky 2.

Pro vyzdviZeni opracovavaného Xkusu 8, respektive pro
libovolné vyzdviZeni jednoho z opracovdvanych kusd 7, 8 a 9
nebo zbylého kusu z otvoru 10, je deskovity uloZny element 1
opatren vétsSim podtem rovnomérné rozﬁistén?ch zdvihacich
elementd 14 a 14" . 2zatim co na vyjetych =zdvihacich
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elementech 14" je usporadan opracovavany predmét 8
vyzdvizeny z desky 2, jsou vSechny zbylé zdvihaci elementy
14 v zajeté poloze. Opracovdvané predméty 7, 8, 2 pritom
nemusi byt zdvihany 2za sebou, aby jejich hrany mohly byt
opracovavany, spise je moZno napriklad opracovavané predméty
7 a 9, vzddlené s odstupem od sebe, zvednout pomoci pod nimi
“usporéadanych - zdvihacich - elementd 14 -soucasné, -.protozZe i
potom je zaruéen bezvadny pristup tvarové frézy 4 k jejich
hranam.

Pro vyfiznuti opracovavanych pfedmeéta 7, 8, 9 z vychozi
desky 2 a pro opracovavani jejich hran je zapotrebi nastavit
u poéitadem rizeného obrabéciho stroje Jjen jednou Jjeden
referen¢ni bod 15.

1, 8 2

Aby bylo mozZno kaZdy opracovavany pfedmét
zdvihnout libovolné, Jjsou zdvihaci elementy 14 nastavitené
jednotlivé, to znamend, Ze mohu vyjet 2z deskovitého dlozZného
elementu 1. Podle obr. 2 a 3 jsou za tim ucelem zdvihaci
elementy 14 vytvoreny jako tyée, uloZené posuvné Vv objimkéach
16. Dale je pod deskovitym uloZnym elementem 1 usporadano
deskovité Soupatko 17, které je pomoci valce 18, vietena
nebo jiného zdvihaciho ‘zarizeni moZno ve sméru Sipek 19
zvedat nebo spoustét. Kdyz Jje Soupatko 17 vyzdvizZeno 2z
dolni polohy, zndzornéné na obr. 2 plnymi Carami, do horni
polohy, zndzornéné na obr. 2 carkovanymi ¢&arami 20, pohybuji
se vSechny zdvihaci elementy 14 do vyjeté polohy, na obr. 2
tedy i zdvihaci element 14, znazornény vlevo. l

Aby zdvihaci elementy 14, které podle obr. 1 nesou
predmét opracovavany na hranach 12, 13, zustaly vyjeté, kdyz
se Soupatko 17 pohybuje opét do své dolni polohy, je kazdy
zdvihaci element 14 opatfen prifazenym aretacnim zarizenim
21, které je na obr. 3 znazornéno detailnéji vpravo, a které
sestava z napriklad pneumaticky, hydraulicky nebo elektricky
ovladaného valce 22 s kratkym zdvihem, Jjehoz pojistné




Ustroji 23, kolmé ke zdvihacimu elementu 14, =zaskoé&i do
jedné z prstencovych drazek 24 zdvihaciho elementu 14, kdy:Z
je tento zdvihaci element 14 pomoci Soupatka vyzdviZen tak,
2e jedna prstencovd drdzka 24 s pojistnym uUstrojim 23
licuje.

Tim je zdvihaci element 14 zajistén v horni poloze, to
znamena, Ze zUustdva ve vyjeté poloze, i kdyZ Soupadtko 17 se
nasledné pomoci zdvihaciho vAalce 18 opét sniZilo, Jjak je
znazornéno zdvihacim elementem 14 vpravo na obr. 2.
Naproti tomu odjedou nezajisténé zdvihaci elementy 14 pri
klesdani Soupatka 17 znovu do zajeté polohy zpét, coZ je
znazornéno zdvihacim elementem 14 na obr. 2 vlevo. Je mozZno
upravit pouze jédinou prstencovou drazku 24, avsak nékolik
prstencovych drazZzek 24 m& tu vyhodu, Ze zdvihaci element
miZe byt zajistén v riznych vyskach.

Aby bylo zaruceno pevné uchopeni nebo prilnuti
opracovavanych predmétd 7, 8, 9 a ostatnich ¢asti desky 2 na
zdvihacich elementech 14, jsou tyto zdvihaci elementy 14 na
svych hornich koncich opatrfeny pfisavkami 25, pfipojeh?mi
pomoci sacich potrubi 26 se zdrojem podtlaku.

Deskovity uloZny element 1 se opird nohami nebo bocnimi
sténami 27 o zakladni desku 28, na nizZ je rovnéZ ulozZeno
zdvihaci zarizeni, napriklad ve formé valce 18.

U provedeni, - zndzornéného na obr. 3 vlevo, je kazZdému
zdvihacimu elementu 14 prirazeno jedno zdvihaci zarizeni ve
formé valce 18 .

Na obr. 4 je vlevo zndzornéna stopkova fréza 5 a vpravo
tvarova fréza 4, upravené u hran nastroju.

Aby bylo moZno mramorovou desku 2 na deskovity udloiZny
element 1 se zdvihacimi elementy 14 uloZit, maZe byt upraven
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rost 29. Tento rosdt 29 slouzi soucasne jako paleta pro
mramorovou desku - 2, pro jeji prineseni,  a je usporadan-nad
zdvihacimi elementy 14 podle obr. 2 ¢arkované tak, zZe
zdvihaci elementy 14 pfi klesani rostu 29 proniknou otvory
30, v ném upravenymi, jak Jje znazornéno u rostu 29 plnymi
Garami na obr.2 v poloze dosedajici na deskovity udlozny
- -element 1. Rost 29 je wmoénouprohsnizeni,na_deskgvlty_ﬁlggny
element 1 posunout na zdvihaci ram 31, upraveny kolem
deskovitého ulozného elementu 1. Misto toho miZe rost 29
zistat i v poloze zndzornéné na obr.2 garkované, pricemi
potom musi byt zdvihaci elenmenty 14 mozZno vyjet

odpovidajicim zplisobem dal.

Aby bylo mozZno Z mramorové desky 2 vyriznout

opracovavané predméty 7, 8, 2 a opracovavat Jjejich hrany

miZe se se zarizenim podle vynadlezu postupovat napriklad
tak, Ze mramorova deska 2 se posune na rostu 29 napriklad na
védledkové draze na zdvihaci ram 31 najety nahoru, naceZ se
zdvihaci rém 31 a tim i rost 29 s mramerovou deskou 2
pohybuji doll, ¢&imZ vsechny zdvihaci elementy 14 proniknou
otvory 30, aby mramorova deska 2 pevné dosedla na zdvihaci
elementy 14 opatrené prisavkami 25, zatim co rost 29 zuastava

na deskovitém dloZném elementu 1.

Potom se uvede do c¢innosti zdvihaéi zarizeni ve formé
védlce 18, aby se deskovité Soupatko 17 zdvihlo do ¢arkovanou
éarou 20 znazornéné polohy, ¢imz se vsechny zdvihaci
elementy 14 pohybuji do vyjeté polohy. zdvihaci elementy
14), které jsou podle obr.l usporddany pod opracovavanym
predmétem 8, ktery md byt opracovavan na hranach 12, 13, se
nyni pomoci pfislusnych aretac¢nich zarizeni 21
zajisti.Potom se spusti deskovité Soupdtko 17 do své dolni
polohy, ¢imz se aZz na zajisténé zdvihaci elementy lgﬂ
a proto i opracovavany predmét 8 vsSechny ostatni zdvihaci
elementy 14 a tim i deska 2 a opracovavané predméty

7 a 9 a zbyld &ast z otvoru 10 pohybuji opet smérem dolu.

10




Hrany 12 a 13 opracovavaného predmetu 8 jsouAnyni volné
pristupné pro tvarovou frézu 4. Ovalny zbytek z otvoru 10 se
normdalné po vyzdviZeni opracovavaného Kkusu 8 vyrizne
stopkovou frézou 5 a nechd klesnout, aby bylo moZno
opracovat vnit¥ni hrany 13 tvarovou frézou 4.

Aby bylo moZno opracovavané predméty 7, 8, 2 a zbytek- z

_ oévoru 10 po opracovani hran z deskovitého (GloZného elementu
1 odstranit, muaZe byt nad deskovitym udloZnym elementem 1
upraveno zdvihaci zarizeni opatrené vétsim poctem
rozmisténych jednotlivé ovladatelnych pfisavek, takZe je
moZno soudasné odstranit jeden nebo i vice opracovavanych
predmétl, jakoZ i zbylé kusy.

11
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1. Zarizeni pro vyfezavani opracovavaného predmétu
s alesponn Jjednou rovnou plochou a pro opracovavani hran
vy#iznutych jednotlivych dila, vyznaéujici s e
t i m, 2e sestava z deskov1teho dlozného elementu (1) pro

e e i 2w P S

7
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vétsi pocet jednotllve nastav1£e1nych zdvihacich elementl
(14, 14\), které mohou vyjet a zajet, pricemz rozrezdvany
predmét (2) vyriznuty do jednotlivych dilua (7, 8, 9) Je
svoji rovnou plochou poloZitelny na zdvihaci elementy (14)
v jejich zajeté poloze a alespon jeden (8) 2z vyriznutych
jednotlivych dilua (7, 8, 9) na deskovitém UloZném elementu
(1) 3je pohybem zdvihaciho elementu (14 ), na némz Jje
poloZen, pohyblivy do vyjeté polohy od ostatnich
jednotlivych dila (7, 8, 9) na deskovitém uloZném elementu
(1) o velikost drahy odpov1da31c1 alespon vysce opracovavané

hrany.

2. Zarizeni podle ndroku 1, vy 2z na dujici se
t i m, Ze zdvihaci elementy (14, 14*) jsou na deskovitém

dlozném elementu (1) usporddany rovnomérné rozmisténé.

3. gzarizeni podle naroku 1 nebo 2, Vv y 2 n aéduijici
s e t 1 m, Z2e pro pohyb zdvihacich elementl (14, 14\) ze
zajeté do vyjeté polohy je opatfeno deskovitym Soupatkem
(17), pohyblivym viucéi deskovitému dloZnému elementu (1), a
pro kazdy zdvihaci element (14, 14" ) je opatfeno jednotliveé
ovladatelnym1 aretacdanimi zafizenimi (21), pricemZ pro pohyb
zdvihacich elementu (14V), nesoucich jednotlivy dil (8)
uréeny k opracovani svych hran (12, 13), do vyjeté polohy,
nejprve jsou vyjety vSechny zdvihaci elementy (14) tim, Ze
i deskovity tloZny element (1) a Soupatko (17) Jsou pohybovany
za sebou, nadez jsou ovladana aretaéni zarizeni (21)
zdvihacich elementd (14') nesoucich jednotlivy ail1 (8)
uréeny k opracovani svych hran (12, 13), a potom se
deskovity 1loiny element (1) a Soupatko (17) pohybuji od

sebe pryc.
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4. Zarizeni podle ndroku 3, vy z n a & u jici s e
t i m, Ze Soupdtko (17) a/nebo deskovity ulozZny element (1)
jsou vytvoreny pohyblive.

5. Zarizeni podle jednoho z predchazejicich naroka,v y- ‘.
Znacujici se tim, Ze zdvihaci elementy (14, 14') &
Jsou na svém konci pfivraceném k opracovavanému predmétu (7,
8, 9) vytvoreny neklouzavé.

6. Zarizeni podle jednoho 2z predchazejicich naroku,
VYyznacujicisetimnm Ze je opatfeno rostem (29),
jako podloZkou pro obrabény kus (2) uréeny k poloZeni ve
vyjeté poloze na zdvihaci elementy (14), pfiéemZ zdvihaci
elementy (14) jsou pohyblivé otvory (30) rostu (29).

7. Zatrizeni podle jednoho =z predchazejicich naroku,
vyznacujici s e t im, 2Ze pro vyrezavani
obrabéného kusu (2) a pro opracovavani hran jednotlivych
dild (7, 8, 9) je upraven pocitadem rizeny obrébéci stroj,
jehoZ po¢itaé zdroven £idi zdvihaci elementy (14, 14‘).

‘y
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