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Przedmiotem wynalazku jest uklad konstrukcyg-
ny obrabiarki podtorowej do profilowania zesta-
wow kolowych oraz sposéb tego profilowania umo-
sliwiajgcy, przy centrowaniu zestawu mna rolkach,
obrobke jego profilu w spos6b ciggly, bez przery-
wania procesu sknawania.

W znanych dotychczas konstrukcjach obrabiarek
podicrowych, zestaw kotowy podirzymywany jest
przy obrébce badz na rolkach centrujacych lub w
ktach. W przypadku centrowania na rolkach, wszyst-
kie zespoly obrabiarki umieszczone s na wisp6lnej
ramie (ozu) opuszczane] i podnoszonej podno$nika-
mi. Poza tym rolki centrujgce, mocowane przesuwnie
na poziomych walach, sg jednocze$nie rolkami cierny-
mi napedowymi, przenoszacymi moment obrotowy
od reduktora na zestaw kotowy. Wkleste uksztatto-
wanie rolek centrujacych zestaw na obrzezu ma
zabezpieczyé ustalenie zestawu w osi poprzecznej
cbrabiarki. Takie rozwigzanie nie wyklucza jednak
mozliwo$ci przemijeszozen osiowych zestawu w cza-
sie obrobki.

W ukiadzie konstrukicyjnym stosowanym dotych-
czas, [po obrobieniu czeSci powierzchni tooznej
obreczy, dla przecentrowania zestawu konieczne
jest przerwanie procesu skrawania przez odsunie-
cie noza, zatrzymanie napedu, opuszczenie loza dla
uchwycenia =zestawu z rolek centrujgcych na
gnzbiet obrzeza obreczy przez osobno stojace
wisporniki, przesuniecie rolek centrujgcych w pla-
szczyzne uprzednio obrobionej powierachni tocznej
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zestawu, ponowne uchwycenie zestawu przez rolki
(podniesienie 1oza), wlgczenie napedu, dosuniecie
noza i dalsze skrawanie, Wymienione czynnoéci,
potrzebne dla przecentrowania zestawu, nawet przy
ich pelnym zautomatyzowaniu, powoduja diuzsza
przerwe w procesie skrawania, '

Uktad konstrukcyjny obrabiarki podtorowej we-
diug wynalazku, przez oddzielenje zespotu centru-
jacego od napedu oraz od pozostalych zespoiéw
obrabiarki, umozliwia obrobke profilu zestawu ko-
lowego bez przerywania procesu skrawania. Prze-
centrowywanie zestawu z rolek podtrzymujgcych
za grzbiet obreczy na rolki podirzymujgce nowpo
obrobiong powierzchnie toczng obreczy odbywa
sie podozas skrawania i nie wymaga zadnych do-
datkowych czynnofci.

Uklad konstrukcyjny wedlug wynalazku jest
uwidoczniony przykladowo na rysunku, na kté-
rym fig. 1 przedstawia widok z przodu na kolum-~
ny podnoSnikéw z rolkami centrujacymi oraz na
sanki napedowe, a fig. 2 przedstawia przekr6j m
plaszaczyznie kola zestawu z usytuowaniem supor-
tow,

Podnoéniki wewnetrzne 1 j zewmetrzne 2 pod-
irzymujgce zestaw sa zamocowane do podstawy 5.
W swej gbrnej cze$ci maja one wsporniki 3 uksztal-
towane w formie litery ,,U”, w ktérych osadzone
sg tocznie centrujgce rolki 4. Wewnetrzne sanki €
napedowe i zewmetrzne 7 sg przesuwne na pod-
stawie 11 za pomoca ukladéw cylinder 8, tlok 9 i
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dociskajg rolki cierne napedowe 10 do powierzchni
bocznych obreczy zestawu 15. Wewmetrzne sanki
napedowe 6 (lewe lub prawe), przy dociskaniu do
zestawu 15 s3 ryglowane za pomocg cylindra 12,
tloka 13 wzgledem podstawy 11, ustalajgc jedno-
cze$nie zestaw w osi poprzecznej obrabiarki, Na
podstawie 11 mocowane sg réwmniez suporty i4. W
czasie pracy obrabiarki zestaw 15 jest poczatkowo
podtrzymywany przez wewnetrzne podno$niki 1
z. rolkami 4 otrzymujac naped od ciernych rolek
10. Skrawanie rozpoczyna sie od strony zewnetrz-
nej zestawu 15 i po obrobieniu p6t szeroko$ci pro-
filu obreczy podnosza do zestawu zewnetrzne pad-
no$niki 2, dociskajac do obrobionej powierzchni
tocznej obreczy rolki 4 z silg nie powodujacg prze-
mieszczenia zesbtawu 15. Podczas tych czynnoéci
napedowe cierne rolki 10 stale przenosza moment
obrotowy na zestaw, przy czym skrawanie profilu
trwa nieprzerwanie.

Zastrzezenia patentowe

1. Uklad konstrukcyjny obrabiarki podtorowej do
profilowania zestawow kolowych, znamienny
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15

4
tym, ze zesp6l centrujgcy sktadajacy sie z pod-
no$nikéw wewnetrznych (1) i zewnetrznych (2)
z rolkami (4), jest oddzielony od zespoiu nape-
dowego, skladajgcego sie z sanek (6) i (7) z rol-
kami (10) oraz od pozostalych zespoléw obra-
biarki,

. Uklad wedlug zastrz. 1 znamienny tym, Ze na-

pedowe sanki (6) z cierng rolkg (10) s3 zamoco~-
wane do podstawy (11) za pomoca cylindra (12)
i tloka (13), ustalajgc zestaw (15) w osi poprzecz-
nej obrabiarki.

. Spos6éb profilowania zestawéw kolowych we-

dtug zastrz, 1 i 2, znamienny tym, Ze zmiany
podparcia zestawu (15) na centrujgcych rolkach
(4) dokonuje sie¢ podczas procesu skrawania za
pomoca przenoSnikéw (2} dociskajacych rolki (4)
do nowlo obnobionej powierzchni z sily nie po-
wodujaca przemieszczenia zestawu (15), przy
czym napedowe cierne rolki (10) przenosza stale
moment obrotowy na zestaw (15).
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