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本发明实施例公开了一种露天煤矿可移动

式块煤干选系统及方法，其包括：运输平台、破碎

站、振动筛和干选机，所述运输平台带动破碎站、

振动筛和干选机跟随采场工作面的推进而移动，

所述破碎站接收待分选物料，将所述待分选物料

破碎成第一预定粒度，并将第一预定粒度的待分

选物料排至所述振动筛，所述振动筛对所述第一

预定粒度的待分选物料进行筛分，并将振动筛的

筛上物料排至所述干选机，所述干选机对所述筛

上物料进行分选，得到目标产品和矸石。利用本

发明实施例能够避免矸石流经整个洗选工艺环

节，避免矸石的无效分选和运输，可简化工艺流

程，降低生产成本。
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1.一种露天煤矿可移动式块煤干选系统，其特征在于，包括：运输平台、破碎站、振动筛

和干选机，所述运输平台带动破碎站、振动筛和干选机跟随采场工作面的推进而移动，所述

破碎站接收待分选物料，将所述待分选物料破碎成第一预定粒度，并将第一预定粒度的待

分选物料排至所述振动筛，所述振动筛对所述第一预定粒度的待分选物料进行筛分，并将

振动筛的筛上物料排至所述干选机，所述干选机对所述筛上物料进行分选，得到目标产品

和矸石。

2.如权利要求1所述的露天煤矿可移动式块煤干选系统，其特征在于，还包括：目标产

品输送机，所述目标产品输送机将目标产品输送至产品仓，且所述目标产品输送机的输送

带可随着采场工作面的推进延长。

3.如权利要求2所述的露天煤矿可移动式块煤干选系统，其特征在于，还包括：筛下物

料输送机，所述筛下物料输送机将振动筛的筛下物料运至筛下物料缓冲仓，筛下物料经筛

下物料缓冲仓排至洗选设备，所述筛下物料输送机的输送带可随着采场工作面的推进延

长。

4.如权利要求3所述的露天煤矿可移动式块煤干选系统，其特征在于，还包括：破碎机，

所述干选机将目标产品排至所述破碎机，所述破碎机将所述目标产品破碎成第二预定粒

度，并排至筛下物料输送机。

5.如权利要求1-4任一所述的露天煤矿可移动式块煤干选系统，其特征在于，还包括：

矸石缓冲仓，所述干选机将矸石排至矸石缓冲仓，矸石缓冲仓内的矸石通过运输车进行内

排。

6.一种基于如权利要求1-5任一所述的露天煤矿可移动式块煤干选系统的干选方法，

其特征在于，包括：

运输平台跟随采场工作面的推进而移动，将破碎站、振动筛和干选机整体移设到预定

位置；

破碎站接收待分选物料，将所述待分选物料破碎成第一预定粒度，并将第一预定粒度

的待分选物料排至所述振动筛；

所述振动筛对所述第一预定粒度的待分选物料进行筛分，并将振动筛的筛上物料排至

所述干选机；

所述干选机对所述筛上物料进行分选，得到目标产品和矸石。

7.如权利要求6所述的干选方法，其特征在于，所述干选机对所述筛上物料进行分选，

得到目标产品和矸石之后，还包括：

延长目标产品输送机的输送带至干选机的目标产品出料口下方；

干选机将目标产品排至目标产品输送机；

目标产品经目标产品输送机输送至产品仓。

8.如权利要求7所述的干选方法，其特征在于，还包括：

延长筛下物料输送机的输送带至振动筛下方；

筛下物料输送机将筛下物料输送至筛下物料缓冲仓；

筛下物料经筛下物料缓冲仓排至洗选设备。

9.如权利要求8所述的干选方法，其特征在于，干选机将目标产品排至目标产品输送机

包括：
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干选机将目标产品排至破碎机；

破碎机对目标产品进行二次破碎，并将二次破碎的目标产品排至目标产品输送机。

10.如权利要求6-9任一所述的干选方法，其特征在于，所述干选机对所述筛上物料进

行分选，得到目标产品和矸石之后，还包括：

将矸石排至矸石缓冲仓；

矸石缓冲仓内的矸石经运输车进行内排。
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露天煤矿可移动式块煤干选系统及方法

技术领域

[0001] 本发明涉及分选技术领域，具体涉及一种露天煤矿可移动式块煤干选系统及方

法。

背景技术

[0002] 煤炭是我国工业生产所需要的重要能源，而选煤工艺技术能够帮助将煤炭的能量

最大限度发挥出来。通过探索发现，在选煤过程中，对原煤的深度分级一方面是实现精确分

选的前提条件，另一方面也有利于发挥分选设备优势，提高设备运行稳定性，增大处理量。

[0003] 现有的分选方式是：采场工作面的原煤经运煤车运至洗选系统，经过洗选后得到

产品和矸石。发明人在实现本发明过程中发现，矸石需要流经整个洗选工艺环节才能排出，

增加了矸石的无效分选，大大增加了分选成本。

发明内容

[0004] 有鉴于此，本发明实施例提出一种露天煤矿可移动式块煤干选系统及方法，以解

决上述技术问题。

[0005] 本发明实施例提出一种露天煤矿可移动式块煤干选系统，其包括：运输平台、破碎

站、振动筛和干选机，所述运输平台带动破碎站、振动筛和干选机跟随采场工作面的推进而

移动，所述破碎站接收待分选物料，将所述待分选物料破碎成第一预定粒度，并将第一预定

粒度的待分选物料排至所述振动筛，所述振动筛对所述第一预定粒度的待分选物料进行筛

分，并将振动筛的筛上物料排至所述干选机，所述干选机对所述筛上物料进行分选，得到目

标产品和矸石。

[0006] 可选地，还包括：目标产品输送机，所述目标产品输送机将目标产品输送至产品

仓，且所述目标产品输送机的输送带可随着采场工作面的推进延长。

[0007] 可选地，还包括：筛下物料输送机，所述筛下物料输送机将振动筛的筛下物料运至

筛下物料缓冲仓，筛下物料经筛下物料缓冲仓排至洗选设备，所述筛下物料输送机的输送

带可随着采场工作面的推进延长。

[0008] 可选地，还包括：破碎机，所述干选机将目标产品排至所述破碎机，所述破碎机将

所述目标产品破碎成第二预定粒度，并排至筛下物料输送机。

[0009] 可选地，还包括：矸石缓冲仓，所述干选机将矸石排至矸石缓冲仓，矸石缓冲仓内

的矸石通过运输车进行内排。

[0010] 本发明实施例还提供一种基于如上所述的露天煤矿可移动式块煤干选系统的干

选方法，其包括：运输平台跟随采场工作面的推进而移动，将破碎站、振动筛和干选机整体

移设到预定位置；破碎站接收待分选物料，将所述待分选物料破碎成第一预定粒度，并将第

一预定粒度的待分选物料排至所述振动筛；所述振动筛对所述第一预定粒度的待分选物料

进行筛分，并将振动筛的筛上物料排至所述干选机；所述干选机对所述筛上物料进行分选，

得到目标产品和矸石。
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[0011] 可选地，所述干选机对所述筛上物料进行分选，得到目标产品和矸石之后，还包

括：延长目标产品输送机的输送带至干选机的目标产品出料口下方；干选机将目标产品排

至目标产品输送机；目标产品经目标产品输送机输送至产品仓。

[0012] 可选地，还包括：延长筛下物料输送机的输送带至振动筛下方；筛下物料输送机将

筛下物料输送至筛下物料缓冲仓；筛下物料经筛下物料缓冲仓排至洗选设备。

[0013] 可选地，干选机将目标产品排至目标产品输送机包括：干选机将目标产品排至破

碎机；破碎机对目标产品进行二次破碎，并将二次破碎的目标产品排至目标产品输送机。

[0014] 可选地，所述干选机对所述筛上物料进行分选，得到目标产品和矸石之后，还包

括：将矸石排至矸石缓冲仓；矸石缓冲仓内的矸石经运输车进行内排。

[0015] 本发明实施例提供的露天煤矿可移动式块煤干选系统及方法通过设置运输平台、

破碎站、振动筛和干选机，运输平台可带动破碎站、振动筛和干选机整体跟随采场工作面移

动，可使原煤及时进行分选，而且矸石在干选机中被分选排出，能够避免矸石流经整个洗选

工艺环节，避免矸石的无效分选和运输，可简化工艺流程，降低生产成本。

附图说明

[0016] 图1是本发明实施例的露天煤矿可移动式块煤干选系统的结构示意图。

[0017] 图2是本发明实施例的干选方法的流程图。

具体实施方式

[0018] 以下结合附图以及具体实施例，对本发明的技术方案进行详细描述。其中相同的

零部件用相同的附图标记表示。需要说明的是，下面描述中使用的词语“前”、“后”、“左”、

“右”、“上”和“下”指的是附图中的方向，词语“内”和“外”分别指的是朝向或远离特定部件

几何中心的方向。

[0019] 图1示出了本发明实施例的露天煤矿可移动式块煤干选系统的结构示意图，如图1

所述，本发明实施例提供的露天煤矿可移动式块煤干选系统，其包括：运输平台4、破碎站1、

振动筛2和干选机3。

[0020] 所述运输平台4带动破碎站1、振动筛2和干选机3跟随采场工作面的推进整体移

动。

[0021] 所述破碎站1接收待分选物料，将所述待分选物料破碎成第一预定粒度，并将第一

预定粒度的待分选物料排至所述振动筛2。待分选物料可以为块煤、其他块状矿物等。

[0022] 所述振动筛2对所述第一预定粒度的待分选物料进行筛分，并将振动筛2的筛上物

料排至所述干选机3。

[0023] 所述干选机3对所述筛上物料进行分选，得到目标产品和矸石。

[0024] 现以露天煤矿原煤的干选为例，说明露天煤矿可移动式块煤干选系统的工作过

程。

[0025] 其中，所述破碎站1的入料粒度为0-1800mm，出料粒度小于300mm，所述出料粒度与

第一预定粒度相等。

[0026] 所述振动筛2采用悬臂筛网振动筛，其分离粒径为100mm。

[0027] 所述干选机3为TDS智能干选机，其分级粒度为100-300。
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[0028] 露天煤矿可移动式块煤干选系统工作时，根据采场工作面的位置，运输平台4将破

碎站1、振动筛2和干选机3整体移动到预定位置。

[0029] 来自采场工作面的粒度小于1800mm的块状原煤10进入破碎站1内，经过一次破碎

后，形成第一预定粒度为小于300mm的原煤。

[0030] 粒度小于300的原煤进入100mm的振动筛2后，小于100mm的原煤经筛网筛下，成为

筛下物料，筛下物料为粒径小于100mm的原煤。

[0031] 振动筛的筛上物料为粒径大于100mm的原煤，排入干选机3内进行分选，得到精煤

和矸石。

[0032] 精煤可以直接销售，也可进入洗选系统，进行进一步地洗选，由于精煤中矸石被去

除，可避免对矸石进行无效分选，降低生产成本。

[0033] 本发明实施例提供的露天煤矿可移动式块煤干选系统通过设置运输平台、破碎

站、振动筛和干选机，运输平台可带动破碎站、振动筛和干选机整体跟随采场工作面移动，

可使原煤及时进行分选，而且矸石在干选机中被分选排出，能够避免矸石流经整个洗选工

艺环节，避免矸石的无效分选和运输，可简化工艺流程，降低生产成本。

[0034] 进一步地，露天煤矿可移动式块煤干选系统还包括：目标产品输送机6，所述目标

产品输送机6将目标产品输送至产品仓8，且所述目标产品输送机6的输送带可随着采场工

作面的推进延长，即目标产品输送机6的运距随着采场工作面的推进而逐渐延长，以方便将

精煤运输至产品仓8，提高精煤的运输效率，并降低运输成本。

[0035] 优选地，露天煤矿可移动式块煤干选系统还包括：筛下物料输送机5，所述筛下物

料输送机5将振动筛2的筛下物料运至筛下物料缓冲仓7。

[0036] 所述筛下物料输送机5的输送带可随着采场工作面的推进逐渐延长，以保证筛下

物料的运输效率。

[0037] 筛下物料经筛下物料缓冲仓7排至洗选设备，洗选设备采用湿法分选。

[0038] 如图1所示，小于100mm的原煤经筛下物料输送机5运至筛下物料缓冲仓7。

[0039] 根据小于100mm的原煤的种类和已有的洗选工艺进行分选处理。

[0040] 本发明实施例将小于100mm的原煤排入洗选设备进行分选，相比于现有技术中分

选小于200mm的原煤，可降低入洗原煤粒度范围，从而降低洗选系统工艺的复杂性，降低洗

选难度，降低洗选成本。

[0041] 较佳地，露天煤矿可移动式块煤干选系统还包括：破碎机，所述干选机3将目标产

品排至所述破碎机，所述破碎机将所述目标产品破碎成第二预定粒度，并排至筛下物料输

送机6。

[0042] 通过设置破碎机对目标产品进行二次破碎，以满足对不同粒度精煤的需求。

[0043] 在本实施例中，第二预定粒度小于第一预定粒度。第二预定粒度小于50mm。

[0044] 破碎机对去除矸石的精煤进行二次破碎，与现有技术中直接将振动筛的筛上物料

进行二次破碎相比，避免了对矸石的二次破碎，降低能耗，减缓对破碎机的磨损，降低破碎

机的故障率，从而降低生产成本。

[0045] 可选地，露天煤矿可移动式块煤干选系统还包括：矸石缓冲仓9，所述干选机3将矸

石排至矸石缓冲仓9。

[0046] 矸石缓冲仓9内的矸石通过运输车11进行内排，以使矸石顺利排出，保证分选系统
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的正常工作。其中，内排是指将矸石排弃在已开采的空间内。

[0047] 基于如上所述的露天煤矿可移动式块煤干选系统，本发明还提供一种干选方法，

其包括：

[0048] S110，运输平台跟随采场工作面的推进而移动，将破碎站、振动筛和干选机整体移

设到预定位置；

[0049] 在一个实施例中，运输平台可通过履带实现移设。

[0050] S120，破碎站接收待分选物料，将所述待分选物料破碎成第一预定粒度，并将第一

预定粒度的待分选物料排至所述振动筛；

[0051] S130，所述振动筛对所述第一预定粒度的待分选物料进行筛分，并将振动筛的筛

上物料排至所述干选机；

[0052] S140，所述干选机对所述筛上物料进行分选，得到目标产品和矸石。

[0053] 本发明实施例提供的干选方法通过设置运输平台、破碎站、振动筛和干选机，运输

平台可带动破碎站、振动筛和干选机整体跟随采场工作面移动，可减少矸石的无效运距，而

且矸石在干选机中即可分选排出，可避免矸石经过整个洗选工艺环节，避免对矸石进行无

效分选，可简化工艺流程，降低生产成本。

[0054] 可选地，所述干选机对所述筛上物料进行分选，得到目标产品和矸石之后，还包

括：

[0055] 延长目标产品输送机的输送带至干选机的目标产品出料口下方；

[0056] 干选机将目标产品排至目标产品输送机；

[0057] 目标产品经目标产品输送机输送至产品仓。

[0058] 可选地，干选方法还包括：延长筛下物料输送机的输送带至振动筛下方；

[0059] 筛下物料输送机将筛下物料输送至筛下物料缓冲仓；

[0060] 筛下物料经筛下物料缓冲仓排至洗选设备。

[0061] 可选地，干选机将目标产品排至目标产品输送机包括：干选机将目标产品排至破

碎机；

[0062] 破碎机对目标产品进行二次破碎，并将二次破碎的目标产品排至目标产品输送

机。

[0063] 可选地，所述干选机对所述筛上物料进行分选，得到目标产品和矸石之后，还包

括：将矸石排至矸石缓冲仓；矸石缓冲仓内的矸石经运输车进行内排。

[0064] 以上，结合具体实施例对本发明的技术方案进行了详细介绍，所描述的具体实施

例用于帮助理解本发明的思想。本领域技术人员在本发明具体实施例的基础上做出的推导

和变型也属于本发明保护范围之内。
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