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(54)实用新型名称

一种卷烟机的梗签剔除及烟丝分离回收装

置

(57)摘要

本实用新型公开了一种卷烟机的梗签剔除

及烟丝分离回收装置，它是在机架的上端设有固

定连接板，固定连接板上装有梗签风分仓，梗签

风分仓的右下端设有吹风管，吹风管的右上端设

有进料管，进料管的上端设有进料斗，梗签风分

仓的左下端设有出料管，出料管的下端设有梗签

收集箱，梗签风分仓的上端设有抽料风管，抽料

风管的下端设有碎梗压丝仓，碎梗压丝仓内设有

主动挤压辊，主动挤压辊的左侧设有从动挤压

辊，主动挤压辊的下端设有主动辊刮板，从动桥

压辊的下端设有从动辊刮板，从动辊刮板的下端

设有挡料板，碎梗压丝仓的下端设有卸料阀，卸

料阀的下端设有烟丝收集箱。
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1.一种卷烟机的梗签剔除及烟丝分离回收装置，包括机架、离心风机、进料斗、吹风管、

梗签风分仓、抽风管、碎梗压丝仓、变频调速电机、大梗签收集箱及烟丝收集箱，其特征在

于：所述机架（1）的上端设有固定连接板（16），固定连接板上装有梗签风分仓（15），梗签风

分仓的右下端设有吹风管（19），吹风管的右上端设有进料管（21），进料管的上端设有进料

斗（20），吹风管的前端设有连接斗（23），连接斗的下端设有离心风机，离心风机的右侧设有

离心风机电机（2），离心风机的上端设有风机出风口（35），连接斗由法兰盘连接安装在风机

出风口上，梗签风分仓的左下端设有大梗签卸料阀门，大梗签卸料阀门的左侧设有大梗签

卸料电机（17），大梗签卸料阀门的下端设有出料管（18），出料管的下端设有大梗签收集箱

（22）。

2.根据权利要求1所述的卷烟机的梗签剔除及烟丝分离回收装置，其特征在于：所述梗

签风分仓的上端设有抽料风管（9），抽料风管的左上端设有抽风管（10），抽风管的左端连接

安装在抽风通道上，抽料风管（9）的下端设有碎梗压丝仓（14）。

3.根据权利要求2所述的卷烟机的梗签剔除及烟丝分离回收装置，其特征在于：所述的

碎梗压丝仓由连接固定板（13）安装在机架的左侧，碎梗压丝仓的右侧设有电机固定座

（12），电机固定座的上端设有变频调速电机（11），变频调速电机的主轴上设有驱动链轮

（28），碎梗压丝仓内设有主动挤压辊（26），碎梗压丝仓的仓体上设有主动挤压辊轴承座

（31），主动挤压辊由轴承安装在仓体内，主动挤压辊轴上设有传动链轮（29），驱动链轮与传

动链轮上设有传动链条（27），主动挤压辊的左侧设有从动挤压辊（25），从动挤压辊由从动

挤压辊轴承座（34）安装连接在主动挤压辊的左端，主动挤压辊的下端设有主动辊刮板

（30），从动挤压辊的下端设有从动辊刮板（32），从动辊刮板（32）的下端设有挡料板（33），碎

梗压丝仓的下端设有烟丝卸料阀门，烟丝卸料阀门的左侧设有烟丝卸料电机（5），烟丝卸料

阀门的下端设有烟丝收集箱（4）。

4.根据权利要求3所述的卷烟机的梗签剔除及烟丝分离回收装置，其特征在于：所述碎

梗压丝仓的左端设有抽风通道（7），离心风机的左端设有进风口（3），进风口上设有抽风总

管（6），抽风总管的下端安装连接在离心风机的进风口上，抽风总管的上端设有圆管形抽风

收风道（8）。

5.根据权利要求1所述的卷烟机的梗签剔除及烟丝分离回收装置，其特征在于：所述的

连接斗（23）内设有调节阀门（36），连接斗的左上端设有连接管（37），连接管的上端设有除

尘管道（24）。
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一种卷烟机的梗签剔除及烟丝分离回收装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种卷烟加工机械，确切的说是一种从剔除梗签物中分离烟丝回

用的装置。

背景技术

[0002] 卷烟产品中由于梗签的存在，不仅影响卷烟的燃烧性能及感官质量，而且梗签会

加快设备零部件的磨损，因此，各卷烟厂非常重视控制卷烟中的梗签而加大梗签剔除量。随

着梗签剔除量的加大，梗签物中可用烟丝含量也会增加，而剔除的梗签中含有10%～25%的

可用烟丝，目前被卷烟厂直接作为垃圾处理，既增加物流成本，又降低烟丝的有效利用率，

造成大量的资源浪费。因此，如何有效回收利用卷烟机梗签剔除物中的烟丝，已成为一项急

需解决的问题。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的就是提供一种卷烟机的梗签剔除及烟丝分离回收装置，将梗签

物中混杂的烟丝分离出来，并将分离出的细碎梗签挤压成0.1mm厚的烟丝，形成新的压梗烟

丝再利用，以解决现有大量烟丝中混杂大量剔除梗签物资源浪费的问题，增加烟丝的利用

率，提高卷烟厂的经济效益。

[0004] 本实用新型的方案包括机架、离心风机、进料斗、吹风管、梗签风分仓、抽风管、碎

梗压丝仓、变频调速电机、大梗签收集箱及烟丝收集箱，其结构特点是在机架的上端设有固

定连接板，固定连接板上装有梗签风分仓，梗丝风分仓由上风仓及下风仓组成，上下风仓的

连接处设有法兰盘，上下风仓由法兰盘连接安装为一体，梗签风分仓的右下端设有吹风管，

吹风管的右上端设有进料管，进料管的上端设有进料斗，吹风管的前端设有连接斗，连接斗

的下端设有离心风机，离心风机的右侧设有离心风机电机，离心风机的上端设有风机出风

口，连接斗由法兰盘连接安装在风机出风口上，梗签风分仓的左下端设有大梗签卸料阀门，

大梗签卸料阀门的左侧设有大梗签卸料电机，大梗签卸料阀门的下端设有出料管，出料管

的下端设有大梗签收集箱，梗签风分仓的上端设有抽料风管，抽料风管的左上端设有抽风

管，抽风管的左端连接安装在抽风通道上，抽料风管的下端设有碎梗压丝仓，碎梗压丝仓由

连接固定板安装在机架的左侧，碎梗压丝仓的右侧设有电机固定座，电机固定座的上端设

有变频调速电机，变频调速电机的主轴上设有驱动链轮，碎梗压丝仓内设有主动挤压辊，碎

梗压丝仓的仓体上设有主动挤压辊轴承座，主动挤压辊由轴承安装在仓体内，主动挤压辊

轴上设有传动链轮，驱动链轮与传动链轮上设有传动链条，主动挤压辊的左侧设有从动挤

压辊，主动挤压辊的下端设有主动辊刮板，从动挤压辊的下端设有从动辊刮板，从动辊刮板

的下端设有挡料板，碎梗压丝仓的下端设有烟丝卸料阀门，烟丝卸料阀门的左侧设有烟丝

卸料电机，烟丝卸料阀门的下端设有烟丝收集箱，碎梗压丝仓的左端设有抽风通道，离心风

机的左端设有进风口，进风口上设有抽风总管，抽风总管的下端安装连接在离心风机的进

风口上，抽风总管的上端设有圆管形抽风收风道，连接斗内设有调节阀门，连接斗的左上端
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设有连接管，连接管的上端设有除尘管道，除尘管道的上端连接在卷烟机的除尘总管上。

[0005] 所述的烟丝卸料阀门设置在碎梗压丝仓的底端，卸料阀门由旋转轴及叶片组成，

叶片设置在旋转轴的圆周上，工作时由电机带动旋转轴运转，将烟丝排出。所述大梗签的卸

料阀门与烟丝卸料阀门的结构相同。

[0006] 本实用新型是将烟丝除梗签物从进料斗及进料管落入吹风管，通过风力输送至梗

签风分仓中，梗签风分仓上端的抽风管抽风产生负压，烟丝梗签物中的大梗签，结团等由于

重力的作用下落，通过大梗签卸料阀门排出落入大梗签收集箱内，烟丝梗签物中的烟丝和

细碎梗签由抽料风管进入碎梗压丝仓，碎梗压丝仓中的细碎梗签被相对运动的主动挤压辊

和被动挤压辊挤压成0.1mm厚的烟丝，形成新的压梗烟丝，经烟丝卸料阀排出，落入烟丝收

集箱。

[0007] 据相关数据统计，经过本实用新型分离烟丝回用装置的设计应用，梗签中含丝量

为10%～25%，每台卷烟机每班产梗量为5kg ,一天3班制，除去节假日机器修理时间后大约

250天，则一台卷烟机能收集到的梗签为3750kg，其中含丝量为375～937.5kg ,按本烟草企

业拥有的20台卷烟机计算，则一年能收集到的烟丝总量为7500～18750kg，若按常规剔除梗

签物的处理方法，日积月累则损失的价值简直难以估量。本实用新型利用风选从剔除梗签

物中分离烟丝和对细碎梗签挤压制丝，不仅可以节约烟丝而且能使回收后的烟丝达到其足

额的利用价值，有效的提高了卷烟厂的经济效益。

[0008] 实施推广本实用新型的烟丝分离再造技术，不仅能够实现节能降耗增加企业的经

济效益，而且也填补了国内同行业的空白。

[0009] 下面结合附图作进一步详细说明。

附图说明

[0010] 图1为剔除梗签物烟丝分离回收装置结构示意图；

[0011] 图2为剔除梗签物烟丝分离回收装置俯视结构示意图；

[0012] 图3为碎梗压丝仓结构示意图；

[0013] 图4为连接斗结构示意图。

具体实施方式

[0014] 图1-3中示出的机架1的上端设有固定连接板16，固定连接板上装有梗签风分仓

15，梗签风分仓由上风仓及下风仓组成，上下风仓的连接处设有法兰盘，上下风仓由法兰盘

连接安装为一体，梗签风分仓的右下端设有吹风管19，吹风管的右上端设有进料管21，进料

管的上端设有进料斗20，吹风管的前端设有连接斗23，连接斗的下端设有离心风机，离心风

机的右侧设有离心风机电机2，离心风机的上端设有风机出风口35，连接斗由法兰盘连接安

装在风机出风口上，梗签风分仓的左下端设有大梗签卸料阀门，大梗签卸料阀门的左侧设

有大梗签卸料电机17，大梗签卸料阀门的下端设有出料管18，出料管的下端设有大梗签收

集箱22，梗签风分仓的上端设有抽料风管9，抽料风管的左上端设有抽风管10，抽风管的左

端连接安装在抽风通道上，抽料风管9的下端设有碎梗压丝仓14，碎梗压丝仓由连接固定板

13安装在机架的左侧，碎梗压丝仓的右侧设有电机固定座12，电机固定座的上端设有变频

调速电机11，变频调速电机的主轴上设有驱动链轮28，碎梗压丝仓内设有主动挤压辊26，碎
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梗压丝仓的仓体上设有主动挤压辊轴承座31，主动挤压辊由轴承安装在仓体内，主动挤压

辊轴上设有传动链轮29，驱动链轮与传动链轮上设有传动链条27，主动挤压辊的左侧设有

从动挤压辊25，从动挤压辊由从动挤压辊轴承座34安装连接在主动挤压辊的左端，主动挤

压辊的下端设有主动辊刮板30，从动挤压辊的下端设有从动辊刮板32，从动辊刮板32的下

端设有挡料板33，碎梗压丝仓的下端设有烟丝卸料阀门，烟丝卸料阀门的左侧设有烟丝卸

料电机5，烟丝卸料阀门的下端设有烟丝收集箱4，碎梗压丝仓的左端设有抽风通道7，离心

风机的左端设有进风口3，进风口上设有抽风总管6，抽风总管的下端安装连接在离心风机

的进风口上，抽风总管的上端设有圆管形抽风收风道8。

[0015] 图4中示出的连接斗23内设有调节阀门36，连接斗的左上端设有连接管37，连接管

的上端设有除尘管道24。
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图1

图2
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图3
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