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Wynalazek dotyczy urzadzenia do nanoszenia
warstwy stykowej na elementy oporowe wykona-
ne z materiatu dielektrycznego pokrytego warstwa
oporowg i majgce ksztalt tuku.

Dotychczas nanoszono ta warstwe recznie —
pedzelkiem, co nie pozwalalo na uzyskanie duzych
wydajnosci i jako$ci produkowanych elementéw.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
nosci, a przy tym podniesienie wydajnosci i jako$ci
produkowanych elementéw. Aby osiggngé ten cel
wytyczono sobie zadanie opracowania samoczyn-
nego urzgdzenia do nanoszenia warstwy stykowe]
na elementy oporowe. Zgodnie z wytyczonym zada-
niem powyzsze cele uzyskuje sie na urzadzeniu wg
wynalazku dzieki temu, ze w trzpierniu podajgcym
zamocowano wahliwie zaczepy umozliwiajgce sa-
moczynne dozowanie elementéw po jednej sztuce,
przy czym ukiad dwéch wirujgcych pedzelkow po-
zwala na naniesienie warstwy stykowej ma oba
konce elementu.

Takie skojarzenie podanych $rodkéw technicz-
nych pozwala wyeliminowaé zZmudng prace fizycz-
na oraz podnie$¢ jako$§¢ wytwarzanych elementéw,
zapewnia przy tym zwiekszenie wydajnosci w sto-
sunku do dotychczasowej.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia urzgdzenie
w rzucie pionowym, fig. 2 — to samo urzgdzenie
w rzucie pionowym w kierunku strzaiki A, fig. 3 —
cze$ciowy rzut na plaszezyzne poziomg w kierunku
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strzatki B, przedstawiajgcy zesp6l dwoéch obroto-
wych pedzelkéw, fig. 4 — zespdl samoczynnego do-
zowania elementéw po jednej sztuce, fig. 5 i fig. 6
— ksztalty elementéw oporowych z naniesiong war-
stwa stykowa.

Elementy oporowe 1 naklada sie recznie na
trzpien 2, posiadajgcy u dolu zaczepy 3 rozsuwane
sprezyng 4 i podtrzymujgce stos elementéw. Przy
ruchu do przodu suwak 5 Sciska zaczepy 3. Zwol-
niony element 1 spada na powierzchnie suwaka 35,
a przy jego ruchu powrotnym — na piyte nosng 6.
Suwak 5 otrzymuje maped przez walek 7, lgcznik
posredni 8, ciegno 9, ktérego jeden koniec wykonu-
je ruch mimos$rodowy. Mimo$r6éd nasadzony jest na
walek pionowy przekladni zebatej 11, napedzanej
od zespolu napedowego 12 lancuchem przegubo-
wym 13.

W momencie, gdy ogranicznik 14 znajduje sie
w goérnym polozeniu, suwak 5 przy powtdrnym
ruchu przesuwa element 1 do strefy roboczej, do
zetkniecia sie z ogranicznikiem, ktérego zadaniem
jest dokladne ustalenie polozenia roboczego ele-
mentu. Z chwilg osiggniecia tego polczenia mecha-
nizm unieruchamiajgcy 15 zabezpiecza element opo-
rowy przed przesunieciem sie w czasie nanoszenia
warstwy stykowej przez pedzelki 16 i 17. W wyni-
ku wahliwego zamocowania pedzelk6w w obudo-
wie 21 i 22 zderzak 19 powoduje naniesienie war-
stwy stykowej ma korice elementu oporowego 1, a
zderzak 20 nabierania jej z rolki 23, zanurzonej w
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zbiorniku 24 wypelnionym ciekla masg stykowa.
Rolka 23 jest napedzana od zespotu napedowego 18
za po$rednictwem paska okraglego oraz tarcz 25
i 26. ‘

Po naniesieniu warstwy stykowej na oba konce
elementu oporowego, suwak 27 zrzuca element na
plytke no$ng 28, zamocowang na transporterze 29,
ktory stanowi lancuch przegubowy Galla, napedza-
ny okresowo od mimosrodu 10 ciegnem 9, poprzez
tgcznik 30 polgczony zapadka 31 i kolem zapadko-
wym 32. Z chwila, gdy na ptytki no$ne transporte-
ra spadnie ilo§¢ elementdéw niezbedna na zapelnie-
nie calej szeroko$ci taSmy transportera piecowego
33, wowczas rolka 34 zamocowana do transportera
29 podnosi zderzak 35 i dZwignie 36, a obniza dZwig-
nie 37 w wyniku czego elementy spadajg w poto-
Zenie nizsze ograniczone dzwignig 37.

Po ponownym ruchu transportera 29, dZwignie 36
i 37 zajmujg potozenie wyjSciowe, a elementy po

ze$lizgu spadajg na siatke transportera piecowe-

go 33.

10

15

20

52415 -

4

Zastrzezenia patentowe

1. Urzgdzenie do nanoszenia warstwy stykowej na
elementy oporowe majgce ksztait tuku, znamien-
ne tym, ze ma trzpieh (2) zaopatrzony u dotu w
zaczepy (3) rozpierane sprezyng (4), na ktérych
opiera sie stos elementéw oporowych (1) i ktore
umozliwiajg zwalnianie tych elementéw po jed-
nej sztuce w sposéb samoczynny przez SciSnie-
cie sprezyny (4) przy ruchu posuwisto-zwrotnym
suwaka (5) poruszajgcego sie synchronicznie z
ruchem pedzelké6w (16 i 17) nanoszacych mase
stykowa. :

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze

ma dwa pedzelki (16 i 17) osadzone w obudo-
wach (21 i 22) tak, iz obracajg sie na dwu od-
dzielnych osiach w przeciwnych kierunkach i
zderzak (19), ktéry przyciska je do elementu
oporowego (1) dla naniesienia na niego warstwy
stykowej, oraz zderzak (20), ktéry przyciska je
do rolki (23) zanurzonej w zbiorniku dla mnabie-
rania cieklej masy stykowej.
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