Warszawa, 25 marca 1936 r.

w0 P.TE’Vr 023 4[oz

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 22681.

Walter Heimberger
(Bayreuth, Niemcy).

Kl. 48—d—.
W3a* Alov

Sposob wytrawiania metali.

Zgloszono 28 lutego 1933 r.

Udzielono 17 styeznia 1936 r.

Pierwszenstwo: 23 pazdziernika 1934 r. (Niemcy).

Do przygotowywania powierzchni me-
talowych przed emaljowaniem w ogélnosci
stosowane sa kwasne ciecze wytrawiajace.
Zasadniczo do tego celu stosuje sie kwas
siarkowy 1 kwas solny o stezeniu powy-
zej 107,.

Wytrawianie zapomoca znanych dotych-
czas kapieli kwasnych posiada duzo wad,
ktore dotychczas sa uwazane jako zto ko-
nieczne, a ktére sa szkodliwe przy poz-
niejszem emaljowaniu i czyniag samo wy-
trawianie ucigzliwem. Stosowanie np. kwa-
su o stezeniu powyzej 10% nie jest pozba-
wione niebezpieczeristwa dla robotnikow.
Powstaja réwniez niepozadane dymy kwa-

$ne w pomieszczeniach, w ktérych sie pra-
cuje. Poza tem kwasy wzbogacaja sie po-
woli w sole, ktére osadzaja sie w porach
przedmiotu wytrawianego i przeszkadzaija
przy emaljowaniu. Catkowicie czyste po-
wierzchnie nie daja sie przy tem osiggnag,
a przedmiot wytrawiany musi byé wielo-
krotnie oczyszczany piaskiem i wodg w ce-
lu umozliwienia emaljowania bez zarzutu.

Wynalazek niniejszy usuwa te wady,
nie komplikujac, ani nie podrazajac wytra-
wiania. Wedtug wynalazku niniejszego sto-
suje sie¢ kwasy bardzo rozciericzone, np. o
stezeniu = 1%. Dzialanie wytrawiajace
poteguje sie przez dodanie matych ilosci



soli, np. soli kwasu siarkowego, solnego,
azotowego, fosforowego lub soli nadkwa-
séw, .np. kwasu nadsiarkowego. Zwlaszcza
przy dodaniu $rodkéw, dziatajacych utle-
niajaco, osiaga si¢ w krétkim czasie czysta

metaliczng powierzchni¢ metalowa, odpor-

na na nagryzanie.

Stosuje si¢ np. 1%-owy roztwér wod-
ny kwasu azotowego z dodatkiem 2% siar-
czanu magnezowego. Jako inne podobne
ciecze nalezy wymieni¢: 1% -owy roztwér
wodny kwasu solnego z dodatkiem 2% azo-
tanu sodo'w‘ego', 1%-owy roztwor kwasu
siarkowego z dodatkiem 2% azotanu pota-

sowego, 4% -owy roztwor nadsiarczanu po-

tasowego z dodatkiem 4% azotanu sodo-
‘wego. Najlepiej jest uzywac¢ cieczy, ogrza-
nych do 80°C.

Sposéb wytrawiania wedlug wyna-
lazku posiada miedzy innemi nastepujace
zalety: nie zachodzi nagromadzanie sie
wodoru na przedmiocie wytrawianym, po-
niewaz odszczepianie si¢ wodoru w cieczy,
dzialajacej utleniajaco, nie zachodzi na
metalu podczas dzialania kwasu, nie za-
chodzi wzbogacanie si¢ cieczy wytrawiaja-
cej w sole metalowe, poniewaz powstajace
sole metalowe podczas wytrawiania przez
hydroliz¢ osadzaja si¢ jako sole nierozpu-
szczalne. Praca z bardzo rozciericzonemi
cieczami wytrawiajacemi jest bezpieczna.
Ciecz wytrawiajaca moze by¢ przy doda-
niu kwaséw i soli tatwo uzupelniana pra-
wie nieograniczenie zapomoca kwaséw i so-
li bez calkowitego odnawiania kapieli lub
powodowania wad przedmiotu wytrawia-
nego.

Przy stosowaniu wynalazku niniejszego,
zwiazki metalowe, wypadajace z kapieli
wytrawiajacej, moga by¢ latwo odsaczane
i uzywane np. jako barwniki.

Szczegoélnie dobre i szybkie wytrawianie
bardzo zardzewialych przedmiotéw zelaz-

-nych osiaga si¢ wedtug wynalazku, o ile
wytrawianie uskutecznia sie¢ zapomoca
dwéch kapieli. Dobre wyniki osiaga si¢ np.,

" 2% azotanu potasowego,

gdy przedmiot wytrawiany najpierw trak-
tuje si¢ ogrzanym wodnym roztworem
2% -owego kwasu siarkowego z dodatkiem
a nastepnie —
roztworem wodnym 14 %-owego kwasu
siarkowego z dodatkiem 2% azotanu pota-
sowego. W piewszej kapieli bardzo szybko
rozpuszczaja si¢ zanieczyszczenia, mocno
przylegajace. Przez obrébke druga kapiela
uzyskuje si¢ po obmyciu catkowicie czy-
sta powierzchni¢. Zabieg wytrawiania spo-
sobem wedlug niniejszego wynalazku zosta-
je zakoriczony w ciagu kilku minut.

Opisany sposéb moze by¢ stosowany
z korzyscia mietylko w przemysle emaljo-
wym, lecz nadaje si¢ doskonale do przygo-
towywania powierzchni metalowych do po-
wlekania, metalizowania, galwanizowania
it. d. Sposéb niniejszy mozna stosowaé nie-
tylko do wytrawiania zelaza i jego sto-
pow, lecz moze byé réwniez stosowany do
wytrawiania np. miedzi.

Jak wynika z podanych przyktadéw,
jako dodatki do kwaséw wytrawiajacych
stosuje sig sole, ktorych anjon jest inny niz
anjon kwasu, a ktérych katjon jest mniej
szlachetny w znaczeniu szeregu napieé e-
lektrycznych, niz przedmiot wytrawiany.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytrawiania metali, zna-
mienny tem, ze jako kwas wytrawiajacy
stosuje si¢ kwas mineralny, ogrzany powy-
zej 50°C w stezeniu mniej niz 5% -owem,
w ktérym rozpuszcza sie prawie 5% soli,
ktérej anjon rézni sie od anjonu kwasu
wytrawiajgcego, a ktorej katjon jest mniej
szlachetny w znaczeniu szeregu mnapieé
elektrycznych niz metal, z ktérego wyko-
nany jest przedmiot wytrawiany.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, zZe stosuje sie kilka kwaséw w
mieszaninie © wspélnem stezeniu poni-
zej 5%.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 lub 2, zna-



mienny tem, ze stosuje si¢ wiecej niz jedna dza si¢ w dwéch kapielach, przyczem ste-

sol. zenie pierwszej kapieli jest wigksze, niz
4, Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien- stezenie drugiej kapieli.

ny tem, zZe stosuje si¢ srodki, dzialajace

utleniajaco w kapieli wytrawiajacej. : Walter Heimberger.
5. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien- Zastepca: Inz. M. Brokman,

ny tem, Ze zabieg wytrawiania przeprowa- rzecznik patentowy.

Druk L, Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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