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(71) Ордена "Знак Почета" домострои- 

тельньй) комбинат If 1 Комбината 
"Харьковжилстрой"
(53) 666.965(088.8)
(56) 1. Авторское свидетельство СССР
If 1016266, кл. С 04 В 15/06, 1980.

2. Авторское свидетельство СССР
If 967993, кл. С 04 В 15/02, 1980 

(прототип).

(54) (57) ВЯЖУЩЕЕ, содержащее пыль- 
уноса известеобжигательных печей, 
обожженную отработанную формовочную 

смесь литейного производства и ваг­

раночный граншлак, отличаю­
щееся тем, что, с целью по- 1 

вышення прочности, оно содержит до­
полнительно "горбушку" - отход про­

изводства газобетонных изделий - 

при следующем соотношении компонен­
тов, мас.%:

Обожженная отработан­
ная формовочная смесь 

литейного производст­
ва 34-43
Ваграночный граншлак 14-18
"Горбушка" - отход 

производства газобе­
тонных изделий 7-12 с
Пыль-уноса известе- 40
обжигательных печей Осталь­

ное
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Изобретение относится к промыш­

ленности строительных материалов 
и может быть использовано при изго­
товлении силикатных изделий.

Известно вяжущее в составе сы­
рьевой смеси для изготовления сили­
катных изделий, включающей, мас.%: 
известь 12-15, молотый ваграноч­
ный шлак 3-5, обожженная отработан­
ная формовочная смесь (немолотую) 
53-56 и смесь отвальных ваграноч­
ного и электросталеплавильного шла­
ков в соотношении 1:1 или ваграноч­
ный шлак - остальное О 3.

Наиболее близким к изобретению 
по составу является вяжущее в сос­
таве сырьевой смеси для изготовле­
ния ячеистого бетона, включающей, 
мас.%: пыль-уноса известеобжигатель­
ных печей 12-26, портландцемент 
6-8, молотая горелая земля (моло­
тая обожженная формовочная смесь) 
30-42, алюминиевая пудра 0,001- 
0,006, сульфонол 0,00005-0,0003, 
ваграночные граншлаки (молотые) 
5-10, вода - остальное [23.

Недостатком известных вяжущих 
является низкая прочность.

Целью изобретения является повы­
шение прочности.

Поставленная цель достигается 
тем, что вяжущее, включающее пыль- 
уноса известеобжигательных печей, 
обожженную отработанную формовочную 
смесь литейного производства и 
ваграночный граншлак, дополнительно 
содержит ’’горбушку” - отход произ­
водства газобетонных изделий - при 
следующем соотношении компонентов, 
мае. %:

Обожженная отработан­
ная формовочная смесь 
литейного производст­
ва 34-43
Ваграночный граншлак 14-18 
’’Горбушка’’ - отход 
производства газобе­
тонных изделий 7-12
Пыль-уноса известе­
обжигательных печей Остальное 
Используют обожженную отработан­

ную формовочную смесь литейного 
производства, очищенную предвари-j. 
тельно от металлических примесей, 
которая имеет следующий состав·, 
мае.%:

S102 94,28-98,20
СаО 0,10-0,20
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MgO 0,07-0,22
A^03 + Fe203 Остальное 
Используемый ваграночный грану­

лированный шпак литейного цеха 
содержит, мае.%:

Si0x 38,68-47,10
СаО 23,40-46,50
MgO 0,52-4,32
МпО 2,50- 15,60.
Fe 1,50-7,84

• Остальное
Отход производства газобетона - 

"горбушка” отформованного газобе­
тонного изделия (получают через 
1-2 ч после окончания формования из­
делия путем механического срезания 
вспученной массы, выступающей за 
пределы габаритов формы) содержит, 
мас.%:

Цемент 16,50-18,20
Известь 13,70-16,80
Молотый квар­
цевый песок 43,10-46,60 
Добавка Остальное
Пыль-уноса известеобжигательных 

печей содержит, мас.%: обожженная 
известь 50-60, необожженная известь 
30-46, пережженная известь 10-15, 
примеси - ^0,3-0,5.

Пример. Приготовление вя­
жущего осуществляют в смесителе,' 
куда загружают сухие компоненты вя­
жущего , предварительно измельчен­
ные до удельной поверхности 3200- 
3500 см /г. В смесь вводят воду 
затворения до в/в 0,4. Из смеси фор­
муют образцы-бэлочки размером 
4 X 4 х 16 см. Часть образцов гото­
вят по ГОСТ 310.4-81, часть - из 
смеси 25% вяжущего и 75% нормаль­
ного песка-заполнителя влажности 6,5% 
при давлении прессования 150мг/см .

После твердения образцы подвер­
гают испытаниям.

Составы предлагаемого и извест­
ного вяжущего приведены в табл. 1, 
свойства образцов указаны в табл. 2.

Прочностные характеристики 
образцов, изготовленных с примене­
нием перечисленных вяжущих, как 
после 28 сут нормального тверде­
ния, так и после пропаривания в нор­
мальных условиях значительно ниже 
(в 5-25. раз), чем после автоклавной 
обработки. В связи с этим при ис­
пользовании указанных вяжущих мо­
жет быть рекомендована лишь авто­
клавная обработка изделий.
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При автоклавной обработке образ­

цов предлагаемое вяжущее обеспечи­
вает более высокие прочностные ха­
рактеристики по сравнению с извест­
ным Cl 3 - в 1,77-2,7 раза; по срав­
нению с известным [2J - в 1,26-
1 ,28 раза.

При автоклавной обработке прес­
сованных образцов предлагаемое 
вяжущее также обеспечивает более 
высокие прочностные характеристики 

5 по сравнению с известным (j ] -
в 2,8-3,1 раза, по сравнению с 
известным [2J - в 1,18-1,28 раза.

Таблица 1

Состав вяжу­

щего

Компоненты состава и их содержание, мас.%

Обожженная отрабо­
танная формовочная 
смесь литейного 

производства

Ваграночный 

гранулиро­
ванный шлак

"Горбушка" 

- отход п 
производст­
ва газобе­

тонных из­
делий

Пыль-уно- 

са извес­
теобжига­
тельных 

печей

Порт­
ланд­
цемент

1 43 - 18 7 32 -

2 37 16 10 37 -

3 34 14 12 40 -

Известный [2J

4 42(60,39) 10(14,3) - 12(17,14) 6(8,07)

• 5 . 36(50,72) 8(11,28) - 20(28,2) 7(9,8)

6 30(44,0) 5(7,38) - 26(38,5) 7(10,3)

Известный 03 / ■

7 - - 5 - Известь -

8 - 3 - . 12 -

9 - 3 - ■ 13
*

•
15

Примечание. В скобках указано содержание компонентов в пересчете 

на няжужее.
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Таблица 2

Техноло­

гия из­
готовле­
ния об­

разцов

Условия твер­

дения образ­

цов

Состав 

вяжу­
щего

Предел прочности на из­
гиб, кгс/см2, образцов, 

изготовленных с приме-, 
нением вяжущего

Предел прочности на 
сжатие, кгс/см2, 

образцов, изготовлен­

ных с применением вяжу­
щего

Предла­

гае­
мого

Извест­

ного
С21 ·

Извест­

ного
[1]

Предла­

гаемого

Извест­

ного
[2]

Извест 

кого 
гп

По ГОСТу После 28 сут 1 5,64 4,63 2,41 35,30 29,01 10,84

нормального 

твердения 2 5,70 4,74 2,58 35,60 29,70 11,58

3 5,62 4,68 2,50 35,24 29,47 11,07

— н После пропа- 1 11,36 · 9,44 5,78 61,43 50,14
•

31,55

ривания в 
стандартных 2 11,50 9,71 6,16 62,30 50,80 32,16

условиях
3 11,41 9,56 5,82 61,70 50,33 31,80

— и _ После авто- 1 52,0 40,6 19,4 301 218 160
9 клавной обра­

ботки при 2 52,7 41,9 21,2 305 236 Ί74

давлении
8 атм по ре­
жиму 2+8+2

3. 52,3 41,0 20,7 302 224 167

Прессо- То же 1 88,1 73,2 29,1 719 560 230

ванием
' 2 89,5 74,7 31,8 727 577 245

3 87,9 74,1 30,5 721 565 236
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