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Urzgdzenie do walcowania szkla ornamentowego i zbrojonego

1

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do wal-
cowania szkla ornamentowego i zbrojonego. Urza-
dzenie wedlug wynalazku, usuwa wady stosowa-
nych dotychczas urzadzeA i rozwiazuje spos6b
synchronizacji calego wukladu w zaleznoSci od
rodzaju grodukowanej tasmy szklanej, szybkoSci
walcowania i grubosci tasémy. Umozliwia zmiang

kata pochylenia walcéw roboczych w plaszezyZnie®

pionowej. Usuwa wade znieksztalcenia wzoru or-
namentowego, trudno$é wymiany walcéw, a W
szczegblnosci walca z wzorem, ré6wniez wymiany
"mostka ornamentowego i zbrojonego. W obecnie
pracujacyeh urzadzeniach do walcowania 9zkla
ornamentowego i zbrojonego nie ma mozliwosci
réwnoleglej zmiany szeroko$ci szczeliny pomig-
dzy walcami roboczymi, a walec gérny jest pod-
noszony oddzielnie z kazdej strony. Brak jest
mozliwosei uzyskiwania kata pochylenia walcéw
roboczych w plaszezyZnie pionowej w ruchu.
Walce robocze ulozyskowane sg z bardzo du-
zym luzem, nie chlodzone, bez cigglego smaro-
wania, podlewane od czasu do czasu recznie oli-
wiarka. Przy pracy walcéw w temperaturze 1200°C
urzadzenia te dajg tafle szklang o niejednako-
wej gruboéci, przy czym mnie jest moiliwe utrzy-
manie wymaganej tolerancji grubosci. Mostek or-
namentowy i zbrojony nie posiada regulacji na-
chylenia katowego, ruchu pionowego i poziome-
go a w szczegélnoSci mostek ornamentowy nie
posiada . nadbiegu. Wymiana walc6w roboczych
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i mostka odbywa sie przez demontowanie urzgdze-
nia. Brak regulacji podnoszenia i opuszezania |
urzadzenia w ruchu. Urzadzenie nie daje moz-
liwo$ei poprawy technologii walcowania w ruchu.
Szybkos§é walcowania wynosi trzy metry na mi-
nute.

Urzadzenie wedlug wynalazku wyobrazone jest
przykladowo na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia przekrdj poprzeczny urzadzenia z ukla-
dem walcéw i mostka do walcowania tasmy szkla
ornamentowego, fig. 2 przekr6j poprzeczny urzg-
dzenia w ukladzie do walcowania tasmy szkla
zbrojonego, fig. 3 i 4 mechanizm zmiany poloze-
nia katowego mostka, fig. 5 szufladowy spos6b
wyjmowania walcéw, fig. 6 mechanizm do pio-
nowej regulacji mostkéw, fig. 7 przekr6j podluz-
ny lozysgka, fig. 8 przekr6j poprzeczny lozyska.

. Aby uzyskaé kat o malezy pokrecié kélkiem 10,

ktére osadzone jest na walku 11, watek ten po-
przez przekladnie §limakowsg, przesuwa kolumne
5 w prawo wzgledem kolumny 6. Grubo$§é tas-
my szkla z zadang tolerancja moina zmieniaé
w czasie pracy urzgdzenia przez obracanie kétkiem
12 walka 13, ktéry poprzez §limak i $limacznice
wecigga i wypycha $rube 14. Sruba 14 jest polg-
czona z obsadg lozyska 15, kt6éra podnosi lub
opuszcza walec 1. Wyjmowanie walcow 1 | 2
dokonuje sie przez nasuniecie tulei urzadzenia
zabierajacego na wystepujace czopy walcéw. Na-
stepnie odbezpiecza sie lozyska 7 i 8 diwigniami
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16 i 17 oraz za pomocg przeciwwagi wysuwa sie
je z urzadzenia w kierunku a. Na ich miejsce
wklada sie w odwrotnej kolejnoSci dzialania in-
ne walce. Mostek 3 i 4 przesuwa sie w gére i w
dél, w czasie normalnej pracy urzadzenia.

Pokrecajgc kétkiem 18 wprawiamy w ruch wa-
lek obrotowy 19, laczacy obustronne mechanizmy,
na ktérym osadzone sa §limaki 20, wprawiajace
w ruch §limacznice 21, ktére potaczone sg ze Sru-
bami 22 o gwincie plaskim. Sruby 22 polaczone
sa stale z wodzikami podniesienia mostka 23,
a ten polaczony z obsada mostka 24, umocowanego
przesuwnie w kolumnie dolnej cze§ci klatki wal-
cowniczej 6. W ten spos6b Sruby sg przesuwa-
ne w dét i w gbére, pociggajac ze sobg obsady
z mostkami 3 i 4. Pochylenie mostké6w 3 i 4
w plaszezyznie pionowej o kgt B uzyskuje sie przez
pokrecenie reczne mimosrodem 25 za pomocy wat-
ka 26. Poniewaz obsada 24 obraca sie wokét czo-
pu 27, obr6cenie mimoSrodem 25 powoduje na-
chylenie katowe obsady 24 o zadany kat B w gra-
nicach od 0° do 10° ERozyska 'walcéw posiada-
ja w korpusie 28 zbiornik oleju 9 do smaro-
wania panewek 29 za pomocg pier§cienia kubel-
kowego 30 przytwierdzonego na stale do czopa
walca 1 i 2, obracajacego sie z mala szybkoScia
1—8,5 obrotéw na minute.

Calo§é lozyska panewki i zbiornik z olejem sa
chlodzone wody obiegowa. Technologia produkcji
szkla ornamentowego rozpoczyna sie¢ wyplywem
z wanny masy szkla poprzez prég szamotowy po-
miedzy walce 1 i 2, ustawione na odpowiednia
grubo$é tafli szklanej i zadany wz6r. Nastepnie
uformowana ta$ma szkla dostaje sie na mostek
3, ktéry jest odpowiednio ustawiony do produ-
kowanego wzoru, grubosSci i szybko$ci walcowa-
nej tasmy. Przy produkcji szkla zbrojonego wal-
ce 1 i 2 zostajag ustawione pod odpowiednim ka-
tem i taSma szkla z wprowadzong siatkg wchodzi
na mostek 4 ustawiony pod odpowiednim katem.
Istotg wynalazku jest mozliwo§é uzyskiwania kg-
ta pochylenia a w plaszczyZnie pionowej walcow
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1i 2 w granicach od 0° do 25° przez przesunie-
cie kolumny 5 wzgledem kolumny 6.

Wyjmowanie walcéow 1 i 2 kazdego z osobna
wraz z lozyskami 7 i 8 metodg szufladows
i zmiany ich na nowe bez wysuwania walcarki
spod wanny i rozlaczania jej gléwnego kolekto-
ra od instalacji wodnej. Przesuwanie pionowo
w gére i w dbét mostka 3 i 4, jak r6wniez usta-
wienie pod katem B w plaszczyZnie pionowej w gra-
nicach od- 10° do 20°, mozna wykonaé w cza-
sie normalnej pracy urzadzenia. Zastosowanie lo-
zysk §lizgowych 7 i 8 ze zbiornikiem oleju 9,
chlodzonych wodg obiegows, pozwala zlikwido-

. waé luzy pomiedzy czopami oraz zapewnia do-

bre smarowanie pomimo tego, ze walce 1 | 2

sg zatopione w masie szklanej o temperaturze

1200°C. Za pomocy urzadzenia wedlug patentu
uzyskuje sie szybko§é walcowania 6 metré6w ma
minute.

Zastrzezenia patentowe

1, Urzadzenie do walcowania szkla ornamento-
wego i zbrojonego, znamienne tym, ze jest za-
opatrzone w przesuwang gérna cze$é klatki
walcowniczej, kolumne (5), przesuwane i po-
chylne mostki (3) 1 (4), wysuwane szufladowo
walce (1) i (2), wraz z lozyskami (7) i (8) oraz
zbiornikiem oleju (9), smarowane pier§cieniem
kubetkowym  (30) i chtodzone wodg.

2. Urzadzenie wediug zastrz. 1, znamienne tym,
ze kolumna (5) jest osadzona przesuwnie
wzgledem dolnej czeSci klatki walcowniczej
(6), w celu otrzymania zadanego kata nachyle-
nia (a) walecé6w w granicach od 0° do 25°.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne

tym, ze dzieki przesuwnoS$ci mostkéw (3) 1 (4)

powstaje odpowiedni kat opasania (v) walca (2)
przez tasme szkla w celu odpowiedniego utrwa-
lania wyciSnietego wzoru, oraz nachylenia (B)
walca (2) potrzebnego dla odpowiedniego za-
glebienia w plaszczyZnie pionowej w masie
szkla zaleznie od grubo$ci produkowanej tas-
my szkla. :
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