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DESCRIZIONE dell’invenzione industriale dal titolo:

"Procedimento di equilibratura di ventole, partico-
larmente per elettroventilatori per 1'impiego a
bordo di autoveicoli™"

Di: INDUSTRIE MAGNETI MARELLI S.p.A., nazionalita
italiana, Via Griziotti 4, Milano

Inventori designati: Sergio D’'ANGELO, Marco GRECO
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DESCRIZIONE

La presente invenzione riguarda un procedimento
di equilibratura di ventole per aggiunta di materia-
le in almeno una posizione selezionata.

Ventole a pale vengono diffusamente utilizzate
in particolare per elettroventilatori destinati
all’‘impiego a bordo di autoveicoli.

Lo scopo della presente invenzione &€ di provve-
dere un procedimento che consenta di rendere estre-
mamente veloce, affidabile e stabile nel tempo
l'equilibratura di ventole, in particolare di
ventole in materia plastica.

Tale scopo viene realizzato secondo 1/invenzio-
ne con un procedimento di equilibratura di ventole

caratterizzato dal fatto che 1’aggiunta di materiale

per l’equilibratura viene realizzata mediante
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l’applicazione di uno o piu punti metallici.

I1 procedimento secondo 1l/invenzione prevede
l'impiégo di punti metallici (staples) del tipo
correntemente utilizzato per la cucitura di fogli di
carta.

Tali punti metallicil, tipicamente presentanti
prima dell’applicazione una forma a guisa di C,
- vengono applicati mediante dispositivi per sé noti
(staple pliersg) atti a determinare la penetrazione
dei rami di estremita di un punto metallico attra-
verso (ad esempio) una pala, a la richiusura per
deformazione di tali rami sulla superficie o faccia
della pala opposta a gquella di applicazione.

Il procedimento secondo 1‘invenzione & contrad-
distinto da un’estrema semplicita, rapiditd ed eco-
nomicitid di attuazicne. L'equilibratura cosi realiz-
zata risulta altamente affidabile e stabile in quan-
to il o 1 punti metallici applicati rimangono sta-
bilmente nella posizione di applicazione, per cui &
garantito il wmantenimento dell’equilibratura nel
tempo.

Ulteriori caratteristiche e vantaggi dell’in-
venzione appariranno dalla descrizione dettagliata
che segue, effettuata a puro titolo di esempio non

limitativo, con riferimento ai disegni allegati, nei
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quali:

la figura 1 & una vista laterale, in parte
sezionéta, di un motoventilatore equilibrato con il
procedimento secondo l1/invenzione, e

le figure 2 e 3 mostrano esemplificativamente
un punto metallico utilizzato per l'equilibratura,
rispettivamente prima e dopo l’applicazicne alla
- ventola.

Nella figura 1 con 1 &€ complessivamente indica-
to un elettroventilatore comprendente in modo per sé
noto un motore elettrico di azionamento 2, presen-
tante un albero girevole 3 sul quale & calettato il
mozzo 4 di una ventola complessivamente indicata con
5.

Nella realizzazione egsemplificativamente illu-
strata la ventola 5 & di tipo centrifugo e comprende
una pluralitd di razze 6 che si estendonoc dal mozzo
4 e che si raccordano alle loro estremitd con un
anello indicato con 7.

La ventola 5 comprende inoltre una schiera anu-
lare di pale 8 che si estendono essenzialmente pa-
rallele all’asse della ventola, fra l’anello poste-
riore 7 ed un anello anteriore 9.

Convenientemente, la wventola 5 & realizzata

integralmente in un sol pezzo di materia plastica
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stampata.

L’equilibratura della wventola viene attuata
medianﬁe un’aggiunta selettiva di materiale che,
secondo 1l’invenzione, & realizzata mediante 1’appli-
cazione di uno o piu punti metallici 10 ad almeno
una pala.

Come si €& detto in precedenza, tali punti
metallici sono del tipo, assolutamente convenziona-
le, mostrato nelle figure 2 e 3.

La figura 2 mostra in particolare un siffatto
punto metallico nella condizione precedente la sua
applicazione. Tale punto metallico 10 ha una forma
gsostanzialmente di C, con dug rami di estremitd 10a
atti ad essere fatti penetrare‘attraverso lo spesso-
re di una pala 8 della ventcla.

Dopo la penetrazione attraverso una pala, i ra-
mi di estremitd 10a del punto metallico 10 vengono
richiusi sulla faccia copposta della pala ed assumono
la configurazione mostrata nelle figure 1 e 3.

L'applicazione dei punti wmetallici 10 per
l'equilibratura della ventola pud essere attuata in
modo automatico, in un’apparecchiatura includente un
dispogitivo di applicazione di punti metallici di
tipo tradizionale.

Naturalmente, fermo restando il principio del
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trovato, le forme di attuazione ed i particelari di
realizzazlone potranno essere amplamente variati
rispetﬁo a quanto & stato descritto ed illustrato a
puro titolo di esempio non limitativo, senza per

questo uscire dall’ambito della presente invenzione.
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RIVENDICAZIONT
1. Procedimento di equilibratura di una ventola
{5) mediante aggiunta di materiale in almeno una
posizione selezionata nella ventola (5);
il procedimentco essendo caratterizzato dal
fatto che 1l’aggiunta di materiale viene realizzata
mediante 1’applicazione di uno o pid punti metallici

(10) .

2. Ventola (55 particolarmente per un elettroven-

tilatore (1) per 1’impiego a bordo di un autoveico-
lo, caratterizzata dal fatto che reca uno o pild
punti metallici (10} in posizioni predeterminate,

per la sua equilibratura.
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