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(57) Resumo:

O INVENTO REFERE-SE A UM TAPETE DE RELVA ARTIFICIAL, COMPREENDENDO UM SUPORTE
E UM NUMERO DE FOLHAS DE RELVA ARTIFICIAL SALIENTES DIVIDIDAS EM FILAS E LIGADAS
AO MESMO, EM QUE A DISTANCIA MUTUA ENTRE FOLHAS SUCESSIVAS NUMA FILA E
SUBSTANCIALMENTE IGUAL A DISTANCIA ENTRE FILAS ADJACENTES E EQUIVALE A PELO
MENOS 10 MM. UM TAL TAPETE DE RELVA ARTIFICIAL POSSUI PROPRIEDADES UNIFORMES
EM TODAS AS DIRECCOES. O SUPORTE PODE SER UM TECIDO E AS FOLHAS PODEM SER
LIGADAS AO SUPORTE POR TUFAGEM, EM QUE PELO MENOS UM LACO DE SUPORTE
SOBRESSAINDO MENOS A PARTIR DO SUPORTE PODE AINDA SER FORMADO EM CADA CASO
ENTRE FOLHAS SUCESSIVAS. O INVENTO TAMBEM SE REFERE A UM CAMPO DE RELVA
ARTIFICIAL COMPREENDENDO UM TAL TAPETE DE RELVA ARTIFICIAL E UMA CAMADA DE
MATERIAL DE ENCHIMENTO SOLTO DISPOSTO SOBRE O MESMO, CUJA ESPESSURA E
INFERIOR AO COMPRIMENTO DAS FOLHAS DE RELVA ARTIFICIAL. O INVENTO REFERE-SE
AINDA A METODOS PARA FORMAR O TAPETE DE RELVA ARTIFICIAL E O CAMPO DE RELVA
ARTIFICIAL.
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RESUMO
“Tapete de relva artificial e método para fabricar o mesmo”

O invento refere-se a um tapete de relva artificial,
compreendendo um suporte e um nUmero de folhas de relva
artificial salientes divididas em filas e ligadas ao mesmo,
em que a distédncia mitua entre folhas sucessivas numa fila é
substancialmente igual a distdncia entre filas adjacentes e
equivale a pelo menos 10 mm. Um tal tapete de relva
artificial possui propriedades uniformes em todas as
direcgdes. O suporte pode ser um tecido e as folhas podem ser
ligadas ao suporte por tufagem, em que pelo menos um lago de
suporte sobressaindo menos a partir do suporte pode ainda ser
formado em cada caso entre folhas sucessivas. O invento
também se refere a um campo de relva artificial compreendendo
um tal tapete de relva artificial e uma camada de material de
enchimento solto disposto sobre o mesmo, cuja espessura &
inferior ao comprimento das folhas de relva artificial. O
invento refere-se ainda a métodos para formar o tapete de

relva artificial e o campo de relva artificial.
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DESCRICAO
“Tapete de relva artificial e método para fabricar o mesmo”

O invento refere-se a um tapete de relva artificial,
compreendendo um suporte e um nUmero de folhas de relva
artificial salientes divididas em filas e ligadas ao mesmo.
Um tal tapete de relva artificial é conhecido geralmente e é
utilizado para formar campos de relva artificial sobre os
gquais sao Jjogados por exemplo desportos e em particular
desportos com bola. Os campos de relva artificial neste
documento sao formados colocando tapetes de relva artificial
sobre um solo plano em geral ligeiramente elastico e em
seguida espalhando uma camada de material de enchimento
solto, por exemplo areia ou uma mistura de areia e granulos
de Dborracha, sobre estes tapetes de relva artificial. A
camada de material de enchimento neste documento possuil uma
espessura de modo a gque as folhas de relva artificial
sobressaiam acima do mesmo, de maneira que o campo de relva
artificial crie a mesma 1impressao gque um campo de relva

natural.

Tapetes de relva artificial conhecidos porém tém a
desvantagem de, como resultado do modo como sao fabricados,
as folhas de relva artificial numa fila ficam relativamente
perto umas das outras, embora a distdncia mGtua entre as
filas muitas vezes seja consideravelmente maior. Isto tem
como consequéncia que um campo de relva artificial com base
num tal tapete de relva artificial apresente propriedades
diferentes em diferentes direcgdes. Nos desportos com bola
isto pode resultar numa bola nao rolar uniformemente sobre o
campo. Devido a esta irregularidade a probabilidade de
lesbes, por exemplo como resultado da execugao de uma entrada
deslizante, também ¢é relativamente elevada gquando uma tal
entrada deslizante é realizada na direccdao das filas. O
acondicionamento apertado das folhas numa fila tem ainda o
resultado do material de enchimento ser rapidamente mantido
ali mais firmemente do que entre as filas, pelo gque pode
ocorrer compactagao local e por esse meio endurecimento do

campo.
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O documento da arte anterior WO 98 40559 A descreve um
tapete de relva artificial compreendendo filas amplamente
espacadas de fitas ou folhas qgue sao tufadas através de um
suporte. Diz-se que o espagamento entre as filas de fitas ou
folhas depende principalmente do calcado dos Jjogadores que
utilizam a relva artificial. Este documento menciona

espagcamento entre as filas que pode variar de >/8

21/4

de polegada

(16 mm) a p1/2

de polegada (57 mm) ou mesmo de polegada
(63 mm). Diz-se que as fitas ou folhas numa fila estao
dispostas de 2 ou 8 tufos por polegada, de maneira a que a
distdncia entre folhas ou fitas sucessivas varie entre /% de

polegada (3,2 mm) e % polegada (13 mm).

No documento da arte anterior US 3 513 062 A é descrito
um tapete de relva artificial tecido para ser utilizado por
exemplo como relvado de golfe. De acordo com este documento
os lagos tecidos sao abertos através de corte para formar
folhas de relva artificial. Nao sao mencionados detalhes
sobre o espagamento das folhas numa fila ou a distdncia entre
filas adjacentes.

E finalmente, o documento da arte anterior EP 0 678 622
A descreve uma relva artificial que inclui tufos de
filamentos de relva artificial e tufos de filamentos
assistentes relativamente mais curtos que estao plantados
entre os tufos de filamentos de relva artificial. Este
documento nao inclui qualquer indicacao do espagamento dos
tufos dentro de uma fila ou sequer do espagamento entre as
filas de tufos.

Por conseguinte o invento tem como seu objecto
proporcionar um tapete de relva artificial do tipo descrito
acima em que estas desvantagens nao ocorrem. Isto é alcancado
de acordo com o invento por a distdncia mUtua entre folhas
sucessivas numa fila ser substancialmente igual a distéancia

entre filas adjacentes e equivale a pelo menos 10 mm.

A disténcia entre as folhas e o espagamento de filas de
preferéncia equivale a pelo menos 13 mm e mais
preferencialmente a pelo menos 16 mm. Devido a um tao grande
intervalo entre as folhas individuais o material de

enchimento pode ser facilmente solto periodicamente, pelo que
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a compressao ou compactacadao do mesmo €& evitada. O risco de
lesbes como resultado por exemplo de pitons ficarem presos no
tapete de relva artificial, ou uma resisténcia rotativa
relativamente elevada dos mesmos, também ¢é reduzido por
intermédio deste grande espacamento reciproco.

O suporte e as folhas podem ser formados e ligados
mutuamente por tecelagem. No entanto é recomendado por razdes
de custos de produgao que o suporte seja um tecido e as
folhas sejam ligadas ao mesmo por tufagem.

As folhas sao formadas vantajosamente a partir de uma
fibra continua. Isto simplifica muito a produgao do tapete de

relva artificial.

A fim neste caso de garantir uma ligacao adequada das
folhas ao suporte apesar do espagamento reciproco
relativamente grande entre as folhas, pelo menos um lacgo de
suporte menos saliente a partir do suporte ¢é formado de
preferéncia em cada caso entre folhas sucessivas. Por razdes
de engenharia de producao é recomendado agqui que os lacos de
suporte sejam formados fora da fila das folhas. Os lagos de
suporte podem mesmo ser formados a partir de outro material
de fibra diferente do das folhas.

As folhas e/ou os lacos de suporte sao formados de
preferéncia a partir de um material de fibra relativamente
grosso e/ou pesado. Ao utilizar um material de fibra, por
exemplo um fio com um peso de fio elevado (numero Dtex) ou um
volume de fio grande, construido opcionalmente a partir de um
feixe de fios diferentes, pode ser obtido um tapete bem
coberto o qual proporciona uma aparéncia natural (verde). Uma
vantagem adicional é que uma estrutura com pontos salientes
pode assim ser formada no lado de tras do tapete de relva
artificial, particularmente quando sao aplicados lagos de
suporte desfasados, formados por conseguinte fora da fila de
folhas. Esta estrutura com pontos salientes contribui para a
absor¢ao de choques e restituicdo de energia pela relva
artificial quando o tapete de relva artificial ¢é colocado
sobre um solo plano estavel tal como asfalto, gravilha ou

geotéxtil rigido.
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As folhas sao formadas vantajosamente a partir de fibra
de monofilamento. Um material de enchimento a ser disposto
sobre o tapete de relva artificial fica por 1sso menos
confinado do que seria o caso com a utilizacao de fibras
fibriladas, pelo gque pode ser impedida a compactagao do
material de enchimento e desse modo o endurecimento do campo

de relva artificial.

O invento também se refere a um campo de relva
artificial formado por um tapete de relva artificial conforme
descrito acima e uma camada de material de enchimento solto
disposto sobre o mesmo, cuja espessura € inferior ao

comprimento das folhas de relva artificial.

O invento refere-se ainda a um método para formar um
tapete de relva artificial, compreendendo o fornecimento de
um material de suporte, fornecimento de um material de relva
artificial, formagao de um suporte a partir do material de
suporte e ligagao de folhas do material de relva artificial
divididas em filas ao suporte. Um tal método também é

geralmente conhecido.

O método de acordo com o presente invento € distinguido
dos métodos conhecidos por as folhas serem ligadas ao suporte
de modo que o seu espacamento mUtuo numa fila seja
substancialmente igual a distédncia mutua entre filas

adjacentes e equivale a pelo menos 10 mm.

Quando o material de suporte é formado num tecido e as
folhas sao ligadas ao tecido por tufagem, é recomendado que o
tecido seja guiado ao longo de uma série de agulhas de
tufagem que se movem alternativamente colocadas de um modo
adjacente umas as outras a distédncia de fila e a velocidade
do movimento de avango do tecido e a velocidade do curso das
agulhas de tufagem s&o ajustadas uma a outra de modo gque
entre cursos sucessivos das agulhas de tufagem o tecido seja
deslocado substancialmente através da distancia de fila. A
distdncia mutua desejada entre as folhas pode assim ser
garantida de maneira simples. Isto € alcangado ainda mais
simplesmente quando o tecido € parado apdés cada deslocamento

através da distdncia de fila.
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Finalmente, o invento ainda se refere a um método para
formar um campo de relva artificial ao dispor sobre um solo
um tapete de relva artificial conforme descrito acima e
espalhando sobre o mesmo uma camada de material de enchimento
solto até uma espessura que seja inferior ao comprimento das

folhas de relva artificial.

O invento é agora esclarecido com base num nuUmero de
concretizagdes, em que ¢é feita referéncia aos desenhos em

anexo, nos quais :

a fig. 1 mostra uma vista em perspectiva esquematica de
uma parte de um tapete de relva artificial de acordo com uma

primeira concretizagao do invento,

a fig. 2 mostra um corte transversal ao longo da linha
IT-II na fig. 1,

a fig. 3 é uma vista em corte transversal correspondente
a fig. 2 de um campo de relva artificial com base numa

concretizacao alternativa do tapete de relva artificial,

a fig. 4 é uma vista de cima do tapete de relva
artificial da fig. 3,

a fig. 5 é uma vista de cima de um tapete de relva
artificial com uma orientacao alternativa das filas de folhas
de relva artificial,

a fig. 6 é uma vista em corte transversal correspondente
a fig. 2 e 3 de um campo de relva artificial com ainda outra

concretizacao do tapete de relva artificial,

a fig. 7 é uma vista de baixo de um tapete de relva
artificial com lacos de suporte e folhas formadas

separadamente, e

a fig. 8 ¢é uma vista esquematica de uma magquina de
tufagem com a qual pode ser fabricado um tapete de relva

artificial de acordo com o invento.
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Um tapete de relva artificial 1 (fig. 1) compreende um
suporte 2, por exemplo em forma de um tecido tecido ou nao
tecido, ao qual estd ligado um grande nUmero de folhas de
relva artificial salientes 3. As folhas 3 estado distribuidas
uniformemente ao longo de filas 4 que estao igualmente
distribuidas uniformemente com um espagamento reciproco D. A
distédncia mutua entre folhas 3 numa fila 4 é designada com d.
De acordo com o @presente invento estas distédncias sao
substancialmente correspondentes e por conseguinte é o caso
de D =~ d. Uma distribuicao uniforme das folhas de relva
artificial sobre o tapete 1 é por isso obtida, o que resulta
em propriedades homogéneas em todas as direcgdes de um campo
de jogo com base neste tapete de relva artificial 1.

A fim de evitar qgque os pitons do calcado desportivo
figquem presos nas folhas 3 e também para evitar gque um
material de enchimento 5 (fig. 3) espalhado sobre o tapete de
relva artificial 1 seja mantido no lugar de um modo demasiado
firme, pelo que este material ficaria compactado e
endurecido, as distancias mGtuas d, D sao escolhidas para
serem relativamente grandes. De acordo com o invento estas
duas distédncias equivalem a 10 mm ou mais, mas mais
preferencialmente a 13 mm ou mais e ainda mais

preferencialmente a mais do que 16 mm.

Na concretizacao mostrada as folhas de relva artificial
3 sao tufadas no suporte 2. Neste documento utiliza-se um fio
continuo 6 para cada fila 4, aqui de fibra de monofilamento,
o qual é pressionado para dentro do suporte 2 num padrao
regular por uma agulha de tufagem gque se move para cima e
para baixo 7 (fig. 8) e em seguida seguro rapidamente por
ganchos de lacgadas 10, com a formacao de lacos 8 (fig. 2).
Durante a chamada tufagem de pélo cortado estes lagos 8 sao
separados ou cortados por meio de facas 11 que co-actuam com
ganchos de lacadas 10, pelo gque duas folhas de relva
artificial 3 sdo formadas em cada caso ficando em pé

adjacentes uma a outra.

Onde ¢é feita mengdo neste texto a distéancia mutua d
entre folhas adjacentes, 1isto ndo se refere portanto a

distédncia entre folhas 3 formadas a partir de um Unico lago
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8, mas a distancia entre dois lacos 8 e aos pares de folhas

3, 3 formados a partir dos mesmos.

A fim de fortalecer a 1ligagao entre o fio de relva
continuo 6 e o suporte 2, um ou mais lagos de suporte
adicionais 9 podem ser tufados entre sucessivas (pares de)
folhas 3. Estes lacgos de suporte 9 sobressaem menos através
do suporte 2 do que os lagos 8 a partir dos quais as folhas 3
sao formadas, nem sao abertos através de corte. Para formar
estes lagos de suporte pode-se utilizar ganchos de lagadas
secundarios ou separados e de modo a evitar conflitos entre
estes ganchos de lacgadas secundarios e os ganchos de lacadas
para formar as folhas 3, os lacgos de suporte 9 sao formados
de preferéncia fora da fila 4 (fig. 4).

As folhas 6 sao fixas ao suporte 2 de modo diferente da
maneira usual apdés a tufagem ao proporcionar o ultimo no lado
de baixo com uma camada adesiva 13 a qual pode ser colada ou
soldada ao suporte 2.

Para aplicacao do invento nado €& essencial que as filas 4
sigam direitas. Um padrao diferente, por exemplo com filas em
zig zag 4 (fig. 5), também pode ser contemplado desde que a
distdncia muitua entre as diferentes folhas de relva
artificial (ou pares de folhas) 3 seja substancialmente igual

e superior a 10 mm.

Para formar o campo de relva artificial 12 o tapete de
relva artificial 1 é colocado sobre um solo plano
ligeiramente elastico 14 (fig. 3) e uma camada de material de
enchimento solto 5, por exemplo areia ou uma mistura de areia
e granulos de borracha, ¢ espalhada sobre o mesmo. A
espessura h da camada de material de enchimento 5 é escolhida
para ser inferior a altura H das folhas de relva artificial
3, de maneira a gque estas Uultimas sobressaiam acima do

material de enchimento 5.

Quando as folhas 3 e lacgos de suporte 9 sao formados a
partir de um material de fibra relativamente grosso ou por
exemplo um feixe de fios compostos, os segmentos de fio ou
fibra 16 entre as folhas 3 e lagos de suporte 9 sobressaem
relativamente mais longe no lado de baixo do suporte 2, pelo
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gue existem espacos intermédios ou camaras de ar 17 a medida
que foram formados entre os mesmos (fig. 6). Estes espacgos
intermédios 17 contribuem para a absorcdao de choques e
restituicao de energia do campo de relva artificial 12, o que
é particularmente importante quando esta colocado sobre um

solo relativamente plano e duro.

O tapete de relva artificial 1 conforme mostrado aqui
pode ser fabricado numa maquina de tufagem 15 a qual ¢é de
construgdo convencional e nao faz parte do invento. A maguina
de tufagem 15 esta provida de uma armacao com uma base 18 e
uma cabecga 19 disposta por cima da mesma. Presente no lado de
alimentagdo da base 18 estd um rolo de alimentagdo (néo
mostrado aqui) para o material de suporte 2, enquanto no lado
oposto estd disposto um rolo de enrolamento (ndo mostrado)
para o tapete de relva artificial tufado 1, de maneira a gue
o0 material do suporte seja transportado sobre a base na
direccao da seta A.

Situada na cabegca 19 estda uma barra mdével para cima e
para baixo 20 na qual ¢é recebida uma série de agulhas de
tufagem 7. A distédncia mutua entre as agulhas de tufagem 7
neste documento define a distdncia de fila D. Guias 21 estéo
ainda fixas a barra de agulhas 20 para transportar para as
agulhas 7 o material de fibra 22 a partir do qual as folhas 3

sao formadas.

Um nUmero de ganchos de lacadas 10 correspondentes ao
numero de agulhas de tufagem 7 estd disposto na base 18.
Estes ganchos de lacgadas 10 estao fixos a bracos 23 gue podem
girar sobre um veio 24, de maneira a que o0s ganchos de
lagadas 10 sejam méveis de um modo mais ou menos paralelo ao
material de suporte e portanto mais ou menos transversalmente
as agulhas 7 para agarrarem os lagos colocados através do
material de suporte pelas agulhas 7. De um modo adjacente aos
ganchos de lacadas 10 estao ainda dispostas as facas 11 co-
actuando com o0s mesmos as quais abrem os lacos através de
corte para formar os ditos pares de folhas 3.

O rolo de enrolamento, barra de agulhas 20 e veio
giratério 24 sao accionados por (servo)motores (nao mostrados

aquil) os quais estadao todos ligados a um sistema de controlo.
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A profundidade de insercgao por exemplo das agulhas 7 pode por
isso ser ajustada, embora regulando os motores a velocidade
de insercao possa ser ajustada para a velocidade de
enrolamento de modo dque entre dois movimentos de insercao
sucessivos das agulhas 7 o material de suporte 2 seja movido
para a frente de cada vez através da distancia d
correspondente a distadncia de fila D. Em adigao, € possivel
interromper o enrolamento de cada vez due as agulhas de
tufagem 7 sao inseridas no suporte 2.

Podia-se utilizar opcionalmente para a tufagem uma
maquina de tufagem com duas barras de agulhas mdveis
independentemente uma da outra e ganchos de lacadas e facas
co-actuando com as barras, como descrito por exemplo no
documento GB-A-2 357 301. Os lacgos de suporte 9 podiam por
isso ser tufados independentemente das folhas 3. Para os
lagcos de suporte 9, que podiam opcionalmente estar dispostos
de modo atravessado sobre a fibra 6 entre sucessivas (pares
de) folhas 3 (fig. 7), podia-se utilizar entao outro material
de fibra, por exemplo um fio mais fino.

Embora o invento seja esclarecido acima com referéncia a
uma concretizagdao, serd aparente gue o 1invento ndo esta
limitado a mesma. As folhas de relva artificial 3 podiam
deste modo ser ligadas ao suporte 2 de um modo diferente. O
suporte 2 podia por exemplo ser tecido, em que folhas de
relva artificial 3 podiam ser co-tecidas ao mesmo tempo.
Também sSao concebiveis materiais diferentes daqueles
discutidos aqui. As folhas de relva artificial 3, ou pelo
menos as extremidades externas das mesmas, podiam deste modo
ser fibriladas. Também é concebivel os lagcos 8 nao serem
abertos através de corte, pelo que na realidade seriam
formadas folhas duplas 3.

0 ambito do invento é por conseguinte definido

unicamente pelas reivindicacdes que se seguem.

Lisboa, 2011-08-05
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1/4
REIVINDICACOES
1 - Tapete de relva artificial (1), compreendendo um
suporte (2) e um nUmero de folhas de relva artificial

salientes (3) divididas em filas (4) e ligadas ao mesmo,
caracterizado por a distancia mitua entre folhas sucessivas
(3) numa fila (4) ser substancialmente igual a distancia (D)
entre filas adjacentes (4) e equivale a pelo menos 10 mm.

2 - Tapete de relva artificial (1) de acordo com a
reivindicagdo 1, caracterizado por a distdncia (d) entre as
folhas (3) e o espagamento de filas (D) equivaler a pelo

menos 13 mm e de preferéncia a pelo menos 16 mm.

3 - Tapete de relva artificial (1) de acordo com a
reivindicacao 1 ou 2, caracterizado por o suporte (2) e as

folhas (3) serem formadas e ligadas mutuamente por tecelagem.

4 - Tapete de relva artificial (1) de acordo com a
reivindicacao 1 ou 2, caracterizado por o suporte (2) ser um

tecido e as folhas (3) serem ligadas ao mesmo por tufagem.

5 - Tapete de relva artificial (1) de acordo com a
reivindicagao 4, caracterizado por as folhas (3) serem
formadas a partir de uma fibra continua (6).

6 - Tapete de relva artificial (1) de acordo com a
reivindicagao 5, caracterizado por pelo menos um lago de
suporte (9) sobressaindo menos a partir do suporte (2) ser

formado em cada caso entre folhas sucessivas (3).

7 - Tapete de relva artificial (1) de acordo com a
reivindicagao 6, caracterizado por os lagos de suporte (9)
serem formados fora da fila (4) de folhas (3).

8 - Tapete de relva artificial (1) de acordo com a
reivindicagao 7, caracterizado por os lagos de suporte (9)
serem formados a partir de outro material de fibra diferente
do das folhas (3).

9 - Tapete de relva artificial (1) de acordo com
qualguer das reivindicagbes 6 a 8, caracterizado por as
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folhas (3) e/ou os lagcos de suporte (9) serem formados a
partir de um material de fibra relativamente grosso ou
pesado.

10 - Tapete de relva artificial (1) de acordo com
qualquer das reivindicagdes precedentes, caracterizado por as

folhas (3) serem formadas a partir de fibra de monofilamento.

11 - Campo de relva artificial (12), compreendendo um
tapete de relva artificial (1) de acordo com qualgquer das
reivindicagdes precedentes e uma camada de material de
enchimento solto (5) disposto sobre o mesmo, a espessura (h)
da qual ¢ inferior ao comprimento (H) das folhas de relva
artificial (3).

12 - Método para formar um tapete de relva artificial
(1), compreendendo o fornecimento de um material de suporte,
fornecimento de um material de relva artificial (22),
formagao de um suporte (2) a partir do material de suporte e
ligacao de folhas (3) do material de relva artificial (22)
divididas em filas (4) ao suporte (2), caracterizado por as
folhas (3) serem ligadas ao suporte (2) de modo que o seu
espacamento mutuo (d) numa fila (4) seja substancialmente
igual a disténcia mutua (D) entre filas adjacentes (4) e

equivale a pelo menos 10 mm.

13 - Método de acordo com a reivindicagao 12,
caracterizado por as folhas (3) serem ligadas ao suporte (2)
a uma distédncia matua (d) e um espacgamento de filas (D) de

pelo menos 13 mm e de preferéncia pelo menos 16 mm.

14 - Método de acordo com a reivindicacao 12 ou 13,
caracterizado por o suporte (2) ser formado ao tecer o
material de suporte e o material de relva artificial é co-

tecido para formar as folhas (3).

15 - Método de acordo com a reivindicagao 12 ou 13,
caracterizado por o material de suporte ser formado num
tecido e as folhas (3) serem 1ligadas ao tecido (2) por
tufagem.
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16 - Método de acordo com a reivindicacgao 15,
caracterizado por o tecido ser guiado ao longo de uma série
de agulhas de tufagem méveis alternativamente (7) colocadas
de um modo adjacente umas as outras a disténcia de filas (D)
e a velocidade do movimento de avango do tecido e a
velocidade de curso das agulhas de tufagem (7) serem
ajustadas uma a outra de modo que entre cursos sucessivos das
agulhas de tufagem (7) o tecido seja deslocado
substancialmente através da disténcia de filas (D).

17 - Método de acordo com a reivindicacgao 16,
caracterizado por o tecido ser parado apdés cada deslocamento
através da distédncia de filas (D).

18 - Método de acordo com gualgquer das reivindicagdes 15
a 17, caracterizado por as folhas (3) serem formadas a partir

de uma fibra continua (6).

19 - Método de acordo com a reivindicagao 18,
caracterizado por pelo menos um lago de suporte (9) ser
tufado no tecido entre folhas sucessivas (3), cujo lago de
suporte (92) é pressionado menos longe através do tecido do
que as folhas adjacentes (3).

20 - Método de acordo com a reivindicacgao 19,
caracterizado por os lagos de suporte (9) serem formados fora
da fila (4) de folhas (3).

21 - Método de acordo com a reivindicacgao 19,
caracterizado por os lagos de suporte (9) serem formados a
partir de outro material de fibra e ligados ao tecido por
outro conjunto de agulhas de tufagem diferente do das folhas
(3).

22 - Método de acordo com qualquer das reivindicacgdes 19
a 21, caracterizado por as folhas (3) e/ou os lagos de
suporte (92) serem formados a partir de um material de fibra
relativamente grosso ou pesado.

23 - Método de acordo com qualquer das reivindicacgdes 12
a 22, caracterizado por o material de relva artificial (22)
compreender fibras de monofilamento.
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24 - Método para formar um campo de relva artificial
(12) dispondo sobre um solo (14) um tapete de relva

artificial (1) de acordo com qualgquer das reivindicacgdes 1 a
10 e espalhando sobre o mesmo uma camada de material de
enchimento solto (5) até uma espessura (h) que é inferior ao

comprimento (H) das folhas de relva artificial (3).

Lisboa, 2011-08-05
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