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Sposéb napedu dwoch wspélbieznych wrzecion obrabiarek
w ukladzie z moca krazaca
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b mapedu z jedne-
go zrodta dwoch wspolbieznych wrzecion obrabiarek,
zwlaszcza w obrotowych dogtadzarkach, w ktorych
obrabiany przedmiot i glowica narzedziowa obracaja
si¢ wspotbieznie lecz z réznymi predkosciami obroto-
wymi, za§ moc napgdu wrzeciona narzgdziowego krazy
w cyklu zamknietym.

W znanych sposobach napedu obrabiarek do wspot-
bieznej obrobki nie stosuje si¢ uktadéw z moca krazaca
w napgdzie gtéwnym.

Celowosé takiego ukladu kinematycznego ma miejsce
wowczas, gdy wymagana szybko$¢ skrawania, to znaczy
wzgledna szybko$é obrotowa narzedzia skrawajacego w
stosunku do szybkosci obwodowej obrabianego przed-
miotu winna by¢ znacznie mniejsza od obwodowe]j szyb-
ko$ci zar6wno narzedzia jak i obrabianego przedmiotu,
czyli wymagana i konieczna réznica szybko$ci obwodo-
wych przedmiotu i narzedzia jest nieduza. Ma to miej-
sce zwlaszcza w obrotowych dogtadzarkach do przed-
miotéw typu pierScieni, w ktorych kinematyka ruchu
pilnikéw $ciernych do dogladzanej powierzchni wyma-
ga duzych czestotliwosci, a wigc stosunkowo wysokich
obrotéw zar6wno przedmiotu jak i narzedzia, co z ko-
lei wymaga duzych mocy.

Stosowanie oddzielnych napedéw dla narzedzia i dla
przedmiotu wymagatoby w sumie wielokrotnie wigkszej
mocy napgdowej niz w ukladzie wedlug wynalazku.

Spos6b wedlug wynalazku zostanie blizej wyjasniony
na przykladzie zastosowania przedstavionym na rysun-
ku, gdzie na fig. 1 — przedstawiono schemat napedu
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dwoch wspotbieznych wrzecion z moca krazaca, a na
fig. 2 — schemat ukladu kinematycznego napedu obro-
towej dogladzarki do biezni pierScieni tozysk tocznych.
Wspoélbieznie obracajace si¢ wrzeciona: A obrabianegc
przedmiotu oraz B glowicy narze¢dziowej napgdzane sa
od watka poéredniego C za pomoca przekiadni paso-
wych D i E. Zrédlem napedu jest silnik M.

Po uruchomieniu silnika M i po wejsciu narzedzi
skrawajacych w kontakt z obrabiana powierzchnia
przedmiotu, obwod kinematyczny zostaje zamkniety.
Oznaczajac przez np obroty wrzeciona A oraz przez
ng — obroty wrzeciona B i przyjmujac Ze na > np
szybkos§¢ skrawania bedzie: v = f(nn — ng). Oznaczajac
op6r skrawania symbolem Pskr, moc skrawania w funk-
cji oporu skrawania i obrotow wrzecion bedzie: Nskr =
= f[Per (na —np) = Npap. we wzorze powyzszym Nggr
oznacza moc silnika M.

Przy zalozeniu Ze na > ng, tylko wrzeciono A bedzie
elementem napedzanym od walka posredniego C. Nato-
miast wrzeciono B bedzie napedzane od wrzeciona A
za pof§rednictwem narzedzi skrawajacych, umieszczonych
w glowicy narzgdziowej, osadczej na wrzecionie B. Mo~
mentem obrotowym obu wrzecion A i B beda sity skra-
wania P, wzglednie tarcia narzedzi skrawajacych, dzia-
lajace na ramieniu réwnym wewngtrznemu promieniowi
dogtadzanego pierécienia.

Moc przekazywana z wrzeciona A na wrzeciono B
jest z powrotem doprowadzona do watka posredniego C
za poSrednictwem przekladni E. Jest to wlasnie moc
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krazaca Ny, powracajaca do ukladu ktérej warto$¢ be-
dzie: Ny = f(Prenp).

Poréwnujac wzory na moc skrawania (Ngkr) i na moc
krazaca ‘(Ny;) i zakladajac, Ze obroty na i ng roznia si¢
np. tylko o 20% przy czym ns > ng — latwo moina
wyliczyé ze moc krazaca (Ng;) bedzie 4-ro krotnie
wigksza od mocy skrawania (Ngg;). Poniewaz moc kra-
Z3ca znajduje si¢ w obwodzie zamknigtym — moc sil-
nika napedowego jest wydatkowana tylko na uzupelnie-

4
biezni pierécienia 8 i powierzchniami roboczymi Scier-
nych pilnikéw 9. Moc (krazaca) z tego wrzeciona prze-
kazywana jest zpowrotem na walek C za posrednictwem
przektadni E (kola pasowe 10 i 11).

Zapotrzebowanie mocy silnika napgdowego w dogla-
dzarce wedlug przykladu wykonania ograniczone zosta-
to do 1,5 kW, podczas gdy przy oddzielnych napgdach
kazdego z dwoch wrzecion (A i B) wymagana suma-

10 TIyczna moc wynosilaby 8 kW.
nie mocy napedu zuzywanej na skrawanie. :
Z powyzszego widaé, ze przy zatozeniu malej réznicy Zastrzezenia patentowe
obrotow (np —mng) woraz duzych warto$ci ng i Pgr,
przy malej nawet warto$ci mocy silnika napg¢dowego 1. Spos6b napedu dwodch wspotbieznych wrzecion
moze wystgpowaé bardzo duza moc krazaca, teoretycz- ;5 obrabiarek w ukladzie z moca krazaca, zwlaszcza na-
nie nawet nieskonczenie duza, praktycznie ograniczona pedu obrotowego dogladzarek do pierscieni wahliwych
oporami tarcia. Yozysk tocznych, znamienny tym, ze moc od silnika na-
W korpusie 1 umieszczony jest silnik napedowy M pedowego (M) doprowadzona za poSrednictwem watka
oraz przekladnia pasowa D z kolami pasowymi 5 i 6. posredniego (C) i przekladni (D) do wrzeciona (A) na-
Uchwyt 7 do mocowania obrabianych pierscieni 8 umo- ,, pedu gléwnego — przekazywana jest za posrednictwem
cowany jest na wrzecionie A. Na wrzecionie B, ulozy- sit skrawania lub sit tarcia na drugie wrzeciono (B)
skowanym w przesuwnym wrzecienniku 2 usytuowanym skad, zmniejszona 0 moc pochtonigta procesem skrawa-
pod nastawnym katem w stosunku do wrzeciona A, do nia, powraca za po$rednictwem przekladni (E) na walek
czego stuzy tarcza 12 — umocowana jest glowica na- posredni (€).
1z¢dziowa z pilnikami $ciernymi 9. Wrzeciono A nape- 54 2. Spos6b napedu wedtug zastrz. 1, znamienny tym,
dzane jest od watka C za poSrednictwem przekladni pa- ze obroty obu wspélbieznych wrzecion (A, B) sa rézne,
sowej D. Wrzeciono B napedzane jest od wrzeciona A przy czym korzystnie aby réznica ta byla mozliwie
silami skrawania, wystgpujacymi miedzy powierzchnia mala.
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