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Zpusob zpracovani vliakenného materidlu
zabezpeduje minimalizaci vldkenného odpadu
pri mykdni vlakenného materidlu a je zalo-
2en na tom, Ze primarni smiseny odpad
z alespon jedné primarni operace rozvolno-
vani a ojednocovani se oddélené vede zpét
k paralelnimu rozvolhovdni a popripadé dale
k paralelnimu <&isténi, potom nejpozdéji
pfed operaci ojednocovani vldkenné pavuciny
z primarniho toku vlaken se k ni vldkna
z paralelnich operaci pripojuji. Zarizeni
k provadéni tohoto zplUsobu je u vstupni
éasti sjednoceného zarizeni opatfeno jed-
nostranné prodlouZenymi c¢adstmi alesporn po-
davaciho valeéku (2), rozvolnovaciho valec¢-
xu (4), perforovaného valce (8) a prevadé-
ciho valeéku (2).
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Vyndlez se tyka zpUsobu zpracovani vlakenného materialu,
zejména pfi pripravé vlakenné pavuéiny na sjednoceném zarizeni
k rozvolnovani, ¢isténi a ojednocovani vlakenného materialu, jako
bavliny, predklddané tomuto zarizeni ve formé vlakennych vlocek,
jakoz i upravy tohoto zarizeni k provadéni zpusobu.

Pri klasickém postupu rozvolnovdni se v ¢&istirnach pradelen
odebiraji 2z 1lisovanych vlakennych balikld Jjednotlivé vlakenné
vrstvy nebo chomdée, které se na nakladacich, ¢echracich a poté-
racich strojich postupné rozvolnuji na vldkenné vlio&ky, jeZ se ve
formé stuéky nebo primo z ndasypnych Sachet predkladaji k ojedno-
covani na mykacich strojich, jejichi vyslednym produktem je myka-
ny pramen a odpad.

Po technologické strafice md tento klasicky postup rozvolno-
vani vlaken nepriznivy kvalitativni dopad na vysledny produkt,
zvlasté pri rozvoliovani vice zne¢isténého vlakenného materidlu,
protoZe vldkenné vlocéky se postupnym prichodem radou ¢isticich
a rozvolnovacich mist wuzaviraji a zakonéuji, takZe necistoty
v nich obsaZené se pri ojednocovani vldken na mykacich strojich
velmi obtizZné vyluéuji. U jemnych nebo méné pevnych vlaken potom
pri tomto procesu - dochdzi k Jjejich poskozovdni. K odstranéni
téchto nedostatku se proto navrhovaly ruznd dalsi opatreni ve
formé pridavnych ustroji, kterymi se vlakenné vlocky pred vlast-
nim procesem mykdni jesté dodateé¢né ddle uvolnuji a c¢isti.

Veskera tato opatfeni, spoé¢ivajici napriklad v tom, Ze vla-
kenny materidl se podrobuje dodatec¢nému ¢isténi pomoci dvou vza-
jemné kooperujicich vdlcd, u kterych pri pruichodu vlakenného ma-
teridlu dochazi soudasné k vylucovdni necistot (FR 2 360 694),
neresi, ale spisSe komplikuji problémy pri manipulaci s odpadem.

Dalsi nevyhodou téchto pridavnych zarizeni také je, Ze prob-
lematiku rozvolrovani a ¢&isténi vldkenného materidlu resi jen
dopliikové a predstavuji bud samostatné predcistovaci stroje pro
pripravu vlakenného materidlu pred vlastnim procesem ojednocovani
nebo Jjsou pouhou uUpravou poddavaciho udstroji u mykaciho stroje
a kromé toho Jjesté zvétsuji zastavény prostor a komplikuji
vzduchotechnické rozvody pro odsavani prachu, nec¢istot a odpadni-
ho vlakenného materialu.

Proto dosavadni zpusoby manipulace se vzniklym odpadem, zej-
ména v bavlndrskych prddelnach, jmenovité v &istirnach a u myka-
cich stroju jsou v prevdiné mire zaloZeny na tom, Ze vznikle
odpady jsou podle stavu technické udrovné strojniho zarizeni vybi-
rany bud ruéné, ruéné pfepravovdny a &istény, nebo jsou centralné
odsavany, soustfedovany a podrobovany dals$imu zpracovani a mani-
pulacim. Ruéni zplsocb, obzvlasté ruéni manipulace s vybirdnim
odpadu, jeho transportem, s c¢isténim filtrd a pytlovanim odpadu
do balikl a podobné, je ndroény na fyzickou praci a Jje spojeny
S vysokou prasnosti pracovniho prostrfedi. Pokud Jjde o zpUsoby
centralniho nakldddni z primdrnim odpadem odsavanim, je znamy ten
postup (DE 3 021 901), 2Ze se primarni odpad vznikajici pod
pracovnimi misty stroji a jejich pfidavnych zarizeni odsava do
oddélovaciho =za¥izeni, kde se v ruznych cyklonech, filtrech
a podobné rozdéli na jesté pouZitelny vlakenny materidl a nezpra-
covatelny odpad, pric¢emZ vlakenny odpad se popripadé vraci zpét



CsS 277232 Bé6 2

na zacatek pracovniho cyklu, eventudlné se jesté komercné zuzZit-
kuje a nezpracovatelny odpad se briketuje, spaluje, uklada na
skladku a podobné.

Plné automatizovany systém s centralnim odvodem necistot
zmirfiuje sice ndroc¢nost na fyzickou praci obsluhy a nema takovy
negativni dopad na pracovni prostredi, ale je vysoce financéné
ndkladny, protoZe vyzZaduje velké stavebni investice, drahé stroj-
ni zarizeni a je naroény na spotrebu elektrické energie. Kromé
toho systém nezabezpecuje, Ze se vraci zpét na zac¢atek pracovniho
cyklu toho kterého stroje vldkenny material, pochdzejici napri-
klad 2z prislusné vstupni davky, respektive baliku vldkenného
materidlu.

Bylo proto navrZeno resSeni (CS 255 402), které odstranuje
nevyhody dosavadnich ndkladnych systémd rozvolnovani, ¢isténi
a ojednocovani vlakenného materidlu. Reseni je zaloZené na pouZi-
ti jediného kontinudlniho zarizeni, ve kterém jsou vlakenné vloc-
ky postupné rozvolnovany, c¢istény a ojednocovany na jednotliva
vldkna, aZ je vyslednym produktem dostatecné vycistény mykany
pramen vhodny také pro sprddani na bezvretenovych dopradacich
strojich, kde ¢&istota predkladané vlakenné suroviny je jednou ze
zdkladnich podminek uUspésného predeni. Res$eni pozustava z toho,
?e ke kazZdému rozvolnovacimu a ojednocovacimu valci jsou priraze-
ny hnané podtlakové snimaci perforované valce s pilkovym potahem
pro snimdni vldkenného materidlu z téchto ojednocovacich valci.
Prifazenim snimacich perforovanych valci Kk rozvoliovacim a ojed-
nocovacim valcim, z jejichZ pracovniho povrchu je rozvolnovany
a ojednocovany vldkenny materidl snimdn a <cistén, se dosahuje
vy$$iho efektu také proto, Ze se tyto operace provadéji na jedi-
ném sjednoceném zarizeni, kde Wdéinnost rozvolnovani, ¢isténi
a ojednocovani je ovlivnitelna poctem rozvolnovacich, ojednocova-
cich valcu a snimacich perforovanych valcu.

Tim se umozriuje vyélenit z vyrobniho procesu dosud nutné
éistici éechraci a potéraci stroje, jakoZ i pridavna predéistova-
ci a rozvolnovaci zarizeni véetné mykacich stroji, které navriené
zarizeni také nahrazuje a podobné, pricemZ se v podstaté zabezpe-
¢ilo soustredéni vznikajicich smiSeného odpadu do ohranicéeného
prostoru nékolika mdlo sbérac¢u pod uvedenymi ustrojimi sjednoce-
ného zarizeni, s tim ovSem, Ze se s odpadem nakldda naddle nevy-
hovujicim zpisobem, jak vyse popsdano.

Ukolem vyndlezu je zdokonalit technologicky tok vlakenného
materidlu uvedenym sjednocenym zarizenim s cilem minimalizovat
objem vlakenného odpadu, ktery by se jinak musel odvadét spolu
S nezpracovatelnym pevnym odpadem, napriklad do pridavného odde-
lovaciho zarizeni nebo ke zbriketovdni a podobné.

Daného Ukolu je dosaZeno zpusobem, JjehoZ podstata spociva
v tom, Ze primarni smiSeny odpad 2z alespon prvni operace rozvol-
novdni se oddélené vede zpét k paralelnimu rozvoliovdni a popri-
padé dale k paralelnimu c¢isténi, potom se 2z primdrniho odpadu
takto ziskand vldkna nejpozdéji pred operaci ojednocovani vldken-
né pavuciny pripojuji k ostatnimu vldkennému materidlu a vylouce-
ny sekunddrni odpad z paralelniho rozvolnovani popripadé ¢isténi
se jimd zvlast k oddélovaci manipulaci na podradny vlakenny odpad
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a nezpracovatelny odpad, pric¢emZ vlakna z paralelniho rozvolnova-
ni, popripadé z &isténi se po Sifce vlakenné pavuéiny rozprosti-
raji pneumaticky nebo mechanicky.

Dalsi vyhody a Uéinky predloZeného =zpusobu zpracovani
vlakenného materidlu jsou patrné 2z ndasledujiciho popisu
a z pripojenych vykresii, kde na obr. 1 Jje pohled na celkovou
zdkladni sestavu sjednoceného zarizeni se sbérac¢i primarniho
odpadu boé&nim fezu a schematické zndzornéni privodu primarniho
smiSeného odpadu zpét k operaci podavaci, na obr. 2 je schematic-
ké zndzornéni alespon jednoho sbérace sekunddrniho odpadu pripo-
jeného pneumaticky spolu se sacimi prostory snimacich perforova-
nych vdlci na pridavné oddélovaci zarizeni odpadu, na obr. 3 je
schematické plidorysné znazornéni jednostranné rozsireného podava-
ciho vdleéku, rozvoliovaciho vdlce, perforovaného valce a prena-
Seciho vdled&ku pro paralelni poddvani a alespon ¢isténi primdrni-
ho smiSeného odpadu, s vyznadenim pomocného podtlakového konden-
zoru u podavaciho valeéku a na obr. 4 je celni pohled na vstupni
¢ast sjednoceného zarizeni s pomocnym podtlakovym kondenzorem
u jednostranné prodlouZeného poddavaciho vdledku a vzduchotechni-
kové propojeni sbérade primarniho odpadu s timto podtlakovym
kondenzoremn. .

Hlavni technologicka &ast sjednoceného zarizeni pro zpraco-
vani vldkenného materiidlu obsahuje v prikladném zakladnim prove-
deni dstroji poddvaci, rozvoliovaci, ojednocovaci a odvadéci.
Podavaci uUstroji Jje tvoreno podavacim valedkem 2 s podavaci
deskou 3. Rozvolnovacim dstrojim je v tomto provedeni rozvolnova-
ci valec 4, ke kterému jsou prirfazeny rozvolinovaci segmenty S
s odrdZecimi noZi 6 a s regulaénimi 1listami 7 pro regulaci
mnoZstvi primdrniho smiSeného odpadu odluc¢ovaného do sbérace 22
tohoto odpadu. Na rozvoliovaci vdlec 4 je prisazen podtlakovy
snimaci perforovany valec 8 s pilkovym potahem. Uvnitf perforova-
ného valce 8 3je uloZen kryci plech 12 pro vymezeni sani na
povrchu perforovaného vdlce 8. Podtlak v perforovaném valci 8 je
vytvaren zdrojem 9 sdni. Ke snimacimu perforovanému valci 8 je
prirazen prendseci valedek 13 s pritlaénou deskou pro prenaseni
snimaného vlakenného materidlu do ojednocovaciho dustroji, které
je tvorfeno ojednocovacim valcem 15, opatfeném na pracovnim
povrchu pilkovym potahem. V tésné blizkosti pracovniho povrchu je
ve spodni ¢&asti ojednocovaciho vdlce 15 upravena rada vicek 16,
jejichZ nadbéhové strany jsou opatfeny odrdzZecimi nozi 17. K ocjed-
nocovacimu védlci 15 Jje pfisazen snimaci perforovany valec 18
s pilkovym potahem.

Pod mykacimi viéky 16 je usporadan dalsi sbéraé 32 pro sbér
primdrniho smiSeného odpadu. Tato sestava ojednocovaciho ustroji
se v prikladném provedeni opakuje Jjes$té jednou. Ke snimacimu
perforovanému valci 28 této dalsi sestavy je prirazen snimaci
vadlecek 19 s pritlac¢nou listou 21 pro snimdni vycisténého a ojed-
noceného vldkenného materidlu ve tvaru vlakenné pavuciny odvadéné
do odvadéciho uUstroji, které sestdvd jednak z prutahového ustroji
20 se zhustovadem 23 a s kalandrovacimi valci 24, Jjednak ze
svinovaciho ustroji 25 pro svinovdni vlakenného pramene do konve
26.

Popsané sjednocené zarizeni s ustrojim podavacim, rozvolrno-
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vacim, ojednocovacim a odvadécim, kde k rozvolnovacim a ojednoco-
vacim valcim 4, 15, 15a recenych ustroji jsou prirazeny podtlako-
vé snimaci perforované valce 8, 18, 28 a sbérace 22, 32, 42
primdrniho smiSeného odpadu, ma vedle hlavniho toku vlakenného
materidlu u své vstupni ¢asti Jjednostranné prodlouZeny alespon
podavaci vdleéek 2 s rozvolnovacim vdalcem 4 rozvolnovaciho ustro-
ji a jemu prirfazeny perforovany vdlec 8 i s prevadécim valeckem
13 pro dalsi uUstroji sjednoceného zarizeni o postranni Casti 2a,
4a, 8a, 13a, pricdemz k jednostranné prodlouzZené casti 2a podava-
ciho valedku 2 je predrazen podtlakovy kondenzor 29, jehoZ saci
¢dst pladsté Jje pneumaticky propojena potrubim 27 s alespon
s jednim ze sbérac¢i 22, 32, 42 primdrniho smiseného odpadu.
Jednostranné prodlouzZeni jmenovanych vdlci 2, 4, 8, 13 sjednoce-
ného zarizeni je provedeno zvétsenim jejich $ifky, s prislusnou
asymetrickou Upravou alespon jedné neznazornéné bocnice s loZis-

ky.

Uvedend Uprava sjednoceného zarizeni muZe byt nahrazena zce-
la samostatnym zarizenim, pracujicim v prddelné zvlast pro jedno
nebo i vice sjednocenych zarizeni, Kkteré obsahuje ekvivalentni
ustroji pro paralelni zpracovdni vrdceného primadrniho odpadu
a které je propojeno s pracovnimi misty pomoci vzduchotechniky.

K jednostranné prodlouZené casti 4a alespon rozvolnovaciho
valce 4 je prirazen sbéraé¢ 30 sekunddrniho odpadu, napojeny
v prikladu provedeni na zdroj 8 sani pro podtlakové snimaci per-
forované vdlce 8, 18, 28 sjednoceného zarizeni, pricemZ vystup
zdroje 9 sdni je pripojen k samostatnému zndmému oddélovacimu za-
rizeni 30 pro rozdéleni nasdavaného smiSeného odpadu na jesté pou-
2itelny podradny vlakenny odpad 31 a nezpracovatelny odpad 41.

Zarizeni podle vyndlezu pracuje takto:

Vldkenny materidl odebirany z lisovanych baliki a rozvolno-
vany na vldkenné chomdcéky nebo vlocéky je podrobovan na sjednoce-
ném zarizeni Jjednotlivym za sebou ndasledujicim primdrnim opera-
cim. Nejprve je privadén nezndazornénym dopravnim potrubim do
ndsypné sSachty 1, z niZ se privaddi poddavacim udstrojim, tvoreném
podavaci deskou 3 a hnanym poddvacim vdleckem 2, k prirazenému
rozvolrnovacimu valci 4.

Mezi podavacim valeckem 2 a hroty rozvolriovaciho valce 4
a ddle mezi rozvolrnovacimi segmenty 5 dochdzi k intenzivnimu
rozvolrniovdni a c¢isténi poddvaného vldkenného materidlu, pricemz
uvolnéné nec¢istoty jsou odrdZecimi noZi 6 odlucovany do sbérace
22 primdrniho smisSeného odpadu. Rozvlaknény materidl je z pracov-
niho povrchu rozvolrnovaciho valce 4 snimdan pilkovym potahem
snimaciho perforovaného vadlce 8, pricemZ se perforovanym plastém
odsdvad prach v dusledku podtlaku vyvijeném v perforovaném valci
8 zdrojem 9 sani. Snimaci perforovany valec 8 slouZi soucdasné ke
zhustovani snimaného vlakenného utvaru pro dalsi operace.

Vzduch Jje do perforovaného vdlce 8 nasdavan 2z venéi pres
vrstvu vlakenného materidlu, takZe drobné nec¢istoty a prach mohou
byt odsavany z tohoto materidlu po celé $ifi perforovaného valce
8. Rozvolnovany vlakenny materidl je z plasté perforovaného valce
8 odebiran prevadécim valedkem 13, v oblasti, ve které je sani
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potladeno krycim plechem 12. Prevadéci valecek 13 slouzi zaroven
k poddvani snimaného materidlu k naslednému rychlobéZnému ojedno-
covacimu vdlci 15, kterym se ve spolupraci s prisazenymi nehybny-
mi mykacimi viéky 16 provadi ojednocovani vlédken pri jejich
soucasném ¢isténi, kdy uvolnéné necistoty jsou odraZecimi hranami
17 z vlaken odludovadny a mezerami mezi mykacimi vicky 16 propada-
ji do sbérace 32 primarniho smiseného odpadu.

Ojednocené vldkna Jjsou 2z pilkového potahu ojednocovaciho
valce 15 snimdna perforovanym valcem 18, 2z néhoZ je vlakenny ut-
var prendsen prevadécim vdleckem 33 k da151mu ojednocovacimu val-
ci 15a, kde se postup cisténi a OJednocovanl vldken opakuje.
Ojednocena a vyéisténa vlakna jsou potom snimdna perforovanym
valcem 28, z néhoZ se ve tvaru vlakenné pavuéiny odvadi snimacim
valeckem 19 s pritlaénou listou 21 do zhustovace 23, ve kterém je
pavuéina zformovana v mykany pramen odtahovany kalandrovac1m1 va-
ledky 24 a valedky prutahového ustroji 20. Takto vyrobeny pramen
je svinovacim ustrojim 25 svinovdn do konve 26.

K nejlnten21vné351mu rozvolnovani a ¢isténi vldkenného mate-
rialu dochdzi pri jeho zpracovani v sevrieném stavu mezi podavaci-
mi a prevadécimi vdleéky 2, 13, 33 a je takto na néj pusobeno
celkem trikrdt, pricemZ k dalsimu “rozvolhiovani a é&isténi dochazi
jak pri snimani vlaken perforovanyml vdlci 8, 18, 28 a prisazeny-
mi pracovnimi vAlci, tak i pfi procesadvani pomoci rozvolnovacich
segmentu 5 a mykacich vicek 16.

Pritom se primdrni smiSeny odpad z popsaného primdrniho toku
vlakenného materidlu, ukladany v prislusnych sbéracich 22, 32,
42 primdrniho odpadu, alesponn ze sbéracde 32 pod ojednocovacim
valcem 15 =z prvni operace c&isténi-ojednocovani soustfeduje
a oddélené vede zpét ke vstupni ¢&asti sjednoceného zarizeni
k paralelnimu rozvoliiovdni. To je provedeno napriklad pneumatic-
kou cestou pomoci propojovaciho potrubi 27 prifazeného snimaci
casti plasteé predrazeneho podtlakového kondenzoru 29, jimz se
béhem jeho otddeni prend$i zpétné vedeny primdrni smisSeny odpad
na Jjednostranné prodlouzZenou c¢ast 2a podavaciho valec¢ku 2
k opakovanému paralelnimu rozvolrovdani na prodlouzZené casti 4a
rozvolriovaciho valce 4. Zde je primarni smiSeny odpad, ve spolu-
praci s rozvolinovacimi segmenty 5 a odrdZecimi noZi 6 a regulac-
nimi listami 7, pocdroben intenzivnimu rozvolnovani se soucasnym
vyluéovanim zbylych necistot. Uvolnéné zbylé necistoty se sepa-
riatné ukladaji ve spodnim sbéraéi 30 sekunddrniho odpadu, umisté-
ném pod prodlouZenou ¢asti 4a rozvolnovaciho valce 4, popripadé
se ukladaji v dalsim nezndzornéném sbéradi sekundarniho odpadu,
umisténém pod nezndzornénou prodlouZenou casti nasledujiciho
ojednocovaciho valce 15 a podobné. Z tohoto spodniho sbérace 30
sekunddrniho odpadu se vylouc¢eny sekunddrni odpad, obsahujici uZ
jen hrubé necistoty a prach, odsdva a napfiklad svAdi dohromady
s odsavanym prachem a kratkyml vldkny 2z perforovanych vdlcu 8,
18, 28 jedinym zdrojem 9 sdni do oddélovaciho zarizeni 34, jim3z
se odsavany odpad jesté eventudlné rozdéluje na podradny vlakenny
odpad 31 a nezpracovatelny odpad 41.

Vrdceny, za stejnych podminek jako primdrni vldkenny materi-
4l zpracovany primdrni smiseny odpad, se po paralelnim rozvolnéni
a zbaveni necistot potom v podobé zpracovatelnych vlaken nejpoz-
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déji pred operaci ojednocovani vlakenné pavuciny z primdrniho
toku vlaken k vldkenné pavuciné pripojuje, a to jeho rozprostira-
nim po jeji Sifce pneumaticky nebo mechanicky, napriklad po Sirfce
prendseciho valecku 13 a podobné.

PATENTOVE NAROKY

ZpUusob zpracovani vlakenného materidlu, zejména pri pripravé
vlakenné pavudéiny na sjednoceném zarizeni k rozvolnovani,
¢isténi a ojednocovani vlakenného materidlu, Jjako bavlny,
pfedkladané tomuto zarizeni ve formé vldkennych vlocek, vyzna-
éujici se tim, 2Ze primdrni smiSeny odpad z alespon jedné
operace rozvolnovani a ojednocovani se oddélené vede zpét
k paralelnimu rozvoliiovdni a popripadé dale Kk paralelnimu
¢isténi, potom nejpozdéji pred operaci ojednocovani vlakenné
pavuéiny z primdrniho toku vlaken se k ni vldkna 2z paralelnich
operaci pripojuji.

Zpisob podle bodu 1, vyznac¢ujici se tim, Z2e vlakna z paralel-
niho rozvolnovani, popfipadé =z c¢isténi se pneumaticky nebo
mechanicky rozprostiraji po Sifce vlakenné pavuéiny.

Zpusob podle bodu 1, vyznacdujici se tim, 2Ze z paralelnich
operaci vylouceny sekundarni odpad se jima k manipulaci rozdeé-
leni na podradny vldkenny odpad a nezpracovatelny odpad.

Zpusob podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze sekundarni odpad
se jimd spolec¢né s odpadem z perforovanych valcu.

zarizeni k provadéni zpusobu podle bodu 1, zahrnujici sjedno-
cené zarizeni s Ustrojim poddvacim, rozvolnovacim, ojednocova-
cim a odvadécim, kde alespon k rozvoliovacim a ojednocovacim
valcum fedenych uUstroji jsou p¥ifazeny podtlakové snimaci
perforované valce a sbérace primdrniho vlakenného odpadu,
vyznacujici se tim, Ze vedle drahy hlavniho toku vlakenného
materidlu Jjsou u vstupni ¢éasti sjednoceného zarizeni jedno-
stranné prodlouzZeny casti alesponn poddvaciho valecku (2)
s rozvolnovacim vadlcem (4) rozvolnovaciho udstroji a jemu
prirazeného perforovaného vdlce (8) i s prevdadécim valeckem
(13) pro dalsi Uistroji sjednoceného zarizeni, pricemz
k jednostranné prodlouZené casti (2a) poddvaciho valecku (2)
je predrazen podtlakovy kondenzor (29), jehoZ saci cast plasté
je pneumaticky propojena potrubim (27) s alespon jednim ze
sbérac¢u (22, 32, 42) primdrniho smiseného odpadu.

Zarizeni podle bodu 5, vyznacujici se tim, Ze k jednostranné
rrodlouZené casti (4a) alespon rozvolnovaciho valce (4) Jje
prirazen sbérac¢ (30) sekunddrniho odpadu napojeny na zdroj
(9) sani pro podtlakové snimaci perforované valce (8, 18, 28)
sjednoceného zarizeni, pricemZ vystup zdroje (9) sdni je pri-
pojen k oddélovacimu za¥izeni (34) pro rozdéleni sekundarniho
odpadu.

4 vykresy
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