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Sposéb wytwarzania kanatéw do odprowadzania lotnych produktéw destylacji
z wnetrza tadunku wegla piecow komorowych oraz urzadzenie
do odsysania tych produktéw lotnych.

Zgloszomo 2 stycznia 193I r.
Udzielono 18 kwietnia 1934 r.
Pierwszenstwo: 14 stycznia 1930 r. (Niemcy).

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania kanatéw, sluzacych do odsy-
sania nazewnatrz lotnych produktéw de-
stylacji z wnetrza !adunku wegla piecow
komorowych.

Rysunek przedstawia jako przyklad wy-
konania cze$é lezacego pieca koksownicze-
go w pionowym przekroju podluznym przez
$rodek jednej z komér pieca. Komora pie-
ca, ograniczona od dotu spodem 1, od gé-
ry — sklepieniem stropowem 2, a z bokéw—
dwiema $ciankami grzejnemi, réwnolegle-
mi do plaszczyzny rysunku, i zamykana

przy obu $ciankach czotowych drzwiami 3,
posiada w stropie 4 zwykle otwory 5 do
napelniania pieca weglem i otwor 6 do od-
prowadzania gazu; otwor ten laczy sie ru-
ra 7 ze zbiornikiem 8 gazu i smoty. Na pod-
stawie zbiornika 8 zawieszona jest poza
tem rura gazowa 9, przechodzaca przez
calag dlugosé baterji. Komora jest napet-
niona, jak zwykle, weglem 10 do takiej wy-
sokosci, iz nad powierzchnia jego pozosta-
je wolna przestrzer zbiorcza 20 do gazu.

W stropie 4 pomigdzy otworami 5 i 6 o-
sadzona jest w regularnych odstgpach



wzdluz calej dlugoéci komory pewna licz-
szesé do dz1esxgc1u, zelaznych skrzy-
nekn32

*zamknigtych _szczelnie zapomoca

pokryw 13 z zamkmgmaml hydraulicznemi.
Kazda z tych skrzynek 12
zapomoca bocznej rurki 14 z gazowym
przewodem 15, lezacym w. stropie 4 réwno-
legle do kierunku dtugosci pieca i polaczo-
nym z rurg zbiorcza 9 zapomocy tréjnika

16. Spust 17 stuzy do usuwania kondensa- .

tow, ktore si¢ przedostaty do przewodu 15.

Denko kazdej ze skrzynek 12 zaopatru-
je si¢ w rurke 18 i w wystajaca ku dolowi
rurke 19 o tej samej srednicy. Rurki 18 i
19 tworza kierownice i oparcie rury 21, u-
mieszczonej w nich wspoélsrodkowo i wy-
stajacej ku dolowi na tyle, iz nietylko prze-
chodzi ona przez wolng gazowsa przestrzen
zbiorcza 20, ale zaglebia si¢ na okoto 300

mm pod powierzchnie 11 fadunku wegla 10. -

Na gornym koricu rury 21, to jest na tym,
ktory wchodzi wewnatrz skrzynki 12, znaj-
duje si¢ dzwon 22, oparty podstawkami 26
na dnie skrzynki 12. Dzwon 22 ze $ciankami
skrzynki 12 i wewngtrzna rurka 18 tworzy
zamkniecie hydrauliczne, ktére oddziela
wnetrze skrzynki 12 od wewnetrznej prze-
strzeni rury 21. Na przedtuzeniu kazdej z
rur 21 wytwarza si¢ w masie wegla wspél-
osiowy wzgledem miej kanal rurowy 23.
Kanal rurowy 23 i rura 21 tworza kanal
odptywowy do lotnych produktéw desty-
lacji z wnetrza ladunku wegla. Odsysane
gazy i pary dostaja si¢ do skrzynki zbior-
czej 12, zamknigtej ze wszystkich stron, a
nastepnie przez rurki boczne 14 do prze-
wodu gazowego 15 i dalej przez tréjnik 16
do rury zbiorczej 9, wspédlnej dla catej ba-
terji.

Wedtug wynalazku kanaty odpltywowe
sa wykonane w ten sposéb, iz rury 21 zo-
staja dostatecznie szczelnie polaczone z
pustemi przestrzeniami 23, utworzonemi w
weglu 10, to znaczy, ze réznice cisnienia ga-
zu 'w wolnej zbiorczej przestrzeni gazowej,
zewnatrz ladunku wegla 10, i w pustych

jest polaczona

przestrzeniach 23 wewnatrz tego ostatnie-
go moga byé utrzymywane na takim pozio-

.mie, jakirwynika ze sposobu pracy pieca.

Praktycznie biorac w gazowej prze-
strzeni zbiorczej 20, to znaczy 'w wolnej
przestrzeni wewretrznej komory piecowej,
moze byé zawsze utrzymane tylko takie ci-
$nienie gazowe, ktére jest bardzo zblizone
do zewnetrzmego cisnienia atmosferyczne-
go i najwyzej odbiega od niego o kilka mm
slupa wody, poniewaz nieuniknione nie-
szczelnoéci muru pieca nie pozwalaja ma
wigkisze roznice cismnienia gazow. Z drugiej
strony doswiadczenie pokazuje, ze, w celu
osiggniecia skutecznego odsysania naze-
wnatrz z ‘wnetrza fadunku wegla lotnych
produktéw destylacji, w tych przestrze-
niach wewnetrznych musza by¢ utrzymy-
wane miedopreznosci, wynoszace w stosun-
ku do ci$nienia atmosferycznego najmniej
okoto 50 mm ciénienia stupa wody, co
zwykle jest uwarunkowane wysokim opo-
rem przeplywu, na ktéry natrafiaja odsy-
sane gazy i pary przy przechodzemu przez
mase ‘wegla. E

W celu wytworzenia ‘do tego stopnia
szczelnych na gaz kanaléw odplywowych
mozna wedlug wynalazku postepowaé w
spos6b nastepujacy.

Po czesciowem usunmigciu wszystkich
rur 21 oraz po wyladowaniu koksu z ko-
mory piecowej zostaje ona w zwykly spo-
s6b napelniona weglem 10, ktérego po-
wierzchnia 11 zostaje wyré6wnana. Nastep-
nie przez rurki kierownicze 18 i 19 wpu-
szezony zostaje kilkakrotnie zgory w we-
giel 10 zaostrzony walcowy drag zelazny
24, zawieszony zapomoca lancucha 25, np.
na wielokrazku; w-ten sposéb wytworzony
zostaje w masie wegla okragly kanal 23.
Drag 24 zostaje albo niezwlocznie wycia-
gnigty z_apo'&noca laficucha 25, jezeli spoi-
stosé wegla 10 zapewnia trwalosé wytwo-
rzonego kamaluy, albo drag pozostawia si¢ w
weglu, dopoki pod wplywem rozpoczynaja-
cego si¢ procesu destylacji nie nastapi



wzmocnienie sie $cianek kanatu. Po usunie-
ciu draga 24 zostaje wstawiona zgoéry rura
21. Jezeli $rednica zewnetrzna rury 21 jest
nieco wieksza od szerokosci kanalu, wy-
tworzonego przez drag, a dolny koniec rury
jest celowo nieco zaostrzony stozkowo,
woéwczas rura 21 zaciska sie tak mocno w
kanale 23, iz wytworzone zostaje polacze-
nie, dostatecznie szczelne na gaz.

.. Mozliwe sg réwniez i inne sposoby wy-
twarzania kanaléw odptywowych; np. po-
wyzej opisany sposéb ‘wykomania mozna
zmienié tak, iz, po napelnieniu i wyréwna-
niu warstwy wegla, najpierw zostaja wsta-
wione rury 21, a ich dolne korice wprowa-
dzone az pod powierzchni¢ 11 wegla 10,
poczem dopiero do masy wegla =zostaja
przez rury 21 wtloczone dragi 24.

Sposéb powyzszy mozna réwniez sto-
sowaé do piecdw komorowych, zaladowy-
wanych weglem, ubijanym lub prasowanym
poza komorami. W tym przypadku zaleca
si¢ wykonanie pustych przestrzeni, w kté-
re ma byé zaopatrzony wegiel, jeszcze na-
zewnatrz pieca, przed wytwarzaniem bryt
weglowych, podczas ich wytwarzania lub
bezposrednio po ich wytworzeniu. Po wpro-
wadzeniu bryl wegla do komory pieca zo-
staja opuszczone rury 21 tak, iz ich dolne
korice wchodza w wytworzone kanaly ru-
rowe.

Gdy wegiel 10, wypelniajacy piec, zo-
stanie skoksowany, a w danym razie nieco
wczeéniej, rury 21 zostaja wyciagniete do
gory.

W opisanym przykladzie przyjeto, ze
poza lotnemi produktami destylacji, ktére
sa odsysane 2z wnetrza masy weglowej
przez kanaly 23 i rury 21, gazy destylacji
z zewnetrznych czesci ladunku sa odcigga-
ne do zwyklej instalacji 8 przez zbiorcza
przestrzen gazowa 20, otwér 6 w stropie i
rur¢ 7. Zalety wynalazku ‘wystepuja jed-
nak w réwnym stopmiu, jezeli ma miejsce
tylko odsysanie gazéw z wnetrza masy we-
glowej, bez réwnoczesnego ich odsysania

z zewnetrznych czesci masy wegla, a mia-
nowicie z tego wzgledu, Ze mawet w tym
przypadku - cinienie gazu na powierzchnie
sklepienia i §ciany komory praktycznie za-
wsze pozostaje réwne cisnieniu atmosfe-
rycznemu i stale jest znacznie wyzsze od
ci$nienia odsysamia, ktére ma byé zastoso-
wane w wewnetnznych przestrzeniach la-
dunku wegla. Istnieje wiec zawsze réznica
ciénienia gazowego. Z tego powodu nie ma
znaczenia, czy kiomora pieca zostanie na-
pelniona weglem tak wysoko, iz u géry pra-
wie nie pozostanie wolnej przestrzeni zbior-
czej, poniewaz i wéwczas wzdluz sklepie-
nia komory i wzdluz powierzchni scian
grzejnych, to znaczy wzdluz zewnetrznych
warstw wegla, w nieuniknionych szczeli-
nach pomiedzy weglem i komora da si¢ u-
trzymaé ci$nienie gazu, ktére, praktycznie
biorac, jest réwne cisnieniu atmosferycz-
nemu. W ten sposdb w piecach komoro-
wych o skosnych i pionowych komorach
mozna stosowaé daleko idace napelnianie
ich weglem.

Z tego wynika, ze wynalazek mozna
stosowaé do piecéw z komorami lezacemi,
skosnemi i pionowemi.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania kanatéw do
odprowadzania lotnych produktéw desty-
lacji z wnetrza ladunku wegla piecéw ko-
morowych, znamienny tem, ze puste prze-
strzenie, wytworzone w weglu, laczy sie
szczelnie z rurami odprowadzajacemi gazy,
zamocowanemi w stropie pieca, przyczem
rury odprowadzajace zaglebia sie w weglu
na pewna odlegloéé od jego powierzchni.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze najpierw wytwarza si¢ w fadun-
ku wegla w znany sposéb kanaly o ksztal-
cie mniej wiecej walcowym, a nastepnie
wprowadza si¢ w te kanaly rury, odprowa-
dzajace gazy.

3. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 2,



znamienna tem, ze w tadunku wegla naj-
pierw umieszcza sie rury, odprowadzajace
gazy, a nastepnie zapomoca dragéw, prze-
chodzacych przez te rury, wytwarza sie
kanaty.

4. Urzadzenie do odsysania lotnych
produktéow destylacji z wmetrza tadunku
wegla piecéw komorowych, kanatami, wy-
tworzonemi sposobem wedlug zastrz. 1 —
3, znamienne tem, ze sktada si¢ z rur (21),
taczacych szczelnie puste przestrzenie (23),

wytworzone w ladunku, z Zzelaznemi
skrzynkami (12), zaopatrzonemi w pokry-
wy (10) o zamknieciu hydraulicznem i 1a-
czacemi si¢ ze wspélnym dla wszystkich
sknzynek danego pieca przewodem gazo-
wym (15), umieszczonym w stropie pieca.

Firma Carl Still
Zastepca: Inz. M. Brokman,
rzecznik patemtowy.



Do opisu patentowego Nr 20016.
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